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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de G.D. Societd in Accomandite Semplice di Enzo
Seragnoli e Ariosto Seragnoli., entidad italiana, domici~
liada en Bolonia (Italia), Via Pomponia, 10., por "APARATO
AUTCMATICO PARA SECAR EL BNGOMADO Y PARA LA THANSFERENCIA
DE PAQUETES DE CIGARRILIOS".

MESORIA DESCRIPIIVA

La invencidn se refiere a un aparato antomdtico
i
!

para secar el engomado y para la transferencia de paquetes
de cigarrillos y similares procedentes de la salida de una
néguing empaquetadora o similar, en la cual son sometidos
o sucesivas operaciones de envolturs con papel y engomado.
Es sabido que las méquinas automiticas pare el
acondicionamiento de eigarrillos en paquetes proveen una
sucesidn de operaciones durante las cuales se produce la
preparacidn, plegado y engomado de los diferentes wateria-
les destinados a constituir les diversas capas de la envol-
tura del paguete propiamente dicho. Como los materiales des

tinados a constituir la cubierta o envoltura, como se hs
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dicho, son engomados en &reas predeterminadas a efectos de

" conformar Gespuds del plegado dicha envoliura, es necesario

secar el material asdhesivo después de la operacidn de acon- -
dicionanmiento. ‘

En consecuencia, en la méguina normglmente utili-
zada en la produccién de paquetes de cigarrillos se prevé
la posibilidad de que los paguetes formados sean sometidos,
a lo selida de la linea de acondicionamiento, a un celenta-
niento que acelera el secado del materigl adhesivo. ksto
se obtiene, por ejemplo, mediante resistencias eléctricas
u otros elementos térmicos radiantes, pero cuya utiligaci6n~é
no estd libre de inconvenientes. Es suficiente recordar lg
necesidad de tener gue controlar continuamente la temperatg}
ra del elemento calefactor' con relacién a los requerimientoé
térmicos de la operacién de secado, o la posibilidad de que
los elementos de calentamiento pudieran funcionar irregular
mente por cualquier razén, o ain la necesidad de realizar
operaciones de mantenimiento, etc.

En consecunencia, el objetivo prineipgl de la in-
vencién es el de obviar los inconvenientes arribs menciona—i
dos, proveyendo un aparat& antomdtico en el cual el secedo ‘
de mgterisl adhesivo se produce sin necesidad de usar calor
¥y, en consecuancia; sin neoegidad de usar elementos calefac
tores, liberando asf{ al cicld.de produccidn de paguetes de
cigarrillos de estos inconvenientes.

Otro objetivo de la presente invencidn es el de
proveer un agparato en el cual los pagnetes de cigarrillos
son guiados constantemente durante su movimieanto dentro
del aparato, y en el cual las 4reas engomadas son somebi-

das constantemente g una presién que impide la posibilidad
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de separacién accidental de los hordes engomados, por ejem

plo por insuficiencia de adhesivo.

Otro objetivo de lg presente invencidn, es el de

proveer un aparato que permite la transferencia y secado

de un mayor nimero de paguetes por unidas de tiempo, de modo

que el aparato pueda ser combinado adecuadamente con una
maquina acondicionadora de gran produccién y velocidad de
enpaquetado.

Otro objetivo de-la presente invencidén es el de

proveer un aparato que no somete a los paquetes durante el .

gecado de los mismos y en consecuencia a los cigarrillos
contenidos en ellos a cuslesquiers solicitaciones perjudi-
ciales, particularmente en direccidn axial con respecto a
los cigarrillos, garantizando asi la ebsoluta integridad
de la forms del contenido de los cigarrillos propiamente
dichos.

Estos y otros objetivos, que quedarin en eviden
cia a partir de la descripcidn siguiente, se logran median
te un aparato automdtico para la transferencia de paquetes
de cigarrillos de la linea de salida de una méquine empe~
quetadora, o similar, que se caracteriza, en general, por
que comprende gl menos una columna dispuests en el punto
de salida de dicha linea, medios para la introduccién por

la base de dicha columna, por debajo de los paquetes pre-

viamente introducidos, de paquetes procedentes de la méqqi..

na empaquetadora, de modo que aparezcan en disposicibn su-
perpuesta deniro de 1ls columne, elevindose paso g paso los
paquetes ya introducidos g medida que se introducen sucesi

vos paguetes, y llegando a la parte superior de la columna

[ R PR T,
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después de un tiempo adeatado pars obtener el secedo de la
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gong de los paquetes.
En partieular, en una realizaecién préctica, el
aparato automdbtico se caracteriza porque comprende al menos’
un par de cédmeras dispuhestas colaterglmente, cada una de
las cuasles es capaz de recibir un paguete de cigarrillos,
medios para disponer dichas cémaras alternadamente en ali-
neacibn con lg linee de salida de paguetes de la miguina
empaquetadorase, en sincronismo con st paso de avance, al
menos un par de columnas pare alojar paquetes superpuestos,f
quedando suspendida cada columna encims de una de las oéma- -
ras de dicho par cuando la segunda de dichas cdmaras esté

en alineecidn con la linea de salidg de los paguetes, me=-

RPN VR

dios eldsticos dispuestos por debéjo de dcha columna y ca-
paces de levantar el paguebe recibido al interior de una deé
dichas cémaraé cuando la segunda de ellas se halla en gli-
neacién con la linea de salida de los pagunetes y pars in-
sertarlo por la base en dicha columng suspendida, medios :
para retener los paguetes superpuestos por debajo de las ,

bases de dichas columnas, elevindose los paguetes de ciga-

i
rrillos en el interior de la columna g un rézlaen concordan.

]

te con lg introduccibn de otros paguetes por la base, y
permaneciendo alll durante un intervalo de tiempo suficien ;
te para efectuar el secado de las éreas engomades de los
paquetes. ;
Bstas y otras caracteristicas y ventajéé-quedap

rén en evidencis a partir de la descripeibn detallads si-

P T

guiente de ung modalidad de realizacién preferida, pero i
no exclusiva, de un aparato conforme & la invencidn, gque
se ilustra indicativamente y no de modo limitativo en los

dibujos anexos, en los cuales:
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Lg figura 1 ilustra, parte en vista y parte en

secciones longitudinaley verticales en diferentes planos,

los elementos que distribayen 108 paguebes g las columnas

i

de secado; la figura 2 ilvuagtra 1los mismos elenentos en sec—

cién vertical y transversal; las figuras 3 y 4, respectivg
mente, ilustran las 4reas por debzjo y por encima de la
columna de secado, parte. en vista v varte en seccibn verti-
cal transversal en diferentes planos, y las fisuras 5y 6
ilustran las mismas 4reas represeniedas resncctivamente en
las figuras 3 y 4, parte en vista y parte en seccidn verti-
cal longitudingl.

Con referencia a las figuras, el gparato segin
lo invencidn estd dispuesto en el exbremo de uana linea de
acondicionaniento de una méquing formadora de,paquetes, y

estd dispuesto de manera gue pueda recibir los paquetes que

!

a la salida de esta lines son transvortadas eu fila mientras

se forman los sncesivos vaguetes.
¥l aparato cowpreade un 4rbol de accilonamiento
prineipal 1, scvortado por un bastidor fijoy que se hace

oirar por nedlos conocidos a partir de una fuente de accig

namiento independiente, o por interposicidn de medios accig

n2d08.

Mediente el &rbol principal de la méquina acondi- ,

cionadora, no ilustrado, por ejemplo mediante engranajes 34
¥ 4 acoplados entre si y respectivamente enchavetados sobre
dicho 4rbol 1 y sobre un Arbol 5, se deriva el movimiento
de la maguina acondicionadora. Sobre dicho Arbol 1 estén
rizidemente montadas tres levas 6, 7, 8. %gwleva 6 es del
tipo de disco con una ranura frontal excéntrica, estando

indicada la ranura vor la referencia 2. En esta ranura

'

(%4

i S R,
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corre un %odillo 10 que zira alrededor de un eje soportado

-,

en el extremo de una palanca acodillads 12, articulada en 13

v montada sobre un perno £ijo l4. Lz palanca 12 se exblende
haeis arriba y su extremo superior estd fijado a una bielg
15 articuladsa en su otro extremo sobre un eje transversal
fijo 16, retenido en su extremo por un par de elementos 17
v 18 en forma de barra que estin dispuestos peralelamente
y colateralmente entre si, y axialmente deslizables en sin
cronismo, es decir, perpendicularmente al Arbol impulsoyd,
cono se indicard mis adelante. Durante su deslizamiento
alterngtivo, dichos elementos 17 y 18 son guiados por los
rodillos 19 que se deslizan en las guias 20,

" Un elemento 21 en forma de caja es soportado por
los elementos 17 y 18 en forme de barra, y estd fijado a
los mismos por las patas 22..El elemento 21 comprende esen

cialmente dos paredes verticales exteriores 23 y 24 y un

i
.

tabique deflecfor interior 25 en posicibn central. La parte |

superior del elemento en forma de caja es abilerts, mien-

tras que en correspondencia con el fondo estd provista, de

uno y otro lado del deflector 25, de dos pares de hendidu~

ras paralelas,longitudinales 26 y 27 de ancho adecuado para

pernitir la introduceidn de elementos de empuje y levante~

dores gue serén descriptos méds abajo. Dentro del elemento
21 se definen asi dos camaras 28 y 29 de seccién correspon-
diente a la accidn transversal de los paguetes QQ cigarri-
llos a transferir. Como se ha indicado, el eleméhﬁo,Zl estd

fijado & las barras 17 y 18 por los pies de soporte 22,

‘s

con lo cual es sometido, en conexidén rigida con dichos ele-:

mentos 17 y 18 en forma de barra, a un movimiento alberna-

tivo. La disposicién del elemento 21 es tal que las cémaras

x
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28 y 29 durante su movimiento se disponen alternadamente
en alineacién con un canal 30 a lo largo del cual se pro-
duce el avance de los paquetes P de cigarrillos, estando
dispuesto estos paquetes en una f£ils provinente de la 1{-
nea de empaguetado y engomado de los paguetes. En consecuen |
cia, diches cémaras 28 y 29 estén dispuestas de maners que
constituyen alternadamente la extensién del conducto 30,

La parte transversal extrema de las cdmaras 28 y 29, opues-
te a la zona de insercidn adyacente al conducto 30 estd
provista de una pared de detencién 31 para los paguetes

introducidos P.

.
C—— S e

Lg leva de tambor 7 conirola los elementos de
empuje y levantadores capaces de expulsar alternadamente
los paquetes de cigarrillos de las céﬁaras 26 y 29. IEn 1la
ranura periférica 32 de esta leva 7, cuyo trazado es asimé '

trico, corre un rodillo 33 que gira alrededor de su propio

eje 34 que se extiende desde el éxtremo de una palanca
acodada 35, articulada sobre el &rbol 36 soportado por la
carcasa fija. Bl otro extremo de la palanca 35 estd articuls
do en 37 a una biel 38, articulada en 39 s un elemento de
acoplamiento 40 coneetado con uns barra vertical 41. Esta g
dltima se mueve verticalmente en la carcasa fija y es guiadéf
por debajo mediante el soporte 32, llevando en su.parte su~ -
perior un elemento levantador y de empuje 43 en forme de '
horquilla, cuyos brezos estén alineados en direccibu verti- -
cal con la hendidura 26 previamente mencionada, a efectos
de entrar en la cémara 28, cruzando toda su longitud, cuan
do la cémara 29 estd alineasda con el conducto 30. :
Similarmente, un segundo rodi%}pq no ilustrado en
el dibujo, corre en la rauure 32 de lz leva 7 en una poSi-
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cién diametralmente opuesta al rodillo 33. Este segundo
rodillo estd vinculado de modo giratorio sz través de su
propio eje de rotacién, al extremo de una segunda palanca
acodada 44, articulads alrededor de dicho &rbol 36 que se
extiende a partir de la carcasa fija, y fijado en su otro
extremo a un drbol vertical 45 que en su parte superior llevs
un elemento de empuje y levantador 46. Los brazos de la
horquilla 46 estén alineados con la hendidurs 27 de la cé-
mars 29, cuendo la cémera 28 estd dineada con el conducto
30. En esta posicidn, la horguilla 46 puede penetrar a tra-
vés de la cédmara 29 cruzando toda su longitud. ”

La leva de tambor 38 estd provista de una ranura
perifériéa 46 de trazedo asimétrico. En esta ranura corre
un primer rodillo loco 48, cuyo eje de rotacidén esti sopor
tado por una palanca acodada 49 que, como estd articulada
sobre el arbol 50 que se extiende a partir de la carcasa
fija, est4 provisto dén su extremo de una prolongacién cdh;':
ca 5l.

A la miema palance 49 estd asegurado un brazo 52,
que estd fijado cerca del Arbol 50 y se extiende haele arri
ba. Bste 4rbol soporta sobre su parte superior una placs
53 que se extiende en voladizo, horizontalmente.

Con la palanca 49 coopera una pequeiia palancs
acodada 54, articulada en 55 y provista exteriormente de
ung ebertura 56 de tamaiio correspondiente gl de la prolon-
gacién 51, de modo que este Ultima puede cooperar desliza~
blemente con aguélla. La misma palanca 54 esté ademéds pro-
vistas en su otro extremo de una placa horizontal 57 aue se.
extiende en voladizom simnétricamente frente a la pla%g’§3.

Las placas 53 y 57 estén dispuestas en la rvegidn de la aber
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tura de la cdmara 29 cuando la cémara 28mestd alineada con
el conducto 30. Consecuentemente, en esta situacidén las
placas 53 y'57 constituyen una superficie de cierre por
encime de dicha cémara 29. Similarmente, en la ranura 47
de la leva 8 corre en posicién simétricamente opuesta z la
del rodillo 58, otro rodillo no ilustra o que, en forma
exactamente equivalente a lo que se ha indicado més arriba,
estd relacionado con otro par de pegueiias placas 53 y 57 |
enfrentadss entre si, que constituyen la tapa de cierre de
la cémara 28 cuandola cémara 29 esti alineada con el con-
ducto 30.

Be 1o4ue antecede surge que el elemento 21 en
forma de caja realiza un movimiento alternativo gque dispoﬂef
alternadsmente las cémaras 28 y 29 en alineacidn con el '
conducto de gufa 30 para los paquetes P de cigarrillos.
Es decir, el movimiento alternabtivo del elemento 21 cubre
un espacio correspondiente aproximsdsmente al ancho de tres;“
paguetes de cigarrillos. ' |

Cuando la cémara 29 en disposicién oolatersl se
poﬁe en alineacién con el conducto de introduccién de ci-
sarrillos30, la cémara 28 se dispone en correspondencig
con la base de la columnn de carga y secado, indicada en
su totalidad por la referencia 58. Al contrario, cuando
la cdmara 28 estd alineada con el conducto 30, la cémara
29 se lleva a la zona de la base de la segunda columna de
carga 58a paralela a la primera (ver figuras 3 y 6). Como "
las columnas 58 y 582 tienen una seccidn sustancialmente
correspondiente a la mayor seccién longitudinal del paque-
te, resulta que dichas columnas 58 y 583 estén separadas

entre s{ por una distancia aproximadamente igual al ancho
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de un pa@uete.

La columna de secedo 58 esté delimiﬁadérpor un
par de paredes fijas 59 y 60 y por uan par de paredes 61 y
62 perpendiculares a las anteriores y paralelas entre si.
La seccidn transversal interior de la columna corresponde
aproximadsmente a lg mayor segcién del paquete de cigarri-
1llos. &n consecuencia, la columna estd en disposicidn ade-
cuads pare recibir los paguetes que yacein sobre su cara
mayor y en disposicibn superpuesta. La pared 61 estd deter
minsda por una puerta de acceso contrastada por resorte que
puede ser sbierta mediante una manija 63. En cambio la pa-
red 62 es fija en su parte superior 62 mlentras que puede
oscilar en su parfte inferior alrededor de un eje horiszontal
de oscilacidn 64. El desarrollo en altura de la columna es-
44 velaclonado con el problema gue se discutird mds abajo.

La segunda columna de secado 58a paralela 2 la
coluunna 58 estd conformads en forms exactamente andloga a
la primera, por lo cual las partes correspondientes estén
indicedas por el mismo nfmero de referencias, con la edi-
cibén de la letra "a".

Bl acclonamiento de los elementos relativos a la
columnn se logra mediante un Arbol 65, sobre el cual estd
enchavetada una rueda de cadena 66 que se hace girar median
te un elemento de accionamiento primario no ilustrado, que
puede estar relacionado con el mismo Arbol principal de la
méquina de acondicionamiento o puede ser independiente. En
el caso representado y visible en las figuras 3 y 5 esta
rieda de ocadena 66 recibgbl movimiento a través de la cadg
ne de transmisién 67 y el engranaje 68, a partir de una

rueda de cadeng no visible en la figura y rigidamente monba
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da sobre el &rbol 69, sobre el cual tembién esta enchavetg
da la ruedg de cadena 70 que recibe el movimiento del ele-
nento motriz primario. '

El 4rbol 65 lleva en un extremo una rueds de ca-
dena T1. themés, sobre el 4rbol 65 y dentro del 4rea incluf
da entre las dos columnag, estén mecenizadas dos ranuras
angulares que determina partes correspondientes 72 y 73,
excéntricas con relacién al 4rbol, y fuers de alineacidn
entre s{. En consecuencia, el 4rbol 65 constituye en rea~
1idad un &rbol de levas, en el cual las levas estén formadas
por los Arboles 72 y T3.

Sobre la parte & leva 73 ajusba la ranura formada
por el extremo chorquillado de una palanca T4. Esta estd
articulads sobre un Arbol 75, moniado giratorio sobre la
estructurs fija y sobre la cual estd dispuesta una palanca
0 brazo 76. En el extremo libre de dicho brazo 76 esta er-
ticulada por 77 una parte o palénca 78, sustancialmente
horizontal, y cuyo extremo libre tiene forma de gancho T9.
Bste dltimo estd vinculado a un elemento en forma de puen
te 80 fijado a la pared 62. La palanca 70 estd sometida a
la accién de un resorte 81, uno de cuyos extrenos estd fija
do en 82 g dicha palanca 78 y cuyo otro extremo esta fijado
en 83 a la estructura fija de la méquina, En consecuencia,
la pared 62 de la columna 58 es hecha oscilar alrededor
del &rbol 64. A efectos que la pred 62z de la columna 58z
oscile alrededor del &rbol 64g otra palanca acodada T4z
coopehé en foria exactemente anfloga con la leva 72 del
érboi.g5. |

Por tal razén, se utilizan 1los misiios nimeros

de referencis con una letra "a' para indicer los elementos
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correspondiientes a los que se han menclonado hasta ahora
y relacionados con la columna 53.
Queda sobreentendido, en consecucncls, aue, CoORO

las levas 72 y:273 estén desalinesdas entre sf, lus puredes
5e 62 y 62 de las columnas 58 y 58a estén sometidas, en lo

que regpecta a sus bases, a un movimiento oscilatorio fuera

de fase y contra una accidn eldstica ejereida por el respec-

tivo resorte 84, ejustable mediante tornillos de rezulacibn.

85.

10, #1 mismo 4rbol 55 hace girsr, a truvés de la rune
da de ceadena 71 v la cadens 86, una segunda rueda de code~
na 87 enchovetada sobre un érbol 88 sobre cl cual estd si-
nilarmente enchavetada otra rueda de cadena 89.

A trovés de este rueda Ge cadenn 89 se vroduce

15, ol scciongmiento de todos los elemenitos ubicados en las
partes superiores de las columnas 58 y 58z. 4 tal efecto,
la rueds de cadena 89 acciona a través de una cadena 90,
zne ruede de cadena 91 con ayuda de dos ruedas locas 92 y
93.

20. Conjuntamente con la rueda de caGena 91 girs un
engravaje 95 rigidamente vinculado con su propio eje 94.
Bsta rueda 95 engrana con una segunda ruedg dentada 96 gue
cira rigidemente vineulada a su propigéje 97. il eje 94
estd soportado por un elemento 98 en forma de placa que sQ

25, vorta similarmente el eje 99 de otro engranaje 100, perma-
nenteuenbe engranado con la rueda 95. £Z1 elemento 90 en for-
ma de placa arriba mencionado estd fijedo a un perno 101
gue giréien la estructurs o bastidor fijo del apareto y al
cual estd fijadn una placa 102, provisia en su parte infe-

30. rior de una ranurg 103 dentro de la curel encastra un torni
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1lo de fijacibdn 104 cue puede ser enroscsso en dicha estruc
turs fija. In consecuencia, el accionamiento y sentido de
rotacién de la rue@s 96 asi como el de Hodos los elementos
vinculados a la misma, como se describird mds sbajo y que
ceneralmente se produce directamente mediante la rueda 95,
puede invertirse ficilmente aflojando el tornillo 104 y
haciendo gue la placa 98 gire alrededor de su eje 101. En
este caso se interrumpe la vincunlacidn entre las ruedas 95
¥ 96, y estes ruedas se separan entre si mientras la rueda
96 se hace engranar con el engranaje 100, que recibe su mo-
wimiento de dicha rueda 95 con la cual siempre estd en gra
nada. Sobre el Arbol 97 esti enchavetada una pluralidad de
levas de sincronizacidén 105, cada una de las cuales es ca-
paz de gccionar el elemento de mando de un microinterruptor
106 correspondiente y otra rueda de cadena 107 que, mediante
una cadena 108, produce la rotacién de una rueda de cadena
109 superpuesta, estande soportada la misma por un 4rbol

110 con el que estd rigidamente vinoulads. Una rueda tenso-
ro de cadena 111 estd soportada por una placa 112 cuya posi-
cién angular puede gjustarse por medios conoeidos 113, ajus
tando asi{ la tensién de la cadena 108. EL Arbol 110 arriba
mencionado acciona log elementos situados en el cabezal supe
rior del aparsto, donde se efectdia la transferencia de pa-
quetes de cigarrillos quebroceden desde el fondo a través

de las cdlumnas 58 y 58a.

Los paquetes de cigarrillos prosiguen as{ adelan-
te, hacla sucesivas estaciones de trabajo posibles, que
pueden estar constituldas, por ejemplo, por una o varias
miquinas de envolver en celofén. El cabezal superior cons-

tituye asi la extensidén funcional de las columnus 58 y 58a.
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El &rbol 110 se extiende agproximadaumente sobre
una longitud igual a la distancla entre las columncs para-
lelas 58 y 58a ¥ 11gva de uno y otro lado dos ruedas de ca-
dena 114 y 115 rigidamente vineculadas al mismo. Betas ruedas
114 y 115 hacen girar una pimera cadensz 116 y una segunda
cadena 117 que se extienden en direcciones horizontales
cubriendo todo el ancho del cabezal y estando tendidas
sobre engranajes 118 y 119 respectivamente. Los eslabones
de la cadeng 116 llevan f£ijados s intervalos regulares unos
brazos de empuje horizontales 120 quebe proyectan hacia la
vertical, pasando,a trafés de la seccidn de boca de la co-
lumna 58. En forma exactamente anfloga, a 1los eslabones de
la cadena 117 estén fijados brazos horizontales 121 que se
extienden hacia arriba en correspondencia con dichgirertical
de la colunna 58a.

Considerando nuevamente lg columna 58, al nivel
del borde superipr de su pared fija 122 por encima de la
puerta 61, se origina un gano horizontal soportado por una
guia 123, sobre la cual se dirigen los paguetes de cigarri-
llos procedentes de dicha columna. Una seccién de dicho pla
no 123, indicadas por la referencia 124, puede ser inclinada.

Dicha seccidén ests fijada en 125 a un 4rbol gira-
torio 126 sopoetado en 127 por patas laterales 597 60 de la
columna 58.

A dicho 4rbol estd fijado un brazo radial 123 irg
bado mediante un conector 129 el elemento mévil 130 de un
electroimdn 131. #n condiciones normales, el plano 124 se
mantiene alineado con el plano 123 medianie la accidn de
un resorte de retorno 132 fijado en un extremo 133 al basti- |

dor fijo de la miquina y conectado en su otro exbtremo 134 a
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otro brazo radial 135, también fijado al &rbol rotétorio
126. La correcta alinescién de los planos 123 y 124 se asegur
ra por el tope fijo 136.
La excitacidn del electroimin 131 se realiza me-
5a diante on impulso g partir de una memoria activada como se
indicari més abajo por un par de elementos detectores metd
licos, indicados por lag referencias 137 y 138, insertados
en gerie dn un oircuito eléetrico, o como alternative, si
estd convenientemente ubicado, dicha memoria puede ser geti
10. vada directamente por estos elementos detectores metalicos.
Los detectores 137 y 138 estén articulados en 139 y 140
respectivemente y estin sometidos o la cceidn de resortes
de compresién 141 y 142, respectivamente.
Un segundo par de elementos detectores 143 y 144
15. mantenidos en apoyo eldstico contra las superficies de
los paquetes por la mecién de los resortes 145 y 146 actia
en forma similar, y dicho segundo par también actida por
excitacidn del electroimin 131,
Naturalmente, con relacidén a la segunda columng
20. 158a se dispone una estructura exactamente equivelente y
simétrica. Los elementos correspondientes de esta columna
se indican con los mismos nimeros de referencia, con el
agregado de la letra "a". il funcionamiento del aparato serd
desc;ito ghora, recordando brevemente el problems que se
25. deseé resolver.

Como se ha dicho, los paguetes de cigarrillos
procedentes de la linea de acondicionsmiento estén aln
mojados en el Area donde se ha efectuado el engomado de
la envoltura. Como es necesario dejar secar el material

30. engomado sntes de despachar los paguetes de cigerrillos
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a sucesivas estaciones de irabajo del aparato, segin la

s

invencién se ha provisto por lo menos de una columna, y en
el ejemplo de realizacién representado se han provisto dos
colunmnas en las cuales se insertan desde asbajo paguetes de
cigarrillos. Cuando los paguetes llegan a las columnas, son
introducidos por el fondo por debajo de los paguetes previa
mente alojados en lags columnes y la llegads de nuevos pa-
quetes determing la elevacidn progresiva de la pila de pa-
quétés superpuestos.

Considerando shora el a¥vence de uno de los pague—
tes; puede observarse que el mismo llega en filg con otros
paquetes, desde lg linea de acondicionamiento, y entra por
la base de la columng ubicdndose por debajo de la pila de

paguetes previgiiente introducidos en aquella.

Aquil comienza un movimiento ascendente, con gvance
vertical interaitente, hasta que el paguete llega a la parte
superior de la columns desde donde es transferido a sucesi-
vas estaciones de manipulacidén. Durante su permanencia den-
tro de la columna, que se calecula de acuerdo a ciertos pro-
mnedios, y por medio de una simultinea accibn de compresidn
ejercida sobre la superiiclie del paguete por los paguetics
superpuestos, se produce un sscado natural del material adhe
sivo. Se entiende, en consecuencia, que el nivel de la colum
na debe esbar relacionado con la velocidad de gvance ver—
tical del paquete dentro de la columns y, en consecuencia,
con la capascidad de manipulacidn de la miquina de acondi-
cionamiento que zlimente dicha columna, y también con las
caracteristicas del materiel adhesiva y factores similares.

Teniendo en cuenta estos factores, se describiré

ahora el funcionamiento del aparato. Los pagquetes P de ci-
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gerrillos formados sucesivamente por la méquine acondiciong-
dora se dirigen gl interior de ls gula 30 y desde alli avan
zan en fila, paso a paso, bajo la accidn de empuje de los
pagquetes siguientes, cuando éstos arriban pr&gresiVamenxe.
En cierto momento un paguete habri penetrado completamente
al interior de una de las cdmaras 28 o 29 glineada en ese
momento con el conducto 30. Haciendo referencia a este ins-
tante en los dibujos, se observari aue en esta posicidén el
paquete es insertado en la cémars 28, mientras que las pla~ |
cas superiores 53 y 57 estin dispuestas horizontalmente se
rrando asi mediante un fondo mévil la boca inferior de la
columna 58. Sucesivemente, por rotacién de la leva 6, los
elementos 17 y 18 en forma de barra se hacen trasladar axial
mente bajo la accién de la palance 12 y, en consecuencia,
el elemento 21 se traslada conjuntamente con los mismos hag
ta el punto en que la cémara 29 se lleva en alineacién con
la gufa 30 y la cémara 28, dentro de la cual estd ubicado
ahors el paquete de cigarrillos, se lleva en correspondencie
con la base de la columna 58. Simulténeamente con la rote-
cién de la leva 8, la placa 53 fijade al brazo 52 gira alre
dedor de la articulacidn 50 mientras que el elemento 51 que
también coopera en esta rotacibn, deslizéndose dentro de la .
ranura 51, produce una seccién opuesta alrededor del arbol
5% por parte del brazo 54. En consecuencia, se produce un
movimiento angular de las placas 53 y 57 en sentidos opues-
tos y al exterior con relacidn a la cémars 28.

En consecuencia, la cémarag se pone en comunlca-
cidn con la base de la columna superpuesta 58. En fase con
la respectiva separacién de las placas 53 y 57 we produce

el levantamiento de la horguilla empujadora y levantadora
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43, controlads por la leva 7. Los brazos de la horquilla
43 se insertan en la hendidura 26 de la cémara 28 y empu~
jen el paguete en esta cdmara desde abajo hacia arriba, ac
tuando sobre dicho pagmete toda la pila de paguetes super-
puestos, prevismente insertados en la columna 58. Por lo
tanto la horquilla 43 levanta el paguete correspondientemen
te al interior de la columna formande la base de los paque
tes ya dispuestos en dichs columna. Nagturalmente todos los
otros paquetes svanzan dentro de la columna de dajo hacia
arribe hasta la parte superior, s un régimen correspondien
te al espesor Gel paguete recién introducido.

Obviamente cuando la cémara 29 se lleva a su vez
en glineacién con el conducto 30, se introduce en el mismo .
un nuevo paguete en forma exactamente igual‘a lo que se
ha indicado més arriba. _

Al fingl de la operscidn ya descrita, las barras
17 y 18 se desplazan nuevamente en sentido contrario el
anterior hasta que la qémara 28 se lleva en alineacidn
con lg gufa 30. Antes de este movimiento la horquilla 43
se retrae por dbajo del plano de la base de la admara 28
mientras que las placas 53 y 57 vuelven g una posicidn
horizontalmente alineada para sostener la pila de paguetes
deniro de la columna 58,

1l paquete introducido mientras tanto en la ci~
mars 29 es ubicado ghora en correspondencia con la base de
la columna 58g y se producen las mismas operaciones arriba
descritas, En consecuencia, todos los paguetes de cigarri-
1los provinentes de la linea de acondicionsmiento se distri
buyen elternadamente en las columnas 58 y 58a_, en los cua

les avanzan intermitentemente, quedando constantemente api



5

10.

15.

20,

25.

30.

- 19 -

lados. Cabe observar a este respecto gue, como los paguetes
supernnestos yacen uno encima de otro, se comprimen recipro- -
camente pero no ejercen soliecitazciones en senﬁido lonzitudi-
nal, es decir, en direccidn axigl.con relacién a los ciga-
rrillos, con el motivo gue se ha indicado repetidamente,

es decir, para evitar dafio a los cigarrillos miemos.

Como la parte inferior de las paredes 62 y 62g de
las columnas estd dispuesta para girar por el movimiento al-
ternativo de los ganchos 76 y 78a, vinculados a través de
las palancas T4 y T4a al arbol de levas 65, facilitan la
disposicidn de los paquetes de cigarrillos dentro de la co-
lumna. Ademnds, se ejerce una ligera accibén de compresidn
como consccuencig de este movimiento de las paredes 62 y
62g sobre los fondos engomados de los paguetes, consolidando
gsi la ligadura de los materiales adhesivos. lsta accidn se
debe al hecho due la fuerza ejercida es pequefia y debido g
la interposicién de numerosas envolturas que ya rodean 1los
cigarrillos no tiene efecto sobre la intepridad final de
los cigarrillos propiamente dichos. El tiempo para que los
paquetes llegen desde la base hasta la parte superior de la
columna estd relacionado con el tiempo necesario para el
secado nabural de los materiales adhesivos.

Antes de llegar a la parte superior de las respegc
tivas columnas, los paguetes pasan cerca de dos eleumentos
sensibles. El pfimero, formando pr el par de paletas u hojas
137 y 138 (o 1372 y 138z respectivamente), estfdisefiado pa-
ro indicar el pasaje de un paguete defectuoso o, més exacta
mente, un paquete sin estampilla o etiqueta o cintea sellado
ra. A tal propdsito debe recordarse que el borde superior

del paguete correspondiente al Area donde normalmente se
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efectda la exiraceién de los cigarrillos consiste en papel
de estalio. vste borde mediante una estampilla o una vequeiis
etiqueta o cinta selladora. Sin embargo, pidria suceder por
cualquier razdn cue la cinta selladors no ge aplique a uno
o més paguetes. Como el paguete tiene un borde superior en—
frentado al par de elementos 137 y 138 (o 137a y 138a) éstds
estdn dispuestos de wmanera que mantieﬁen contocto cou Gicha
hase exgctamente en correspondencig con la cintg de sellafo.
Paibién debe recordarse gue estos elementos estin insertados
en serie con un circuito eléetdco gue incluye directamente
el electroimdn 131 o dicha meworia. Sin embargo, el cireul-
t0 normelmente estd abierto y se cierra cuando se estcblece
un contagto entre los elementos 137 y 138 (1372 y 138a). Por
lo tanto, cuando estd presente la cinta selladora, como ésta
estd constituida por papel actia como aislador entre las
hojas 137 y 138 (137a y 138a). Sin embargo, cuando lleza
un naqguete de cigarrillos sin cinta selladora, los elemenxos.
137 y 138 (1372 y 1382) rozan directamente sobre el pepel .
de estano que, siendo un conductor moderado, cerrard el
cirvenito entre estos elementos. 7

Los elementos sobivarin directaunente el electroimén
131 o sensibilizardn el mewmorizador que, cuzndo el paguete
de cigerrillos lleze en correspondencia con el plano volca-
ble 124 (124a) excitard o activard el clectroimén 131 (131la)
que al abraer el elomento mévil 130 (130gz) deteriinard la ‘
inclinaeién del plano 124 (124g) y la subsigniente separa-
cién del paguete sin estaupilla o cinia selladora.

Lo forms exactamente siuilar funcionan los clamen
tos defectores 143 y 144 (143a y 144a) que, sin embargo,

estdn diseiindos para deteraingr la posible falta de ctiuueta
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por encima de la primera cnvolturae de papel de estaiio sobre
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los paqguetes peosantos. En este caso, el paquete defectuoso
también serd sacado por el.plano volczble 124 (124z).

Los naguetes que llesan sucesivameﬁﬁe ¥ paso por
paso o los extrenos d¢ laos colwuwne y, por lo tanto, con
sue bordes de fondo alineados cobre el plano de gufa 123
(1232), se ponen én moviaiento me@iante brazos de emnuje
120 (121) gque se desplazan continuamente en vinenlaocién
r{gida con la cadeun 116 {117), se separan de la columna
¥ son gulados hacia posibles estaciones de nrocosado ulie
rior,

Se ha deteruincdo e la prictica qune el aparato
nora la transferencié 7 secad¢le los paguetes de cizarrillos
procedentes de la linea de acondicionamiento, confor:e o la .
invencidn, logra perfeciemente los objetivos predetermina~ '
dos. .

IEn particuler, puede ser utilizado ou combinacién .
con una mdguina acondicionadors del tipo en que las opera- B
cioncs de formar los poguetes gse suceden en dirveccién trang"
versal con relacidn ol eje de los cigarrillos y, contraria-
mente a 1o gue ocurre en estes miquinas, en el aparcto se-
gia la invencidn los cigarrillos nunca son sometidos o es— j
fuerzos axisles lo que gerantiza la intesrided con resPectof-
o lo apariencia y e¥éontenido de los cizgarrillos. .

Ademés, los paguetes de'bigarrillos durente su
moviaiento dentro de las columnas cstin constantemente con
tenidos y guizGos en relacidn o todes suéwsuperficies mien
tras se produce el secado del naterial adhesivo en forma .
espontdnea y sin utilizacidn de clenentos ecalefactores ex-

teriores. Por tal razbn, el aparate segiu la invencidn
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puede aplicarse Hambién en la Ffabricecién de otros productos

¥y particularmente de aguellos productos gue tienen problenas
sinilares a los que son especificos de los cigarrillos..la
invencién puede sufrir diversas modificaciones y variacic-
nes dentro del alcance del concepto inveuntivo. Adenis,

todos los elenentos pueden ser reemplazsdos por otros me-

dios técnicamente equivalentes.

HO®A

Se reivindica como objeto de la presente patente

de invencidn :

1. Aparato antomético pargéecar el engomado y

- pare la transferencia de paguetes de cigarrillos, desde

la sglida de una mAguina empaquetadors, caracterizado por-
que comprende sl menos una columna pare reeiblir en pilas
los paguetes cerca de la salida de dicha miquina; medios
para la introduccién por la base de dicha columna, por debg
jo de los paguetes previamente introducidos, de los pac¢uetes
nrocedentes de la méquina empaguetadora, o fin de disponer-’
los superpuestos dentro de dicha columna, elevéndose los
paguetes introducidos paso e paso a un régimen concordsnte
con al introduccidn de paquetes. sucesivos, y llegando a la
parte superior de la columne después de un tiempo adecuado
parsa obtener el secado del adhesivo, de los payguetes.

2, Aparato automitico pars secar el engonado y
para la trensferencis Ge paguetes de cigarrillos, segin la

reivindicacidn 1, carscterizado porque comprende gl menos

.
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un par de cémaras dispuestas colaterglmente y capaces de
recibir sendos panuetes de cigerrillos; medios para dispo-
ner dichas eédmaras albternademente en alineacidn con la 11~
nea de salida de los pacuetes de la méquina empaguetadora,
5, en sincronismo cox st paso de gvance; DOr lo menos un par
de columnas capaces de alojar paquetes supernuestos, estan
do suspendida cada columna sobre una de las cimaras de di-
cho par, cuando la segunda de dichas cémaras estd lineada
con la linea de salids de paquetes; medios elésticos por
10, debajo.de la columna y capaces de levantar el paquete reci-

bido en una de dichas chmaras cuando la segunda de dichas
cémaras estd alineada con la lines de salida de paquetes y
de insertarlo por la base en dicha columna suspendida; me-
dios para retener los paguetes superpuestos en correspon—
15, dencia con las bases de dichas columnas; elevandose 1los
paquetes de cigarrillos dentro de la columna g un régimen
concordante con la introduccidn de otros paquetes por la
base, y permeneciando en la misma durante un intervalo de
tieapo adecuado pars efectuar el secado de las éreas engomg ’
20. das de los paguetes.

3. Aparato automitico para secayel engomado y

para la transferencis de paquetes de cigarrillos,

Todo ello segin queda eserito y reivindicado en
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la presente menorig descriptiva que consta de veinticuatro
hojas foliadas escritas a méquina por una sola cara.
Barcelona, 20 de abril de 1968,

G.Ds SOCIETA IN ACCCLAKDITA
SEMPLICE DI ENZO SERAGHOLI
E ARIOSTO BERAGIHOLI.
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