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Fsta invencion d¢e¢ refiere a una maquina envolve-

dora y empaquetadora automqtigaﬂﬁara acondicionar cigarri-
1los en naquetes, por mele;da 1la cual es posible, partien-
do de cigarrilles sueltos, éﬁcanzar, a través de una suce-
sidn de fases de trabajo, paq¥8Ees e cigarrillos acabados
y cerrados, en la que, ademds se 'éxcluye la presencia de
paquetes defectuosos entre aque ios producidos por la maqui-
na, fu*f‘oi

Son bien conocidas las ﬁﬁguin&s automaticas para
la elaboracion de paquetes de cigarrillos en las que dichos
cigarrillos se desplazan a través de las fases sucesivas de
su acondicionamiento y estdn mantenid ' con .su eje longitu-
dinal orientado d=s acuerdo con la dirjgkiépxde avance, mien-
tras que la formacion de los envoltorios con capas sucesivas
de material des empaqu~tado, ocurre bien directamente en
el cuerpo de los cigarrillos, que actiuan por lo ‘tanto como
mandriles, o por ~l plegado de dichas capas de material de
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empaquetado, completando también la base del envoltorio al-
rededor de un mandril fijo constituido por un miembro tu-
bular, dentro del cual el grupo de cigarrillos es empujado
en direccion al eje de estos ultimos, los cuales empujan
as{ contra la base del envoltorio con el fin de separarlbo
del mandril fijo sobre el que dicho envoltorio ha sido for
mado.

As{, pues, ocurre gue los cizarrillos estan con-
tinuamente en tension particularmente en la direccion de su
desarrollo lohgitudinal o sea en sus puntas, En verdad en
todas las fases de trabajo, tanto aguellas relativas a la
formacidn del envoltorio como aguéllas de simple transfe-
rencia entre las etapas sucesivas de acondicionamiento, los
cigarrillos estan sometidos a tensiones axiales que deter-
minan inevitablemente una decadencia de sus caracteristi~-
cas; en particular, las Bensiones producen el arrugamien~
to y doblado, en los papeles de los cigarrillos, mientras
que el tabaco contenido dentro de ellos, pierde en parte su
compacidad. Tales maquinas, ademas debido al tiempo reque-
rido para las operaciones sucesivas, asi como a las consi-
derables mesas sometidas a movimientos reciprocos, 0 poxr
otras razones, estén limitadas en cudnto a su velocidad de -
trabajo, y por lo tanto a una produccién por unidad de tiem
po, qQue a menudo resulta insuficiente, y en cualguier caso
limitada,

Un objeto principal de la invencidn es el de eli-
minar tales inconvenientes ofreciendo una maguina acciona-
da de una manera tal que los cigarrillos son presentados,
durante su acondicionamiento dentro de los paquetes, dige
puestos para no sufrir esfuerzos axiales. Ademds, siempre
con la intencidén de no poner en tension los cigarrillos,
particularmente en sus puntas, en la mdquina en cuestidn
los lotes de cigarrillos designados para constituir los pa-
quetes individuales estan constantemente contenidos, prote-
gidos y gulados bien por ciertas superficies y entre ellas
bien por medios de sujecion y soporte en general como para
mantenerlas asi también durante la -duracidn de todo el tra-
bajo los propios lotes perfectamente compactos y ya confor
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mados, en la disposioién de los cigarrillos que lo constitu-—

yen, como seran empaquetados.

Otro objeto de la presente invencion es el de pro
porcionar una méquina para el acondicionamiento de cigarri-
1los en pagquetes que pueden funcionar a2 velocidad elevada
vy a una produccidn de paquetes por unidad fe tiempo marca-
damente superior respecto a aquellas maquinas empleadas ge-
neralmente es este terreno.

Consecuentemente, de acuerdo con una de las carag
teristicas de la invencion, la maquine auwtomdiica para el
acondicionamiento de los ecigarrillos en paguetes comprende
miembros para la formacidén de lotzs sucesivos de cigarrillos
colocados en disposicién lateral y superpuestos en tales 1lg
tes, medios para la transferencia de estos Ultimos a la 11—
nea de acondicionamiento comprendidos por una pluralidad de
estaciones para empaquebar dichos lotes, aparatos para el
suninistro de tales estaciones con materiales de empaquetado,
miembios de doblado para la formacidén de los envoltorios deg
de dichos meteriales, caracterizada porque tales etapas com
prenden medios méviles capaces de trasladar los lotes suce-
givos de cigarrillos transversalmente a sus propios ejes,
medios de soporte y guia que se suceden entre si dentro de
cada estacidn y entre las etapas sucesivas para sostener Ng
acompafiar congtantemente tales lotes, produciendo tales miem
bros de plegado la formacidn de los envoltorios en los lo-
tes con la interposicidn de tales elementos de guia funcio=-
nando en tales grupos los cuales frabejan as{ como mandri-
les mdviles,

Mas particularmente, haciendo referencia a una de
las posibles realizaciones, dicha moquina comprende una tol
va para guardar los cigarrillos sueltos y distribuirlos in-
termitentemente en cantidades fijas, para formar sucesiva-
mente lotes y expedirlos a los medios de transporte., Los
lotes as{ formados corresponden, en nimero y en disposicidn
de los cigarrillos en las capas superpuestas, a los paque-
tes individuales que seran producidos por la maquina. Tales
lotes son dispuestos, gobre medios dransportadorszs, con
orientacion ortogonal con respecto al movimisnto de avance



5.

10.

15,

20,

25,

de los medios transportadores, para ser movidos transver-
salmente a su propilo eje. Los medios transportadores irang
fieren los lotes sucesivos de cigarrillos con un avance ine-
termitente, en correspondencia con una etapa de extraccion
de dichos lotes para su envio a una li{nes constitulda por
estaciones sucesivas y variadas de acondicfonamiento pro-
piamente dichos de los paquetes. Los lotes de cigarrillos
son acondicionados asi dentro de los paguetes, los cuales,
haciendo referencia a un paguete del tipo llamado "Ameri-
cano" {por ejemplo un pagquete flexible opuesto a un pauue~
te "a prueba de aplastamiento"), que comprende en general
una primera capa de hoja de estafio, y una segunda capa ex-
terna de materisl similar al papel que constituye la llama
da etiqueta; el paguete es cerrado finalmente con un sello
o una cinte de cisrre. Asi pues en relacidén con esto, la
mdquina de acuerdo con la invencidn comprende ademds un apg
rato para el suministro, a la linea de acondicionamiento,
de piezas sucesives de hojas de estafio cortadas, olro apa-
rato pers el suministro sucesivo de etiquetas, y finalmen-
te un aparato para la distribucion de las cintas sucesivas
de cierre.

Preferentemente puede proveerse un aparato, dis-
puesto en la salida de la méquina acondicionadora de acuer
do con la invencidn para efectuar el secado de los envolto
rios, en relacidn con sus zonss engomadas.

Otras caracteriditicas y ventajas se pondrdn me-
jor en evidencia por la descripeidn de una miquina awtoms-
tica de acuerdo con la invencidn, ilustrada, a titulo de
ejemplo indicativo y no limitativo, en los dibujos anexos,
en los que: La figurs 1 representa una vista en perspecti-
va esquemdtica del montaje de la mdquina, ilustrando las
posiciones relativas de sus partes y con exclusidn de ague-
llas partes situadas en la seccidn final de la linea de
acondicionamiento; las figuras 2 y 3 representan, respec-
tivamente, una perspectiva esquematica de la linea de for-
macidn de los paquetes dejando los grupos de cigarrillos
yva formados; las figuras 4 y 6 representan, parcialmente
en vista y parcialmente en secciones verticales longituding
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les de acuerdo con los diferentes planos, los miembros re-
lativos a la linea de formacidn de los pacuetes dejando los
lotes de cigarrillos; lss figuras © y 7 representan, parte
en vista y parte en secciones transversales verticales de
acuerdo con planos diferentes, los mismos miembros respec-
tivos de las figuras 4 y 6; la figura 8 representa un es—
quema electro-mecanico de la conexion de todos los miembros
controlados por los elementos sensitivos para la extrac-
cidn de los lotes de cigarrillos defectuosos; las figuras
-0a~ y ~Ob- representan un esquema de las fases de trabajo
de los principales miembros moviles de la méquina, en con=-
diciones normales en las que las fases expresadas en gra=-
dos estan representadas por abscisas, ¥y el progreso quali-
tativo de los movimientos por ordenadas; la figura 10, re-
presenta, en escala aumentada, un detalle de una estacion
de la linea de acondicionamiento de los paguetes de acuer-
do con una vista en planta: las figuras 11 y 12 representan,
de acuerdo con vistas en seccidn un alzado ortogonal entre
ellas, un detalle de otra estacion de la linea de formacion
de paquetes, y la figura 13, presenta en una vista en sec-
cidn lateral, un detalle de acuerdo con una variacion de
una estacidn de la 1linea de formacidén de paquetes, situada
curso arriba de las estaciones a que se refieren los deta-
lles de las figuras precedentes -10, 11 y 12,

En la realizacién de la maquina representada en ..
los dibujos antes mencionados, algunas plezas y aparatos
son indicados brevemente considerando que los mismos estan
me jor descritos en la solicitud copendiente del mismo soll
citante, NO . De este modo en la figura 1 esta indi-
cado con el numero de referencia -1~ una tolva montada en
cantilever en la caja -2~ de la méquina, la cual de con-
formidad con lo que ha sido descrito en detalle en la so-
licitud copendiente Ne s del mismo solicitante, esw
t2 destinada a alimentar con capas de cigarrillos sobrepueg
tas en relacidn lateral el compartimiento =3~ de una cade-
na de transporte -4~ que avanzs intermitentemente y es ac-
cionada, por ejemplo por el drbol principal de la maguina
en 1la forma de acuerdo con la citada solicitud copendiente
Ne . Mds precisamente, en las cdmaras sucesivas -3-
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estdn conectadas por medio de empujadores, no reproesenta~

dos debido a que forman el objeto de la citada solicitud
copendiente N¢ » 109 lotes sucesivos de cigarrilios
que estédn dispuestos alli para formar cada uno un paquete.

En relacidn con la mencionada posibilidad de gque
uno de los mencionados lotes o grupos de cigarrillos pudie-
ra ser defectuoso bien sea debido 2 la falta de uno o nas
cigarrillos, o debido a que los cigarrillos estén presenta-
dos insuficientemente llenos de tabaco, a lo largo del re-
corrido de la cadena -4-, desde una a otra parte de la mis-
ma, se ha previsto la presencia de grupos -5~ de miembros
sensores del tipo conocido para la apreciacion de tales de-
fectos. Estos miembros sensores determinan el control de un
mnienbro expuléor -6~ que ocasiona la extraccion de lotes de
fectuosos, tan pronto como, en su avance intermitente, el
grupo defectuoso es desvlezado en la hilera de tales miem~
bros expulsores. Se comprende como de esta forma, se ocasio
ne una falla en la sucesion de lotes de cigarrillos que avan
zan paso a paso, en sincronizacion con su formacidn curso
arriba, debajo de la tolva -l-., Ia presencis de tales fa-
llas se evidencia en lsginfluencias en el trabajo de los
otros miembros que se mencionaran a continuacion,

Cuando los grupos de cigarrillos alcanzan el ex-
tremo de la seceion horizontal de la cadena -4-, un empuja-
dor -~7-, activado de una manera de acuerdo con la citada
solicitud copendiente n® s, acclona la transferencia
de log lotes desde las cdmaras -3~ a la propia linea de
acondicionamiento, situada paralela a dicha cadena, pero de
sarrolldndose a lo largo de un plano medio vertical el cual
estd retrasado con respecto al plano medio de la cadena.

En esta fase ocurre una transferencia de la cabe-
zg del grupo, sin que ello ponga en peligro la couserva-
cién y la intesridad de los propios cigarrillos: en reali-
dad, con el fin de efectuar la transferencia de ellos, los
cigarrillos son empujados simplemente, sin oposicidn, por
lo tanto sin el cjercicio de ninguna fuerza que pudiera re-
sultar dafiina. Debido a ello, esta transferenciae axial no
estd en contradiceidn con el concepio general que caracte-
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riza la realizacion completamente; dicho concepio consiste

particularnente, como se ha dicho, en no forzar los extre-
mos de los cigarrillos.

Por medio de tzles elementos de empuje ~7- los lo
tes sucesivos de cigarrillios son transferidos entre los pa-
res de mordazas -f~ de una rueda con pinzas radiales. Esta
rueda, conforma lo cue es escrito en la solicitud copendien
te del mismo solicitante N¢ , ¥ estd constituida por
pinzas de desarrollo radial estando interdistanciado cada
nar de mordazas por un espaclo correspondiente al grueso del
grupo de cigarrillos, tales mandibulas nueden divergir (se-
pararse) en el momento de la introduccidn entre sllas de ta
les lotes por medio del empujador -7- cooperando en este mo-
vimiento de separaciodn, un elemento de pared vertical -10-,
cuya pared estd dispuesta durante la transferencia, tal como
se prevé en la solicitud copendiente N2 del mismo
solicitante, en el extremo de las pinzas. Las mordazas son
asi vueltas a cerrar para retener tales cigarrillos, mien~
tras que la rueda gira simultdneamente sobre el ej» -1l- pa
ra transferir as{ los lotes de cigsrrillos en una posicion
diametralmente opuesta; finalmente las mordazas se abren con
el fin de pasar los grunos a medios sucesivos de soporte y
transferencia, Hasta agul ha sido descrita brovemente la maw
nerna en que l? formacidn de los lotes de cigrrrillos y la
forma en que tales lotes son transferidos a la entrads de
la propia linea de acondicionamientd, en la que los grupos
reciben las sucesikns capas de material de warel para la for
macidn del paguete.

Los miembros que accionan las estaciones sucesivas
de la linca de acondicionamiento serdn descritos ahora. B
arbol principal -1’ ~ de la maquina, cuyo ermazdn estd indi-
cado por el numero de referencis -2-, lleva algunas ruedas -
dentadas -12-, -1l4-~ v -15- montadas rigidamente en é1. ILa
rueda dentada -12- engrana con una rueda dentaca -16~ en cu
yo oje eje ~1T7- estd montado rigidamente la leva o tambor
giratorio ~18~, provisto con un nar de rodillos diamétricos
locos ~19- capuces de accionar la cruz de lalta ~20~ para
el control del movimiento intermitente de la rueda de pin-
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zg ~9~-, de conformidad con la solicitud de'patente antes'in-
dicada n® .

Una rueda dentada -21=- acopla con la rueds ~1l4- di
cha rueda -21- que estd montada rigidamente en un eje ~22-
perpendicular sl eje principel -12- de la maquina, obliga a
la mencionada rueda -l4- a girar. En dicho eje -22- esté en
chavetado similarmente un disco de leva -23-, provisto con
un surco frontal dentro del que se enecaja un rodillo ~24-
que gira loco sobre un pasador -25-, consctado a uns palanca
=26, Dicha palanca =26~ pivota sobre un eje, en ~27-, res-
pecto a2l bastidor fijo -2~ y en su otro extremo, en -28-,
respecto a un miembro vertical en forma de varilla -29-, que
se desliza en la gufa -30-, obtenida sobre un miembro de do-
blado de cuchillas -7l-, Ia cuchilla -21- esta asociada de
una manera tal a un movimiento vertical reciproco.

" La rueda -15- ge acopla en cambio con una rueda
dentada -32~-, montada rigidemente en un eje -33- paralelo
el eje -22-, el cual es asi arrastrada en rotacidn. En dicho
eje =33- estd también rigidesmente montado una rueda dentada
-34- que se acopla con una rueda dentada -35-, soportada por
el eje -36- paralelo al eje -33-, y por una rueda dentada
-37- soportads por un eje =38~ paralelo a los dltimos ejes.
El eje -36-, lleva conectado a él, una leva romboidal o tam
bor giratorio =39~ cuyos rodillos locos y diametralmente
opuestos =40- entran en acoplamiento ciclico con el perfil
de una cruz de lMalta -4l- que gira rigidamente con su propio
eje =42,

De manera similar el eje -3Ci~ lleva una leva =43
cuyos rodillos diametralmente opuestos -44- entran en aco-
plamiento cfclico con la cara de una cruz de Malta —45- ri-
gida con su propio eje -46- paralelo sl eje -42-, Asi pues
el movimiento rotativo uniforme derivado del eje ~1l2~ es
transformado en un movimiento de rotacidn intermitente de
los ejes paralelos -42- y -46-,

En el eje -42- hay enchavetada una rueda dentada
-47- que se acopla con una rueda dentamds -48- acoplada a un
eje =49~, mientras quz con el eje -46- hay agregada una rue-
de dentada =50- que se acopla con dos ruedas dentadas =51=-
y ~52- que estan montadas rigidamente en sus ejes respecti-



vos =52~ y ~53-. Los ejes ~49-, -53- y ~54- son paralelos

entre s{ y descansan en un pleno horizontal. Estdn asocia-

dos, por medio de conexidn ya descritos, a un movimiento

rotativo intermitente derivado de la rotacion uniforme del
5, eje ~12-,

Las dos palancas iguales =55- y -55a~ estan uni-
das por sus secciones inferiores, por medio de los mangui-~
tos respectivos -56~ y -56a~, a un eje transversal comin
-57~. Ahora se hace referencis sdlo a la palanca ~55-, pre-

10, tendiendo que lo que se describa se aplique de maners equi=-
valente g la palanca ~55a-.

En una seccion intermedis del desarrollo longitu-
dinal de la palanca -55- estd agregado el eje comin de un
par de rodillos giratoriogs =58- y -~59-, Dicho par de rodi-

15, llos cooperan con una leva -60- montada rigidamente en el
eje =33- y que define una doble gufa excénirica, una cara
de sufa -61- pafs el rodillo -~58~ y una gufa periférica -62-
para el pequeifio rodillo -59-~ respectivamente. En el extremo
superior, dicha palanca se acopla, por medio de la interpo-

20. sicion de una unidn articulada -63-, en -64-, con un bloque
~65-, Dos secciones alineadas de una varilla horizonatal
~66- que se desarrollan paralelas al eje -12- estan asegu~
radas en cada lado de dicho bloaue. Por medio de la rota-
cion del eje -23-, y en consecuencia de la leva -60-, la

25, leva -55- esta asociada a un movimiento oscilante sobre su
propio eje de rotacion -57-, asi pues también el miembro en
forma de varilla -66- estd stmetido similarmente a un movie
miento alternative de ida y vuelta en la direccion de su
propio eje. ELl nje ~66—- e3 guiado, en su movimiento longi-

20, tudinal de traslacion por el acoplamiento de los pequefios
rodillos -67- que giran sobre sus propios pifiones -68- uni
dos a un bloque -65-, dentro de una guia longitudinal —69-.

Como se ha dicho, las disposiciones simileres se

aplican a la palonea -55a- por lo tanto los elementos corres
25, pondientes estdn indicados por el mismo nimero de referen-

cia con la adieidn de la letra "a", En particular habra un

segundo miembro en forme de varilla -66a-, paralelo y en re

lacion lateral con el miembro ~66-, y estd sometido ademas

a un movimiento alternativo. Ia leva —60a- esta sin embar-
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go constitufda de una manera tal en que existe una cierta
fase de desplazamiente entre los movimientos de los miem~
bros en forma de varilla ~66- y -66a-, como se expresars

mejor a continuacion.

A la varilla ~66- hay unida la base de soporte
-~10= de un primer transmisor de empuje -71l-, mientras que
a la varilla -66a- estd unida la base de soporte -70a- de
un segundo soporte de compaiila ~7la- proyectado para coope
rar con el miembro -7l-, Los miembros irasladadores =T7l- y
~Tla-~, definen, en sus extremos, dos superficies de sopore
te, =72~ y ~T72a~ respectivamente, paralelss entre si y se-
paradas por una distancia substancialmente correspondien-
te a la anchura del lado mayor de la hase de los pacuetes
de cigarrillos. De una manera andloga otros transmisores
de empujé, ¥y acompafiantes, son soportados por las varillas
=66 y =66a=-, De este modo otros dos pares de transmisores
13~ y =T3a=, =T4~ y =T4a~-, estan colocados, provistos con
superficies de soporte paralelas -75- y =-75a~, =T76- ¥y -T6a-
respectivamente, estando espaciados analogamente por la an
chura de un grupo o paguete de cigarrillos.

Ademds un empujador -77- esta unido al extremo
de dicho eje -66-,

Bl perfil de las levas -60- y ~-60a- es tal que,
cono se ha dicho, ocurre un cierto desplazamiento de fase
entre sus movimientos. En particular los pares de miembros
enpujadores se mueven conectadamante hasta llegar a la pro-
ximidad de los limites de desplazamiento de las varillas
-66~ y ~-66a~., Sin embargo, cerca de dichos extremos, la in
versidn del movimiento de una de las varillas precede aquél
de la anterior, de forma due el par de miembros de soporte
se abren ligeramente, debido a esta fase de desplazamienw
t0, permitiendo efectuar ciertas operaciones de extraccion
y abandono de los paquetes de cigarrillos, lo que se expli
card detallsdamente a continuacion. Las varillas -49-, -53-
¥y ~-54- aseguran los movimientos necesarios a tres estacio
nes sucesives distintas para el plegado del material de
envolver, indicado todo é1 por los nimeros de referencia
~78=, =T79~, =80- (ver figura 1), y en relacidn a las diver-
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sag fases del empaquetado de los cilgarrillos.

La transferencia de los grupos o paquetes de ci-
garrillos entre tales estaciones sucesivas se obtiene por
medio de los citados miembros de transmisidn, y especifica-
mente el par de miembros -T7l- y -Tla- insertan el grupo de
cigarrillos dentro de la estacion -78~-, el par de miembros
-Tie ¥y ﬁBa— accionan la transferencia del grupo de cigarri-
1log desde la estacidn =78~ a la estacion ~79-, el par de
miembros transmisores -T74- y -742 accionan la transmisidn
de cigarrillos desde la estacidén -7¢- a la estacion -80- y,
finalmente el miembro de empuje -77- efectia el envio de
los pagwbtes de cigarrillos desde la estacion -E0- a una es-
tacidn sucesiva que se describira a continuacidn.

Las tres estaciones -78-, =79~ y -80- estan deli-
mitadas en sus secciones superiores por cubiertas o guias
semicilindricas -81-, -82- y =83~ coaxiales y con su eje
respectivo a cad: una de dichas estaciones, E1l desarrollo
axial, o anchura transversal, de tal cubierts es notzble-~
mente igual al desarrollo longitudinal de un paquete de ci-
garrillos.

Esencialmente cada una de dichas estaciones =78-,
~79- y =80~ estén formadas (ver figura 4) por un dispositi-
vo giratorio dentro de la cubierta semicilindrica respec-
tiva -8l-, -82- y -83- y comprende los citados ejes corres-
pondientes ~49-, ~53~ y -54-3; a2 cada uno de tales ejes es-
ta asociado un par de mienbros de soporte separados axial-
mente a lo largo de eje respectivo, por una distancia menor
que la anchura del paquete de cigarrillos y cada uno estd
formado. por dos brazos que se extienden paralelamente res-
pacto al didmetro de la cubierta semicilindrica respectiva,
los cuales a su vez estan separados entre si por una distan
cia gsubstancialmente igsual al espesor del paguete, asi pues
1la dimension correspondiente a aquella de las capas sobre-
puestas de cigarrillos que forman los grupos para empague-
tar. Los brazos de tales pares de soportes estan indicados
en dicha figura 4 por los numeros de referencis —{4-, -85-
y -85a- para la estacién -78-, por los numeros de referen—
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cig =86~, -87- y -86a~, -87a- para le estacidn -79- y por
los nimeros de reforencia -88~, -89~ y -83a-, -8%- para la
estacién -80-,

El eje ~49~ relativo a la estacion ~78- arrastra
en rotacidn dos placas o0 cuchillas ~Q0- y -0l- situadas en
cada lado del perfil memicilindrico -8l-. Las placas =90~
¥y «91-, cuyas longitudes son substancialmente iguales al
didmetro interno del perfil -8l-, presentan perifericamen-
te bandas planas o secclones cuadradas -02- y -93-, Dichas
placas -90- y-91- pueden moverse en direcciones opuestas a
la direccidn del eje -40-, para pasar desde una primera po-
sicidn, en la que estén practicamente alineadas con los pla
nos verticales que delimitan lateralmente la cubierta ~8l-,
y por lo tanto espaciados por una seccidn casi igual al de-
sarrollo‘longitudinal del paquete, a una segunda posicion
en la que estdn ligeramente separados, en sentidos opuestos
como pera permitir el paso del paquete entre las secciones
extremas de los bordes -92- y «03-, Este movimiento alter-
nativo estd determinado por medio de una leve -94- enchave-
tada en el eje prineipal ~12-, En el surco frontal de dicha
leva, se acopla, por medio del pequefio rodillo -95-, una
palanca anguler -06- que oscila en una posicidn intermedia
de su desarrollo sobre un eje -97-, y que actia en su ex~
tremo opuesto ~98- (ver figuras 5 y 10), de punta en un
niembro en forma de varilla -99- interno y coaxial al eje.
-49~, con el que gira rigidamente. Dicho miembro en forma
de varilla -99- coopera & su vez (ver la figura 10) en el
extremo con la varilla =100~ que se extiende dentro de la
prolongacion tubular -49a- del eje -49-. A un extremo de 4i
cha varilla -100- estd unida la placa -90- por medio del
miembro de cierre -101-, mientras que proximo al otro ex-
trewo de dicha varilla hay una seccidn ampliada -102- la
cual coopera con un extremo de las dos secciones de placas
simétricas que forman la placa antes indicada -91-., Tales
secciones de placa pivotan en -103~ y -104- respectivamen
te para poder oscilar, contra la accion de los resortes an-
tagonistas ~105- y -106-, siguiendo el moviniento axial de
la varilla ~100-, la cual es forzada por el movimiento de
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la varilla ~Q0. descrita anteriormente. De esta manera es

‘evidente que, en correspondencia al movimiento axial de las

varillas -00- y =100~ ocurren movimientos eldsticos obli-
cuos de separacidn a_proximacidn respectivamente, de las
placas -90- y ~01-, de una manera +tal como para asumir las
posiciones de accionamiento antes citadas. '

El eje =53~ de la estacion ~79- lleva también en
rotacidn un par de placas -107- y -108- que se deslizan
cosi a nivel con los planos verticales que delimitan ver-
ticalmente la cubierta cilindrica -82—-; dichas placas estan
también separadas por una distancia correspondiente a la di
mension longitudinal del paquete.

Otro miembro de elemento de plesado -109- actua
en el recorrido de uno de los planos verticales que delimi-
tan verticalmente dicha cubierta =82-, estando unido dicho
miembro de plegrdo al extremo superior de un miembro en
forma de varilla -110-, impulsado por un movimiento verti-
cal alternativo debido al acoplamiento del rodille -111-,
conectado a €1, dentro del surco de una leva de disco -112-
la cual estd rigidamente montada en el eje ~32-. Los desli-
zamientos verticales del miembro en forma de varilla ~110-
son guiados por otro rodillo -112- que se desliza en una
gula vertical ~1l4-, .

La estacion -79- estd también provista con un miem
bro unido de plesado ~ll5- formado con una corona cireular
v coplanario con el plegado ~109-, y de esa forma alineado
con la mismg superficie vertical que delimita la cubierta
~82-, Una placa fija horizontal -116~- estia soportada, ade-
mds, en cantilever por la cubierta -82-, en la seccidn opues
ta a dicho plegador =115-,

Un plegador -117- similar al miewbro -115-, estd
ipualmente presente en la estacion sucesiva -80-, mientras
que el eje -54- pone un par de placas de soporte -118-, y
~119~ en rotacidn intermitente, dichas placas, similarmen-
te a las placas anteriores, también giran a nivel con los
planos verticales que delimitan la cubierta -83-. ©n la en
trada a dicha estacion actua un miembro de plegado, indica~
do econvencionalmente por el numero de referencia ~120-,

Dicho plegador esté representado de acuerdo con

una realizacion en las figuras 11 y 12 y estd formado por
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dos placas similares simétricas -120a- y -120b- asociadas
a los brazos respectivos -12;— Yy =122- que convergen en un
eje =123« y un menguito tubular -124- respectivamente, es-
tando conectada dicho manguito a an engranaje ~125-, Bl eje
~123~ ge extiende en el interior del eje tubular ~54- de
la estacion ~80-, el cual gira, como se ha visto anterior-
mente bajo el control del engranaje -52- dentro de dicho
manguito tubular -124-, ELl enbranaje -125- estd en acopla-
miento con un sector dentado -126-~ montado rigidemente en
el extremo de un eje =127~ el cual esta soportado de mene-
ra giratoria por un cuerpo fijo -128- y en su extremo opues
to estd montado rigidamente en un segundo sector dentado
-120- que estd en acoplamiento con un sector dentado =130-
montado rigidamente en dicho eje -123-. Dicho sector =130~
esta provisto con un saliente radial -131- al que estd ar-
ticulado, en -122-, un extremo de une varilla de sujecion
~133- cuyo otro extremo esta articulado, en -134- al ex-
tremo de uno de los brazos de una palanca de dos brazos
-135-, 1la cual oscila por ~136- en un soporte fijo -137-,
sostenido por un bastidor fijo -2- de la maquina, En el ex-
tremo libre del otro brazo de tal palanca ~135- hay unido
en ~138«, un rodillo loco -139- capaz de cooperar en el
surco de una leva de control -140- montada rigidamente en
dicho eje =33-. Dz esta forma es evidente que por el movi-
miento de oscilacidn de 1z palenca ~125-, que es fazada
por la forma del surco de control de la leva -140-, por me
dio de las secciones dentadas -110-, -129-, ~126~ y el en-
granaje -125-, son hechas ,oscilar las placas -120a- y -120
b- del plegador -120- sobre el eje de la estacién -80-. Ia
funcidn de dicho plegador J20- se explicara mejor a conti-
nuacion.

En el eje antes citado -33- esta también rigida-
mente montada (ver figura 5) una leva -l43- en cuyo surco
~142- estd acoplado un rodillo loco =142-, soporiado en el
extremo de uno de los brazos de una palance de dos brazos
~l44~ (ver figura 4), cuyo otro brazo estéd articulado a una
varilla de fijacion -145- con el fin de cooperar en el tra-
bajo de una rueda de pinza -9~ tal como se describe en la
solicitud copendiente N2 del mismo solicitante.
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Una primera placa matriz -146~ estd situada inme-
diatamente enfrente de la estacicn ~78-.

Entre las estaciones de acondicionamiento ~78- y
~79- estd situada una segunda placa matriz -147- mientras

5 que entre las estaciones -79- y -80- esta situada una ter-
cera placa matriz -148-.

In los perfiles de dichas placas vwerforadas hay
presentes contornos o dientes laterales, indicados por el
nimero de refsrencia -149-, =150= y -151-, respectivamente,

10, mientras que en la seccidn inferior las placas perforadas
estdn provistas con un agujero, respectivamente, -152-,
~153~ y -~154- capaces de permitir, como se vera a continua-
cidn, el paso de los miembros transferidores de la mdquina.

Raturalmente dichas placas perforadas estén colo-

15, cadas en alineacién ton las estaciones =78=, =79~ y =80-.

El lote de cigarrillos G que llega a la placa ma~
triz ~146~ intersecta, en su avance hacla la misma, e inme
diatamente antes de ella, la trayectoria de una pieza de
corte de hoja de estafio -155-, proyectada para formar uns

20. capa mas interna del paquete y ocue desciende desde un apa-
rato suninistrador. Este Wltimo puede ser, por ejemplo, de
1a ¢lase que proporciona el objeto de la solicitud copen-

diente N© del mismo solicitante, y esta accionado
por un engranaje -156- montado rigidamente en el eje -17-,
25, controlado por el eje prineipal -12- de la maguina por me-

dio del par de ruedas dentadas -13- y -16-, como se vera a
continuacidn. Dicho engranaje -156- estd en realidad acopla
do con el engranaje -157- montado rigidamente en el eje
~158~ y en acoplamiento con el engranaje -159- montado ri~
30. gidamente en el eje -160- perteneciente a dicho aparato.
Dicho engranaje -159- estd acoplado con otro engranaje -161-
montado rigidamente e.. el eje ~162- el cual también perte-
nece a dicho aparato, mientras que en el eje -160~ del mis-
mo engranaje ~159- estd también rigidamente montado una rue
35, da de cadena =163~ la cual, por medio de una cadena -l64-
transmite el movimiento a la rueda de cadens -165- de otro
eje =166~ del aparato mencionado de acuerdo con la citada
solicitud copendiente N2 .
Por lo tanto las caracteristicas y el trabajo de
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tal aparato se resumira brevemente, con referencia a la re-
presentacidn esquemdtica mostrada en la figura 1.

Ella comprende en substancia un bastidor -167-
montado en sentido cantilever en el cuerpo -2- de la méqui-
na y encima de la linea de acondicdonsmiento. La banda con-
tinua de hoja de estafio se desenrolla desde una bobina so-
portada por el eje -168- y entra en el aparato por arriba.
Se preve la disposicidn para una segunda bobina de papel,
montada en el eje -169-, para poder efectuar asi la innmedia
ba substitucidn de una tira continua, cuando se agota, por
una nueva banda, sin interrumpir en la practica el trabajo
de la maquina.

En relacidén con la velocidad de produccidn de los
paquetes en los que la mdguina de acuerdo con la invencion
estd proyectada pera funcionar, es ventajoso reducir todo
lo que sea posible el tiempo absorbido por la mdquina para
la operacidn de doblado de los envoltorios. Por tal razdn,
el material de papel para envolver es previamente predis-
puesto antes de llegar a la linea de acondicionamiento den-
tro del aparato distribuidor, de una manera tal que se fa-~
cilita la operacidn sucesiva de formacidn de envoltorios,

Debido = ello, en el aparato destribuidor de
acuerdo con la citada solicitud de patente, la tira conti-
nua de papel de estafio pasa por medio de un primer par de
rodillos gula -170- y luego por medio de un segundo par de
rodillos =171~ provistos con perflles contorneados y con sur
cos conjugando con tales contornos, los cuales correspon-
diendo en la superficie de la %ira de papel de estaflo, de~
terminan en la propia tira algunas incisiones o surcos en
correspondencia con el drea en que en las operaciones suce-
sivas de formacidn del propio paquete sobre los cigarrillos,
la hoja de estafio es doblada con el fin de formar la capa
interna de dicho paquete. D_e esia manera, en su descenso
la tira continua pasa por la linea de direccidn de un par de
cuchillas o bordes de corte, no visibles en el dibujo, que
ejecutan el corte de la banda en secciones cortadas, corres
pondiendo cada seccidn al envoltorio de un lote de cigarri
1llos, y por lo tanto a un paquete. Las secciones cortadas
son luego erragtradas hacia la parte inferior de los rodi-
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llos aceleradores hasta que son llevadas dentro del alcan-
ce de ellos e inmediatamente delante con la citads primera
placa matriz -146-, transversalmente a la linea de avance
de los lotes,

~ En la salida la estacidn -79~- e inmediatamente an
tes de la placa matriz -148-, el lote de cigarrillos, sobre
los que ya se ha superpuesto la hoja de estafio, se cruza en
su avance (siempre en direccidén perpendicular al eje de los
cigarrillos) con la trayectoria de un trozo cortado de ma-
terial similar al papel -172- que constituye la llamada eti-
queta, que viene desde un aparato de distribucidn opuesto.

Este aparato puede ser, por ejemplo, de la clase
que constituye el objeto de la solicitud de patente N2

del mismo solicitante; estd adaptado particularmen-
te para la distribucidn a una elevada velocidad, de etique-
tas sucesivas, adecuadamente engomadas.

Por lo tanto las caracteristicas estructurales y de
trdajo se describirdn ashora brevemente, con referencia a la
representacidn esquemdtica de la figura 1.

En tal apara®o, las etiquetas esyan dispuestas en
pilas dentro de una ftolva -173~ montada en cantilever en el
bastidor -2~ de la mdquina y son extraidas de una en una ei
clicamente, desde el fondo de la propia tolva por medio de
un sector cilindrico -174-, accionado por un movimiento
compuesto por rotacidn sobre su eje -175- y de traslacidn
horizontal rigidamente con dicho 4rbol, 2 lo largo de una
ranura -176- en el cuerpo -177- del aparato.

Ya que la superficie del sector ~174- estd colo-
cada cfclicamente en comunicacion con la fuente de aspira-
cidn desde una valvula distribuidora de acuerdo con las ci
tadas solicitudes de patentes, las etiquetas son extraidas
por aspiracidn desde la superficie del sector -174—, y son
enviadas por medioc del rodillo receptor -178- y las placas
de guia -179-, a una unidad engomadora, que comprende un
depbsito ~180~ en el que estd contenido el materiel de en-
gomado, Dicho depdsito estd articulado por su parte inferior
sobre un eje -181 para poder efectuar as{ movimientos angu-
lares sobre él, y dentro de dicho deposito hay un rodillo
engomador sumergido que gira sobre el eje -182~ soportado
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por los espaldones del deposito; dicho rodillo engomador
transmite la goma, por medio del pequefio rodillo -183-, a
la superficie de la etiqueta en transito de acuerdo con
las citadas solicitudes de patentes.

La estacidn =80~ es seguida por otra estacidn de
transferencia de paquetes, indicada toda ella por el numero
de referencis =184~ (ver figuras 2, 3, 6 y 7). Comprende en
substancia una rueda -185- que define una pluralidad de com
partimientos radisles -186-~, que tienen practicamente la
forma de los paquetes a transferir, Dicha rueda, cuyo eje
-187- es paralelo a aquellos de las estaciones =78-, -T79-

y -80- es coplanario con ellas, gira dentro de una cubier-
ta inferior semicilindrics =188~ y una guis superior semi-
cilindrica =189~ con una pluralidad de placas =190~ rigidas
con la propia rueda en el recorrido de la abertura poste-
rior de los compartimientos -186- y cuya funcién se expli-
ca a continuacidn. Dichas cubiertas -188- y -189- en el re~
corrido de los extremos del didmetro horizontal de la rue-
da -185- estan separados por una seccion correspondiente
=191~ y =192~ iguales al espesor del paguete con el fin de
permitir la introduccidn dentro, y la extraceion radial de
los paquetes desde, dicha rueds -185-. La cubierta -168-

se extiende ademds, desde la gberturs -191- para definir un
puntal horizontal ~188a- que se proyecta a la proximidad
del eje de la estacidn -80- y a lo largo del cual se obtie~
ne un surco -188-b- con el fin de permitir el paso del em-
pujador ~77-.De manera analoga desde la parte opuesta hay
situado un puntal -188c-.

La rueda -185- esta sometida & un movimiento in-
termitente giratorio, sincronizado con los movimientos in-
termitentes de avance de los paguetes de cigarrillos a lo
largo de la linea de acondiciouamiento. Esto se alcanza de
la siguiente manera: el movimiento se derivs del eje -193=-
del motor eléctrico -194~ soportado de manera conocida por
el bastidor de la maquina y, por medio de las poleas reducto
ras con miembros mdviles de clase conocida -195- ¥y correa
~196-, accionan la polea -197- que se acopla, por medio de
un embrsgue frontal de resorte oblicuo del tipo de extremo
de acoplamiento conico =198-, con un disco -199- montado
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rigidamente en el eje vrincipal -12- de la mdquina, la cual
es consecuentemsnte arrasirada en rotacion. En el eje -12=-

hay montada rigidamente una rueda dentada -200- que se aco-
pla con una rueda -201- unida a un eje -~202~, el cual se de

5. sarrolla horizontal y oritogonalmante con respecto a dicho
eje -12-., Bl eje -20e- arrastra similarmente una rueda den-
tada -203- en rotacidn, entrelazdndose dicha rueda denta-
da con la rueda -204- que esta rigida con el eje -205-, ¥
haciendo y causando a su vez la rotacion del mismo. En el

10. eje -205~ hay montado rigidamente una leva romboidal -206-
que gira con movimiento uniforme y se acopla por medio de
su rodillo loco ~207~, con una cruz de Malta -208~ sosteni-
da por un eje -209-, la cual ests sometida de esta manera
a3 un movimiento uniforme. En el eje -209- hay enchavetado un

15, pifidn -210-~ el cual, acoplado con una rueda de corona -211-
sostenida por el cuerpo de la rueda -185- determina, a su
vez, un movimiento rotativo intermitente de la propia rue-
da.

Un empujador -212- y un seguidor -:l3- estan si-

20. tuados en el recorrido de la rueda -185-, y estan colocados
mas particularmente en alineacion horizontal con las aber-
turas dismetralmente opuestas -192- y -191- y estdn someti-
das a un movimiento radial alternativo y contradictorio,
empezando desde el borde interno de los compartimientos

25. -186- dentro de los bordss externos.

En particular el miembro empujador -212- estd so-
portado por medio'de un brazo =214~ desde una protuberancia
-215~ que se desliza en ungharilla guia -216- soportada por
el cuerpo fijo =~217-.

20, Bl movimiento alternativo del empujador -212- y
por lo tanto aquel del resalte -215-~ rigidamente con él,
son obtenidos por una palanaca -218- que pivota en su sec-
cion inferior en un extremo en -219~-, y retenido, por me-
dio del par de rodillos =220~ y =22]1-, pOr un coOrrespon-

35, diente par de perfiles presentados por una leva -222- que
gira rigidemente con el eje -202-, Dicha palanca -218- es-
t4 articulada, en su parte superior por la interposicidn
de una articulacién -223~, a una espiga -224- montada rigi-
damente en el resalte -215-, El movimiento longitudinal al
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ternativo del resalte =215~ en la varilla gufa -216- estd
limitado por un rodillo -225- soportado de manera libre por
el mismo resalte -215- acoplado de manera deslizable en la
guia fija horizontal -226~, Bl resalte -~215- tiene un den-
tado o cremallera -227~ en su lado superior, por medio del
cual arrastra en rotacidn unarrueda dentada ~228~-, que gi=-
ra sobr~ el eje -229-, que se acopla 2 Su vez con una cre-
mallera suspendida ~-230-, idéntica a la cremallers prece-
dente, obtenida en la seccidn inferior de un resalte =231-,
que soporta en cantilever, por medio del .brazo -232-, el
miembro acompafiante -213-, De manera andloge a lo que se ha
visto anteriormente, el resalte -231- también se desliza
horizontalmente en la varilla fijs -233- y estd obligada en
su movimiento horizontal alternativo por el rodillo -234-
que se acopla por deslizamiento en una ranura de guia hori-
zontal -235-, De tal manera queda asegurado un movimiento
alternativo contrario del empujador ~212- y un miembro acom
paiiante ~213-, Este ultimo coopera con el empujador =77- pa
ra la introduccidn de los paguetes, por medio de la abertu
ra =191-, en los compartimientos -186- de la rueda =-185-,

y el empujador -212- empuja los propios paquetes, en el ex-
tremo de su transferenciz, fuera de la rueda -18%-, por me-
dio de la abertura -192-, a lo largo del eje -188c-.

Una vez llegan alli los paguetes son expedidos
por otro miembro de empuje =236~ hacia las fases sucesivas
de trabajo, en una direceion ortogonal e la direccidn pre-
via del movimiento mantenide a lo largo de la linea de acon
dicionamiento a través de las estaciones sucesivas =70-,
~79-, =80~ y -184-, Para tal proposito, en el eje —12- hay
montada rféidamente una rueda dentada -~237- que se acopla
con la rueda -238~ unida a2l eje -239-.

A la rueda =238- estd oblizado el extremo grande
-204- de una varilla de conexion -204- que, en su otro ex-
tremo -242- pivota sobre un menguito -243- al que estd uni-
do un elemento horizontal en forma de varilla -244- que se
desliza en el soporte -245-,

Fn el extremo de dicho miembro en forma de vari-
1lla -244- hay unido el citado empujador -236-, es por lo
tanto elaro que el empujador -236-, accionado por movimien-
to alternativo, reune a cada Carprepy Tos PagueteS sucesi-
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vos en la salida desde la rueda -185- y los envia transver—
salmente, en particular, hacia la' ~stacion para la aplica-
cién de las tiras de cierre o sellos de cierre, como se deg

v . ’ " . 7
eribira a continuacion.

Un miembro de placa de plegado =246~ estd situa-
da en un pleno substancialmente nivelado con uno de los
flancos de la rueds de compertimientos -185- en el recorri-
do del drea de la entrada =19l-, Tzl miembro —246- ests, uni
do en el lado superior de un miembro epn forma de varilla
~24T7=, ¥ estd sometido & un movimiento alternativo en direc-
cion vertical, debido al acoplamiento de un rodillo girato-
rio ~248-, asociado a tal miembro en forma de rodillo -247-
dentro de un surco -249-, formado en una leva de disco ~250-
nontada rigidamente en el eje -202-, Ls varilla -247-, en
su movimiento vertical estd forzada por el ascoplamiento de
un rodillo loco -251- que se desliza dentro de la guia ver-
tical ~252-, Debajo y en el plano de tal nlegador -246- es-
t8 dispuesto el miembro fijo de comprobacidén -252- (ver fi-
gura 2) asociado a la cubierta inferior -188- y cuya fun-
cion se pondrd mejor de manifiesto & continuacion.

El paguete de cigarrillos que, a la s3alida de la
rueda =185~ es empujado transversalmente por el empujador
-236-, se entrecruza en su movimiento con una estacidn en
la que se sucede la aplicacion de las tiras de cierre -254-
que cierran la abertura del propio paquete,

Por 42l razdn el paquete pasa entre las plas de
unﬂlstrlbuldor en forma de horguilla -255- que es accionado
por un movimiento alternativo en direccidn vertical. Més pre
cisamente como se describira ahora, la horquilla errastra Yy
empuja por aspiracion, en cada carrera hacia arriva, debajo
del drea de paso del paguete, una tira de cierre engomads,
-254- suministrada por un aparato distribuider.

La tirs de cierre es arrastrada y empujada para
extenderse sobre la horquilla =255,

Este, en su carrera de retorno, llega al recorri-
do del drea de paso de los paquetes, de manera que cuando
el propio paguete, es empujado a través de las ramas de hor-
quillas -255-, se obliga a que la tira de cierre descanse SO
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bre la abertura del paquete donde se fija. Pare lograr el
deseado movimiento vertical alternativo la horquilla -255~
se une al extremo de un miembro en forma de varilla -2%56-
con el que se acopla en -257- una articulacion ~258- soli-
citada en -259-~ en el extremo de una palanca oscilante ~26C-
que pivota en -261- y estd forzada, por medio de un rodillo
giratorio en =262-, soportado por dicha palanca y una leva
de disco -263- montada rigidamente en un eje -264-. Se com
prenderd que, de esta manera, la palanca -260-, que oscila
sobre la espiga -261-, somete a la horquilla -255- el movi-
miento alternativo deseado. La impulsidn del eje -264- esta
determinada por el acoplamiento de una ryeda dentada -265-
rigidamente con él, con otra rueda -266-, que acoplas a su Vez
con la rueda ~204- soportada por el eje -205-,

" Las tiras sucesivas de cierre llegan, como sSe ha
dicho, desde un aparato distribuidor situado encima de ls
horquilla distribuidora ~255~ y son puestas en movimiento
por una cadena -267- la cual después de haber vuelto desde
las ruedas de cadena ~268- y -269-~ se acoplan con la rueda
de cadena -270- montada rigidamente en el eje principal -12-
de la méouina, Tales tiras de cierre, extraidas ritmicanmen-
te una despuds de otra, son distribufdas en sincronizacién
con el movimiento alternativo de la horgquills -255- y en el
final del recorrido hacia arriba de tal horquilla, con un
sistenma de aspiracién: por tal razdn las rames de la horqui-
1la ~255- son huecas, definiendo tubos que comunican por me-
dio de un agujero =255a- con el exterior. En el extremo opues
t0 de tales tuberias de la horquilla comunican con el inte-
rior de una varilla hueca -256- que estd colocade en comuni-
cacidn, intermitentemente, con una fuente de aspiracion, no
representada. Esto se consigue por un distribuidor -271- que
comprende substancialmente un manguito rigide -272- y una
vdlvula hueca -273=~, mantenida de forma deslizable dentro del
manguito. En el extremo cerrado de la valvula -273- hay so-
portado un rodillo giratorio -274- que se acopla contra un
perfil excéntrico =275~ montado rigidamente en el eje —-264-.
En el extremo opuesto, un resorte helicoidal =276~ esta in-
terpuesto entre la propia vdlvula y el cuerpo del menguito,
De esta manera la valvula -273~ estd sometida a un movimien-
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to alternativo determinado por el acoplamiento con el per-
fil excéntrico -275-, y en oposicion con el resorte -276-.
En el interior de la valvula -273- estd en comunicacioén, por
medio de una cafierfa =277~ con la fuente de aspiracién,_mieg
tras que el hueco interior de la varilla -256- comunica,

por medio de unidn -278-, con el interior del manguito -272-
¥y luego con el interior del manguito -273~- por medio de las
sberturas radigles ~279~, presentadas por las paredes de la
propia vélvula en el recorrido de un surco anular =280~ que
comunica con el exterior por medio de la seccidn de la tube
ria de descarga -281-. Tales aberturas son periddicas en el
recorrido de la salide del manguito de unidn -278-, como
para poner en comunicacidn, intermitentemente, por medio

de hueco dentro de la varilla -2%8-, los agujeros -255a- de
la horguilla ~255- con la fuente de sucecidn.

Consecuentemente es evidente que es posible pro-
ducir la agpiracion en el alcance de los agujeros -255a- en
la horguilla ~255- en el extremo de su recorrido vertical,
de manera que la tira de cierre -254~ sera arrastrada en eg
ta horquilla cuando desciende del aparato distribuidor, Man-
teniendo la aspiracidn a través de los agujeros -255a- la
tire de cierre es arrastrada a su vez durante la carrera
hacia abajo de la horquilla «255- hasta que los brazos de
+al horquilla estan situadas de forma que se extienden s0-
bre el recorrido transversal del paguete de cigarrillos. En
este punto, cesando la aspiracidn a través de los agujeros
-2h%a~, la tira de cierre -254-~ es abandonada por los bra-
zos de la horquilla en el momento en que pasa el paquete,
para ser arrastrada asi.

Bl paquete de cigarrillos bajo la accion del em-
pujador =226~, después de haber pasado la horquilla =255~
es enviado a la tuberia ~282- y sobrepasa los bordes del
resorte antirretorno -283- garsntizando asi en cualquier ca
80 la imposibilidad de que el paquete se pudiera mover, aun
que sea ligeramente, hacia atrds.

El citado aparato distribuidor para las tiras de
cierre =254~ puede ser por ejemplo exactamente similar al
aparato para la distribucidn de etiquetas =172~ visto ante-
riormente., Consecuentexmente comprenders una tolva -284- (ver
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figura 8), desde cuyo fondo se extraerdn las tiras de cie-
rre -254- una a una, ciclicamente, por medio de un sector ci
lindrico =285~ accionado por un movimiento rototransferidor.
Ia superficie del sector -285- es puesta en comunieaciodn in
termitente con una fuente de aspfiracién por medio de una vé;
vula distribuidora =-286- accionada por un movimiento alter~
nativo, Las tiras de cierre, extraldas por aspiracidn, son
enviadas a un grupo engomador que comprende un depésito ~287~
en el que se contiene el material engomador.

Dicho deposito puede girar sobre un eje transver~
sel y dentro de €1 se sumerge un rodillo engomador =288-,
soportado por el depdsito, que transmite la goma por medio
de un contrarrodillo, no representado, & la superficie de
la cinta de cierre en transito.

" En la salida de la maquina que se acaba de des-
eribir los paquetes de cigarrillos, pueden ser enviados, por
el mismo empujador -236+-, a posibles estaciones nara el se:
cado de las dreas engomadas. Es ventajoso para tal préposi-
to el proporcionar para el empleo de un aparato del tipo
que constiiuye el objeto de otra solicitud de patente, por
el mismo solicitante, y comprende en substancia columnas
alojadoras, dentro de las cuales los paquetes. son secados na
turalmente, sin requerir el empleo de miembros radiantes tér
micos. '

En el eje -205=- de la leva o tambor giratorio —206-
estd montada rigidamente una leva -~289- en cuyo surco =290
hay acoplado un rodillo -291- montado de manera giratoria
sobre la espiga -292- en el extremo de la palanca ~293- que
pivota en su otro extremo en -294- con el soporte -295- fi-
jado al bastidor de la mdquina. Una espiga -296- estd uni-
da a un punto intermedio de dicha palanca -293-, siendo ca-
paz dicha espiga de cooperar con une seceidon ampliada =~297=-,
presente en un extremo de una varilla =298~ a cuyo otro ex
tremo esta conectado un separador -299- que se extiende co-
mo un sector de coroua circular, detras ¥y debajo de la rue-
da ~185- en el recorrido de las placas -190- y cuya Ffuncidn
ge vera mejor a continuacidn. Dicho separador -209- se man-
tiene guiado en su movimiento por una espiga de gufe -300-.

Como se ha dicho el primcipio, la miquina estd
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provista con miembros sensores -5-, que definen, en la suce
sion de los paquetes que avanzan intermitentemente, los gru
pos de cigarrillos idefectuosos que son expulsados consecuen
temente antes de llegar a las estaciones sucesivas de acon-
dicionamiento.

En consecuencia ocurrira que en dichas estaciones
habra presente, entre los sucesivos lotes de cigarrillos que
avanzan, un hueco correspondiente al grupo de cigarrillos
extraido. En tal caso es extremadamente venitajoso el poder
detener temporalmente el trabajo de algunos de los apare-
tos, y especialmente el aparato para la distribucidn de las
secciones de papel de estafio y del aparato para la distribu
cidn de las etiquetas y tiras de cierre.

Esto con el fin de evitar la posibilidad de que
ocurra dafio o descentracidn en la introduccidn en el ciclo
operativo de piezas de material de empaguetado careciendo
el soporte innato proporcionando por el lote de cigarillos,
o de cualquier manera con el fin de evitar el gasto inutil
de material. Por tal razon el aparato para distribuir tro-
zos de hoja de estalio -155-, comprende de acuerdo con lo
gue se ha descrito detalladamente en la correspondiente so
licitud de patente del mismo solicitante, un dispositiveo de
rapido desacoplamiento que detiene el arrastre y movimien-
to de avance de los itrozos de hoja de estalio dentro del ci
tado aparato durante el tiempo de paso de la falta.

Tal dispositivo es puesto en funcionamiento cuan-
do la sefial transmitida por los sensores ~5-, memorizada
adecuadamente, determina el acoplamiento de un trinquete
~-301~ en el surco de una leva -302~ accionada vor el eje
principal -=12-, Por .¢llo se produce el desacoplamiento en-
tre el eje ~1l2- y los miembros de arrastre que se detienen.

Ds una maners analoga, 1los aparatos para la dis-
tribucién de etiquetas -172- estd provisto con miembros que,
controlados por la misma sefial emitida por la memoria sen-
pibilizada por la informacidn enviada por los sensores -5-,
cierran la distribucion de las etiquetas durante el intér-
valo de tiempo de un periodo, correspondiente al tiempo de
paso del hueco relativo al paquete eliminado anteriormente.

Por $al motivo, ya que la extraceion de etiquetas
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‘ocurre por una aspiracidn en la superficie del sector -174-,

dicha suceidn, que ocurre ciclicamente, es suficiente para
interrumpir durante un ciclo, correspondiente a la extrac-
¢ién de una etiqueta, la comunicacidn oon la fuente de as-
piracidn, de forma que la etiqueta relativa al espacio no
sers extraida. Esto es, ya que la comunicacidn intermiten-
te estd proporcionada por una vdlvula movil de destribucicn
es suficiente cerrar durante un ciclo la tuberia de aspira-
cion =~303, por medio de un obturador (ver figura 8). Adends,
se dispone también que el depdsito -180- pueda girar sobre
el eje =~18l-, empujado por un brazo ~305-, ocasionando el
desacoplamiento entre el rodillo de goma y el contrarrodi-
1lo -183~, para evitar as{ tambidn tne distribucidn innece-
saria de material de engomado durante la fase de detencion.
" Ya que la distribucién de tiras de cierre o sc-
1llos de cierre ocurre de ung manera que corresponde perfec-—
tamente & aquélla de las etiquetas, se comprenders que en
relacidn con el paso de un fallo, en el aparato para la dis-
triducidn de etiquetas, ocurriran las correspondientes ope-
raciones en los medios del disiribuidor relativo -268-, por
nedio de un obturador -306-, para la interrupcidn durante

un ciclo de la comunicacidn con la fuente de aspiracion pa-

ra el correspondiente periodo, o para determinar el desaco-
plamiento entre el rodil}o engomador -2i6- y el contrarro-
dillo fijo, por medio de la rotacidn del depdsito =287~ que
contiene el material de engomado, por el accionamiento de
un brazo de empuje -307-. La descripeidn del trabajo de la
miguina acondicionadora de acuerdo con la invencidn seguira
ahora con la hipétesis de trabajo regular, esto es, exclu-
yendo el caso en los que se forman de manera defsctuosa uno
o méds lotes de cigarrillos.

Con referencia a la formacidn de los lotes de ci~
garrillos de mds de una capa sobrepuesta y la coloceeion
dentro de los compartimientos -3~ de la cadena -4-, que avan
zg intermitentemente, se hace referencia a la solicitud de
patente ya citada. Se hace referencia similar a las soli-
citudes de patente para la definicidn de las construcciones
detalladas y funcionamientos relativos a las operaciones de
transferencia de los lotes de cigarrillos desde los compal
timentos -3~ & las pinzas -8- de la rueda ~9-, sicndo aceio
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nada dicha transferencia por el empujador -7-; asi como,
finalmente, a la otra transferencia del grupo de cigarri-
1llos operado por la misma rueda ~9-, Se supone, ademas, que
en el caso bajo consideracidn los miembros sensores —5-,

gue han verificado la regularidad de los paquetes de cigarri
1los en transito enfrente de ellos, no intervendran con los
diversos miembrog influenciados por ellos, pera no estor-
bar el funcionamiento normal de la maquina.

Suponiendo shors que se toma en consideracion un
dnico lote de cigarrillos que salen de la rueda =0- y, mas
precisamente, sus pinzas -8- que estdn en posicidn horizon
tal y adyacentes a la linea sucesiva de acohdicionamiento,
la formacidn de los envoltorios sucesivos del paguete del
propio lote ocurrira como sigue (ver figuras 2 y 3): el aru

" podde cigarrillos G, que en tales posiciones tiene su flan-

co frontal (con respecto a la direccidn de avance ) adyacen~-
tes a los trozos de pavel de egtalfio ~155- que vienen desde
el aparato de distribucion relativo, es mentenido, junto
con dicho trozo de hoja de estafio -X55-, entre las superfi-.
cies de soporte -72-, y -T2a~ de los transmisores -T7l- y
~Tla-, los cuales, moviendose rigidamente, fuerzan dodo el
conjunto (compuesto por el lote de cigarrillos y el trozo
de hoja de estafio) para pasar a través de una placa matriz
-146~ insertandola entre los pares de pinzas =84=-, =85~ y
~84a- y -85a- de la estacion -78~ (ver figara 4). Suponien-
do que, como sé ha dicho, en la superficie del trozo de ho-
ja de estafio ~155~ se han producido lineas de doblado que
permiten el plegado en una zZona predeterminada y apropiada,
la hoja -~155- a su paso a traves de dicha placa matriz -146-
es doblada fécilmente en U, de manera que sus bordes, que
gsobresalen hacia atrds después de la salida desde la placa
matriz, han de cubrir las capas superior e inferior del lo-
te de cigarrillos. Ademés la presencia del diente ~149-, en
concomitancia con la existencia de mas lineas de invitacidn
al plegado, producen una primera solapa del flanco de la ho
ja de estafio girada en la direccién de avance, en el espa-
cio y contra las dos cabezas del lote de cigarrillos.
Cuando los transferidores -Tl- y -~Tla-, han pasa—~
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do a través de la abertura -152- de la placa matriz -146-,
son llevados dentro del espacio de la estacidén -78-, la
varilla -66- se detiene, y con su paro el transferidor =71~
a nivel con la cubierts =8l-, mientras que la varilla -66a-
y el transferidor -7la- avanzan aun ligeramente de manera
que las superficies de soporte -T2—- y -T2a- seperan abando-
nendo el lote de cigarrillos. En sincronizacioén con este mno
yimiento, las placas =90~ y -9l- que, en la detencidn de la
introduccion del grupo de cigarrillos estan ligeramente ex-
traidos de acuerdo con la direccidn del eje =49-, como para
permitir la entrada del propio grupo deniro de la estacidn
~78~ (ver también Ffigura 10), se vuelve a aproximar llevan-
do sus secciones o bordes -92- y ~93~ al flanco exterior del
lote de cigarrillos mantenido horizontal, nivelado con las
paredes verticales que delimitan la cubierta semicilindrica
=81~ contra los extremos opuestos del propio grupo de ciga-
rrillos, entre las plas de la citada U formada por el ple-
gado del trozo de papel de estafio, arrastrando en posicion
los trozos de hoja de estafio ya doblados en sus extremos del
precedente lote de cigarrillos. De esia manera el grupo de
cigarrillos queda contenido entre los pares de pinzas -84-,
-85~ y -84a~ y -85a~, dichas placas ~90- y -91- y los bordes
de estas ultimas, sin que se ejerza ninguna presioén sobre
ellos. En este punto el plegador cortante -31- se eleva do-
blando el borde inferior de la hoja de estalio doblado hasta
formar una U en el flanco del lote de cigarrillos por la in-
terposicidn de los bordes -92- y -93-. Luego empieza la ro-
tacion de los pares de pinzas ~84-, -85- y -84a~ y ~-85a- por
lo yanto el giro de las placas =90- y -91- que giran sobre
el eje -49~ y el lote de cigarrillos gira con ellos. Al prin
cipio de tal rotacidn el borde superior de la hoja de esta-
fio es también doblado en el flanco del grupo de cigarrillos
sobre la seccion previammente doblada por el plegador -31-,
por el borde de la cubierta -81-. Despuds de haber girado
media vuelta, el lote de cigarrillos es colocado entre las
superficies de soporte ~75- y =75a~ del par de transferido-
res =73- y -73a-, los cuales, anelogamente a lo que se ha
visto antes, son presentados en un primer momento separados
ligeramente, de manera que el grupo de cigarrillos pueda en=
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trar entre ellos, y los que se clerran en sincronizacidn
con la abertura de las placas -90=- y ~91l- de una forma tal
como para extraer los ejes -92- y -93- del envoltorio tubu-
lar de hoja de estafio asl formado (ver estacidn 78, en la
figurs 2).

Asi pues la transferencia del lote de cigarrillos
sucede sin que se ejerza ninguna presion sobre ellos. Los
transferidores ~73= y -T73a- transfieren el grupo de ciga-
rrillos hacia la segunda estacidn =~79-, enviando el paque-
te en formacidn para pasar por medio de la placa matriz
-147~, en latual, por medio del diemte -150-, se alcanza
el plegado del segundo flanco de la hoja de estafio en el
espaclio y contra los extremos del lote. Los citados frans-
feridores ~73~ y ~73a- acompafian al paquete de cigarrillos
en formacidn hasta que penetra dentro de la estacion -79-
entre los pares de pinzag =86-, ~87- y ~86a-, -87a~ y las
placas -107- y =108-, en posicidén horizontal, son inserta-
das entre los extremos sobresalientes, més alla de los ex~
tremos del grupo y en ambas caras del envoltorio, para so-
portar de esa forma el paquete delicadamente y sin forzar-
lo.

En esta posicion, el plegador cortante -109- do~-
bla, con la interposicidn de la placa ~108-, en uno de los
extremos del paquete uno de los extremos de envoltura que.
gsobresale, Luego empezando el giro del par de pinzas -86-,
-87- y -86a~ y -8T7a~ y las placas -107- y -108- sobre el
eje =53-, el plegador fijo ~11l5~ dobla el segundo extremo
de envoltura en el mismo extremo del paquete sobre el pri-
mero, de esta forma, cuando el paquete esta presentado, deg
pués de tal giro, en la salida de la estacion -79-, en po-
gicidn diametralmente opuesta, el doblado de una de sus bg
ses esté en aguel momento completado. Ademas al completar
el giro semicircular del transferidor, dentro de la esta~
¢ion ~79-, uno de losg sxtremos de envoltura del extremo
del paquete opuesto es a su vez doblado en el lote de ci-
garrillos por medio del plegador fijo -116~ (ver estacion
-79- en la figura 2).

El paguete que llega en tal posicidn es colocado
entre el par de superficies de soporte -T76- y ~T6a- de los
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miembros transferidores -T4- y -T4a~ y son enviados hacia
la estacion sucesiva ~-80~ por estos miembros.

En particular, enire la superficie de soporte
-T6a~ y el paquete se interpone una etiqueta -172- proyec-
tada para componer la capa visible del propio paguete y es
suminigtrada, como ha sido visto, por un aparato distribui-
dor apropiado. Bl conjunto, constituido por el paquete y
la etiqueta -172-, que, como es sabido, es destinada ¢ en-
volver el paguete lateralmente y en correspondencia con una
base, en su movimiento hacia la estacidén -£0- es obligado
a pasar una placa matriz -~148-, la cual ocasiona el dobla=-
do en forma de U de la eiiqueta -172- sobre el paquete, ana-
logamente a lo que se ha visto para el trozo de hoja de es-
tafio. Ademés la presencia del diente ~151- ocasiona el ple-
gado en el extremo relativo de los paquetes, de una seccion
lateral de la etiqueta que sobresale en cada lado de dicho
extremo. Tuego el paquete dentro de la estacion -80- entre
los pares de pinzas -88~, -8¢-, y ~88a~, -89a~ donde, como
en la estacidn anterior, las placas =118~ y =119~ son inser-
tadas dentro del extremo sobresaliente arrastrando en posi-
cion las secciones ya dobladas. Un plegador -120- dobla uno
de los bordes de la etiqueta en el flanco del paquete mien-
tras, tan pronto como empieza el giro de los pares de pinzas
-88~, -89~ y -88a~, -8%a- y las placas -118-~ y ~119- sobre
el eje ~54—, el segundo borde de la etiqueta es también do-
blado contra el flanco, en el momento en que se acopla con
la cubierta semicilindrica -83- que se desliza a nivel con
la trayectoria giratoria del paquete. E1l dltimo extremo de
la envuelts de la capa de papel de estafio aun abierto, es
plegado contra el extremo relativo del paguete por el ple-

gado fijo =117=-,

Cuando el paguete completa su rotacidn semicircu~
lar dentro de la estacidn ~8C~, es colocado en el puntal
~188a~ y enviado por el empujador -7/-, que coopera con el
acompafiante -213-, dentro de la estacidn -184-, y entra por
la aberturs ~-19l1- dentro de uno de los compartimientos -186-
de la rueds =185-. lilentras el paguete entra en tal compar~
timiento =186~ por medio de la placa correspondiente «190-
que esta insertada entre los extremos horizontales de 1la eti
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gueta en el espacio del extremo respectivo del paquete, la
segunda seccidn del otro flanco de la etiqueta que sobre-
gale en cada lado del extremo del propio paquete es dobla-
da en dicho extremo. En este punto, el plegador mdvil -246-
5. dobla, con la interposicion de la placa -190-, uno de los
extremos de envuelta que sobresalen en el citado extremo
del paguete; mientras empieza el giro de la rueda =185- so-
bre el eje -187-, el plegador fijo =253~ dobla en el mismo
extremo sobre el extremo de envoltura ya plegado, el oiro
10, de tales extremos de envoltura, de manera Que cuando el
paquete estd presentado después de tal giro, en la salida
de la estacidn ~184-, en posicion diametricalmente opuesta
esta completado, el doblado de la etigueta en el fondo del
paquete (ver figura 3). Durante tal rotacidn, los citados
15. extremos de envolitura, tal como se ha indicado anteriormente,
han recibido la goma del aparsto distribuidor de etiquetas
de una manera de acuerdo con la correspondiente solieitud
de patente antes citada, estan sometidos & una presion por
medio de la aceidn del separador -299- que a cad: paso de
20, avance de la rueda -185- presiona los propios extremos de
envoltura contra la placa correspondiente ~190- facilitando
asi el ssentado de la goma para el cierre del fondo del pa-
guete.
El paquete de cigarrillos transferido en posicién
25, dismetralmente .opuesta a la rueda -185- es empujado por el
empujador -212- para selir de la estacion -184- a través de
1la abertura -192-, siendo puesto en el recorrido de la 1i-
nea de accidn del empujador transversal -236-, Este empuja-
dor, empuja el pagquete, en una de sus bases hasta que el
30. mismo es hecho pasar a través de las ramas de la horguilla
=255~ 12 cual esté, en esta fase, en alineacion con la tra-
yectoria del paquete, y la cual arrastra por aspiracidn,
abriendo las ramas, la tira de cierre -254- extraida del
aparato espécifico. Cuando sc acaba la aspiracidn que arras-
35, tra la tira de cierre en la horquilla, el paguete pasa a
través de las ramas de la horquilla y arrastra la tira de
cierre, la cual, estando apropiadamente engomada, es colo-
cada transversalmente en el extremo del paguete, cerrando-
lo.
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De esta manera, la formacidn del paquete ha sido
comnpletada, en todas sus partes, sobre el lote de cigarri-
1los.

Se comprenders que todas las operaciones descri-
tas en relacidn con el acondicionamiento de un lote de ciga-
rrillos son repetidas pare todos los grupos de cigarrillos
formados curso arriba desde la méquina, y por lo tanto los
diversos mlembros tienen un movimiento periddico intermiten
te, una de cuyas posibles realizaciones estd representada
en las figurss 9, =%a y =9b.

Hasta ahora se ha hecho referencia al caso de un
funcionamiento regular sin interrupciones causadas por la
presencia de un lote de cigarrillos defectuoso.

Ahora se describiré la sucesidn de operaciones
que ocurren en las diversas partes de la maquina cuando la
presencia de un lote de cigarrillos defectuoso es apreciada
en la entrada de la linea de acondicionamiento,

Como se ha dicho cuando los sensores =5- verifican
la presencia de un grupo de cigarrillos incompleto, un lote
que comprende cigarrillos que no estdn llenados completamen-
te con tabmco, envian un impulso a una meworia que entonces
ejecuta, en sucesion ldgica, la expulsidén del grupo defec-
tuoso y controla los diversos miembros en correspendencia
con los que hay presente un vacio, en la sucesidn de pague-
tes que avanzan intermitentemente, en relacidn con el lote
de cigarrillos expulsado.

En la figura 8 se representa esquemdticamente una
de las posibles realizaciones electromecanicas de tal se-
cuencia de operaciones. Indicado por los nimeros de referen-
cia -308-, -309-, -310-, =31l-, -212- y =213~ hay algunas
levas girando en sincronizacion y desplazadas adecuadasente
en fase con un periodo correspondiente al paso de gvance
intermitente de los lotes de cigarrillos. ©n particular la
leva -308—~ entra periodicamente en contacto con el interrup-
tor =314- en relacidén con el circuito de conexidn enire los
sensores -5- y la memoria -315-, determinando ciclicamente
el cierre y la apertura del mismo. De manera analoga la leva
~309~ se acopla periodicamente con el interruptor -716- en
relacidén con el cireuito de control del expulsor «6-, la le-
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va ~110- con el interruptor ~-317- relative al control de
paro de los miembros para alimentar hoja de estafio a 1a mé
quina, la leva -31l- con el interruptor autoexcitado relati
vo al control de desacoplamiento del rodillo.encomador del
aparato para lz distribucidn de etiquetas, la leva -312-
con el interrupftor auntoexeitado ~319~ relativo al control
de desunidn del miembro engomador del aparato distribuidor
de la tira de cierre, y finalmente 1la leva de movimiento re
tardado -312~ con el interruptor =320~ relativo al cirecui-
to de control de parada detencion de los miembros para la
alimentacion de la tira de cierre.

Los numeros de referencia -321- y -322- indican
dos contactos de cierre, en paralelo, controlados por los
miembros sensores -5-, los cuales clerrsn el cireuito en
el caso de sefializacidn de un lote de cigarrillos defectuo-
so. Indicado con los numeros de referencia -323- hay un re-
1é de cierre de los contactos -224- con =325-, -326-, -327-
-328-, =329- y -330- y un nimero igual de relés para los
contactos =33l-, =332-, -333-, =334~ y -335-, -336-, -337-
¥y =338~ respectivamnente.

T1 nimero de referencia -315- indica una memoria
de tipo electronico compuesta por un disco que gira inter-
mitentemente o paso a paso con cada ciclo de maguina co-
rregpondiente a un giro del eje principal -12- ¥ presenta
una pluralided de espigas periféricas deslizantes -330-
accionadas por un martillo selector -340-. Tales espigas
deslizables, cuando son accionadas como se vera a continua-
cidn, por el mencionado martillo selector esta nroyectada
para efectuar el cierre sucesivo de los microrruptores -34l-
~342~, -343-, -344-, =345~ y -346-. T2les microrruptores es-
tén insertados respectivamente en el circuito que estd ali-
mentado por los transformadores -347- y que esta proyecta~
do para controlar el expuls:r -6-; en el circuito de control
que realiza la detencion de la aspiracidén a los miembros pa
ra la distribucidon de la etiqueta; en el circuito de control
del diente -301-, que acopléndose en la leva -202-, deter-
mina la detencion de los trozos de alimentacidén de la hoja
de estafio; en el circuito de control del brazo -305- que
ocasiona el desacoplamiento del rodillo engomador en dicho
aparato distribuidor para las etiauetas; en el circuito de
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control del miembro interceptor -306- del distribuidor -286-
con el fin de interrumpir la alimentscion de tiras de cie=
rre a la méquina; y finalmente en el circuito de control del
brazo -20- que ocasiona el desacoplemiento del rodillo engo
mado en el mismo aparato para la distribucidn de las tiras
de cierre., Ia. secuencia y el trabajo sucede de la siguien-~
te manera: las levas -308-, -309-, -310~, -31l-, =312~ y
-313~ giran con movimiento uniforme cerrando en cada vuelta
los interruptores relativos, con un periodo correspondisn-
te al paso de avance de los lotes sucesivos de ecigarrillos;
sin embargo, en tanto que los grupos de cigarrillos que pa-
san enfrente de los sensores -5-, no tencan anomalfas, los
contactos -324~ del relé -323- permanecen abiertos, de for-
me que el funeclonamiento de todos los miembros ocurre re-
gularmenfe. Cuando, sin embargo, sucede que uno de los lotes
de cigarrillos es defectuoso, los sensores -5~ ocasionan
por si, de manera conocida el cierre de los interrupiores
~221- 0 =322~ o de ambos, paralelos entre si, Este cierre
predispone las cosas, de una forma tal que el cierre sucesi
vo de los contactos -314-, el relé -323- es excitado, oca-
sionando el cierre de los contactos -324-, Como resultado
de esto el miembro de martillo selector -340- es acecionado
de una forma tal como para desplazar en su asiento desliza-
ble la espiga =339~ que se halla presentads en su carrera
después de que es controlado. En su movimiento giratorio,
tal clavija realiza sucesivamente, que es a cada paso del
disco de me.uioria -315- correspondiente a un eiclo de maqui-
na, el cierre de los microrruptores -341-, =342-, =343-,
-344~, =345~ y -346~, E1l cierre del microrruptor -341- oca
siona la excitacion del relé -325- que cierra los contac-
tos -231-, D¢ esta manera se dé el comsentimiento por el
cual, tan pronto como los contactos -216- estdn también ce-
rrados, por medio de la leva ~309-, el expulsor —6- sers
accionado. La operacidn del expulsor -6- efectuard la ex-
traccidn del grupo defectuoso de cigarrillos. Consecuente-
mente en la sucesidn de grupos de cigarrillos que avanzan
desde la linea de acondicionamiento se define un vacio. De
manera similer el cierre del microrruptor ocasiona la exci-~
tacidn del relé -327- y el cierre consecuente de los contac
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tos =333~ de forma que el miembro de intercepcion ~204- del
distribuidor -303- es controlado, deteniendo la aspiracidn.
de la etiqueta. EFl cierre del microrruptor -342-, que ocu~
rre simultaneamente con el cierre del microrruptor -342-,
debido a la diferente distancia desde el punto de extrac-
cidn y el punto de utilizacidn de la etiquets y hoja de esta
fio respectivamente, ocasiona la excitacidn del relé -326-

y el cierre de los contactos -332-, de forma que tan pron-
to como la leva -310- cierre los contactos -317-, el trin-
guete ~301- es controlado para acoplarse dentro de la leva
-302- para detener asi el suministro de trozos de hoja de
estafio. E1 cilerre del microrruptor -344- ocasiona la exci-
tacidn del relé -328- cerrando de tal forma los contactos
=334~ y =335~ de autoexcitacion de tal rele -328-, por me~
dio de los contactos de autoexcitacidn -318- mediante la le-
va ~31l1l-. Esto ocasiona el desacoplamiento del rodillo de
engonado para la etigueta del correspondiente contrarrodi-
1lo por medio de la oscilacidn del depdsito ocasionado por
el miembro -305. Bl cierre del microrruptor -345- ocasiona
la excitacion del relé -329- y define el cierre de los com-
tactos =336~, y el control inmediato del miembro de intercep
cidn -306- y por consiguiente la‘detencidn de la aspiracidn
en el aparato para la extraccion de las tiras de cierre., Fi
nalmente el clerre del microrruptor -346-, ocasiona, tan
pronto como la levae cierra los contactos =320-, la activa-
cion del relé -330-, Como resultado de esto y del cierre de
los contactos -338-, la excitacion de dicho relé ocurre por
medio del interruptor autoexcitado por medio de la leva -312-
nientras que el cilerre de los contactos -337- ocasiona el
desacoplamiento del rodillo engomado del correspondiente
contramvdillo del citado aparato digtribuidor para las ti-
ras de cierre, por la oscilacidén del mismo rodillo por me-
dio del miembro -307-. Naturalmente la secuencia descrita

se replte cada grupo de cigerrillos defectuosos.

Las figuras 9, 9a, y 9b muestran la relacidn de .
la fase de tiempo entre los miembros de movimiento variado,
especificados en la primera columna de mano izquierda con
los nimeros de referencia atribuidos a ellos en la descrip-
eion.
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Para la realizacion de los escuemas de tales fi-
guras se intenta informar en abscisas las fases relativas
a un simple ciclo completo, expresado en dngulos, desde un
valor de O°, indicando convencionalmente el principio del
cieclo considerado, hasta un valor de 360° que constituye
el final del ciclo. BEsto es porgue todos los miembros, por
el hecho de comprender movimientos periodicos, estén direc
ta o indirectaumente conectados a miembros giratorios (levas,
bielas, cruces de ialta). Se recuerda, en este respecto, ‘
gue cada ciclo completo corresponde a la formacidn de un lo
te de cigarrillos en el drea curso arriba de la linea para
su acondicionamiento en paguetes.

Ia fase de tiempo de principio es comin a todos
los dibujos, y por lo tanto a valores de fase de tiempo co=-
rrespordientes iguales. Por consiguiente es evidente que en
el mismo piclo los diversos miembros actdan en diferentes
y sucesivos grupos de cigerrillos,

La convencidén empleada para las ordenadas es como
sigue: Una linea continua expresada solamente en valores or-
dinarios positivos (primer cuadrente) representa los pro-
gresos cueilitativos de los movimientos de aquéllos miels
bros sonetidos s movimientos de traslacidn u oscilaciones
angulares alternativas. Ias dreas sombreadas indican las fa-
ses de movimiento de los miembros sometidos a giro. Las li~
neas cruzadaes sombreadas indican las fases de aspiracidn en
el aparato psra la distribucidén de las etiquetas y tiras ae
cierre (las fases, es decir, en que las vdlvulas del distri-
buidor relativas ponen la fgente de succidn en comunicacidn
con los mieubros para la extraceidn de dichas etiquetas y
tires de cierre). Una linea continua expresada en valores
ordenados positivos y negativos (primer y cuarto cuadrsnte)
indica los tiempos de apertura y clerre de los contactos elég
tricos, asumiendo que las ordenadas positivas corresponden
a las fases de cierre de los contactos, y las ordenadas ne-
gativas a la apertura de los contactos.

Se observard gue los esquemas han sido también ine-
troducidos en relacidn a quéllos miembros ya descritos en
detalle en otra particulares solicitudes pendientes del mis-

mo solicitante y que estdn solamente indicadas brevemente:'
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esto estd justificedo por el hecho de que la méquina, que
es un complejo total cuyo funcioramicnto estdé ssegurado por
la coordinzcidn de los movimientos de todos sus miembros,
recuiere la especificacidn de todas las relaciones de fase,
las cuales en el Ambito limitado de las unicas solicitudes

de patentos citadas, son evidentes.

Para la lectura de las figuras 3 y 9a se especifi
ez oues el empujador gquc transfiere los grupos desde la tol
va suministradora -1~ al transyportador de cadens -4-, no
representado en los dibnjos de_bido a que forma el objeto
de la solicitud de patente n® vy marcado en el es-
quema de la figura 9 con el numero de referencia 358, com
pleta un movimiento de translacion alternativo controlado
por una conexidn de varilla y biela, en el que la carrera
activa c¢stéd compuesta por la seccidn ascendente del esque~
ma, el transportsdor de cadena ~4- avanza intermitentemen—
te, controlzdo’'por los miembros de cruz de Kalta y la exten
gion de la fase de girc de la cruz (y del avance de la ca-
dena) estd indicado por dreas sombreadas; el empujador =7-
se traslada alternativamente, controlado por una conexidn
de varilla y biela, y su carrera activa estd compuesta por
la seccion zscendente del esquema (diagrama superior); con
esto su traslacidn comprende un movimiecnto rotative alter~
nativo (fondo del esquema): lus ordenadas del diagroma ex—
nresan los recorridos angulares partiendo de la posicidn
de empuje (ordenada cero); el elemento ~10~ efectia un mo=-
vimiento de traslacidn alternativo en el que la posicidn
de funcionamiento estd expresada por la seccidén ascendente
y por la ordenada mdxima del diagrema; los sensores -5~ se
trasladan alternativamente y ls fase sctiva de su carrera
estd en el drea central ascendente de su diagrama; el ex-
pulsor -6~ se traslada alternativamente, cuando es contro
lado por los sensores ~5-, ¥y su recorrido activo estd com
puesto por la seccion ascendente del diagrama; naturalmen
te la expulsidén es accionada en el ciclo considerado, en
el lote de cigarrillos controlados en el ciclo anterior,

y sucesivo a esto lo cual es simultdncamente controlado
por el sensor ~5~; la rueda de pinza -9- gira intermiten~
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temente durante la primera mited del ciclo, ¥ permanece
estacionaria durante la segunda mitad del mismo; las pinzas
-8~ de la rueda -9~ se abren y cierran alternativamente, con
troladas por las levas, y el diagrama representa la ampli-
tud de las aperturas mutuas con ordenudas.

Para los detalles estructurales y funcionales :e
los miembros antes citados se hace referencia a las perti-
nentes solicitudes de patente del mismo solicitante.

El plegador -~31-, controlado por la leva =23-,
se traslada alternetivamente, y ocurre el doblado en la sec
¢idn elevada del diagrama; los empujadores =T7l-, =T73- ¥y
-72- pasan desde una posicidén en el extremo de la carrera
de retorno (ordenada mdxima del disgrama) a una posicidn
al final de le carrera de accionamiento (fase de transpor
te) que, en el Siagrema corresponden =l valor de la orde~
nada cerc; tal movimiento estd controlado por la leva —60-3
también los seguidores -7la-, =73a- y =T74a~ controlados
por la leva =60~ efectien un movimiento anflogo, pero con
un cierbo desplazamiento de la fase en la regidén de los ex
tremos de la carrera, que es cuando los pares correspondien
tes de superficies de soporte divergen con el fin de permi-
tir la introduccidn o la extraccidn de grupos sucesivos de
cigarrillos; la placa o miembros de cuchilla -90- y =91~
con bordes =92~ y -93-, con el eje =49~ de la estacidén, pa
gando (primer diagrama) desde una posicidn de cierre duran
te la transferencia del grupo de cigarrillos (ordenudsa mé=~
xima) a una posicidn de espaciado muituo con el fin de aban
donar el paquete (ordenada cero); simultdneamente (segundo
diagraema) la misma placa o miembros de cuchilla giran medio
ciclo, controlado por la cruz de lLialta ~4l-, y permanecen
parados durante el resto del ciclo; los pares de placas de
soporte ~107-, =108-, -116- y ~ll9-relativas a los ejes
53~ y -54~ de las estaciones -7Y- y -80-, controladas por
la cruz de linlte -45- giran en sincronizecidn con dichas
placas =90~ y -91-; naturalmente los tres pares sucesivos
de placas transfieren tres distintos y sucesivos grupos de
cigarrillos;el plegador -109- transmite alternativamente,
controlada por la leva -112-~, y la fase activa de su care-
ra corresponde o la seccidn ascendente del diagrama; la



rueda -185~-, controlada por la cruz de Nalta -208-, gira in
termitentemente, y en cada ciclo su avence angular correspon
de al dngulo contenido entre dos compartimientos sucesivos
-186-3; el plegador -120- de la etiqueta oscila alternativa-
5e mente controlado por la leva -140-; el plegador ~-246~ se
traslada slternativamente, controlado por la leva 50- ¥y
la fase activa del plegador corresponde a la seccion ascen
dente del diagramz; el seguidor -213~ y el expulsor -212-
transmiten alternativamente, en sincronizscidén y en fase

10. de contraste, controlade por la leva ~222-: en la seccidn
zscendente del diagrema sucede la expulsidn de un paquete
de cigarrillos por medio del miembro -212~, y en la seccidn
descendente el acompafiamiento de un nuevo prquete dentro
del compartimiento -186- de la rueda -185- por medio del

15, miecmbro -213~; el empujador -236- se traslada slternativa~
mente, controlado por el mecanismo de biela -238~, =241-,

y efectia la operacidn de empuje en el periodo de la rama
descendente del diagrama; el separador -299- es movido al
tornativamente por la leva -289- y ejerce su gccidn duran

20, te el perfodo de la seccidn de ordenada méxima del diagra
ma; la horquilla -255~ pars el transporte de lac tiras su
cesivas de cierre se traslada glternativamente, controlada
por la leva -263-, y transfiere las tiras de cierre a la
linea de paso del paguete movido por el empujador -236~ duran’

25. te su carrera de descenso (rama descendente del diagrama);
correspondientemente & la extraccidn y transferencia de la
tira de cierre, la vdlvula -273~ efectua la comunicacidn en-
tre lz fuente de aspiracidn y las ramas de la horquilla(dia- -

grama sombreado transversalmente).

30. Con referencia a los aparatos para lo distribu-
cidn de los trozos de papel de estafio, las etiquetas y ti-
ras de cierre, en la fizura 9a estdn representadas: Las fa-
ses de corte de la tira continua de panel de estafio en tro-
zos por medio de los bordes de corte, no representados e in

35 dicados convcncionalmente en el diagrama por el numero de
referencia ~359-; la fase activa del transporte de la eti-
queta por medio del sector -174- en concomitancia con la as~
piracidn que es ejercida en el sector por medio de la vdl-
vula correspondiente no representada en el dibujo, e indi-
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cada convencionalmente en el diagrama por el numero de re-
ferencia ~360-, el cual, durante esta fase, mantiene la fuen
te de aspiracidn comunicada con el propio sec¢tor,

Con referencia al mismo ciclo, la figura 9b repre
senta la relacion de la fase de los miembros electromecdni-~
cos cuya intervencion estd conectada a la sefializacidn de
un grupo de cigarrillos defectuosos por los sensores =5.-,
En particular, estan indicados en los diagramas, con la con
vencidn espicificada al principio, las fases de apertura
y cierre de los microrruptores controlados por la rueda de
memoria ~315- asi como aquellos contactos controlados por
la leva correspondiente de retardo.

Se ha averiguado en la prdctica que la maquina pa
ra acondicionar cigarrillos dentro de paguetes de acuerdo
con la invenciodn alcanza perfectamente los objetivos prede-
terminados, en particular en su realizacidn practica se ha
logrado una elevada velocidad de funcionamiento, con una
produccién de paquetes por unidad de tiempo considerable-
mente superior a aquéllas maguinas de uso comin en este te-~
rreno,

Al propio tiempo, todos los pagquetes de cigarri-
1los presentes en la salida de la maquina estan perfecia-
mente acabados sin la presencia de paquetes defectuosos,
bien debido a paquetes incompletos o debido a cigarrillos
llenados insuficientemente con tabaco. Y por encima de todo,
y 1o que es mds importante, los propios cigarrillos presen-
tan, dentro de los paguetes, une, forma perfecta y un ele=
vado nivel de calidad: esto es debido al hecho gque, como
se ha visto, durante el ciclo completo de acondicionamien-
to dentro de los paquetes, no han sido en manera alguna for
zados en direccidn de su menor resistencia. Ademds en to-
das las fases que suceden en la proximidad o alcance del ex
tremo de los cigarrillos y por lo tantc en los extremos de
los paquetes, las operaciones de formado de los envoliorios
nunca ocurre directamente en el cigarrillo, sino que se ha
dispuesto la interposicién, entre los cigarrillos y el nma-
terial de empaquetado, de mandriles moviles que 8e suceden
a lo largo de la linea de formacidn de los paquetes. Asi
pues se consigue el resultado fundamental que, conirariaw-

mente a lo que ocurre generalmente en el campo especifico
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del acondicionamiento de cigarrillos en paquetes; el ciga-
rrillo nunca interviene directamente para formar o comple-
tar el mandril de soporte para la formacidn de los envolto-
rios, de forma que no sufren de ninguna manera tensiones
5 anormales que se convierten en una deteriorizacién de la
apariencia, y arrugamicnto de los papeles de los cigarri-
1llos cuando no directamente en su rotura.
La invencién asi concebida es capaz de numerosas
modificaciones y variaciones, estando comprendidas todas
10. ellas dentro del aleance del concepto inventivo. Asi por
ejemplo todos aquellos miembros y aparatos colaterales para
la propia formacién de los envoltorios de grupos de ciga-
rrillos pueden ser distintos de los representados, Mds par
ticularmente el sistema de suministrar grupos de cigarri-
15. 1llos a la 1linea de acondicionamiento, los aparatos para la
distribucidon de los trozos de hojas de estafio, las etiquetas
y las tiras de cierre pueden ser diférentes, aunque han sido
alcanzados resultados particularmente zatisfactorios con los
dispositivos y aparatos indicados en la descripcidn. Analo-
20, gamente, el esquema electrico de los miembros controlados
por los sensores han sido dados a titulo de ejemplo ilustra-
tivo con el fin de indicar una de las numerosas soluciounes.
Ademds todos los detalles pueden ser substitufdos por otros
miembros técnicaments equivalentes, o integrados con otros.
25. Asi por ejemplo en la primera fase del plegado de la hoja
de estaflo =155~, durante su paso a traves de la placa matriz
-~146-, puede disponerse un mecanismo que comprends dos pla-
cas o cuchillas narslelas entre si, susceptibles de acompa-
fiar el lote de clgarrillos con dicha hoja de estafio a través
30. de tal placa matriz y dentro del interior de la estacidn
~-78=- dispuesta en el recorrido del extremo opuesto o cabeza
del lote, de una forma tal que el plegado de 1la hoja de alu~-
minio por medio del diente -149- de la placa matriz -146e
ocurre en el extremo libre de la citada placa o miembro de
a5, corte, Uno de tales dispositivos es representado a titulo
de ejemplo en la figura 13, en la que dichas placas o cuchi-
llas estdn sefialadas con el nimero de referencia -348-, Ca-
da una de tales cuchillas esta soportada en el extremo de una
espiga ~349-, sostenida a su vez en una palanca -350-, En
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el otro extremo de dicha espiga estd conectado un brazo
=351~ que lleva en su extremo libre un rodillo loco =~352-
guiado de manera deslizeble en la guia -353- unida al bas-
tidor de la mdguina, por ejemplo al soporte -358- formando
el plano de soporte para los grupos de cigarrillos durante
su transferencia desde la estacidn de acuerdo con otra so-
licitud de patente que comprende una rueda de pinzas =~Y-,
a la estacidn -78-. La palanca =50- estd rigida con el eje
~354~ soportado de manera giratoria por el bastidor de la
méguina y sobre la que estd también rigido el extremo de
un brazo ~355~ que lleva en su otro extremo un rodillo loco
~356~ que coopera en el surco de una leva de control -357-
montada rigidumente en el eje -22- del plegador ~31=- visto
anteriormente. '

"De esta forma las oscilaciones del brazo ~355~ por
medio de la leva de control ~457- ocasiona la oscilacidn
del par de palancas =350~ y por consiguiente un movimiento
altermativo guiado de las placas o cuchillas -348~ antes ci-
tadas conectadas a tales palancas.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1. Mdquina automdtica para el acondicionamiento de
cigarrillos en paguetes, que comprende miembros para la for-
macién de lotes sucesivos de cigerrillos, dispuestos sobre-
puestos y en relacidn lateral con los ejes paralelos, en di-
chos lotes medios para la transferencia de tales grupos a
una linea de acondicionamiento, un aparato para el suminisiro
a dicha linea con material para envolver, y estaciones suce-
sivas en dicha linea pars el plegado del material de envol-
ver sobre los lotes con el fin de formar los paquetes, ca~
racterizada porque comprende miembros trasladores para los
lotes de cigarrillos a lo largo de dicha 1inea de acondicio~
nemiento compuestos por pares de superficies paralelas de
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soportes capaces de retener por dos flancos opuestos longi-
tudinales los lotes de cigarrillos y transferirlogs transver-
salmente al eje de los cigarrillos, comprerdiendo ademds pa-
res de miembros paralelos de sujecidn y soporte en talcs es-
taciones sucesivas, un par para cade estacidn, capaces de so-
portar dichos lotes en la proximidad de su extremo o cabeza
opuesta y que giran sobre ejes respectivos, paralelos al eje
de los cigarrillos y trensversalmente con respecto a la di-
receibn de avance de dichos lotes en la citada linea de acon

‘dicionamiento, un par de placas paralelas en combinacidn con

cada par de dichos miembros de soporte y capaces de accionar
sobre los materiales de envoltura de tales lotes en cl drea
del extremo opuesto de dicho grupo, medios capaces de hacer
gue dichos miembros de soporte giren eiclicamente sobre el
eje respectivo desde una posicidn de log lotes er tales es-
taciones y entra dichas placas a una segunda posicidn de sa-
lida de los miesmos desde tales estaciones, diametralmente
oruestas a la primera posicidn, y para hacerlas retener en
trles primera y sesurda posiciores, comprendizndo también
micwbroz de plegado para ¢l doblado del envoltorio, gque tie-
nen nosiciones paralelas a aquéllas de dicho :ar de placas

v situadas cerca de tales extremos del grupo y en el lado
opuesto con respecto a las placas respectivas, doblando los
mentados miembros, por la interposicidn de tales placas fun-
cionando como mandriles méviles, los extremos de los envol-
torios en dichos extremos del lote, efectuando otros miembros
de rlegado el doblado de los bordes laterales de los envolto-
rios en los flancos del citado lote, paralelos al eje de los
cigarrillos,

2. Fdauina automdtica para el =scondicionamiento de
cigarrillos en npaquetes, de zcuerdo con la reivindicacidn 1,
coracterizada porque dichas estaciones de plogado comprenden
unz nrimera, una segunda y una tercera estacidn y un primer,
un segundo y un tercer par de miembros de sonorte respectiva-
mente, para los prupos, siendo capacés tales mizmbros trasla-
dores de introducir entre tal primero, segundo y torcer par
de miembros de soporte en la citada primera posicidn, lotes
de cigarrillos que vienen respectivamente desde los miembros
de alimentacidn, desde la primera y segunda estaciones y pa-
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ra envisrlos, grupos de cigarrillos empezando desde dichos
primero, segundo y tercer par de miembros de soporte, en

tal segunda posicidn, o las mentadas segunda, tercera ¥ cuar
ta estucidn respectivamente,

3. Méquina automdtica para el acondicionamiento de
cigarrillos en paguetes, de acuerdo con las reivindicsciones
1 y 2, caracterizada porque dichos miembros de traslacién
comprenden un primer par de superficies de soporfe parvle~
las y capaces de retener los lotes de cigarrillos entre
ellas por dos flancos longitudinales opuestos, y para trang
ferirlos perpendiculaimente a sus flancos, partiendo de miem
bros de alimentacidén a la entrada de dicha primera estacidn
de plegado, por un segundo par de superificies paralelas de
soporte, capaces de transferir los lotes de cigarrillos des
de la salida de tal primera estacidén de plegado a la entra-
da de la citada segunda estacion de doblado, por un tercer
par de superficies de soporte paralelas y capaces de trans
ferir los lotes de cigarrilos desde la salida de 12 segunda
estacidén de doblado a lz entrada de la mentada estacion de
plegado, disponieérdose medios capaces de trasladar dicho var
de miembros trasladadores alternativa y rigidamente desde
una primers posicidn en la que ocurre la introduccidn de los
paquetes de cigaryrillos entre los pares respectivos de super
ficies paralelas, a una segunda posicidn en la que ocurre,
la cesidn de dichos lotes, otroz medios que separan mutus-
mente las citadas superficies paralelas de cada par en ta-
les primera y segunda posicidn, con el fin de liberar tales
lotes, manteniéndose las citadas superficies en una posicién

nmutvamente acercadas con el fin de retener los grupos durai-

te la transferencia entre las citadas primera y segunda po-
siciones, '

4, Tidquine auntomdtica para el acondicionamiento de
cigarrillos en paquetes, de acwerdo con las reivindicacio=-
nes 1 a 3, caracterizado poque la primera estacidén de dobla~
do comprende un primer plegador mévil paralelo al eje de
los cigarrillos dispuestos en el lote, en el recorrido de un

flanco del lote en dicha primera posicidn de los correspon-
dientes miembros de soporte, capaces de plegar un primer bor
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de del material de envolver en tal flanco, y un primer ple-
gador fijo y tangencial a la trayectoria de uno de los flan
cos lonzitudinales del lote durante su rotacidn, rigido con
el mentodo par de miembros de soporte, capaces de plegar
5 el segundo borde del material envolvente en tal flanco.
5. Ndquina automdtica para el acondicionamiento
de cigarrillos en paguctes, de acuerdo con las.reivindica=-
ciones 1 a 4, ceracterizada porque la mentada segunda esta-
cidén comprende un segundo y tercer plegador fijo, situado
10. cerca de los extremos opuestos del lote de cigarrillos res-
pectivamente y que se desarrollan paralelos » dicho segundo
nar de vlacas y externamente con respecto a los extremos
del grupo, y un scgundo plagador mévil substancialmente coa-
planario con tal segundo plegador fijo y situado en ol reco-
15. rrido de la me:tada primera posicidén de los miembros de so-
norte, comprendiendo ademds medios capaces de trasladar al-

tornativamente tal plegador mévil, en fase con la introduc-
cidn del grupo entre tal par de miembros de soporte, desde
una posicidn remoia a una posicion de acoplsomiento con un

20. eje del envoltorio que sobresale desde un extremo del lote,
doblando dicho extremo de le proyeccidn en el extremo del
citodo lote por medio de la interposicidén de la placa respec—
$iva, doblando tales semundo y tercer nlegador f£ijos al se-
mundo extreme proyectante del envoltorio del extremo opues=

25. to del lote por lg intesposicidn de toles placas durante la
rotacidén del citado lote rigidamente con los mienbros de so-
porte.

€. lidquina automdtica para el acondicionamiento de
cigarrillos en paquetes, de acuerdo con las reivindicaciones
30. 1 a %, caracterizada porgue dicha tercera estacidén compren-
de un cuarto plezador fijo, en el recorrido del mentado ex=
tremo onuesto del lote, desarrolldndose paralelemente a di-
cho tercer par de placas y exhternamente a éatas con respec—
to 2l mertado extremo del lote, un guinto nlegodor fijo tan-
35. geneislmente a la trayectoria de uno de los flarcos longi-
iudinales del citado lote durante la rotacidn del mismo y
rigido con el citado terzer par éc micmbros de soporte, sien
do-capaces dichos nlegadores de doblar el segundo extremo
snliente del envoltorio del citado extrcmo ovuesto del lote,
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por la interposicidn de lis plucas respectiveis en relac on
a tal exiremo de lote, y uno de los bordes de otra caps de
naterial envolvente en tal flanco respectivumente, compren=
diendo dicha tercera estacidn ademds un tercer plegador mé-
vil, en el recorrido del flanco del lode que se encuentrs

en diche urimera posicidn, capaz de plegar el segundo borde
del meterial de envolver en tel flanco antes del plegado del
extremo previo del material de envolver er tal flanco,

7. kdguina antomdtica para el acondicionamicnto de
cigurrillos en paguetes, de ccuerdo con la reivindicaeidn 1,
caracterigada porque los medios de plegudo substancialmente
en forma de una placa matriz, estdn situados transversal-
mente respecto o la linea de movimiento de tales medios de

_traslacidn, siendo transferidos el lote de cigarrillos desde

tales miembros a lo largo de 1a linea de acondicionamiento
por medio de la mentada placa matriz, estando coniormados
los perfiles de la placa perforada en correspondencia con los
lotes de cigarrillos en tréisito para ¢l doblado de los bor=
des del material de envolver que sobresale umds alld de los
extremo: de los flancos del grupo conira dichos extremos del
lote. _

8. dquina automdtica para el acondicionamierto
de cigarrillos en paquetes.

La presente memoria consta de cuarenta y seis Lojas
foliadas escritas a mdquine vor una sola cara.

Barcelona, 20 abril de 1968

G.D, SOCIETA IN ACCOLIANDITA
o DI THIZ0 SERAGHOLI E
OSTO SERAGIOLI
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