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PATEKTE
DE
INVYRACcION

a favor de G.D. SCOCIETA IN ACCOMIIDITA SELCLICE DI 8HZO

SERAGNCOLT B ARIOSTO SEnAPNOL entidad italiana, domici-
liada en Bolonia (Italia), Via Pomponia, 10, por “AFARA

10 AJTOMATICO PARA TA TRECARACION Y DISHRIRUCIGON DE HO-

JAS DB KATERIAL DS BUVCLIURA"M.

STHORIA DESCRIPTIVA

Este invencion se refiere a un aparato automé-
tico para la preparacién vy distribucion de hojas de papel
de envoltura en les méquinas acondicionadoras, envolvedo-
ras y empaquetadoras de cigarrillos qus tienen alta pro-
duceion, ¥ mas particularmnente tiene por objeto la prepa-
racion, partiendo de una banda continua de papel de esta-
flo o material similar, de hojas dispuestas para formar, me-
diante operaciones sucesivas, la envoltura de lotes o car

cas de cigarrillos, al llegar estos procedentes de lineas
anteriores de produccidn.

Bl aparato de acuerdo con la invencion tiene

aplicaciones en general en todas las maguinas acondiciona-
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doras y, por lo tanto, en las méquinas destinadas a formar
cajetillas o envolturas de cigarrillos. lMas adn, su uso

es particularmente ventajoso en su aplicacién a las miqui-
nas automdticas del tipo a gue se refiere la solicitud de
patente n® 353.461, le cual se encuentra en trimite.

El funcionamiento de este tipo de méguina, por
lo tanto serd descrito brevemente. Diches méguinas estén
concebidas de tal manera que formen la cajetilla de ciga-
rrillos evitando toda clase de tensiones, especialmente
en las puntas de dichos cigarrillos, evitando de tal for-
ma, en definitiva, todos los bien conocidos inconvenientes
de las miquinas similares; estos inconvenientes se derivan
precisamente del hecho de que .los cigarrillos son someti-
dos continuemente a tensiones axiales que los deforman par-
cialmente y reducen la cualidad compacta del tabaco en
ellos contenido,

En teles miguinas que tienen una alta produceidén
de cajetillas de cigarrillos por unidad de tiempo, tiene
lugar la formacién preliminar de los lotes o cargas, conte-
niendo cada carga un nimero de cigarrillos correspondiente
a una cajetilla completa. Dichm lotes o cargas, formados
sucesivamente, son transferidos en medios traansportadores
a las lineas sucesivas de acondicionamiento a lo largo de
1la méquina, lineas en las cuales tiene lﬁgar las fases su~
cesivas del empaguetado.

En dichas estaciones o lineas de acondicionamien
to, mediante operaciones sucesivas, tiene lugar la forua-
e¢ibn alrededor de los lotes de cigarrillos, de cepas suce-

gsivas de material gue concurren g ls formacidén de lg envol-



tura y, después, de la cajetilla terminada. Haciendo refe-
rencia a la cajetilla llamada de "tipo americanc" (es decir,
una cajetilla flexible, 2 diferencia de la cajetilla mas
rigida 1lameds "a prueba de apretones"), es sabido que ella
Be generalmente comprende una primers capa interna, en contag
to con los cigarrillos, de papel de estafio o material simi
lar. Sucesivamente, ya hacia el exterior de dicha capa in-
terna de papel de estaiio, se aplican la llamadae etbiqueta
o parte visible de la cajetilla propiamente dicha, la cual
10. estd hecha igualmente de materiel flexible, la estempille
o tirilla selladora y, generalmente como cubierta exterior
una del tipo conocido bajo la marca "celofan'.
Ividentemente, las operaciones sucesivas de la
formacion de la cajetilla alrededor de los lotes o cargas
15. de cigarrillos, a las cuales se denomina el acondicionamien
to sucesivo, se llevan a cabo en forma coordinada con el
avance intermitente de los lotes o cargas de cifarrillos.
Ia méquina esta provista de los medios sensores
o detectores que indican o seficlan, durante el avance in-
20. termitente de los loles de cigarrillos, aquellos lotes
que estan incompletamente formados, es decir, aquellos lo-
tes o cargas que contienen un nomero de cigarrillos menor
que el nimero predeterminado o, alternativamente, aguellecs
lotes que contienen cigarrillos insuficientemente llenos
25. de tabaco. Bstos lotes o carmas son expulsados antes de
llerar s sucesivas estaoclones o lineas de acondicionsmien-
to.
Consecuentemente, sucede que, en las etapas o
estacliones sucesivas de acondicionamiento, hay un hueco o

30. espacio vacilo entre los cigarrillos que estén avenzando,
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eliminado.

Es, por lo tanto, extremadamente ventajoso el
poder detener o parar en estos casos el funcionamiento de
las estaciones de acondicionamiento, a fin de evitar el
desperdicio inutil de materiales, asi como para impedir
la posibilidad de dalios o atascamientos causados por la
introduccion, en el ciclo de trabsjo, de material de empa—
guetado que carece del apoyo inherente de un lote o carga
de eigarrillos.

Mas aln,en relacidén con las altas velocidades
de avance y formacidén de cajetillas en las maquinas en
cuestidn y de la consecuente alta produccidn, es necesario
redueir el tiempo de doblado de las envolturas. Por tal
razon el material de envoltura debe ser dispuesto previa-—
mente en tal forma que se facilite la operacion de forme~
cidn de les cajetillas. Esto en relacidn con las salvaguar
das especiales que caracterizan, es esitas méquinas, a la
manipulacion de los cigarrillos y a las operaciones que
en ellos se realizan. Refiriéndonos aln a las altas velo=
cidades de funcionamiento, es necesario proveer disposi-
tivos especiales para obtener un corte limpio y sin arru-
gas y desgarrones de la tira continus de papel de estafio,
para reducirla a secciones pequefias destinadas =z las en-
volturas de los lotes o cargas de cigerrillos.

Con respecto a esto, el aparato automatico parsa
la preperacion y distribucidn de hojas de material de en-
voltura en méquinas envolvedoras—empaguetedoras de ciga-
rrillos, partiendo de una tira continua, se caracteriza,

de acuerdo con la invencidn, porque comprende por lo nenos
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un par de superficies rotativas tangenciales, teniendo una
de dichas superficies relieves y la otra de ellas ranuras
complementerias de dichos relieves y conjugadas con éstos;

¥y por lo menos un par de filos cortantes que.giran en di-
recciones contrarias alrededor de dos ejes paralelos con
diferentes velocidades periféricas, pasando la tira continua
entre dichos pares de superficies y filos cortantes.

Otras caracteristicas y ventajas resultardn més
aparentes con la siguiente descripcién detallada de una reg
lizacién préctica preferida, aungue no exclusiva, del aparg
to de acuerdo con la invencién, aplicadoc a la alimentacién
de una miquina para acondicionar cigarrillos en cajetillas,
siendo esta ltime méquing del tipo que se describe en la
solicitud de patente n® 353.461 del mismo solicitante de la
presente y la cual se encuentra en trimite.

Dicho aparato, utilizado para la formacién de en~
volturas de pepel de estafio, se ilustra sfianera de ejemplo
no limitativo en los dibujos anexos, en los cuales: La
figurs 1 muestra el aparato, parcislmente en vista y parcisl
mente en cortes longitudinales en diferentes planos; la
ficure 2 muestra, en forms similar, el miembro para cone-
xién con la fuente de movimiento; la figura 3 ilustra una
seccién reducida de material de envoltura, por ejemplo
papel de estafio, para la formacién de la envoltura interna
de una cajetilla de cigarrillos, obtenida con el aparato
de lg invencidn, y la figura 4 ilustra el aparato, parte
en vista y parte en cortes transversales verticales, de
acuerdo con los diferentes planos.

Haciendo referencia a dichas figurass, laes opers—

ciones que +tienen lugar en el aparato de acuerdo con la in
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veneidn serdn descritas diagramiticamente.

La tira continma de papel de estafio o material
similar, la ocual es insertada en el aparato después de ser
pasada a través de uno o més rodillos de etiramiento, llega
e un primer par de rodillos que determina los cortes o ra-
nuras en lg propia tira, a lo largo de las lineas en las
cuales, en las operaciones sucesivas de la cajetilla pro-
piemente dicha elrededor Ge los cigarrillos (operaciones
gque no se describen por ser materisl de la otra solicitud
de patente n? 353.461 antes mencionada), el papel de estafio
habrd de ser doblado para la formacién de dicha cajetilla,
0, mis bien dicho, la capa interng de lg misma.

" A lo anterior siguen otros dos rodillos o dispo-
sitivos similares que llevan filos cortantes que efectlian
los cortes de la tira en secciones reducidas, correspondien
do cadz seccidn a la envoltura de un paguete o cajetilla.
Las secciones reducidas son después arrastradas por un par
adicionsl de rodillos que giran a alta velocidad y son en-
visdas a las estaciones sucesivas de produccién (no des-
eritas) de la miquine acondicionadora~envolvedora, en las
cuales se lleva a cabo la formacidn de la envoltura.

Con respecto a lg posibilidad, la cuzl ysa ha si-
do mencionada, de que existe un hneco o espacio vacio en
la sueesidn de lotes o cargas de cigerrillos que.llegan a
la estacién de smcondicionamiento, el aparato de uerdo con
la invencién proporciona ademds un acoplaniento de répida
conexifn y desconexidn que recibe la sefial procedente de
dicho miembro sensor o detector. De tal forma, cuando lg

memoris transmite en el momento adecuado la sefial recibi-

da del sensor, el acoplamiento es suspendido immediatamen-
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ta, cerrandose asi la transmisidén del movimiento a los

miembros movibles del aparato, a manera de detener en co-
rrespondencia la alimentacion del pavel de estafio. La ali
mentacion se reanuda solamente cuando un lote o carga de
cigarrillos, completo y apropiado para constituir una ca-
jetilla, llega a la estacion de acondicionamiento.
Habiendo sentado las premisas para el funciona-
miento con maximo rendimiento del aparato de acuerdo con
la invencion, este Ultimo sera shora descrito en detalle.
Tl aparato comprende una estructura -l- montads
en cantilever mediante el cuerpo -2- y la placa -3~ sobre
la estructura -4- de la mdguina empaquetadora-envolvedora.
Ia tira continua de papel de estafio o material similar -5-
que olimenta el aparato se desenrolla de un carrete o bobi
na (no ilustrada) y es insertada en el aparato desde arri-
ba. En los dibujos se ilustra una segunda tira de papel de
estailo ~5a-; esta dispuesta de tal manera que, cucndo la
tira -5-, esta casi terminada, el aparato pueda continuar
su funcionamiento casi sin interrupcion mediante la simple
sustitueion de la tira -5a~ por la tira -5-.
En la presente descrincion, sin embargo, se hace
referencia solamente a la alimentacion mediante la tira -5-.
Dado que, como se ha dicho antes, el aparato se
provee para su uso em maquinas empaquetadoras—-envolvedoras
programadas pare alta produccién ¥ en las enpleadas para
reducir sustancialmente la tensidn o presién g la cual son
sometidos los cigarrillos, es necesario proporcionarles los
medios y dispositivos que eliminan los inconvenientes que
se derivan de tal velocidad. Por tal razon, con objeto de

simplificar las operaciones de formacidn de la envoltura



5.

10.

15,

20.

25.

30.

alrededor del lote o carga de cigarrillos cuando las sec-
clones reducidas de vnapel de estalio salen del aparato aqui
descrito, es necesario formar previamente ranuras o inci—
siones en la superficie de la tira de papel de estalio para
proveer lineas indicativas para el doblado, siendo en di-

chas ranurgs o incisiones dounde el doblado sucesivo para

- la formacién de la envoltura se llevara a cabo. Asi pues,

para facilitar 1la oPeraeién de formacion y reducir sustan-
clalmente el tiempo necesario para lograrla, ella esta con
secuentemente adaptada a la velocidad a laz cual se realiza
la alimentacidn de la estacidn de acondicionsmiento de 1la
maquina con lotes o cargas sucesivas de cigarrillos.

Por esta razdn, como se indicd anteriormente, la
tira -5~ es hecha pasar entre un primer par de rodillos tan
genciales -6~ y ~T-, suyas supefficies estan, respectiva-
mente provistas con relieves y ranuras conjugadas a dichos
relievss; dichos rodillos -6- y -7- se juntan ciclicemente
sobre la superficie de la tirg -5-, determinando en esa
forma las mencionadas incisiones.

Haciendo todavia referencia a la alta velocidad
de produccion de la maquina acondicionadora, la operacidn
de cortado de la tira continua de papel de estafio en seceip
nes reducidas requiere artefactos especiales, los cuales
consisten principelmente en la adicidn de dos cuchillas que
giran en direcciones opuestas, una de las cuales gira por
lo menos a una velocidad dos veces mayor que la otra. De
esta forma se define un corte limpio y sin rebabas. Lste
corte constituye, a las velocidades utilizadas, un proble-
rpa en el caso en que se emplean los medios de corte normal

mente utilizados para tales fines, es decir, cuando se em-
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plean filos cortantes en movimiento reciproco o, aun mas,
cuando se usa una sola cuchilla rotativa. Consecuentemen-
te, un par sucesivo de ejes paralelos -8- y -9-, hechos gi-
rar en sentidos opuestos y a diferentes velocidades, segun
resultars aparente nas adelante, sostienen los filos cor-
tantes ~10- y ~1l-, respectivamente, los cuales tienen una
forma rectilinea o de otro tipo, preferiblemente hekicoi-
dal.

Lo trensmision del movimiento al primer par de
rodillos giratorios antes mencionados, sera descrita ahora.
La fuente primaris de movimiento‘puede ser, por ejemplo,
el eje principal de la maquina acondicionadora (no ilustra
do).

Dicho eje, mediente la interposicion de un siste-
ma de transmision adecuado, conocido por ser, (tal como las
rusdas dentadas ~12-, =13~ y -l4~ impulsa en rotacion una
rueds dentada -15-, montada rigidamente en un eje -16- que
gire sobre cojinetes -17;. Sobre dicho eje -16- puede ser
montada una leva de tambor -18~, que tiene una ranurs -19-
de forms sinusoidal plana. Has adelante se justificaré el
uso de esta forma. Dicha leva -18~ va asegurada al eje -~16-
mediante una chaveta -20-, de manera que, montado rigida-
mente, gire junto con el propio eje.

La mencionada chaveta -20- no impide, sin embar-
£0, que la leva -18- de deslice axialmente a lo largo del
eje comd . reaccion a un resorte helicoidal -21-. Dicho ré-
sorte -21-, interpuesto entre las citadas rueda dentada
-15- y leva ~13-, tiende a mentener estas ltimes espacia-
das entre si.

La leva -18- estd proviste de dientes -18- que se
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acoplan lado a lado con losddientes -13~ de wn disco -24-,
acoplado a una rueda dentada -25-, montada g su vez r{gida-
mente sobre dicho eje -8-, el cual esta aliﬁeado con el
eje =16-. Bl eje -8~, el cual lleva dicho filo cortante
-10-, es impulsado de tal forma para girar mediante un aco
plamiento frontal, por el eje ~16-. '

Se ha dicho antes que el filo cortante -1l-, mon
tado sobre el eje ~9-, es hecho girar en sentido opuesto
al filo cortante -10-~, doble de éste ulfimo con una velo-
cidad de rotacion. A fin de lograr tal objeto, mediante la
mencionada rueda dentad: -25- rigidamentc montada en el
eje -8-, se acopla a una rueda dentada ~26- movida por di-
c¢ho eje =9-. Katuralmente, las ruedas dentadas -25- y ~26-
son elegidas precisamente para obtener la mencionada rela-
cidn de velocidades de rotacidn. Bl eje -i- mueve ademds
un par de rodillos -27- y -28-, los cueles son nantenidos
en acoplamiento con un correspondients par de rodillos <29-
y =30~ montados en el eje =Q-,

La rotacion del rodillo de incisidn ~6- y de su
correspondiente rodillo gemelo -7~ se obtiene en le forma
siguiente: el rodillo -6~ va montado rigidemente sobre el
eje -31-, en un extremo del cual va montada rigidamente la
ruede dentade -32- que va acoplada a una rueds dentada in-
ferior -33-, montade en uh érbol libre. Dicha ruedz dentg-
de -33~ es arrastrada en rotacién mediante una rueds den-
tada -35- movida por el eje -8-., Rl rodillo -7- estd rigi-
damente apoyado por un eje libre ~36~ que gira dentro de
una manga -37-. Sobre dicho eje ~36- va rigidamente monta-
do un engranaje -38~ acoplado e un engranaje =30- rigida-

mente montado en el eje ~31- que lleva el rodillo -6-, el
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cual recibe de esa manera el movimiento de giro en senti-
do contrario. Los recortes de presidn -~40-, ajustables en
el punto ~-41l- por medios conocidos, empujen ;ransversalmeg
te las manga -37- ¥y, consecuentemente, el rodille -7~ para
mantener este ultimo elasticamente en acoplamiento con el
rodillo =6=-,

Arriba de dichos rodillos -6- y -T- estan situa-
dos otros rodillos, uno junto al otro, correspondientes a
los pares =42- y -43-, ~44- y -45-, respectivamente. Dichos
pares de rodillos no estan normalmente en contacto, ya que
asumen el papel de rodillos de arrastre solamente durante
la fase en que tiene lugar la rapida sustitucidn de una ti-
ra que se termina por ejemplo, la sustitueion de la tira
-5a~ por la tira -5-,

Durante el funcionamiento normal, los Unicos ro-
dillos que giran son los rodillos -42- y ~44- que ayudan
al descenso de la tira continua de papel de estafio al in-
terior del, aparato y hacia los pares sucesivos de rodillos
de incision y de corte. In tales fases los rodillos corres
pondientes =44~ y ~45-, los cuales estan libres y son sos-
tenidos por el ejo -46-, permenecen sin movimiento y espa-
clados de los anteriores.

Ta rotacidn de los rodillos =42- y —44- se obtie~
ne en la forma siguiente: dichos rodillos =42- y -44- van
montados en un eje -47-, en el extremo del cual va montada
rigidamente una rueda dentada -48- que va acoplada median-
te la interposicion de une rueda -49-, que gira alrededor
del ejo ~50~ con el engranaje =39- movido poxr dicho eje
“31=.

Las secciones reducidas de papel de estalio, des-
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tinadas a formar las envolturas de los lotes o cargas de
cigarrillos salen de la parte inferior del aparato y son
arrastradas por pares correspondientes de rodillos -51- ¥y
~52-, Los rodillos estan apoyados por las mangas =53~ ri-
gldamente montadas en un eje -54- cuyo movimiento de garo
se extiende hacia el interior del cuerpo -4~ de la maqui-
na a través de un mismbro tubular -55-. Dicho miembro tu-
bular va montado en un mismbro de soporte -56~ asegurado

a dicho cuerpo -4-, y estd provisto en su extremo de una
rueds de cadena -57-, la cual este en conexion, mediante
la cadena de transmisidn -~58-, con una rueda de cadena
~59- rigidemente montada en el eje del engranaje impulsor
~14-. Te tensidn de dicha cadena de trensmisién -58- es
ajustable mediante la posicidn ajustable de una rueda den
tada -60~ montada libre en un miembro de soporte —61- el
cual es orientable alrededor de dicho miembro tubular ~55-.
Los rodillos -51- son mentenidos eldsticamente en acopla-
miento, segin se vers mas adelante, con los correspondien-
tes rodillos -52-, y sus ejes -62~ giran libremente den-
tro de sus respectivos cojinetes de soporte =63-.

Los rodillos -5l- y =52- actian en la practica
como rodillos aceleradores que sirven para alimentar una
estacidn de acondicionamiento, que trabaja intermitente-
mente, (en forma sincronizada con el movimiento de los
lotes o cargas de cigarrillos), con un material de empa~-
quetado gue se desenrolle en forma continua.

Ta transmision del movimiento a los miembros
del aparato ha quedado ya descrite, habiéndose ahora de
considerar la descripeion de los otros miembros del apa-

rato.



56

1c.

15.

20.

25.

30.

- 13 =

Ta tira continua -5-, que procede de una bobina
o carrete de alimentacion (no ilustrada) se desliza, al en
trar en el aparato, sobre un rodillo ~64- que gira libre-~
mente alrededor de un eje =65=-o

En la parte superior del aparato esta montada en
cantilever una cuchilla de corte -66~, en tanto que la cu-
chilla gemela ~67- va asegurads a un soporte -68~ montado
oscilante en los puntos =69~ y -70- para girar alrededor
del eje -65~. Ls mencionada cuchills gemels —-67— puede ser
hecha girar accionando una mordaza de forme bombeads ~Tl-,
montada rigidamente en dicho soporte ~68-. La cuchilla -66-
puede, en caso de necesidad, realizar pequefios movimientos
oscilatorios alrededor de un perno o espiga -72- que fija
dicha cuchilla a la estructura -l-, en oposicion a un re-
sorte «73- que tiende a mantener la propia cuchilla en una
posicion horizontal. Bl equipo movible que comprende el so
porte =68-, la cuchilla gemela <67- y la mordaza de forma
bonbeads ~Tl-, es mantenido en condiciones de descanso, en
le posicion ilustrada en el dibujo, debido a la accidn de
un resorte de tension ~74-, el cual va asegurado por un ex-
tremo al perno o espiga =75~ del propio equipo movible, si-
tuado exceéntricamente con respecto al eje rotativo ~65-, ¥y
en su otro extremo a un perno o espiga ~76- de la extructu~
re -l-.

Por tal razon, la rotacion del equipo movible so-
bre su propio eje, efectunda mediante la mordazas de forma
bombeada =Tl-, tiene lugar en oposicién 2 la accion del re-
sorte -T4-. Dichas cuchillas -66- y -67- son ocasionalmen—
te utilizadas, por ejemplo, cuando se requiere cortar la

tira continua estando parado el aparato.
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Dado que, segin se ha dicho antes, el aparato
puede ser alimentado ya sea con la tira -5- o con la tira
-5a~ de papel de estafio, se provee un equipo movible adicio
nal, sitvado simétricamente con respecto al equipo novil
ya descrito y también en cooperacidn con dicha cuchilla
-66-,

Por lo tanto, las partes correspondientes son in-
dicadas con los mismos nimeros de referencia.

La tira de papel de estafio, despues de haber pa~-
sado por dichos rodillo -64-, es guiada en su descenso al
interior de una ranurs conitenida entre dos placas o super-
ficies verticales paralelas -%7— y =78-. Sobre la superfi-
cie -77-"son producidas las aberturas -79- y -80- en proxi-
midad & los rodillos -42= y -44-, en virtud de lo cual los
rodillos se proyectan hacia el interior de la aberitura o
ranura formada entre dichas superficies -77- y -78~. La su-
perficie -78- estd provista, a su vez, de aberturas -81- y
-02- en proximidad a los rodillos —43- y —45-. El eje ~46-
que lleva los rodillos =43~ y -45-, estd sostenido en sus
extremos por las paredes verticales opuestas -83- y -84- de
una estructura de cajon -85-, la cual va montada pivotal-
mente en los puntos -86- y -87- alrededor de un eje horizon
tal -66~ sostenido por la estructurs -l- del aparato. La esg
fructura de caﬁén -85~ es normalmente mantenida en la posi-
¢ion indicada en el dibujo, ligeramente espaciada de la pla
ca ~78~ debido a la interposicion de un resorte -89-. En di
cha posicidn normal, los rodillos -43- y -45- estdn, segun
se dijo, espaciados de los correspondientes rodillos —-42-

y -44-, Bl acoplamiento entre dichos pares de rodillos tie=-

ne lugar durante la sustitucion de una nueva tira de papel
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de estafio por otra tira ya terminada, segﬁn ge indico ante-
riormente. Bl acoplamiento entre dichos pares de rodillos
sirve para asegurar el arrastre de la primera seccion de

la nuveva tira apenas ha sido ésta insertada y cuando aun
no se encuentra en contacto con los rodillos de arrasire
que estan en acoplamiento continuo. BEsto se logra mediante
una mordaza de forma bombeada =-900-, con la cual la esirue-
tura de cajon -85- y con ella los rodillos -43- y -45- son
forzados a girar alrededor del eje -{08-, presionando el re=-
sorte =89-. Refiriendonos todavia a la operacicn de sustitu
cidon de la tira continua de papel de estafio, en la estruc-
ture del cajon -85~ esta provisto un miororruptor -9l~ que
entra en contacto, cuando dicha rotacion forzada de la es-—
tructura de cajon se lleva a cabo, con la placa =78-, pro
duciendose con ello un impulso. Dicho impulso es enviado

a una memoria y da por resultado, sucesivamente, el libe-
rar de las continuas sujeciones ‘de eajetillas de cigarri-
llos producidas y que se dirigen hacia etapas sucesivas de
la estacion de acondicionamiento, el paquete o cajetilla
que corresponde a dicha fase de reemplazamiento de una ti-
ra por otra, cajetilla que de otra manera quedaria empague
tads defectuosamente,

Bl complejo constituldo por la estructura de ca-
jon ~85~, los mieumbros fijados rigidamente a ésta y la pla
ca -75-, esta montada oscilante en la estructura fija -1-
del aparato. Dicho montaje oscilante se logra, dobre un
eje vertvical, mediante los pivotes -02~- y -03~. &1l mencio-
nado complejo va normalmente fijo en la posicion que se
ilustra on la figura, mediente las espigas o pernos retrac

tables =04- y -05-, las cuales pasan a traves de las sec—
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ciones superior e inferior de dicho complejo ¥ van fijas
en sus correspondientes sgujeros en lz estruectury -1-. Tas
espigas o pernos soa mentenidos en una relacidn de diston-
ciamiento mutuo mediente un resorte de comprosidn -96-. Fa
ra liberar los mencionados pernos o espigas -94- y ~05-

de sus correspondientes asientos, a manera de permitir la
anertura del complejo qgue gira alrededor de log pivotes
~-92- y -93-, los pernos =-94- y -95- son acercedos axialmen
te entre s{, en oposicién al resorte ~96~, medisnte las
mordazas de forma bombeada -97- y ~98~, Un procedimiento
similar se emplea para permitir el acceso al interior de
la aberturs de guia para las operaciones normales de mante
nimiento,

Por debajo y en continuacidn de los planos verti
cales de guia -77- y ~78-, la tira continua de papel de eg
tafo es guleda, en proximidad a los rodillos de inecision,
entre otro par de planos -99- y ~-100-. Las paredes de gula
se extienden, por encima y por debajo de los filos cortan
tes 10~ y =1ll- con las supercicies ~9Q0-, =78~ y =101~ v
=102~,

£l aparato termina en su seccidn inferior, segin
se ha dicho, con los pares de rodillos de arrastre =5l- y
~-52-, los cuales extraen de la propia estacion les seccio-
nes reducidas de papel de estafio destinadas a constitult
las envolturas de los lotes o cargas de cigarrillos cue
llegan. liientras los rodillos -52- van montados en la eg-
tructura fija, debajo de la superficie de guia ~102-, los
rodillos -51- son sostenidos por las mengas -63- montadas
en un niembro en forme de plsca =-103-, el cual, a su veg,

va montado oscilante en los puntos ~1C4- y -105- sobre un
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eje horizontal ~106- sostenido en forma giratoriz por el

mienbro de soporte fijo ~56=, En el extremo de dicho eje,
el cual esta situado en proximidad al cuerpo ~4- de la mé
auine, va montada rigidamente una prolongacion ~107-. Un
regsorte -108~ actua sobre @icha prolongacion -107-, e igual
mente contra el mienbro de soporte -56-, manteniendo en
esa forma los rodillos ~51- en contacto, accionado por re-
sortes, con los rodillos -52-., Iia superficie de guia -102-
se extiende en una seccion inferior -102a- lateralmente
asociada a un correspondiente miembro de anillo -102be,
montado en forma giratoria sobre el miembro tubular ~55- y,
respectivamente, en uns porcion del miewbro de soporte —56-.
En condiciones de trabajo, dichas superficies de zuia «102-
¥y =102a- van fijas en la posicion ilustrada en las figuras
mediante el acoplamiento de un perno o espiga -109-, mon-
tada sobre el miembro de soporte -56-, dentro de un aguje-
ro asociado ~110~, formado en dichas superficies de guia
=102~ y =-1C2g-. L1 scoplamiento de la espiga o perno =-1l(09-
en el interior del agujero ~110- es determinado por el re-
sorte helicoidal de compresion =-11l-, en tanto que la des—
conexidn del @erno o espiga con el agujero puede ser deter
minada por una mordaza de forma boubeada -112- que nermi-
te la liberacidn del miembro ~-102~, =102a- y el llevar a
cabo su rotacion alrededor del eje =54~ para las operacio
nes normales de mentenimiento en el area contenida entre
las superficies de guia relativas.

Como se dijo al principio, el aparato esta pro-
visto de un dispositivo que permite detener o parar el avan
ce del papel de estafio cuando existe indicacion de que uno

K3 > ’ L]
o mas lotes de cigarrillos estan formados incompletamente.
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De hecho es evidente que, en tel caso, con la expulsién
de un lote de oigarrillos incompleto antes de su arribo

a la estacion de aconditionamiento, es ventajoso interrun
pir la distribucidén de papel de estafio para la envoltura
durante un tiempo correspondiente a uno o mas pasos del
avance.

El dispositivo que realiza el varo estd conecta-
do a un miembro detector o sensor adapitado para localizar
el lote defectuoso y convertir este hecho en una sefial que
es memorizada. EL lote defectuoso de cigarrillos es sacado
entonces y, en determinado momento se presentaré en la es-
tocion de acondicionamiento un hueco o espacio vacio en 1la
sucesiéﬁ de lotes de cigarrillos que llegan a dicha esta-
cion. Con este egpacio o hueco, debe hacerse una interrup-
cidn exactamente correspondiente en la alimewbacién del pa
pel de estafio.

Cuando se presenta dicho hueco o espacio en la
estacion de acondicionamiento, la sefial previamente memno=-
rizeda es trensmitida a un elemento mévil -113- de un elec
troimén ~114-. A dicho elemento mévil -113- estd asociado
en forma articulada el extremo de un brazo -~115- cuyo otro
extremo va montado en forma oscilante radial al extremo de
un eje -1l16-. Dicho eje -1l6~ esta montado a manera de gi-
rar en el cuerpo -2~ del aparato y va fijo en forma rigi-
de. con une manga -ll%-, de la cual sale un miembro denta-
do =118~ en forma de un cono truncado. Dicho miembro den-
tado esta destinado pera acoplarse en el interior de ls ra-
nure -18~ de la leva -18- y estd normelmente situado hacia
atrés con respecto al plano vertical que pasa a través del

eje de la levas -18-, en la posicidn ilustrada, y por lo
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tento no este en acoplamiento directo con la ranura.

Tn este situacidn, la leva -18- estd exialmente
espaciada de la rueds dentada ~15-, debido a; empuje del
resorte -21- y por lo tanto los dientes ~-22- y =23~ se en-

5. granan entre si determinando de esa menera la transmisidn
de movimiento del ej2 principal -16- a todos los ejes ro=~
tatorios de la estacion de acondicionsmiento.

Cuando llega la sefial memorizada que indica la
necesidad de efectuar un paro temporal del trabajo de la

10, estacidn, el elemento mévil -113- del electroimdn ~114-
es atraido, determinando en esa forma que se lleve a ca-
bo una rotacidn del eje ~ll6- que va montado rl gidamente
g dicho elemento y que impulsa despues el miembro denta-
do ~118~ a su acoplamiento dentro de la ranura -19- de la

15. leva -18-. BEn este punto, debido a que la leva -18- va mon
tada-rigidamente al eje ~16-, el cual esta en contacto
constante con la fuente principal de movimiento, la leva
continua girando pero es impulsado, mediante el acopla-
miento entre el diente fijo -118- y la ranura sinusoidal

20, ~19-, a aproximarse a la rueda dentada -15- en oposicién
al resorte -21-. Debido a esto se lleva a cabo la desco-
nexion o desengranaje de los dientes -22- y -23-, suspen
diéndose en esta forma el contzeto entre la fuente de mo
vimiento y los miembros rotatorios del aparato. Ello, con

25, secuentemente, detiene al aparato, el cual permanece asi
detenido hasta que la leva -18~ ha dado una vuelta comple
ta y se encuentra nuevamente en posicion espaciada de la
rueda dentada -15-, es decir, en la posicion gue se iluse
tra. En este momento, si se tratabas de un solo lote in-

30. completo de cigarrillos, el electroiman es desexcitado,
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el brazo -115- vuelve a su posicion inicial y, consecuente-
mente, gira el eje ~116-, determinando de esa manera el de
sengranaje del diente =118~ y la ranura -l9-. Es evidente
que, en este punto queda restaurada la conexion entre la
fuente de movimiento y el aparato, reanudandose en coise-
cuencia el funcionamiento normal,

E1l funcionamiento del aparsto ha sido ya indie-
cado en el curso de la aeseripcién, pero sera anora descri
$0 brevemente.

Ia tire continua de papel de estafio gue esta
siendo utilizada, por ejemplo la -5-, enira en el aparato
por arriba y, después de haber pasado por el espacio con
tenido entre la cuchilla de corte -66- y la cuchilla geme-
la -67-, mantenidas espaciadas entre si por la accion del
rasorte -74-, es inseriade a la abertura definidas por las
placas =77- y =16-, situadas una junto a la ofra, y es lle
vada, después de haber pasado entre el par de rodillos gl
ratorios =42« y =-44-, los cuales coadyuvan al movimiento
descendente de la tira al ambito de los rodillos de inci-
8i0n =6- y =7=. Los rodillos ~6- y -7-, mediante sus su~-
pverficies provistas, respectivamente, de relieves y ranue
ras, realizan incisiones o ranuras en lz tira continua,
las cuales sirven como lineas indicadoras para el dobla-
do. Estas lineas indicadoras seran utilizadas mas tarde,
en lgs operacicnes sucesivas de la formacion de la envol—
ture en le maquina envolvedora, para ayudar al doblado
del material de envolitura; esto simplifica notablemente
dichas operaclones de formacidn de la envolbura, y reduce
el tiempo necesario para ellas.

En la figura 3 se da un ejemplo de la hoja ob~
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tenida mediante dichos rodillos de incision.

Despues, la tira, todavia gniada por la abertu-
ra o ranura, en este caso comprendida entre los pares de
placas situadaes lado con lado =99=, =100~ y =T78~, es lleo=

5. vada 8 la zona en lag cual se realiza el corte de la tira
continua para convertirla en secciones reducidas. Eate cor
te se logra mediante los filos cortantes =10~ y ~1l-, los
cuales, montados rigidamente en los ejes -8- y -0, giran
en direceciones opuestas; en particular, la cuchilla -11-,

10. montada rigidamente en el eje =0-, gira al doble de la ve-
locidad de la cuchilla -10-, montada rigidemente en el eje
-8-. Esto resulta especialmente ultil, ya que, debido a la
alta velocidad de movimiento de la tire en el interior del
avarato, es necesario asegurar que el corte de la tira con

15. tinua en secciones reducidas se efectua de mancre precisa,
sin producir rebabas y =sin permitir que las secciones re-
ducidas obtenidas sean derivadaé de su trayectoria de des-
censo vertical al quedar pegadas a las cuchillas y, en con
gecuencia ser arrasirades por estas.

20. Debido a la rotacion en direcciones opuestas de
las cuchillas ~10- y -11-, asi como a sus diferentes velo
cidades de rotacion, en el momento en gue se realiza el
corte de la tira, la cuchilla es separada rapidamente de
la tira, obligandose a la seccion reducide a desprenderse

25. de la tira contbinua y haciéndose al mismo tiempo gue la
seccion peducida pueda quedar pegada a cualquiera de las
cuchillas.

Las secclones reducidas obtenidas de esa manera,
las cusles se suce.en una a la otra en forma continua, son

30. enviadas, mediante las gulas formadas por las placas planas
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~101=, =102, ~103= y ~1l02a~, situmsdas una al lado de la
otra, a los pares de rodillos de arrestre =5l1- y ~52-, los
cueles, acelerando la velocidad de las secciones reducidas
al aproximarse a la salida del aparato, aseguran el tiempo
necesario, para las operaciones sucesivas de formacion, de
manera sincronizada con el avance de los lotes de cigarri-
llos, de la envoltura alrededor de los propios lotes.

Cuando ocurre una falla que produce un hueco o
espacio vacio en la sucesion continua de lotes de cigarri-
1los, el electroimén -1l4-, situado debajo del aparato in-
terviene y, de acuerdo con la secuencia previamente descri-
ta, provoca la desconexion entre el eje principal de movi-
miento -16- y los miembros giratorios del aparato, de tal
manera que se interrumpa automaticamente la distribucidn
de secciones reducidas de papel de estafio durente el pasa-
je de dicho hueco o espacio vacio por el aparato.

Se ha comprobado en la préctica que el aparato
de acuerdo con la invencion logra perfectamente todos los
objetos predeterminados y, particularmente, su uso resul-
‘a extremadamente ventajoso en las méquinas acondicionado-
ras de cigarrillos y similares en las cuales la alta pro-
duccidn y la velocidad de alimentacidn de los productos
que van a ser empaquetados, determinarian de otra forma la
exigstencia de notables problemas en la regularidad y segu-—
ridad del funcionamiento.

Ia invencidn asi concebida es susceptible de nu
merosas modificaciones y variaciones, todas las cuzles
caen deniro del ambito de la invencidn tal como se ha des-
orito antes v como se reivindica mas adelante. iias afm

los detalles pueden ser sustituidos por otros medios téc-
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nicamente equivalentes.
En la practica, los materiales utilizados, asi
como las dimensiones, pueden ser variados de acuerdo con

las necesidades del trabajo.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1. Aperato automdtico para la preparacidn y dis-
tribucion de hojas de material de envoltura, pertiendo de
una tire continua, en méquinas acondicionadoras—-envolvedo~
ras—empaquetadoras de ecigarrillos que tienen una alta pro-
duccidn, caracterizado porque comprende por lo menos un par
de superficies tangenciales giratorias, teniendo una de di
chas superficies relieves y la otra superficie ranuras e
incisiones complementarias de dichos relieves para ajustar
con los mismos; y por lo menos un par de cuchillas que gi
ren en sentidos opuestos alrededor de dos ejes paralelos,
con diferentes velocidades periféricas, pasando la tira con
tinua entre dichos pares de superficies giratorias y dichos
pares de cuchillas giratorias.

2. Aparato automatico para la preparacién y dis=-
tribucion de hojas de material de envoltura, segin la rei-
vindicacion 1, caracterizado porque los mencionados relie-
ves y renuras estan situados respectivamente en un par de
rodillos tangenciales paralelos que giran en sentidos

opuestos, entrando los relieves y las ranuras en contacto
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en la zona de langencia sobre las superficies del material
de eavoliura.

3. Aperato automdtico para la preparacidn y dis-
tribucidn de hojas de material de envoltura, sezin la rei-
vindicacion 1, caracterizado porque la velocidad periféri-
ca de una de las cuchillas es por lo menos dos veces mayor
que la velocidad periférice de la segunda cuchilla.

4. Aparato automdbico para la preparacion y dise
tribucién de hojes de material de envoltura.

La presente memoris consita de veinticuatro hojas
foliadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, 20 de abril de 1968
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