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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de G.D. SOCIETA.IN ACCOLIANDITA SEMPLICE DI ENZO
SERAGNOLI B ARIOSTO SERAGNOLI, entidad italisna, domici-
liada en Bolonia (Italia), Via Pomponia, 10, por "MECANIS
MO PARA LA TRANSFERENCIA DE LOTES DE CIGARRILLOS EN UNA
MAQUINA EMPAQUETADORA AUTCMATICA",

IEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencion se refiere a un mecanismo capaz
de efectuar la transferencia de cigarrillos reunidos en
lotes o cargas, correspondiendo cada lote a una cajetilla,
desde la 1linea en la cual tiene luger la formacidn de los

Se lotes o cargas hasta le linea en la cual las cargas son
acomodadas a acondicionadas en cajetillas, en las méqui—
nas de acondicionamiento, empaguetado y envoltura automé-
ticas de cigarrillos.

Se conocen maguinas automaticas para la manufec

10. tura de cajetillas de cigarrillos en las cuales los ciga-
rrillos pasan a fravés de diversas etapas o fases de su

acondicionamiento, siendo mantenidos con sus ejes longi-
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tudinales orientados de acuerdo con la direccion del avan-
ce, mientras la formacion de las envoltirss tiene lugar do
blando el material de envoltura, ya sea en un mandril tu-
bular en el cual los lotes o cargas de cigerrillos son su-
jetados o bien directamente sobre el cuerpo de los cigarri
llos, los cuales funcionan de esa maners como mandriles pa
ra doblado. Sucede, por lo tanto, que los cigarrillos son
sometidos continuamente a tensiones, especialmente en 1la
direccidn de su desarrollo longitudinal, es decir, en sus
extremos. De hecho, en todas las fases del trabajo, tanto
aquellss relativas a la formacion de la envolturs como las
de simple transferencia entre las diversas estaciones de
acondicionamiento, los cigarrillos son sometidos a tensio-
nes axisles que inevitablemente determinan una decadencia
en las caracteristicas de los cigarrillos en particular,
produciendo el arrugamiento del papel del cigarrillo, mien
tras el tabaco, que se encuentra en el interior del papel,
pierde en parte sus caracteristicas compactas, cosas gue,
sin embargo, constituyen requisitos fundamentales para la
calidad de un cigarrillo. Para solucionar esto, se han ideag
do maquinas y aparatos cuyo principio fundementzl consis-
te en intentar evitar el sometimiento de los eigarrillos,
durante las fases sucesivas de su acondicionamiento en ca
jetillas, a tensiones axiales.

Los aparatos trabajan de una manera tal que se
presentan los cigarrillos, durante su acondicionamiento,
siempre dispuestos en posicion transversal con respecto a
la direccion de avance del ciclo de produccidn. Mas aun,
en las mismas maquinas, los lotes o cargas de cigarrillos

que van a formar cajetillas individuales estan constante~
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mente contenidos, protegidog ¥y guiados dentro de determina-
das superficies o mediante medios de sujecion en general;
esto con objeto de mantener los lotes o cargaes, durante to
do el proceso, perfectamente compactos y con la conforma=-
cion, en el arreglo o disposicién de los cigarrillos que
forman los lotes, tal como van s ser empaquetados.

Se entiende que en méquinas gimilares es necesa-
rio trensferir los lotes o cargas de cigarrillos de una
estacion de trabajo a otra estmcidn de trabajo, respetando
dicho principio fundamental de garantizar la absoluta in-
tegridad de los cigarrillos.

Se comprende también que, en genergl, se presen-
ta un problems anélogo en todas aguellas maquinas de mani-
pulacion en las cusles se da importancia a la salvaguarda
rigurosa del producto trabajado cuando este es, por su ng-
turalezs, delicado.

Consecuentemente, el principal propdsito de esta
invencidn es el de suministrar un aparato o mecanismo que
pueda transférir lotes o cargas de cigarrillos desde 1la 1i ’
nea en la cual son formados hasta la linea de su acondicio-
namiento en cajetillas, de +tal manera que los lotes o car
gas, ya conformados tal como seran empaquetados en cajeti-
llas, sean guiados y acompafiados constantemente, y nunca
sometidos a tensiones, particularmente en sentido axial, pa
ra garantizar la integridad de los cigarrillos.

Ofro objeto de la invencion es el de proporecio-
nar un dispositivo que pueda lograr la transferencis arri-
ba mencionada g glia velocidad, con objeto de ser facilmen-—
te adaptado a las maguinas acondicionadoras que tienen al-

tas velocidades de produccidn de cajetillas de cigarrillos



por unidad de tiempo.

Estos y otros objetos, los cuales resultaran apa
rentes mas adelante, son logrados mediante un mecanismo pg
ra la transferenciaz intermitente y sucesive de cigarrillos

5e en iotes 0 cargas, dispuestos en una posicién yuxtapuesta
con relacidn & una o mds capas paralelas, estando caracte-
rizado dicho mecanismo por comprender una rueda o cubo pro
visto de pinzas o tenazas radisles, las cualés a su vez
comprenden une primers mordaza y una segunda mordazaj; los
10. medios para hacer girar dicho cubo intermitente sobre su
propio eje en forma coordinada con lg presentacién de los
lotes sucesivos de cigarrillos al mecanismo; los medios pa
ra separar ciclicamente los brazos o mordazes de las pin-
zas a fin de pasar durante la rotacion de une primera posi-
15, cidn de aperturs para recibir los lotes de cigarrillos a
una segunda posicion de cierre paras la transferencia de di
cho lote o carga, ¥y después & una nueva posicion de apertu-
ra pars lg transferencia de dicho lote o carga, teniendo
la superficie de sujecion de por lo menos una de dichas
20, mordazas una pluralidad de cunas situadas lado con lado y
formadas siguiendo el ejo de dicha rueda, esfando formada
cada une de dichas cunas de manera gue puedan recibir lon-
gitudihalmente un cigarrillo; medlios de empuje provistos
para la introduccion de los cigarrilos a dichas mordezas
25. 0 brazos, de tal manera que los cigarrillos de una capa de
la carga o lote sean alojados en dichas cunas situadas la-
do con lado retenidos por éstas; y los wedios de traslado
que quitan la carga o lote de cigarrillos, que empiezan g
actuar desde dicha segunda posicion de apertura para la

30. trensferencia de la carga o lote a las estaciones sucesi-
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vas de trabajo.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencidn
resultaridn més sparentes con la descripeidn detallsda de
una realizacibn préctica preferida, més no exclusiva, del
mecanismo pars la trensferencia de lotes o cargas de ciga-
rrillos o similares'de acuerdo con la invéhoién, en su apli~
cacibn a una miquina acondicionadora para cajetillas de ci-
garrillos, ilustrada de manerg indicativa y no limitativa
en los dibujos anexos, en los cuales: La figura 1 ilustra,
parcialmente une vista parcialmente en cortes verticales
longitudinales, de acuerdo con los diferentes planos, un
mecanismo segin la invencidn en su aplicacidn o una méging
para acondicionar cigarrillos en cajetillas, y la figura 2
muestra el mismo mecanisno parcialmente en vista y parcial-
mente en cortes verticales, de gcuerdo con los diferentes
planos.

Haciendo referencia a los dibujos anezos, el me-
canismo de acuerdo con la invencién es descrito en su ven-
tajosa aplicacibn a una méquina acondicionadora de cajeti-
llas de cigarrillos, de la clase descrita en la solicitud
de patente n? 353.461, la cual se encuentra en itrimite.

Consecuentemente, el trgbajo de tal maquina es
recordado brevemente, limitando este repaso a aguellos miem
bros o partes que estén relacionades con esta invencidn.

En esencig, la méguina comprende una formacibén en linea

de lotes o cargas de cigarrillos, lotes que, una vez for-
mados, son transferidos hacia sucesivas estacilones de acon
dicionamiento que gvanzan por etapas en direccidn perpen-
dicular al eje de los cigarrillos, es decir, transversgl-

mente g estos.
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Le linea de formacidn de los lotes o cargas y la
1{nea de acondicionamiento de los lotes en cajetillas se
desarrollan paralelemante y une junto a la otra. Por tal
razon, es necesario realizar la transferencia de los lotes
de cigerrillos desde el extremo de la 1linea de formacidn
hasta el principio de la 1inea de acondicionamiento.Por
ello, es evidente que una de las posibles aplicaciones del
mecanismo de acuerdo con la invencion puede ser precisa-
mente la de efectuar la mencionada transferencia.

Pasando por lo tanto a la descripeion del meca=
nismo propiamente dicho, el eje de movimiento primario es
indicado con el numero 1, ¥ esta apoyado en la estructura
rigida ~la-. Dicho eje puede coincidir con el eje primario
de la maguina acondicionadora, o puede derivarse de este,
0, inclusive, puede ser independiente. El eje -l- lleva
nontadas rigidemente dos ruedas dentadas -2- y -3-. Un eje
-4~, perpendicular a dicho eje -1~ y apoyado en los pun-
tos -5~ y =6~ en la estructure -le-, tiene montada rigida~
mente una rueda dentada -T- que engrana con la ruveda den-
tada -2-. De esta manera se realiza el acclonamiento del
eje -4-. E1 propio eje =4~ lleva montada rigidamente una
leva romboidal, o tambor giratorioc. La leva -8~ provista
en sus extremos opuestos de un par de rodillos ~Q- y -10-
entra en acoplamiento con el perfil de un miembro de Cruz
de Malta giratorio -1l-, arrastrandola en rotacidn a una
velocidad ciclicamente variable.

Ta rueda de Cruz de Malta -1l- va montada rigi-
damente a un eje -l2-, paralelo al eje ~4-, el cual so-
bresale de ls eetructura rigide -la-, llevando en su ex-

tremo una rueda con cuatro pinzas o tenazas radiales, ge-
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neralmente indicadas con el numero -13-. La rueda -13- com—
prende un cubo -1l4~-, asegursdo al eje -12- y libre para gi
rar junto con este. Las cuatro pinzas o tenazas estan dis-
puestas simetricamente en dicho cubo -1l4-, es decir, ali=-
neadas de dos en dos en puntos opuestos, de acuerdo con
dos didmetros perpendiculares. Cada pinza comprende un pri
mer brazo o mordaza -15- y un segundo brazo o mordaza -16-.
Ambos brazos o mordazes tienen forma de horquilla, de tal
manera que, en la préctica, cada pinza puede ser considera-
da como formads por la combinacion de dos pinzas iguales,
paralelas una junto a la otra.

Tl brazo o mordaza -15- va asegurado por medios
convencionales al cubo -l4-, estando consecuentemente fijo
a este. E1 brazo o mordaza ~l6-, en cambio, va asegurado
por medios convencionales a un arbol -17-, el cual esta
montado a manera de girar libremente, en una posicién ex=-
oéntrica, sobre dicho cubo -1l4-. Dicho arbol, consecuen=
temente, se desarrolla parelelamente al eje -12-. Se ex-
tiende hacia la extructura de la maquina. Cada uno de los
brazos o mordazas —15- define una superficie de spjecién
~-15a-, en tanto que cada uno de los brazos o mordazas ~16-
tiene una superficie de sujeéién correspondiente, lado con
lado, a dichas superficies -1l5a=-, teniendo un perfil ondu~—
lante pars definir una sucesion de cunas -lba- situadas
lado con lado una respecto de la otra. El perfil de estas
cunas corresponde a las caras de los eigarrillos, tenien-
do més precisamente cada cuna una forma de arco cilindrico
cuya radio es sustancialmente igual al radio del corte
transversal de un cigarrillo, y cuya periferia es menor de

1a mitad de la circunferencia del corte transversal del
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cigarrillo. Por lo tanto, como es sabido, los cigarrillos
que son empaquetados en cajetillas estan diépuestos en 6s-
tas lado con lado en dos o més capas parelelas; los lotes
o cargas de cigerrillos que llegen al mecanismo de acuerdo
con la invencion ja estan dispuestos en tal forma. Conse-
cuentemente, en la posicién de cierre, los brazos o morda-
zas =15- y -16- estan paralelos y espaciados entre si por
una distancia coﬁrespondiente_al espesor del lote o carga
de cigarrillos (el espesor total de las capas paralelas de
cigarriilos), en tanto que el nimero de cunas o camas -l6a-
sera igual al nimero de oigarrillos- dispuestos uno al lado
del otro en une de las capas externas del grupo, a fin de
poder alojarlas. _

Un brazo radial -~18- va conectado al extremo del
arbol -17-, teniendo el extremo -19- de dicho brazo radial
forma de anillo y constituyendo un soporte para el eje -20-
de un rodillo giratorio -21-.

Dicho rodillo -21- se gcopla o0 engrana con una
leva de disco =22~ y, mas precisamente, con una ranura ex-
centrica -23- formada en la superficie de dicha leva. Di-
c¢ha leva -22- va montada libre coaxialmente al eje ~12-. Eg
t6 provista, ademds, de un estribo o brazo -24- que se ex-
tienden radialmente y cuyo extremo forma la articulacion
para el extremo de una varilla de acoplamiento -25- cuyo
otro extremo estd articulado por el punto -26- a una palan
ca —-27- con dos brazos =20~ y =29-. Dicha palanca =-27- va
articulada en un eje -30- y en el extremo de dicho brazo
~29~, lleva montado un rodille libre -31l- que coopera con
una leva -32-, provista de una ranure vertical excéntrica

-33-, La leva -32- estd montada en un eje =34~ perpendicu-
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lar al eje principal -l1- y es armetrada en rotacion, a tra=-
vés de la rueda dentada -35- montada rigidamente en dicho
eje =34-, mediante la ruedas -3~ movida por el eje principal
=1-. Bn esta forma la leva ~22- esiimpulsada a traves de la
varilla de acoplamiento -25- y de la palanca -27~ al despla
zarge seguido por el rodillo -31- al estar conectado con

la leva =32~. Consecuentemente, la leva -22- regliza un mo-
vimiento rotativo oscilatorio alrededor del eje ~l2-.

Dos palancas similares -36- y -36a~ van montadas
articuladas, en su seccion inferior, a través de los respec
tivos menguitos -37- y -37ae-, & un eje comun transversal
~38-. A continuacidn se hara referencia solamente a la pa-
lanca -36-, entendiéndose que lo que se describe respecto
a esta se hace extensivo en forma equivalente a la palanca
-36a-.

En una seccidn intermedia de la linea longitudi-
nal de la palanca -36- esta conectado el eje comin de un
par de rodillos giratorios-39- y =-40-. Este par de rodillos
cooperan con una leva ~4l- montada rigidamente en el eje
-34- y proviste de una doble guia exceéntrica -42- y -43-
para los rodillos =39~ y -40- respectivamente. En su extre-
mo superior dicha palanca -36- va montada articulada, me-~
diante la interposicién de una barra de conexion -44-, por
el punto -45-~, 2 una protuberancia paralelipipedica 464
Situadas & cada lado de dicha protuberancia y fijas a ésia
se encuentra n dos secciones alineadas de un miembro hori-
zontal en forme de varilla -4T7-, el cual se desarrolla con-
secuentemente en paralelo con el eje —l-. Debido a la rote-
cidn del eje -34- y, como consecuencia, de la leva -4l1-, la

palanca -36- realiza un movimiento sobre su proplo eje de
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oscilacidén -38-, de tal forme que el miembro en forma de
varille -47- estd también asociado a un movimiento reci-
proco hacia adelante y hacia atrés en la direccion de su
propio eje. El eje -47- es impulsado, en su movimiento de

5. traslado longitudinal, por el acoplamiento de los rodillos
~48-, que giran alrededor del eje —49- en posicién rigida
con respecto a dicha protuberancia -46-, en el interior de
una guia longitudinal ~50-.

Como se ha dicho, una disposicién similar se aplli

10. ca a la palanca -36e-, cuyos nimeros correspondientes in-
dican los miembros con la adicidn de la leva "a". Mas par-
ticularmente, hay un segundo miembro en forma de varilla
-4%&—, situado en posicion paralele y colateral al miembro
-4%-, estando dicho miembro en forma de verilla -47a— as0=

15. ciado también a un movimiento reciproco. La leva -4la-, sin
embargo, esté realizada de maneras que se produzca un cier-
to desplazamiento de fase entre el movimiento de los miem=
bros en forma de varilla -47- y -47a-, segin se explicard
de menera mas precisa, mas adelante,

20. Una protuberancia -51-, la cual forma la base de
soporte de un primer miembro de traslado ~52-, va montada
rigidamente 2l eje -47-, mientras que una protuberancia
adicional -5la-, la cual forma la base de soporte de un
gsegundo miembro de traslado -52a-, diseilado para coopefar

25, con el miembro -52-, va montado rigidamente en el eje -4Ta-.
Bn los extremos de los miembros de traslado -52- y =5Za-,
eston definidas dos superficies verticales y preferible-
mente arqueadas, ~53- y =53a- respectivamente, paralelas
entre s{ y espaciadas también entre si por una seccion que

30. corresponde sustancialmente a la longitud del lado mas lay
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£0 dg las bases de las cajetillas de cigarrillos. Loé mié@
hros -52- y -52a~ ge desarrollan a lo largo de dos planoé
paralelos verticales, respectivamente, los cuales estan éog
tendios dentro de dos planos verticales paralelos que coé—
tienen las ramificaciones de los brazos o mordazas en fof—
na de horquilla ~15- y -16-. j

Bl perfil de las levas -4l- y -4la- es tal quej
segdn yva se ha indicado, existe cierto desplamiento de fa~
se entre sus movimlentos. Has particulsrmentel, los miembros
-52= y ~b2a~ se trasladan rigidamente hasta llegar a la
cercania del extremo (por ejemplo el de la derecha miran-
do a la figura 1) de su desplazamiento.

Aqui se produce algo de inversidn de avance, uni
camente en el sentido de traslacién, de una de las wvari-
1lzs (por ejomplo la -47-), con lo que las superficies
=53~ y =53a~ se abren. Entonces, nabiéndose invertido tam—
bién el sentido del movimiento de la verilla -47-, dichas
superficies se vuelven a cerrar, reanudando su carrcra en
el sentido opuesto. Bn el extremo opuesto de su desplaza-
miento se vuelven a abrir otra vez.

En el extremo de su carrera (hacia la derecha en
la figura 1) los miesbros de traslado -52- y -52a~ cntran
en el espacio formado entre las ramas de dichas horquilla.
7as precisamente, las superficies de sustentacidn =53~ y
-53a~ se hallan dispuestas en las zonas del prinecipio ¥
del final de la serie de cunas dispuestas lado a lado de
una de las pinzas, la cual se halla dispuesta horizontal-
mente y hacia la izmquierda del cubo soporte. Zn esta posi-
cion de dichas pinzas, una cara presentada por el miembro

de soporte =54~ se encuentra practicamente alineada con el
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plano definido por las cunas de la mordaza O brazo corres-—

pondiente, dentro de las ramificaciones del brazo o mordaza.:

las aun, dicho miembro -54- tiene una apertura 1ongiﬁuﬂinal é
a fin de permitir le insercidn del miembro de traslado%~55— ;
entre los trazos o mordazas. El cambio hacia el limite opuegi
to0 de las varillas -47- y -4Ta=- hace aue los dos miembros

de traslado -52- y -52a- se trasladen (hacia la izquierda

en lz figura 1) hasta llegar a la primera estacion de la
1ines parc scondicionar los cigarrillos en cajetillas, don-
delos lotes o cargas de cigarrillos soa transferidos a otros
miembros.

Bl funcionemiento del mecanicmo de transferencia
descrito hasta ahors es como sigue:

La rotacién, con una velocidad angular uniforme,
del eje principal -l-, es transmitida, =2 través de las rue
das de entrada -2~ y =7-, a la leva o tambor giratorio -O-
que, consecuentemente, gira tembién con un movimiento uni-
forme alrededor del ejo =4~

El acoplemiento de los rodillos -G~ y -10- de la
leva -8~ con el perfil de le rueda de Cruz de ialta -1l-, é
montada rigidemente sobre su proplo eje -12-, da luger a
une rotaecidn intermitente y periodica del mencionado eje
-12-. I periodicidad coincide con el movimicnto de avan-
ce de los lotes o eargas individuales de cigarrillos que
salen de la linea de formacion de los citados lotes o car-
gas. La ctapa puede, consecuentemente, estar de acuerdo
con el intervalo de tiempo entre la formacion de dos lo-
tes o cargas. La etapa puede, consecuentemente, estar de
acuerdo con el intervalo de tiempo entre la formecion de

dos lotes o cargas sucesivas de clgarrillos. las precisa-
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nente, a cada vuelta completa de lz leva -8~ correspondien-
te una rotacidn de medis vuelta de la cruz -1l-, asi como
1o formacion y avance de dos lotes o cargas de cigarrillos.

La rueds -13~-, estando nontada rigidamente en el
eje -12-, se ve sometida, consecuentemente, tembien al mis
mo movimiento intermitente, sucediendo lo mismo con les
cuatro pinzas o tenazas cue forman dicha rueda. Sin embar-
go, mientras los brazos o mordazas fijos ~-15- siguen rigi-
damente la rotacidn dcl eje-12-, cada una de las mordazas
0 brazos movibles =16~ realiza, durante la misma rotacién,.
oscilaciones alrededor del arbol -17- al cual estan aco-
pladas. BEstas oscilaciones, como se ha visto antes, son de
terminadas por la leva -22-, la cual, mediante el acople-
miento de su propia ranura excénirica -23~ con el rodillo
-1~ montado sobre el brazo radial -18- en forma rigida
con el arbol -17-, hace que este ﬁltimo, durante la revo-
lucion de la mencionada leva alrededor del eje -1lZ-, rea-
lice en forma completa rotaciones oscilatorias reciprocas
que son transformadas en los correspondientes movimientos
de las mordazas o brazos movibles -16- que van montados
rigidamente en dicho érbol. las precisamente, la leva =-22-
esta dispuesta de tal manera que a cada rotacion completa
de la rueda -13- los brazos o mordazas ~16~ se abran o se
cierren dos veces al alcanzar las dos posiciones horizon-
tales opuesteas.

Al movimiento descrito hasta ahora, el cual se
deriva de la leva -22-, se aflade otro movimiento que tie-
ne lugar debido al hecho de que la leva -22- gira también
oscilatoriamente sobre su propioc eje -22-. Este movimiento

oscilatorio es determinado por el miembro de palanca -27-
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el cuzl, montado oscilante en el eje -30-, engrana o aco-
pla a través del rodillo -31-, con la leva -32-, por vir-
tud de lo cual dicho miembro -27- oscila alrededor de di-
cho eje =30-., Dicho miembro de palanca —27- esta conecta-
do al extremo de su brazo -28- y, a través de la varilla
de acoplamiento -25-, al brazo radial -24- montado rigi-
damente en dicha leva =-22-, por lo que esta Qltima sigue
los movimientos oscilatorios del miembro —27-.

De lo anterior se sigue que los rodillos -2l-,
asociados a cada uno de los arboles -17-, son sometidos a
1ls combinacidn de dos movimientos, y el resultado de ello
es que la apertura de los brazos o mordazas movibles =16-,
con respecto a los fijos -15-, es anticipado cuando un
par de pinzas opuestas se aproximen a la posicién de ali-
neemiento horizontal; consecuentemente, las pinzas o te-
nazas permanecen espacliadas entre si durante un mayor lap
so de tiempo, facilitandose en esa forma las operaciones
de insercidn y retirada de los lotes o carpas de cigarri-
1los en el dispositivo. Los miembros de traslado ~52- ¥
~52a- efectian su movimiento de traslacidn, montados rigl
demente a los ejes -42- y -42a-, en forms sincronica con
la rotacion de las cuatro pinzas o tenazas. Iste movimien
to de traslacidn es causado, segdn se ha dicho, por el aco
plamiento de las palancas -36- y -36a~ con las levas -41-
y -4la~. La fase entre los movimientos reciprocos de los
niembros =H2- y ~52a- y la rotaeidén de las pinzas o tena-
zas es tal que, cuando un par de pinzas opuestas esta cer-
ca de la posicidn originel, los miembros -S2- y =52a-, en
formz correspondiente y habiendo 1llegado al final de su

trayecto (2 la derecha en la figura 1), se abren ligera-
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mente. Por lo tanto, las superficies paralelas y verticales
~53~ y -53a~ se encuentran ya en proximidad a la posicién
que serd asumida por los dos extremos del perfil acunado
-22-, cuando las pinzas correspondientes han alecanzedo la
posicién horizontal.

A continuacidén sigue la descripeidn del trayecto
de un lote o carga de cigarrillos, desde el momento en
que éste llega al mecanismo de la invencidén hasta el momen—
to en que es gbandonado por dicho dispositivo.

El lote o carga es insertado transversalmente en
el dispositivo cuendo una pinza estd en posiciédn horizontal
y sus brazos o mordazas estén separados entre si. M4s preci
samente el lote o carga de cigarrillos debe estar ya dis-
puesto para su insercidén en tal forma que los cigarrillos
de la capa superior estén en una correspondencia exacta,
una vez insertados entre los brazos o mordazsg, cerrindose
éstas con las cunas, situadas una al lado de la otra, de la
pinza separable dd lado derecho. La insqrcién de los cigarri
llos transversalmente al plano de la rueda de pinza -13-,
se efectia por un medio adecuado (no ilustrado),(por ejemplo
de la clase de acuerdo con nuestra solicitud de patente no
353.454), el cual empuja los cigarrillos por sus puntas
hagta que quedan insertados en los brazos de mordsza, los
cuales, en estg posicidn de pinza, estén espaciados entre
si. Una vez insertados, los cigarrillos de la capa superior
corresponde exactamente s las cunas del brazo o mordaza mo-
vible. Debe hacerse notar que tal transferencia, transver-
Sal con respecto a los brazos de mordaza pero axial con
respecto a los cigarrillos, no pone en peligro la conserva-

cién o la integridad de los mismos. De hecho, para efectuar
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la transferencia , los cigarrillos son, simplemente;“empujar
dos sin operacidén alguna, sin ejercerse por lo tanto tensio-
nes que puedan resultar dafiinas.

Por esta razfn, la transferencia axial no va en
contra del concepto general que caracteriza al mecanismo
de acuerdo con la inveneién y, en general, s las miguinas
acondicionadoras arriba mencionadas. Este concepto, se repl
te, consiste en no ejercer tensiones en los extremos de los
cigarrillos.

Para evitar lg posibilidad de que el lote o car-
ga se desarregle mientras los brazos de mordaza estén espa
ciados entre si, es ventajoso el preveer una pared vertical
movible -55-, de acuerdo con la citada solicitud de patente
n? 353.454, la cual se extiende paralelamente a los cigarri-
1los y estd dispuesta, durante la fase de introduccidn, cer
ca del extremo exterior de los brazos o mordazas de la pinza
de la derecha, a manera de funcionar como una pared de con-
tencién. |

Cuando los cigarrillos estén colocados entre los
brazos o mordazas espaciados entre si, el brazo o mordaza
movible se cierra contra la mordaza o brazo fijo y los ci-
garrillos son retenidos con un minimo de esfuerzo para los
brazos o mordazas.

Esto se debe a que la accibn sujetadors se derivs
simplemente de la forma acunada del brazo o mordezs movible,
siendo dicha accidén sujetadora transmitids a través de todos
los cigarrillos del lote o cargs mediante una serie de fuer-
zas de accibn y de retencibén oblicuas entre los distintos ci
garrillos y siendo dichas fuerzas sumamente ligeras.

Después, el movimiento rotatorio del eje -12-

es reiniciado y el lote o0 carga de cigarrillos llegsa en
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una posicién dismetralmente opuesta a la de la insercidn,

Al llegar en tal posioién los lotes o cergas de
cigarrillos son insertados exactamente entre las superfi-
cies de sujecién ~53- y =53a~ ligeramente abiertas, de los
miembros -52- y -5Za-, mientras se abren simultaneamente
los brazos de las pinzas. Tl lote o carga, liberado por la
scecidn de los braszos o mordazas, es, sin embargo, reteni-
do vor las superficies -53- y -53a~, las cuales reemplazan
o dichos brazos o mordazas, descansando ademas cn el pla-
no de soporte fijo ~54=-.

Tn egte momento, las superficies =53- y -53a~-
vuelven a cerrarse contra el lote o carga de cigarrillos,
y se inicia la carrera de regreso de los miembros -52- y
~52a~ con lo cual, al trosladerse montado rigidamente a
los ejes -47- y —4Ta- impulsan el lote o carga de cigarri-
1los en direceidn radial, slejandolo de la pinza que lo
transportaba ¥y enviandolo a las estaciones de accionamien—
t0. Durante esta fase, el lote o carga de clgarrillos se
desliza horizontalmente sobre dicho plano de soporte —54-.

Las operaciones antes descritas son repetidas
en forma similar para cada lote o carsa de cigarrillos, y
los lotes o cargas son insertados, en su orden de forma~
cidn, entre los pares sucesivos de brazos o mordazas que
llegan & la posicién horizontal del lado derecho mediante
1a rotacion intermitente de la rueda -13-.

Se ha comprobado en la préctica que el mecanis-
mo de ascuerdo con la invencion capaz de efectuar la trans
ferencia de lotes o cargas de cigarrillos, logra perfecta-
mente los objetos predeterminados. 1ias particularmente,

la transferencia se efectua de manera que se salvaguarde



10.

15.

20.

25.

- 18 -

la integrided mixima de los cigarrillos y mantener ostos
constantenente dispuesios en un lote coupacto gue forma la
cajetilla términada.

La invencion asl concebida es susceptible de nu-
merosas modificaciones y variaciones, todas las cuales caen
dentro del ambito del conceplto inventico. Has aun, todos

- . ? . N * 5
los detalles pueden ser sustituldos por otros medlos tecnl

comente equivalentes,

HOTA

Se reivindica como objeto de la presente palen-
te de invencion:

1. liecaniswmo para la itransferencia de lotes Ge
cigarrillos en una maguina empaquetadora automética, cuyos
cigarrillos se hallan dispuestos uno al lado del ofro en
una o mas capas paralelas, caracterizado porque comprende
una rueda o cubo provisto de pinzas radisles, comprendien
do dichas pinzas un primer y un segundo brazos de mordaza;
los medios capaces de hacer girar dicho cubo intermitente
elrededor de su propio eje en forma sincronizada a la pre-
sentacion de cargas o lotes de cigarrillos sucesivos al
dispositivo; los medios capaces de separayr ciclicamente ai
chos brazos o mordazas de manera gue pasen, duranie la ro-
tacion, de una primera posicién de gpertura para recibir el
lote de cigarrillos, a una posicién de cierre paora la trang
ferencia de dicho lote y, después a una segunda posicion

P . -4
de aperturas opuesta a dicha primera posiecion, para abando-
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nar el mencionado lote, presentando la superficie de suje-
cion de por lo menos uno de dichos brazos o mordazas una
nluralidad de cunas situadas una junto a la otra en una di-
receion concordante con la del eje de dicha rueds, estando
configurade cads una de dichas cunas de manera que pueda
alojar longitudinalmente un cigarrillo; los medios de em~-
puje para la introduccion de los cigarrillos a dichos bra-
zos o mordazas, de manera que los cigarrillos de una capa
del lote o carga cueden alojados en dichas cunas 0 caﬁ;é
gituadas una junto de la otra y sean rctenidos en ellaé;

y los medios de traslado que realizan la retirada del lo-
te o carza de cigarrillos partiendo de dicha segunda posi-~
cion de avertura de las ninzas para la transferencia del
lote o carge a estaciones sucesivas de trabajo.

2. I'scanismo para la transferencia de lotes de
cigarrillos en una naquina emvaguetadora automatica, de
acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porgue uno
de los brazos o mordazas de cada una de dichas pinzas va
montado rigidemente a dicho cubo rotatorio, egtando el se-
zundo brazo o mordaza monbtado oscilante en un eje parale-
lo al eje del cubo, y cooperando con los medios excentri-
cos para oscilar ceiclicamente alrededor de dicho eje.

3, lecanismo para la transferencia de lotes de

. . 4 - g ’ (3
cimarrillos en una maquina emnaguetadors automatica.

Todo ello segﬁn aueda descrito y reivindicado

en la presente meioria descrintiva que consta de veinte
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hojas foliades escritas a maquina por una sola cara.
Barcelona, 20 de abril de 1968
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