10

PATGNIE DB INVASOLOH

por 20 afios

por "Un perfecclonamiento en las trefiladoras para el reves-
timiento con una vaina protectora de los cebles eldctricos

-~

a favor de: PIRBLLI, Societd per azioni,.de nacionalided
italiena, domiociliedo en Centro Pirelli, Piazza Duca 4'Aos-
ta, n? 3, MILANO (Italia).
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MEMORIA  DESSCRIPTIVA

La'ﬁreaente invencidn se refiere & una trefiladors por-
fecclonada pera el revegtimiento con vaina protectora de los
csbleg eldotricos impregnados con lfguido aislante y en par-
ticular de los cables eldctricos de aceite rl¥ido,

El revestimiento de los cables eléctricos con une vai-
na protectora extrusa, que puede ger de plomo, de aluminio
o de otro materisl, tembién termopléstico, que tenga las ne-
cesarias ocaracteristicas meofnicas y de impermesbilidad, pre-
senta algunas tipioas dificultades, partioularmente notades
en el caso de cables impregnados con lfquido sislante.

Tales dificultades son debidas a la pecesidad de mantew
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ner el lfguido impregnante a temperatura suficientemente
baja y sl mismo tiempo evitar una aceibn de enfriamiento
por parte de dicho lfquido gobre el macho de la trefilado- -
re, que ineidiris desfavorablemente en la uniformidad y las
caracterfsticas mecénices da la vaina. Para evitar esta
dificultad se ha propuesto ya ajustar en la cavided del me-
cho, entre éaste y el alma a revestir, un tubo de aislemien-
t0.

Tal tubo de aisglamiento presenta un trozo de extremi-

- dad, por la parte pogterior de la trefiladora, oilindrico

y de pared doble 2 fin de permitir la circulacifn de f£ldi-
do refrigerente y la otra extremided comprende una zona
ostrochéndose en tronco de cono la ocual viene presionada
contra una zona tambidn en tronco de cono formeda en le
cavided del macho, oonlinterpoaioiﬁn de una oapa de mate-
riel aislante térmico, oconstitufde de fibres de vidrio amgle
gamadas con gomahsilioénioa, gotuando tanto de barrera al
paso del cglor oomo do guernicién pera la hermeticidad de
aceite y de vacio.

La golucidn propuesta mientrasm pesuslve el problema
de ma;tener.reiafivamente baja la temperatura del lfquido
aiglante presenta algunas desventajas, enire las ouales por
ejemplo las siguientes: - la oapa Ge materiel aislante tér-
mico, constitufda en gran perte de goma silioénice, no ofre-
ce con el tiempo oargcteristioas de wegurided pare la herw
motioldad de aceite (esta ¥ltima es necessria, ocomo es sa-~
bido, para mantener les almas de los oebles de aceite £lil-
a0 completemente separadas del amblente externo). la goma

gilicons ain ouando es bastante resistente el aceits, cuanw-
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do éste eleanza temperatures muy elevadas, viene féoilmen-
te disueltag '

- ol hecho que no venga asegureda a lo largo del tiempo
la hermetlcidad de aceite enfre el fubo de aiglamiento y la
cavided del macho podr4 llevar a una circulacién del acei-
te impregnente en el espacio entre el tubo de aislamiento
¥y el macho y en consecuencia & un enfrismiento de egte ¥l-
timo}

~ ol heoho miamo que la ocapa aislante térmioca tenga la
doble funoifn de guernicidn pera la hemmeticided de aceite
¥y de barrera al paso del ocalor, aporta el inconveniente que
para mejorar una de las dos funciones se deberd renunciar
en gran perte a la otra, Para obtener una buena hermetiocidad
serd en efecto necesario comprimir adecuadamente tel capa y
g1 haciéndolo, g mejoraré la unién térmica entre el macho y
el tubo de aislemiento. En el casé opuesto a un buen aigle-
miento térmico corresponderd una insufioclente hermeticidad.

El fin de la presente invenoidn es el de realigzar una
trefiladora pera la colocaciln en vaine de almas de osbleg
eldotricos impregnadas con lfguido aislante que no premente
los inconvenientes citedos y permita la obtencién de vaines
de revegtimiento uniformes y de buenas caracter{stiocas meob-
nicas, .

El objeto de la presente invencibn es una trefiladora
para el revestimiento de slmas de cables eldotricos impre gn o=
dos oon lfquido eisglente del tipo en el que en la oavided
del mecho entre la superfiocie interna de éste y el alma a
revestlr estd ajus%ado un tubo metélico de aiglamiento y en

el espacio entre dicho tubo y la superficie interna del me-
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cho estén dispuestos medios para efectusr la hermeticided
de lfguido y de vacfo y para aislar térmicemente dicho tubo
de dicho macho, en la oual dichos medios para efectuar la
hermeticidad estén congtitufdos por una guarnicidn enular
registente al lfguido impregnente, resistente al calor y
térmicemente aislante, dispuesta elrededor del tubo de aig-
lemiento y apta de ser comprimida contra-un escalén cirou-

lar, formedo en una zona intermedia de la oavidad del macho

- oon un oportunc ensanchemiento de este ®ltimo, bajo la ao-

cifn de un resalto oircular de que dicho tubo esté provis-
to y del cual un lado presiona contra dicha guarniéidn ¥

el otro lédo estd unido a medios aptos de suminigirar un em-
puje eléstico longitudinel, los medios pera aislar térmioce~
mente dicho tubo de dicho macho siendo mantenidos séparados
de los medios de hexmeticidad y estando constitufdos por una
capa de meterial sislente térmice dispuesta en dicho espa=
cio en toda la zona comprendida entre dicho resalto oirou~
lar y la boca de la trefilsdora.

Bl tener separsdos entre sf los medios para efectuar
le hermeticided de aquelloé para el gislemiento térmico del
tubo del macho pefmite evitar los inconvenientes antes alu-
didos por ocuanto la hermeticided viene efeciuada comprimien-
do golemente la guernicidn anular, resistente al lfquido de
impregnacién, y no el material pera el eiglamiento téxmico
del tubo del macho, el ocual material queda por consiguiente
en lag mejores condiciones para desenvolver gu aceifn ais-
lante.

Segin una forma de realizacifn proferida log medios

para suministrar un empuje longitudinal estén constitufdos
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por un segundo tubo metélico, digpuesto deslizeble gobre del
tubo de aislamiento, en el trozo correspondiente a la parte
alergada do la oavidad del macho, con interposicibn de una
capa de materisl aiglante, y de un sistema de muelles dis-
puestos en una parte de la ocavidad del magho ulleriormente
alargade y actuando sobre un resslto oiroular de que esté
provisto el segundo tubo en correspondencia con su extremi-
dad posterior, de modo de empujer la extremidad enterior de
dicho megundo tubo contrs el reselto oiroular de que egtd
provigto el fubo de aiglamiento, dichos muelleg sgiendo men-
tenidos en posicldn por una virola circular atornilleble de
modo reguleble en el macho en correspondencia a la ciiada
parte ulteriormente alargadas

Ia Solicitente sdemés he encontrado oportuno que di-
oho tubo de aislemiento y dicho segundo tubo metflico ten- -
gan forma cilfndrica y didmetro oénstgnte y dicha ocavided
del macho sea tembidn oilfndrica pero con difmetros distine
tos en ocorrespondencia & lag dichas pertes suyas slargedas.

Oomo ybusn meteriel aislante t6rmico apto pera los fines
de la invenocifn se ha encontrado ventajogo usar el amiento,
mientras la guerniciln, que debe ser resistente al liguido
de impregnacién y al calor y Wrmicsmente aislante, esté de
preferencia constitufda por una oaps snular de amianto intex-
pussta entre dos anillos de cobre,

La invencién serd shora mejor comprendida sobre la base
de 1a§ Piguras adjuntes en las ouales a titulo de ejemplo sin
carficter limitativo gse ha representado una fbrmarparticular
de realizacifdn:.

- la figura 1 representa, esquem§ticemente, una ingtale~
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cibn pare la preparacién de las slmag de oables eldctricos
impregnedas con acsite fldidoj

- la figurae 2 representa; en seccifn longitudinal, un
detalle de una trefiledora, segdn la invencibn, usada en el
cago on el cual el revestimiento de las almas venga efectue-
do con una vaina de aluminio.

Bn la figura 1, con 1 ge ha indicedo un recipiente en

‘a1 oual se efectdan las operaciones de secamiento de las

almas bajo vaofo ¥y de impregnacifn de las mismas con acel-
te £ldido, con 2 la trefiladora para el -revestimiento de

las almes con una vaina de sluminio, con 3 una unifn @ her-
meticidad -de aceite y de vao{b entre ol recipiente de impreg-
nacibn y le trefiledora., Oon 4 ha sido indiceda un alma de
cable que,‘desenvolviéndose de la bobina 5 contenida dentro
del recipiente 1, viene colocada en vaina de aluminio fuera
de ‘todo contacto con el aire. Gon 6 se indica un tubo, 0 o=
mara, de enfrismiento unido a hermeticided a la boca de la
trefiladora ocon interposicifn de.sdecuadas guarniciones. B
alna del odb;e revegtida viene réoogidé en ﬁna sdecuada bo-
bina para pasar seguidaménte a los otros trebajos de que
puede necegitar. )

El tubo de enfriamienﬁﬁ 6 o5 necesario para disminuir
la temperatura de la vainalixtruaa; inmediatamente despuds
de galida de lg trefiladora; la elevada temperatura de la
vaina podria en efeoto'perjudioar noteblemente el aiglamienw
to del elma. ' |

El enfriamignto; efoctusdo rociando 15 veina con gobes
de agua, puade'haoerée bajo presibn, como ge ha deserito

por ejemplo en la patente ne 285.657, de la misma Solicitan=
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"te, 0 blen bajo vacfo como se ha descrito en la patente

inglesa n2 908,036,

El enfrismiento bajo presiln es giempre neceserio ouan-
do go deben enfriar vainas de material termOplﬁstioo ox~
trusas sobre almas de cebles precedentemente secadas e
impregnedas con soeite flfido. La vaina de materiel iermo-
pléstico podria en efecto en este oaso lacerarse si la pro-
sifn del aoeite en su interior no viniése oportunemente oom~
pensada. |

Bl enfriamiento bajo vacfo es a su vesz 1naispen§able

' para efectuar el enfriemiento de las valnas exirusas sobre

glmas secadas bajo vacib en adecuado reoipienfe ¥ revogtim
das oon una veina protectora, permeneciendo siempre en las
mismas condiciones amhiéntales, de gecamiento y de vaofé,
exigtentes en el recipiente. Una presibn externa podrfas en
efecto en este ocaso provocar el aplestamiento de la vaina |
gobre el almu del oasble. _ _

En ol ejemplo ashora tomedo en exsmen, en ol cual la
vaina es dé»aluminio, ol enfriamiento se gpupone hecho a
presifn atmosférica. La vaina de aluminio puede en efecto

féoilmente soportar la presidn de aceite eximtente en su

" interior sin requerir ninguna sobrepresiin externa de com~

pensaci6n;

BEn la figura 2 ocon 7 se indioca el ouerpo de la trefile-
dora 2 al ousl estd unido el tubo de enfriemiento 6 con la
interposicifn de una guarnicidn 8, oomprendida entre el
cuerpo de la trefiladora y el tubo de enfrismiento por la
socifn daAhna virola 9. Bntre el _oﬁerpo de la trefiladora

y ol macho 10 estdn Formados los conduotos de extrusiln 11,
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Bl macho eg de tipo hueco y a su interior paga el alme del
cable que debe smer revesiida.

En el interior de la cavidad del macho 10 egtd dig-
puesto un tubo metédlico 12 que serd llamado tubo de sislaw

miento, Durante las operaciones de colocacién en veine el tue

bo 12 egtd lleno del mceite que proviene del recipiente de

imprognacibn ¥y que penetra en parte dentrodl alma revestida
oon Jla vaina de aluminio. ‘

El macho 10 asume en ejercicio una temperatura iguasl
o0 superior a la de fusifn del eluminio, por lo tanto el
aceite interno gl tubo 12, en contacto con el macho 10, tiene
de & recelentarse ¥y a moverse hacla la parte superior del
tubo mientras & la perte inferior fluye el aceite mfs frfo
que proviene del reoipiente; ,

Para evitér que la diferencia ds temperatura del acei-
te provogue una énéloga diferencia de ‘temperatura entre las
parteg inferiores y éupariores de la veina de eluminio y por
consiguiente de lugar a deslizemientos enire tales partes
que podrén provooar la rotura de le vaina misma es necesg-
rio interponer entre el macho 10 y el tubo 12 un sislamien~
to térmico 13, _

Bl giglemiento lj, que puede convenientemente ser regm
lizato envolviendo sobre el tubo 12 una capa de hilos de
amianto, permite mantener relativamente baja la temperatura
del tubo 12 y por consiguiente la del aceite. Bste dltimo
por lo tanto efectuard un limitado movimiento de conveccién
hacia arriba y podré considerarse & temperaturas uniforme en

tods la boea de la trefiladora,
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La acoifn de enfrismiento ejercida por el adeite so-
bre ei gluminio vendré por, congigulente de modo uniforme
sobré toda la geceibn de la veina extrusa ¥ no hebrd por
lo tanto ningdn deslizemiento entre partes superiores e
inferlores.

Bl tubo 12 estéd provisto, en una gzona suya intermedis
de un resalto cireular 14, mientras el macho 10 presenta
en correspondencia un alargesmiento 15 que a4 lugar a un
esoalén 16,

Entre el escalén 16 y el resalto 14 est§ interpues-
ta y comprimida una guarnicidn 17 que impide toda cirouloe
olfn de aceite en el egpacio entre tubo 12 y macho, que
podré provocar el enfriamiento de egte Wltimo.

La guerniocidn 17, constitulda por una capa anulaw de
emianto interpuesta entre dos anillos de cobre, viene oome
primida entre el regalto 14 y el escaldn 16 por la accidn
de eadecusdoe mediog de empuje constitufdos por un éegundo
tubo 18, dicho tubo de empuje, dispuesto deslizsble sobre
el tubo 12, previs interpogicién de una ceps 19 de meterial
eiglante térmico, de preferencia de tola de amiento, y por
muelles 20 que aotden sobre un resalto 21, de que egtd pro~
vigto el tubo 18, para empujer axielmente égte contra el
resalto 15 del tubo 12,

Log muelles 20 son mantenidos en posicidn glrededor
del tubo 18 por la accién de une virola 22, atornillable
interiormente gl macho. La zone posterior de este $ltimo
presenta, al fin de alojér los muelleg 20 y la virola 22,

un ulterior ensancheamientoc.23.
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Adotuando sobre la virola 22, atornillé;dola nés 0 mow
nog en el macho 10, se puede variar la fuerza de compresidén
de los muelles 20, por consigulente el empuje sobrs el tuw
bo 18 y en oonmecuencia la oompresidn de la guarnicién 17,
se pueden asi controler y.aliminar todo paso de aceite entre
tubo y macho. |

El hecho que la guerniciln esté constitufda por una
capa de amianto interpvesta entré dos anillos de oobre y
que la funcidn elésfiea de la guarnicién misma, necesaria
pera compenser veriaoiones en las solicitaciones mecénicas,
8 causa de saltos térmicos, estd mantenide separeda, e jer-
oida por los muelles de taza 20, permlte gometer la guare
nicién a une presién tal de»impedir todo paso de aceite en
oualguie¥a condicidn de ejercicio y al miaﬁo tiempo reali-
zar una hermeticided ausente de todos los défectos de du~
racifn tfpicos, implfoitos en el uso de guarniciones de ma-
torial elastomérico.

En la descripoifn que precede se ha ilusgiredo un ejem-
plo partioular de reslizacifn y queds entendido que entran
en ol campo de proteccién requeride todes squellas Fformas

de realizacifn que pueden realizarse sin apartarse de los

‘prineipiOs inventivos que se han expuesto.

Ast por ejemplo la trefiladora objeto de la presente
invenoién puede ser emplesda para revestiir almas de cable
gsecadas bajo vacio en adecuado recipiente y colocadas en
vaina permeneciendo siempre en las mismas condiciones em~
bientales, de secamiento y de vao{o, exigtentes en el reci-
piente. Bn este cawo es en efecto necesario asegurar la her-

meticidad de vacfo en el ambiente intermé al macho, Pa in-



10

15

20

25

-1l -

yenclén ampara finelmente todo tipo de vaina metélica o
de material termopldstico, apta al revestimiento de alma
de ocables elfotricos impregnedam con 1fquido aislanie.

NOZTA

Por la patente de invencidén a que se refiere la pre-
sente memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la
explotaoidn exclusiva des

1,~ Un perfecocionamionto en las trefiladoréé-para el
f@vostimioﬁto oon una veina protectora de los oables eldo-
tricos impregnados con 1fquido sislante, del tipo en el
cual en la cavidad del macho entre la superficie interna
de 5ste vy ol alma a revestir estd ajustado un tubo meté-
lico de aislamiento y en el espaoio entre dicho tubo y la
superficie interna del macho estén dispusgtos medias para
efectuar la hormetlcidad de liquido y de vacto ¥ para ais-
lar térmiocamente dicho tubo de dicho macho, caracterizado
por el hecho gue oonsiste en constituir dichos medios pere
efectuar la hermeticided ocon una gusrnieidn enular no ate-
cable por el lfquido. impregnente, resistente al calor y
tézmioemente aiglante, dispuesta alrédedor del fubo de aig-
lamiento y apta de ser comprimida oontra un escalén ciroular,
formado en una zona intermedia de la cavidad del macho con
un oportuno enmanchemiento de este Wltimo, bajo la aceibn
de un resalto ciroular de que dicho tubo egté provisio y
del ocual un ledo presiona contra dicha guarnicién y el otro
lgdo estd unido a medios aptos de suministrer un empuje

longitudingl, los medios pare sislar térmicamente dicho bum

bo de dicho macho estendo constitufdo por una capa de matem

riel aislante téxmlico dispuesta en dicho espacio en toda la
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 zona comprendida entre dicho resalto ciroular y la boca

de la trefiladora.

2.= Un perfeccionamiento, tal como el especificedo sn 1,
caracterizalo por el hecho que dichos medios aptos para su~
ninigtrar unlempuje longitudinel estén constitufdos por un
segundo tubo metdlico dispuesto deslizsble sobre el tubo
de aiglemiento, en el trozo correspondiente a la parte ené
sancheda de la cavidad del macho, con iniverposicidn de una
capa de matoriel eislante y de un sistema de muelles, dis-
puestos en una parte de la cavidad del macho ulteriormente
ensanchada, actuando sobre un resalio circular del cusl es-
t4 provisto el segundo tubo en correspondencia con su ex-
tremidad pogterior, de modo de empujar la extremidad ante-
rior de dicho gegundo tubo contra el resalto circular de
que est4 provisto el tubo de eislamiento, dichos muelles
giendo mantenidos en posicién por una virola circuler ator-
nillegble de modo regulable en el macho en oorre8pohdenoia
con dicha parte ulteriormente ensenchada.

3e= Un perfecclonamiento, tal como el esPecifioaﬁo en
una cualquiera de las reivindiocaciones procedentes, caraoc-
terizedo por el hecho que dicho tubo de aislamiento y dicho
gegundo tubo metdlico gon oilfndricos con diémetro congban—
te y dicha cavidad del macho es tambidn oilfndrics cbn aif-

metros distintos en correspondencia a dichas partes ensan-

.chadase.

4.~ Un perfeccionamiento, tal como el especificado en
una gualquiera de las reivindicaciones precedentes, carac-

terizedo por el hecho que la dicha guarnicién esté consbituf-
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da por un elemento anular de amianto interpuesto entre dos
anillog de cobre. |

5. "Un perfeccionamiento en lag trefiladoras para el
revestimiento con une vaina protectora de los cebles ele-
tricos impregnados con liquido aislante'.

Consta la presente memoria descrip%iva de trece ho-
jag foliedas, escritas por una sola oara,

Barcelona, 20 de Abril de 1968,

E. LAV MEYNALDO
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