253347

PATENTE DE INTRODUGCION
Docket 4804,

@%szm @eﬂm%i?ﬂa

sotre:
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA PLEGAR Y SUJETAR 10S PANELES
LATERALES DE PIEZAS TROQUELADAS PARA FORMAR CAJAS",-

- T W B 0 o o o~

é;Z£Zﬂbnﬁu THE MEAD CORPORATION, entidad norteamericana, residen-
te en 118 West First Street, Dayton, Ohfo 45402,

EE.UU. de 4.

. . - e e 2 W

Esta invencidn se relaciona con un método y
un aparato para plegar una pleza en bruto 6 troquelada,
de caja, y mds particularmente con un dispositivo y un
método para plegar y cerrar las esquinas de una pieza

5. en bruto de cartén o material similar para caja, sin

Mod, 615



cola ni medios de sujecién separados, mediante miem-

bros macho y hembra interconectebles, solidariamente

formados en los paneles de la caja,

Un tipo de caja de cartén muy usado actual-

5. mente, comprende un penel principal o inferior y paneles

terminales y laterales, con miembros de interconexidn.

Estos miembros de interconexién comprenden una aleta de

fljacidén extendida desde el borde lateral de un panel

de pared que estéd cortado disgonelmente hacia el inte-

10. rior desde el borde exterior, formando un extremo de f£i-
jaeidn vertical que entra en unae rendija formada en el
bonde adyacente del otro panel de pared. La rendija for-
mada en el otro panel de pared es de una configuracidn
general en forme de ¢, gue formsa una lenglieta dispuesia

15, hacia la aleta de fijaecidn. Asi, cuando se acopla, la
aleta de fijacidn entra en la rendija, quedando debajo
de la lenglleta y por encima del panel de pared adyacen-
te, pero con la punta de fijacidn por debajo del cita-
do panel de pared.

20, Tal estructura esquinada proporeciona un cie-
rre positivo que ha resultado ser muy eficez. Sin embargo,
hasta ahora, el montaje de la esquina requeria la inser-
6idén de la aleta de fijacidn bajo la lengleta y la apli-
cecidn de un elemento mecdnico separado para impulsar al

25, extremo de la aleta de fijacidn a través del interior del
panel de pared complementario. Esto requiere un disposi-
tivo de plegado bastente complejo que es muy costoso de
construir y de un funcionamiento no completamente seguro.

Por consiguiente, es un objeto de esta inven-

30. ¢idén proporcionar una mdquina sencilla pero segura para
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plegar y cerrar las esquinas de une pleza en bruto o
troquelada para caja del tipo descrito.

Otro cbjeto de la invencidn es la provisidn de
una mdquina para plegar y cerrar una pileza en bruto para
caje del tipo descrito, que emplea un nimero minimo de
partes méviles.

Otro objeto de la invencidén es proporcionar un
digpositivo para plegar y cerrar esquinas de cajas del
tipo descrito mediante la aplicacidn de mecaniamos sencillos,

En la préotioca, esta invencidn, proporciona un tro-
quel con una abertura generalmente rectangular que compren=-
de unos railes laterales y terminales, con medios de eolo-
cacidn destinados a disponer una pieza en bruto para caje
con sus paneles laterales y terminales sustentados sobre los
railes laterales y terminales. Bn asociacién cooperante con
el troquel, hay un émbolo o inmersor provisto de una base
generalmente rectangular con paredes laterales y termina-
les de configuracidén trapezoidal que se inclinen hacia den-
tro desde la anchura méxima de la base. Las paredes termi-
nales del-inmerSOr o émbolo estén dotadas de relieves en sus
extremos, formando unag superficies de yungue inclinadas ha-
cia atrds y los salientes adyacentes a las superficies de
yunque estdn inclinadas hacia adelante. El inmersor o ém-
bolo ge desplaze entre los railes de sustentacidén de la
Dleza en bruto para acoplarse al panel principal y forzar
al carton a través del troquel. Durante la primera poreidn
del movimiento del émbolo & través del troquel, una super-
ficie de leva estacionaria situada sobre él impulsa a los
paneles terminales de la pieza en bruto hacla arriba en di-

reccidn de las paredes terminales del émbolo, mientras umos
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acoplan a las aletas de fijacidn para plegarlas a la

posicidén vertical. Iuego, durante una siguiente porcidn
del desplazamiento del émbolo, dos pares de dedos presio-
nados a resorte se acoplan a los bordes laterales de los
paneles terminales presiondndolos Pirmemente contra las
superficles de yunque oprimidas, dobléndolas hacia atrds,
mientras los salientes de las paredes terminales del in-
mersor o émbolo se acoplan a las lenglietas para doblarlas
hacia adelante, fuera del plano de los paneles terminales.
Esto abre la rendija en un grado maximo para permitir una
libre entrada de la alete de interconexidén. Ademds, el
doblamiento hacla adelante de los bordes laterales de las
paredes terminales acorta de hecho la distancia a los bor-
des, de menera que las paredes laterales pueden oscilax
mds de 902 sin tocarlos y las aletas de fijacidn pueden
oscilar a través de un arco mayor por debajo del borde su-
perior de la rendija en C para entrar en ella a través del
panel terminal doblado hacia el exterior.

Al continuar el inmersor 6 émbolo su movimiento
descendente, los miembros a menera de arados pliegan las
aletas de fijacidn hacia el interior & un plano interme-
dio al del extremo libre de la lenglieta y a los bordes la-
terales doblados hacie atrds de los paneles terminales, de
manera gue, tras el siguiente desplazamiento del inmersor
6 émbolo, un segundo par de dedos presionados a resorte
pliega los paneles laterales hacia arriba en bordes, for-
zando & las aletas de fijacidén a introducirse en las rendi-
Jas, cuyo movimiento es permitido por las superficles de

leva inclinadas hacia atrds situadas sobre los bordes de
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los primeros pares de dedos impulsados & resorte, que
permiten el paso de las aletas de fijacidn bajo ellos.
Durante el subsigulente desplazamiento del
inmersor é émbolo, las paredes terminales pasan al ex-
terior de debajo del primer par de dedos presionados
a resorte, liberando los pansles terminales, mientras
el segundo par de dedos continda presionando contra los
bordes latersles de los paneles laterales. Presionando
contra los bordes, los paneles laterales se doblan hacia
el exterior, de manera que las aletas de fijacidn pene-
tren mds adn en la rendija en C. Luego, cuando la caja
pasa al exterior de debajo de los segundos dedos impulsa-
dos a resorte, los paneles pasan de nuevo a una configu-
racién generalmente plana, acopldndose el extremo de fi-
Jacidn a la superficie interna del panel lateral. Duran-
te la fase final del desplazamiento del inmersor o émbo-
lo, los dedos separadores presionados a resorte pagan so-
bre los bordes superiores de los paneles laterales y ter-
minales, impidiendo el retorno de la caja plegadas con el
inmersor 6 émbolo.

Otros objetos y ventajas de esta invencidn re-
sultarén evidentes con la siguiente descripcién, leida
en relacidn con los adjuntos dibujos, en los cuales:

La Tigure 1 es una vista en planta de una pieza
en bruto o troguelada de cartdn para caja a plegar de
acuerdo con la invencidn.

La figura 2 es una vista en perspectiva de la
caja plegada.

La figura 3 es una vista en perspectiva de los

componentes principales de un dispositivo plegador de



5.

10,

15,

20,

25,

30,

cajas que comprende un aspecto -de esta invencidn.

La figura 4 es una vista en plante parcial del dis-
positivo plegador y de la pieza en bruto para caja par-
clalmente plegada.

La figura 5 es una vista frontal parcialmente cor-
tada de los dlspositivos plegadores que se muesiran en
la figura 4.

la figure 6 es una vigta en seccién parcial tomada
a lo largo de la linea 6-6 de la figura 4.

La figura 7 es una vista en planta parcial que mues-
tra una subsiguiente fase de operacidn.

La figura 8 es una vista en seccidn parcial tomada
a lo largo de la linea 8-8 de la figura 7; ¥

La flgura 9 es una vista en seccidn parcial tomada
a lo largo de la linea 9-9 de la figura 7.

Con referencie mis detallada a las figuras 1l y 2,
la caja 10 con la que se usa esta invencidn, comprende un
panel principal o fondo 12 con paredes terminales 14 y pa=~
redes laterales 16, Extendiéndose desde los bordes latera-
les de los paneles laterales, hay unas aletas de fijacidn
18 que estdn cortadas en 20 diagonalmente hacia el interior
desde los bordes exteriores de le aleta, formando unas pun-
tas de fijacién 22, Cuando la caja se acopla como se mues-
tra en la figura 2, las esquinas quedan pogitivamente ce-
rradas con las aletas de fijacidn 18 superpuestas a los
paneles terminales 14 y situadas por debajo de las len-
glletas 24 formadas en los pansles terminales mediante unas
rendijas 26 en forma de C, extendiéndose los extremos o
puntas de fijacidn 22 por encima de las rendijas 26 para

acoplarse a las superficies lnternas del panel terminal 14



¥ proporcionar una interconexidn firme.
Con referencia ahora especificamente a la in-
vencidn, el dispositivo de plegado y clerre de cajas
comprende dos componentes principales, un inmersor 6
5. émbolo 30 y un troguel 32. El troquel 32 comprende unos
rafiles laterales y terminales 34 y 36, sobre los cuales
se sustentan los paneles laterales y terminales 14 y 16,
colocédndose positivamente medlante unos dngulos limitado-
res laterales 38 y el mlembro de tope 40 que se acopla
10, al borde del panel terminal delantero 14, al descargar-
se sobre el troquel en la direccidén de la flecha F en
la figura 3, por cualquier medio adecuado (no mostrado).
El émbolo 30 estéd adaptado para desplazarse hacia
abajo y a través del troguel por medlos accionadores al-
15. ternativos convencionales (no mostrados) y comprende una
base generalmente rectangular 42 con paredes laterales
y terminales trapezoidales 44 y 46. la configuracidn
trapezoidal de las paredes laterales y terminales hace
que se inclinen hacia dentro desde sus anchuras méximas
20, en su base 42, con el fin gue se describird mds adelante.
Tas paredes laterales 44 del émbolo 4 inmersor
son generalmente planas, pero las paredes terminales 46
egtdn dotadas de relieve junto a sus bordes exteriores,
formando unas superficies de yunque 48 divergentes hacia
25. atrds., Un pequefio soporte 50 asegurado a cada pared ter-
minal por medlo de tornillos 52, presenta unas orejas 54
extendidas hacia el exterior, que divergen hacla adelante
desde la pares terminal 46 y estdn adaptadas para acoplarse
¥y doblar hacia el exterior las lenglletas 24 de un panel ter
30, minal i4 que es presionado contra la pared terminal 46 del
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émbolo. .
Al desplazarse el inmersor & émbolo hacia abajo
en la direccidén de le flecha P, la base rectangular
42 se acopla al panel principal 12 forzando a la pieza
en bruto de caja a través dsl troquel 32. Durante el
movimiento adicional del émbolo 30 a través del troguel
32, se inicla el plegado de la pleza en dbruto forzando
los paneles terminales 14 contra las superficies de le-
va estaclonerias 56 situadas sobre los railes termina-
les 36, para pleger los pansles terminales 14 hacia su
posicidn vertical, es decir hacia las paredes terminales
46 del émbolo. En la sigulente fase del desplezamiento
del inmersor & émbolo, los bordes laterales de las pare-
des terminales se acoplan a unos pares de dedos 58 pre-
sionados a resorte y articulados en 59 (figura 9), que
presionan sobre los soportes pendlientes 36a para el tro-
quel 32. Los dedos plegadores de los paneles terminales
son Lirmemente impulsados contra los bordes laterales
de los panelss terminales para presionarlos contra las
superficies de yungue terminales en relieve 48 del émbolo
30, ejerciéndose la fuerza por medio de un resorte 60 con-
tra un tope ajustable 60a. Al doblarse hacia atrds los
bordes laterales a la posicidn mostrada en la figura 4,
que ilustra la cémara delantera derecha del troquel 32,
observada en la direccidén de la flecha F en la figura 3,
lag orejas fijas y salientes 54 situadas en el émbolo
ge acoplan a las lenglletas 24 en los paneles terminales
para doblaerlas hacia adelante fuere del plano de los pa-
neles terminales, con lo que las rendijas 26 quedan com-

pletamente abiertas para recibir a las aletas de fijacidn
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18, Como se muestra en la figura 6, las caras delan-
teras 58a de los dedos impulsados a resorte 58 estén
redondeadas e inclinadas hacia atrds en sus bordes
exteriores, a fin de permitir que el borde superior
de la aleta de fijacidén 18 haga de leva por debajo
de ella hacia su scoplamiento por detrds de la len-
glleta extendida 24.

Al plegarse log paneles terminales, el mo-
vimiento descendente del émbolo 30 fuerze a las aletas
de fijacidén 18 contra los dedos 61 a modo de arédos, que
se extienden diagonalmente hacla el interior y hacla
abajo desde lus esquinas de los troqueles, de manera
que al desplazarse las aletas de fijacidn hacia abajo
a lo largo de sus superficies, son impulsadas hacia
dentro a un plano intermedio al de los bordes latera-
les l4a de los paneles terminales y a las lenglietas
24 dobledas hacia adelante, como se muestra en la fi-
gura 4,

Después de haberse iniciado el plegado de las
aletas de fijacidn 18, los paneles laterales 16 se aco-
plin a las superficies inclinadas 62 de las placas 64,
que penden de los railes laterales 34, para iniciar el
plegado ascendente de los paneles laterales 16, como
ge muestra en la figura 5. Las placas pendientes 64,
ademds de funcionar como miembros de leva estaclonarios,
proporcionan un montaje articulado en 66 para los dedos
68 impulsores de los paneles laterales, que estdn car-
gados a resorte en 69, contra un dispositivo de tope
ajustable 70.

Con referencia ahora a lasg figuras 7 y 8, se
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ilustra una subsiguiente fase de-operacidn, en la que

los dedos 68 formadores de los paneles laterales estén
doblando los bordes esquinados l6a de los paneles la-
terales hacia el interior en mis de 902, para deformar
la esquina de la caja 10 e insertar luego la punta de
fijacidn 18, Los dedos formadores de los paneles ter-
minales han perdido en este punto su contacto con los
paneles terminales, pero estos paneles estdn todavia do-
blados hacia el exterior por la presién de las superfi-
cles internas de los paneles laterales 16 contra sus bor-
des correspondientes a los panelss terminales (figura 7).
Se observard que los dedos 68 formadores de los paneles
laterales estén inclinados en 68a, de manera que pueden
forzar a los bordes de los paneles laterales méds allé
del plano de la pared lateral 44 del émbolo.

Finalmente, durante el subslgulente desplaza-
miento del émbolo, los bordes laterales salen de debajo
de los dedos formadores y permiten que los paneles la-
terales y termineles vuelvan hacia su disposicidén plana
por efecto de su flexibilldad natural, delando a la punta
de fijacidn 22 firmemente entrelazada detrds del panel
terminal 14, Luego, al alcanzar el émbolo el extremo de
su carrera, la caja plegada pasa por debajo de los dedos
separadores 71 (figuras 3 y 9), que estdn articuladamente
montados en 72 en barras pendientes 74. Los d edos separa-
dores son impulsados & resorte para pasar sSobre los bor-
des superiores del cartén, de manera que cuando el émbolo
inicia su carrera de retorno, la caja es separada del ém-
bolo 30 y de los dedos salientes 54 situados sobre 81, pa-

ra caer gobre una plataforme de descargé (no mostrada),
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Revisando ahora el funcioneamiento del émbolo 30
y del troquel 32 para plegar la caja 10, el émbolo fuer-
za & la pleza en bruto de caja entre los railes latera-
les y terminales 34 y 36, Primeramente, los paneles ter-
minales 14 son plegados hacia arribe mediente acoplamien-
to de las barras de leva estacionarias 56, plegdindose
luego en mds de 90° y dobléndose hacia arriba por medio
de los dedos 58 impulsados a resorte, que presionan los
extremos de log paneles contra lag superficles de yunque
en relieve 48. Esto también hace que los dedos salientes
plieguen a las lengletas 24 hacia fuera. Mientras tanto,
los arados esquinados 61 pliegan las aletas de fijacién
18 en planos verticales intermedios a las lenglietas y
a los bordes de log paneles terminales,

Luego, los paneles laterales son plegados hacia
arriba, primero por las superflicies de leva inclinadas
62 y luego mediante acoplamiento con los dedos laterales
68 impulsados a resorte, que fuerzan a las esquinas la-
terales en mds de 90¢ contra la pared lateral inclinade
hecie atrds del émbolo, para insertar totalmente las ale-
tag de fijacidn 18. Seguidamente, Se sueltan los paneles
¥ vuelven a su configuracidén plana con las esquinas en-
trelazadas.

Aungue la invencidn ha sido descrita conjintamente
con une versidn preferida de la misma, se comprenderd
que pueden efectuarse modificaciones y cambios en la
misma por los expertos en el arte, sin apartarse del es-
piritu y dmbito de esta invencidn, tal como se definen

en las adjuntas reivindicaciones.
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NOTA

‘Descrita suficlentemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la préctica, de-
be hacerse constar que las disposiciones anteriormen-
te indicadas son susceptibles de modificaciones de deta-
lle en cuanto no alteren su principlo fundamental. Sien-
do lo que constlituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicita Patente de Introduccién por 10
afios en Espaila sobre: Procedimiento y dispositivo para
plegar y sujetar los paneles laterales de piezas troque-
ladas para formar cajas; caracterizdndose por lo sigulente:

1.~ Procedimiento para plegar y sujetar los paneles
laterales de pilezas troqueledas pars formar cajas, del ti-
po que comprenden un panel prineipal, paneles de paredes
adyacentes artiouladamente conectados a dicho panel prin-
cipal, una rendija generalmente en forma de C en un primer
panel de los citados paneles de paredes, que forma una len-
glleta diriglde hacia el borde lateral del primer panel de
péred mencionado, una aleta de fijacidn erticuladamente co-
nectada al segundo de dichos paneles de paredes a lo lar-
go de un borde lateral del mismo, una punta de fijacidn do-
blable sobre dicha aleta de fijacidn, cuya aleta de fija-
cidn queda por debajo de la referida lengleta, mientras se
superpone al segundo panel referido, situdndose dicha pun-
ta de fijacidn por debajo del segundo panel mencionado cuan-
do se cierra la referida esquina, caracterizado porgue com-
prende las operaciones de doblar un primer panel de una
pleza en bruto de caja en posicidn vertical, doblar el bor-
de Jateral del primexr panel citado hacia atrdas y doblar
dicha lenglieta hacia adelante, plegar la aleta de fijacidn
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de dicho eartdn a un plano intermedio al citado bor-
de lateral y al extremo libre de la referide lengleta ,
plegar sl segundo panel & un posicidn vertical con la
punta de fijacidn por debajo del primer pamel referido,
soltar el borde lateral del primer panel e impulsar al
borde lateral del segundo panel, soltando finalmente
el primer y segundo peneles menclionados.

2.~ Dispositivo para la aplicacidn del proce-
dimiento segin reivindicacidén 1%, caracterizado porque
comprende un émbolo o inmersor desplazable respecto a
un troquel, cuyo émbolo tiene una base generalmente rec-
tangular y unas paredes generalmente verticales que for-
man una esquina externa, ddndose a una de las paredes ver-
ticales un relleve en un extremo de la misma para formar
una superficie de yunque deprimida que diverge hacia atréds
desde porciones de la misma desplazadas del c¢itado extre-
mo, un saliente en dicha pared vertical que diverge hacia
adelente de la misma y es acoplable & la lenglieta de un
primey panel de la pieza en bruto de caja, cuando su bor-
de lateral es impulsado contra la citade superficie de
yunque para doblar la referida lenglete alejéndola de
la citada pared vertical, cuyo émbolo no posee ninguna
pleza mévil, incluyendo el troguel un primer y un segun-
do rafles que formen una esquina interna através de la
cual es desplazable la citada esquina externa del émbolo,
un medlo calibrador en el troquel para colocar una pieza
en bruto de caja sobre él, con el primer y segundo pa-
neles de pared colocados respectivamente sobre el primer
y segundo rafles citados, medios en dicho troquelacopla-

bles al primer panel de la pieza en bruto de caja durante
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la porecidn inicial del desplazamiento del émholo‘:f_mh
través de dicha esquina interna, para plegar el primer
penel hacia la cltada pared terminal, medios en dicho
troquel acoplables al primer panel Jjunto a su borde la-
teral durante una porcidén secundaria del desplazamiento
del émbolo para. impulsar al borde lateral del primer pa-
nel hacia atrds contra dicha superficie de yunque, con la
citada lengWteta doblada hacia adelante, medlos acoplables
a la aleta de fijacidn de la pieza en bruto de caja para
plegar tal aleta a un plano intermedio al citado borde la-
teral y al extremo libre de la referida lengleta, y medios
acoplables al borde lateral del segundo panel de la pleza
en bruto de caja durante una porcidn subsiguiente del des-
plezamiento del émbolo, para pleger el segundo panel citado
a una posicidn vertical, con la punta de fijacidén por debajo
del primer panel referido.

3.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 22, ca-
racterizado porque el medio plegador inicial suelta al bor-
de lateral del primer panel durante una porcidn subsiguiente
del movimiento de dicho émbolo, mientras el medio plegador
para el segundo panel citado continda acoplado al segundo
panel referido.

4.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 28, ca-
racterizado porque incluye medlos separadores presionados
a resorte, desplazables por detrds del borde superior de
uno de dichos paneles en el extremo de desplazamiento del
émbolo, para evitar su movimiento de retorno con dicho ém-
bolo.

5.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 28, carac-

terizado porgue el segundo medlo impulsor comprende un dedo
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articuladamente montado sobre dicho troquel para articu-
larse en un plano transversal a la citada superficie de
yunque, y medios eldsticos que impulsan al citado dedo
hacla la referida superficie de yunque.

6.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 52,
caracterizado porque incluye una superficie de leva so-
bre dicho dedo inclinada desde una segunda superficie im-
pulsora de paneles hacia atrds, en direccidén al segundo
rai{l mencionado, de menera que la citada aleta de fijacidén
pueda passr bajo dicho dedo durante el funcionamiento del
cuarto medio impulsor citado.

7.- Dispositivo segin la reivindicacidn 52, ca-
racterizado porque las paredes laterales y terminales de
dicho émbolo se disponen inclinadas hacia dentro desde
dicha bage, de manere que los paneles impulsados contra
ellas sean plegados en mds de 90°9.

8.~ Digpositivo seglin la reivindicacidén 28, ca-
racterizado porque el cuarto medlio impulsor menclonado com-
prende un segundo dedo articuladamente montado sobre dicho
troquel para oscilar en un plano transversal a la segunda
pared vertical mencionada, y medlos eldsticos que impulsan
al segundo dedo mencionado hacla la segunda pared vertical
cltada, estando inclinada la superficle de contacto con el
panel del segundo dedo referido hacia atrds desde su punto
de contacto con el lado de un ssgundo pansl y estando acon-
dieionado el segundo dedo referido para oscllar en una disg-
tancia suficiente para llevar dicho punto de contacto mds
alld de la segunda pared vertical citada.

9.~ Procedimiento y dispositivo para plegar y sujetar

los paneles laterales de piezas troqueladas para formar ca-
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jag; tal y como queda descrito sustancialmente en

la presente Memoria e ilustrado en los dibujos ad-

Juntos.
Esgta Memoria consta de 16 hojas eseritas a

5. miquina por una sola cara. EER Ane
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