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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencibén se refiere a un procedimiento para soldar
al arco eléctrico en una atmbésfera de gas protector substan-
ciglmente inerte con electrodo meté&lico fungible, especial-
mente con bajas cargas especificas de corriente por el elec~
trodo, La invencibn se refiere ademds a un dispositivo para
la ejecucibn de este procedimiento, comprendiendo el dispo=-
sitivo un sistemsa de transformacidn polifésico, en cuyo cir-
cuito secundario de n fases se encuentran dispuestas impedan-
cias, ¥y 2 continuacibén del cual se ha conectado un grupo
rectificador, presentando la totelidad de la disposicién
de rsctificacién para soldar una caracteristica corriente=-
~tensidn substancialmente estdtica ¥y plana. = = = =« w = = « =

En el procedimiento para soldar con arco eléctrico con
electrodo fungible en una atmbésfera de gas protector substan-
cialmente inerte se desea en lo posible un paso de material
uniforme y libre de salpicaduras. Sin embargo, los procedi-
mientos conocidos no aseguran un paso satisfactorio de mate-
rial en el arco en el caso de soldadura en posicién forzada,
es decir, soldadura vertical o soldadura de techo, y con las
bajas cargas especificas de corriente por el electrodo. Asi,
por ejemplo, en el conocido procedimiento de soldadura meté-
lica en gas inerte se requiere siempre una cerga especifica
de corriente por el electrodo muy elevada, para asegurar un

traslado satisfactorioc de materizl desde el electrodo s la

pieza a trabajar. Por consiguiente existen ciertos limites
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en la aplicacidén de este procedimiento conoeido. Por este
motivo se han dado a conocer ya otros perfeccionamientos

que deben reducir los citados inconvenientes. Asi se dié a
conocer un procedimiento de soldadura con corriente pulsa-
toria para soldar. La corriente para soldar pulsa con la
frecuencia de la red aplicada a la totalidad del dispositi-
vo. Se ha observado, sin embargo, que en este caso no exis-
te un paso perfecto de material en el arco pulsante en la
totalidad de la gama de las posibles cargas de corriente

de las diferentes clases y dilmetros de electrodos. En las
cargas medias de corriente por el electrodo, la frecuencila
de la red es demasiado baje para conseguir un paso de mate-
riel perfecto continusmente uniforme por impulso. El periodo
de tiempo denominado “de corriente débil" gue sigue natural-
mente gl impulso "de corriente intensa%, presenta especial~-
mente unas fuerzas tan bajas dentro del arco, que el mate-
rial desprendido del extremo del electrodo no es acelerado
hgcia el material de soldedura. Especialmente se hace impo=-
sible el transporte de material en el arco en los casos de
soldar en posiciones forzadas (out of position). Este incon-
veniente tampoco puede eliminarse elevando de modo extremado
el impulso denominado "de corriente intensa' del arco, de~
bido a que dicha intensificacidn produce un arco "duro', lo
cual incrementa considerablemente el efecto indeseado de

salpicaduras, Tempoco se alcanza con dicha intensificacién
el amperaje minimo deseado (valor medio). Este efecto de

salpicaduras produce como es sabido un empeoramiento de la
costurs de soldadura. Ademés, como es igualmente sgbido, ya

no queda asegurada la calidad de una costura de soldadurs



de este tipo.
En el procedimiento conocido mencionado ‘ltimamente,

es difficil ajustar correctamente las caracteristicas de

soldadura eléectrica (tensién fundamentsl y tensibh de im-

5. pulsos). Para el personal de servicio de formacién normal
s6lo es posible graduar con ayuda de teblas de caracteris-—
ticas de soldadura los valores eléctricos 6ptimos de in-
fluencia reciproca necesarios para cada proceso de solda~
QUTBY = = = = = - = - - - o

10. En otro procedimiento conocido, los impulsos de co-
rriente se producen con una Ifrecuencia meyor que la fre-
cuencia normal de lg red. La corriente para soldar tiene
aqui la misms forma de la curva (periodo de tiempo "de
corrisnte débil" y de "corriente intensa!) que en los pro-

15. cedimientos conocidos que se han descrito més arriba. Ambos
procedimientos se.diferencian ‘inicamente por la frecuencia
de repeticién de los impulsos. Por este motivo tampoco es
posible eliminsr los inconvenientes mencionados con ante-
riovidade —~ = = = m o = @ - o - - - - - - - - - - -

20, Mediente la invencidn se eliminan los inconvenientes
descritos més arriba. La invencidn tiene por objeto asegu~—
rar con bajas cargas especificas de corriente por el electro.
do un paso perfecto del material en el arco. idsto rige espe-
cialumente pars cargas de corriente especificas exbiremadamen-

254 te bajas inalcanzables con los procedimientos de soldadura
actuales, Por este motivo, la corriente de soldadura esté

configurada segin la invencién en tres amplitudes considera~

blemente diferentes en forma de una amplitud fundamental,
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secundaria y principal, consiguiéndose en la amplitud se-
cundaria una aceleracién de la gota desprendida ya por la
previa emplitud principal en la direccidn del bafio de sol=
dadura, — = = = = = « = = =~ - R R R R R R R
0tro objeto de la invencidn estriba en que en las car-
gas de corrientes especi{ficas medias, en las que normalmen-
te la oferta del material fundido en el extremo del electro-
do es considersblemente mayor que la frecuencie de repeti=-
cibn de la amplitud de desprendimiento denominads de corrien
te intensa, esté megurado un paso libre de gota en el arco.
Bsto significa paso de material sin cortocircuito. El equi—.
librio entre la oferta del material fundido y el traslado
del mismo en la direccién del bafio de soldadura se consigue
mediante la edaptacién de la frecuencia de repeticifn de la

amplitud prineipal responsable del desprendimiento de las

Otro objeto de la invencidn reside en la simplificae-
cién del manejo para la graduacién de los pardmetros eléc-
tricos. Al contrario de los procedimientos conocidos, tnica~

mente hay que graduar en el dispositivo segin la invencién

ung sola tensibén de soldadura. Las relaciones de las ampli-

tudes necesarias para el procedimiento segén la invencién
son dadas auwtométicamente al graduar esta sola tensidn de

Salida, = = = = = = = = - - - . = - - - - -

El procedimiento seglin la invencidén estd caracterizado

por las sigulentes caracteristicag: = = w = «w = w - - o = -

a) la corriente de soldadura adopta peribdicamente tres va-
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-

lores de amplitud substancialmente diferentes, en forma
de una amplitud fundamental, secundaria y principalj
mediente la amplitud fundamental se mantiene el arco sin
que se produzca una fusidn substancial de material en el
extremo del electrodo; la amplitud secundaria mayor que
slgue a continuacidén funde por lo menos une parte del
material pars el desprendimiento subsiguiente y acelera,
independientemente de la posicibén de soldadura, la gota
de material del desprendimiento anterior, que se encuen-
tra todavia en el arco, en la direccién del batio de sol-
dadure; después de otra amplitud fundamental, durante la
cual la corriente de soldadura descilende brevemente a
un valor que ya no es suficiente para mantener un arco
de descarga continua,vla corriente de soldadura citada
alcanza en su amplitud principal el valor méximo, pro-
dueciéndose en dicha emplitud principal la fusién de mis
material que se desprende del extremo del electrodo en
forma de una gotay = = - - ~ - .=~ -
en dependencia de la carga especifica de corriente de
los tipos y didmetros particulares de electrodo, se va=
ria le relacibén de los valores de cresta de la amplitud
principal y de la amplitud fundamental siguiente entre
2,5 ¥ 10, asi como la relacidén de los valores de cresta
de la amplitud secundaris y la amplitud fundementel pre=-

cedente entre 1,2 ¥ Te = = = = = = = = = T -

La disposicibn para la ejecucién del procedimiento

estd caracterizada porque por lo menos en n-2 de las fases

que conducen la corriente alterna esté dispuesta una impe-
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dancie, y se ha previgto otra impedancia desconectable en

por 1o menos una de las derivacionss del grupo rectificador
que s86lo conduce la corriente de media onda, y porque estas
impedancias estdn dimensionadas de tal modo que se siguen
periddica y consecutivamente por lo menos tres valores de
amplitud claramente distintos entre si de la corriente de
soldadura tomada del grupo rectificador, en dependencia del
ndmero de fases y de la frecuencia de lg rede — = = = = =
A continnacidén se explica més detalladamente con ayu-
da de lag figuraes un ejemplo de ejecucidn segin la inven-
[} I e
La figure 1 muestra el curso en el tiempo de los va-
lores de amplitud de la corriente de soldadura entre el

electrodo y la pieza a trabajar. Debajo de esta curva se

‘han representado los procesos consecutivos en el transcurso

del tiempo del desprendimiento de material y el traslado en

€l BIC0s = = = = o - - o e e e e e .
La figura 2 muestra una relacidén tipica de amplitud

e un velor medio bajo de la corriente de soldadura. - - = =
La figura 3 muestra una relacidén tipica de amplitud

a una corriente media de soldadura més elevada., - - - = - =
La figura 4 muestra el esquema de conexiones de un

aparato de soldaduras « - = = = =« = - = e e e
Liag dos representaciones de la figura 1 muestran la

relacién existente entre el curso de la corriente i de sol-

dadura y el paso de mgterial desde el electrodo a la pleza

a trabasjar. BEn la ordenada de la representacidén superior se

ha registrado el amperaje 1 ¥y en la ebsclsa el tiempo ts En

el momento t, empieza la amplitud fundementel 4. A &sta si-
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gue le amplitud principal 1 en el momento tl la cual dura
hasta el momento %,'. La amplitud principal 1 tiene una
intensidad considerablemente mayor que la amplitud funda-
mental 4., En el momento t2' empieza la emplitud fundamental
2, la cual dura hasta t3. La amplitud fundamental 2 puede
tener aproximadamente la misma intensidad que la amplitud
fundamental 4. A la amplitud fundamental 2 sigue en el mo=-
mento tB le amplitud secundaria 3, la cual dura hasta el
momento t , A continuacién vuelve a empezar un nuevo cielo
que comprgnde la amplitud fundamentel 4, la amplitud prin-
eipal 1, la amplitud fundamental 2 y la amplitwd secunda-
ria 3. Un ciclo de trabajo dura por consiguiente desde el
momento tb hasta el momento t4. Istos tres valores de anmpli-
tud substancialmente diferentes en forma de dos amplitudes
fundamentales, una amplitud secundaria y uwna amplitud prine-
cipal resultan al wtilizar el dispositivo representado en
le figura 4. Bste dispositivo se describird més adelante
con més detalle. En la representacién mostrads debajo del
diagreme de la figura 1, una parte 6 del material estéd fun-
dide en el momento tl, al comienzo de la amplitud principal
1, en el extremo del electrodo 5. En el periodo de tiempo
tla t2 se funde todavia mis material debido al efecto de la
amplitud principal 1, de modo que a més tardar en el momen=-
to ta el material 7 en forma de una gota es desprendido del
extremo del electrodo 5. Esto se ha representado por la 1li-
nea de trazos entre el diagrama superior y la representacién

inferior. Durente la duracibén de la siguiente amplitud fun-

dementel 2 entre los momentos to ¥ ts el material 7 en
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formae de gota se encuentra en camino desde el electrodo 5
hacia la pieza a trabajar 8. En este perfodo de tiempo la
intensidad de corriente de soldadura es tan baja que préc-
ticamente se produce una fusién de mAs material en el extre-
mo del electrodo 5. lilentras se produce la siguiente ampli-

tud secundaria 3 en el perfodo de tiempo & y la gota 7

™%
de materiel es acelerada en lg direccién de la pieza 8 a
trabajar. A continuacién vuelve a comenzar el mismo cieclo
de trabajoe = = = = = =« - - - - - e e e e e - -
La comparacién entre la figurae 2 y la figura 3 muestra
el efecto de autorregulecidén. En la figura 2 se ha represen-
tado como ejemplo la relacibén de los valores de cresta de
la amplitud principal 1 y de la amplitud fundamentel 2 a
10:1. La relacibén de los valores de cresta de amplitud se-
cundaria 3 y de la amplitud fundamental 2 est& representada
8 3:1. Ia relacibn de los valores de cresta de las amplitu-
des fundementales 2 y 4 es aproximadamente 1:1. De la fi-
gura 2 se desprende ademés que durante la emplitud fundamen—
tal 4 la corriente de soldadurs se hace bajar brevemeni a un
valor tal que ya no es suficiente para mantener un arco de
descarga continua., Estas relaciones son un ejemplo tipico
para carga de corriente egpecificamente baja por el electro-
do 5, consiguiéndose con ello un buen paso de materiel que
marcha sincrénicemente con las amplitudes principales 1
descritas en la figura 1. = = = = = = - e - -
En el caso de que se tenga que soldar con una carga de
corriente especifica media por el electrodo 5, que resulta
meramente por la variacidén de la tensidn de soldadura y del

avence de la varilla, se obtiene por ejemplo la relacién de
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los valores de cresté de lz amplitud principal 1 y de la
amplitud fundamental 2 de 7:1 y la relacibn de los vealores
de cresta de la amplitud secundaria 3 y de la amplitud fun-
damental 2 de 5:1, representadas en la figura 3. Bste ajus-
te automdtico de las nuevas relaciones a una carga de co-
rriente especifica media por el elecirodo 5, se obtiene me-
ramente por el ajuste correspondiente de la tensién de sol-
dadure y la regulaciébdn del avance de la varilla, Esto WIlti-
no ge describe con més detalle en la figura 4. Hay que sefia-
lar aquf, sin embargo, que debido a le disposicidn de las
impedancias en las fases del aparato que lleven la corrien-
te alterne en el lado secunderio segin la figura 4, el ajus-
te automéiico de las diferentes relaciones entre los valo-
res de cresta de la amplitud principel 1 y de la amplitud
fundamental 2, asi{ como de la auplitud secundaria 3 y la
smplitud fundamental 2 se efectha autométicamente, E1 valor
de cresta Ge la amjlitud fundamental 4 varia naturalmente
en el mismo sentido con el valor de cresta de la amplitud
fundamental 2. Por este motivo las impedancias en cuestién
estén construfdas, segfn se describirs con més detalle més
adelante, con nﬁcleosrde éhapa de grano orientado. A una
carga especifica de corriente todavia meyor por el electro-
do 5, la relacién varia todavia mis, segln se ha mostrado
en la figura 3¢ =~ = = = = = = @ = = = = = -
En la figura 4 se ha representado el aparato con el
cual puede ejecutarse a t{tulo de ejemplo el procedimiento
seglin la invencién. Este aparato comprende el sistema de

transformacibn 9 y el dispositivo de rectificacibn 10 con
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las impedancias 11, 12 y 13 intercaladas. La bensién de red
para la alimentacién de corriente se conecta a las conexio-
nes 14, 15, 16, En los arrollemientos primarios 17, 18, 19
del sistema de transformacidén 9 se han pre%isto tomas 20,
21, 22. Estas tomas sirven pera variar la relacién de trans-
formacibén del sistems de transformacién 9 y por consiguien-
te para variar la tensibn de salida de la totalidad del dis-
positivo en los bornes 23, 24. Los arrollemientos secunda-
rios 25, 26, 27 del sistema de transformacibén est4n conecta-
dos a t{tulo de ejemplo en tridngulo y unidos magnéticamen=-
te con el lado primario del sistema. Debido e la disposiciln
de las impedancias 11, 12, 13 segin esta figura, se obtienen
las amplitudes mostradas en las figuras 1, 2, 3, substancial
mente diferentes, en forma de dos amplitudes fundementales,
una amplitud secundaria y una emplitud principal. Estas im-
pedancias estén dimensionadas de tal modo que los valores
de cresta de las amplitudes particulares adoptan les meni-
tudes ya citadas, asegurando por lo ‘tanto un traslado de
naterial perfecto y wniforme desde el electrodo 5 a la
pieza 8 a trabajar. La impedancia 13 lleva en paraslelo un
interruptor 28, El modo de funcionamiento de este interrup-
tor es el siguiente: Bstando el interruptor 28 abierto, tal
como ha sido dibujado en la figura, se debilita cada segun-
da media onda de aguella fase que produce la amplituvd prin-
cipal 1. BEsta amplitud debilitade representa autométicamente
la emplitud secundaris 3. En este caso gparece en las sali-
dag 23 v 24, 6 entre el electrodo 5 y la pieza 8 a trabajar,
respectivamente, la amplitud principal 1 y la emplitud se-~

cundaria 3 con la frecuencia de la red conectada a los bor-
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nes 14, 15, 16, por ejemplo 50 cps. Cuando el interruptor

28 estd cerrado, es decir, cuando se ha puenteado la impe-
dencia 13, aparece en los bornes 23 y 24, y por lo tanto

en el electrodo 5 y en la pieza 8 a trabajar, la emplitud
principal 1 con la frecuencla doble de la red, por ejemplo
100 cps. En este camso se amplia la parte central de las am~
plitudes fundementales 2, 4 para former amplitudes secunda-
rias. Ie nueva forma de la curva de amplitudes contiene
entonces, vista en el curso del tiempo, précticamente sbélo
amplitudes principales y emplitudes secundarias. Los inter-
valos de las amplitudes fundementales 2,4 hen quedado redu-
cidos a un tiempo muy breve. Con la frecuencia nis elevada
de la red, que se acaba de mencionar, se abarcen predomi~
nantemente las gomas de corriente correspondiente a una car-
ga especifice media de la varilla, Debido a la mayor oferta
de material es deseable sin embargo agqui tembién una se-
cuencia de las amplitudes principales y secundarias més
breve en el tiempo, es decir, los perifodos de tiempo, en
los que précticamente no se efectdéia ninguna fusibén de ma~

terial, casi quedan eliminados de acuerdo con lo gue se

Este curso de las amplitudes para las dos frecuencias
que se acaba de describir, puede conseguirse ventajosamente
mediante la ubtilizacidn de chapas de grano orientado como
niicleos de las impedancias 11 y 12, = = = = = = = = - - -

Las impedancias 11, 12 pueden ser resisbtencias de

induccién con una componente de efecto Ghmico, como por
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e jemplo bobinas de inductancie. También se ha pensado en
configurar estas impedancias como circuitos IC en forma de
circuitos de resonancia en serie o circuitos de resonancia
en paralelo. Naturalmente, egtas impedancias 11, 12 tembién
pueden egtar configuradas como resistencias predominante-
mente epacitivas, por ejemplo condensadores, Con ello se
consigue un desplazamiento de las amplitudes particulares
entre si en el tiempo. Preferentemente es natural que sola-
mente una de estas dos lmpedancias estard configurada como
resistencia predominantemente cepacitiva, de modo que tam=-
bién sblo se desplazard una amplitud en el tiempo. Fambién
es posible, ademéds, que las dos impedancias o solamente una
de ellas esté configurada como transductor. La impedancia
13, dispuesta en la derivacién del grupo rectificador 10
que lleva la corriente de media onda, puede estar construi-.
da como resistencia predominentemente inductiva o en forma
de un transductor. También se ha pensado que esta impedan-
cia 13 pudiera ser una pura resistencia 6hmica regulable

de modo continuo, como por ejemplo un potencidémetro. Debido
a egtas configuraciones especiales de la impedancia 13 es
por lo tanto posible que la forma de la amplitud secundaris
3 sea variable. Ello tiene como resultado una variecién de
la tensidén media de salida en los bornes 23 y 24. Este
efecto s6lo es aprovechable, naturalmente, cuando el in-

terruptor 28 estd abierto, eg decir, cuando la impedancia

13 se encuentra en el circuito, = = = = = = = = = = = = =

El ejemplo de ejecucién descrito con ayuda de la

figura 4,-puede sustituirse sin més por elementos de cons-
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truceién similares. Por ejemplb, el sistena de transforma-
cién 9 puede sustituirse por un generador trifisico. Natu—~
relmente también pueden sustituirse los diodos, dibujados
en la figura 4 en el rectificador 10, por rectificadores
semiconductores mendados, los lleamados tiristores, De esta
manera se consigue una regulacibén muy favorable de la ten-—
8ibén dentro de gamaes muy estrechas, sin que verien substan~
cialmente las relaciones de amplitud, tal como han sido deg=
critas en las figuras 1 a 3. Ademés se pueden preconectar

transductores a los arrollamientos primarios 17, 18, 19, =
N 0 T A

Se declaran de novedad y propiedad pars Espafia, sus

territorios y plazas de soberanifa, las siguientes: = = = -

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para soldar el arco elécirico,
en una atmdésfera de gas protector substancislmente inerte
con electrodo metélico fungible, especialmente con bajas
cargas especificas de corriente por el electrodo, caracte-

rizado porque

2) la corriente de soldadura adopta perildicamente tres
valores de amplitud substancialmente diferentes, en

forma de una amplitud fundamentel, secundaria y prin-

b) mediante le amplitud fundemental se mantiene el arco sin

que se produzca una fusibn substancial de material en

el extremo del electrodo; la smplitud secunderia mayor
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que sigue a continuacidén funde por lo menos una parte del ma-
terial para el desprendimiento subsigulente y acelera, inde~-
pendientemente de la posicidn de soldadura, la gota de mate~
rial del desprendimiento anterior, que se encuentra todavia
en el arco, en la direccidn del bafioc de soldadura; después
de otra emplitud fundamental, durante la cual la corriente
de soldadura desciende brevemente a un valor que ya no es
suficiente para mantener un arco de descarga continua, la
corriente de soldadura citada alcanza en su amplitud princi-
pal el valor mdximo, produciéndose en dicha amplitud princi-
pal la fusién de més material que se desprende del extremo

del electrodo en forma de unag gota; = = = = = = = = = -

¢) en dependencia de la carga especifica de corriente de los ti-
pos y didmetros particulares de electrodo, se varia la rela-
cidén de los valores de cresta de la amplitud principal y de
la amplitud fundamental siguiente entre 2,5 y 10, asf{ como
la relacidn de los valores de cresta de la amplitud secunda-

ria y le amplitud fundamental precedente .entre 1,2 y Te = ~ =

20~ Digpositivo para la ejecucidn del procedimiento se~-
gin reivindicacién 1, que comprende un sistema de transformacidn
polifésico, en cuyo circuito secundario de n fases se encuentran
dispuestas impedancias, y a continuacidén del cual se ha conecta-
do un grupo rectificador, presentando la totalidad de la disposi-
cidn de rectificacidn para soldar una caracter{stica corriente-

-tensidn substancialmente estdtica y plana, caracterizado porque
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por lo menos en n-2 de las fases que conducen la corriente
alterna estd dispuesta una impedancia, y se ha previsto o-
tra impedancia desconectable en por lo menos una de las de-
rivaciones del grupo rectificador que sdlo conduce la co-
rriente de media onda, y porque estas impedanciss estdn di-
mensionadas de tal modo que se siguen periddica y consecuti
vamente por lo menos tres valores de amplitud claramente
distintos entre si de la corriente de soldadura tomada del
grupo rectificador, en dependencia del ndmero de fases y de

la frecuencia de la rede = = = = = = = w = —~ - = - =

3.- Dispositivo segin reivindicacidn 2, caracteri-
zado porque las impedancias en las fases que conducen la co-

rriente alterna son resistencias predominantemente inducti-

4.~ Dispositivo segin reivindicacidn 2, caracteri-
zado porque las impedancias en las fases que conducen la co-

rriente alterna son resistencias predominantemente capaciti-

5.~ Dispositivo segfin reivindicacién 2, caracteri-
zado porque las impedancias en las fases que conducen la co=

rriente alterna estdn configuradas como circultos IC. = = =

6o~ Dispositivo segin reivindicacidn 2, caracteri-
zado porque las impedancias en las fases que conducen la co=-

rriente alterna estén configuradas como transductorese. = = =
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7.~ Dispositivo segin reivindicacién 2, o una de
las reivindicaciones 3 a 6, caracterizado porque la otra
impedancia, dispuesta en la derivacidn del grupo rectifica-
dor que conduce la corriente de media onda, es una resisten-

cia predominantemente Shmicgs = = = = = = = = = = = = = = =

8.~ Dispositivo segin reivindicacién 2, o una de
las reivindicaciones 3 a 6, caracterizado porque la otra
impedancia, dispuesta en la derivacidn del grupo rectifica-
dor que conduce la corriente de media onda, es una resisten

cia predomingntemente inductivge = = = = = = = @ —w o = = = ~

9.~ Dispositivo segin reivindicaeidén 2, o una de
las reivindicaciones 3 a 6, caracterizado porque la otra
impedancia, dispuesta en la derivacidn del grupo rectifica-

dor que conduce la corriente de media onda, es un transduc—

10.~ Dispositivo segin reivindicaciones 2 y 7, ca=-
racterizado porque la resistencia Shmica es regulable de modo
continuo, por cuyo motivo se varia en algunos voltios la ten-

gidn media de salida de todo el AispPositivoe = = = = = = = =

11o= Dispositivo segin reivindicacidn 2, cgracteri-
zado porque el valor de cresgta de la amplitud principal de la
corriente de soldadura suministrada por el grupo reciificador
es de 2,5 a 10 veces el valor de cresta de la amplitud funda-

mental siguientee — = = = = = = =~ - - - - - .- - — - - - -

120~ Dispositivo segin reivindicacidn 2, caracteri-
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zado porgue el valor de cresta de la amplitud secundaria de
la corriente de soldadurs suministrada por el grupc rectlfi-
cador es de 1,2 a 7 veces el valor de cresta de la amplitud

fundamental precedontes = = = = = = = = - = = 0 - = - -~ - -

13¢~ Dispositivo segin reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizado porque las impedancias en las fases que conducen
la corriente alterna presentan micleos de chapas de grano o-
rientado, por lo cual en el caso de intensidad de corriente
media creciente la relacidén de los valores de cresia de la
amplitud principal y la amplitud secundaria varia sutomatica-
mente desde 4:1 gproximadamente a casl 1:1, quedando simulta-

neamente influfdas las formas de las curvas de las amplitudes.-

14.~ YPROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA SOLDAR AL
ARCO ELECTRICOM, = = = = = = = = = = = = = o m m e = e = = =

Todo ello conforme se describse y reivindica en la
presente memoria que consta de dieciocho hojas foliadas y me=
canografiadas por una sola de sus caras y de una lémina de di-

bujos que la ilusitra.
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