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. « . . ’
Esta invencidn se refiere a cubiertas de neuma

-
%
ticos y, més particularmente, a un aparato para producir1
las cubiertas. g

Se ha tropezado con grandes dificultades en lag
separaciéanor las cubiertas de neumdaticos del agua que :
ge encuentra en una superficie de carretera. ILas fuerza{
de frenado y accionamiento de la cubierta de neumdtico ~
son transmitidas a través de una zona aplenada de la cu- !
bierta en contacto con el suelo y, mientras que en condiQ
ciones normales de velocidad baja y carretera seca toda '
la zona de contacto es eficaz para la transmisidn de es-
tas fuerzas, una proporcidn de la zona de contacto se ha~
ce ineficaz bajo condiciones de carretera mojada a alta
velocidad, ya que es aislada de la superficie de la ca-
rretera por una pelicula de agua. Ia dificultad se acen-
tda en gran medida cuando el vehiculo se mueve a través
del agua a alta velocidad, por ejemplo 97 Km/h o mds, y
cuanto mayor sea la velocidad del vehiculo, tanto menor
serd la zona de contacto eficaz de cada cubierta con el
suelo, ya que el vehficulo tiende a correr sobre el agua.
A cierta velocidad minima, dependiendo del peso del vehi-.
6uld, delas cubiertas con las que estd equipado, de la
presién de inflado de la cubierta, y de la cantidad de - .
agua que se encuentra sobre la superficie de la oarretera;
las cubiertas correrdn completamente sobre el agua y es- ;
taran aisladas de las superficies de la carretera por una
pelicula de agua. Esto se ha conocido como "acuaplanado .
de vehiculo".

Por consiguiente, se apreciard que la longitud i

de la zona de contacto eficaz de la banda de rodadura de .



la cubierta con el suelo para cada cublerta se hace me-

nor g medida que sumenta la velocidad, y que, al mismo

tiempo, hay un intervalo reducido durante el cual el agua

i puede ser separada antes del establecimieto del contacto !

5 E eficaz con la carretera, por ejemplo, a 97 Km(h el interj
‘ valo de tiempo de cualquier parte de la banda de rodadu—é
ra en toda la zona de contacto, parte de la cual, como sé
apreciard es ineficaz, es de aproximadamente 0,007 segun~

_ dos. :
10 f Es, por consiguiente, imperativo separar el agua
» de la superficie de la carretera, antes de y en la zona '
de contacto, con la mdxima rapidez posible y esto se ha
conseguido, en el pasado, por desplazamiento fisico del
~ agua por la cublerta, a la manera de una onda arqueada i
15 creada por un bote, y por la disposicidn de surcos cir- |
cunferenciales de desagile, pero éstos no son suficiente-
mente eficaces a alta vélocidad para evitar una gran pér—
dida de agarre 0 acuaplaneo,.
Un objeto de la presente invencidn es crear uh
20 ' aparato para moldear al menos la parte de la banda de ro-
dadura de una cubierta de neumdtico para fabricar una cu-
bierta que dard una resistencia incrementada al efecto de
acuaplaneo anteriormente descrito,.
De acuerdo con la invencidn se crea un aparato .
25 | paras moldear al menos la parte de la banda de rodadura
de una cubierta de neumatico, que comprende una matriz
generalmente anular de moldeo de la banda de rodadura que
tiene, en su superficie radizlmente interior, al menos un
surco generalmente circunferencial formado en ella para

30 . moldear un nervio en la parte de la banda de rodadura y
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una pluralidad de salientes de moldeo circunferencialmen-
te espaciados que se extienden radialmente hacia adentro

desde la base del curco, comprendiendo cada saliente una

parte de vastago radialmente exterior para moldear una -

-

aberturs en el nervio y una parte de cabeza radialmente . .

interior para moldear un canal, extendiéndose la parte de!

cabeza transversalmente por el surco.

Pueden estar formados nervios de moldeo general.

mente circunferenciales uno a cada lado del surco, en cuy6
caso la parte de cabeza radialmente interior de cada uno
de dichos salientes se extiende transversalmente por el
surco hasta gl menos uno de dichos nervios y la parte de
cabeza radialmente interior de al menos algunos de dichos§
salientes puede extenderse transversalmente a todo lo an-—.
cho del surco,

En cualquiera de los ejemplos anteriores, la -

| parte de cabeza radialmente interior estd situada de pre-

ferencia en, o junto a, la extremidad radialmente mds in-
terior del surco, siendo la parte de vastago radialmente
exterior y la parte de cabeza radialmente interior de sus :
tancialmente la misma longitud y extendiéndose a través
del -surco--en sustanciglmente toda su profundidad.

En cada uno de dichos salientes se prefiere que
la parte de cabeza radialmente interior sea de seccidn ~
transversal circular, mientras que la parte de vastago rg%
dialmente exterior es de seccidn transversal rectangular,?
estando el eje longitudinal de la parte de cabeza conte- |
nido en y siendo sustancialmente paralelo a un plano que
contiene la parte de vastago.

El eje longitudinal de la parte de cabeza y el
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plano gue contiene la parte de vdstago de cada uno de di-~|
chos salientes pueden ser sustancialmente perpendiculares
al plano circunferencial del surco, o alternativamente,

dicho eje y dicho plano estdn inclinados, al menos en par

- te, respecto del plano circunferencial del surco. !

En todos los ejemplos anteriores, se prefiere

. que una pluralidad de cuchillas de moldeo circunferenciali

' mente espacladas se extiendan radialmente hacia dentro

desde la base del surco entre cada &os salientes de mol~'§

, deo adyacentes para moldear aberturas adicionales en el

- nervio de la cubierta, siendo la profundidad de cada una !
" de tales cuchillas, medida radialmente desde la base del f
. surco, menor, que la profundidad global de un saliente

. de moldeo adyacente y que el espesor conjunto de cada una§

de dichs pluralidad de cuchillas sea igual a o mayor que :

" el espesor de la parte de cabeza de un saliente de moldeo

- adyacente.

También, de acuverdo con la invencidn se crea

una cubierta de neundtico, cuya parte de banda de rodadu-

ra se produce utilizando el aparato descrito anteriormen-

te:
La invencidn se ilustra en mds detalle en los
dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva que -

. muestra un segmento de una matriz de moldeo de banda de

" rodadura del aparato construfdo de acuerdo con la inven- .

cidn.
La figura 2 es una vista en perspectiva de par-
te de 1la porcidn de bandas de rodadura de una cublerta dej

una cubierta-de neumdtico moldeada con el uso del aparato.



mostrado en la figura 1. -
La figura 3 es una vista en seccidn transversalg

radial a lo largo de una lines axial que contiene una plgé

1
1

ralidad de gberturas y canales moldeados de la parte de :

5 la cubierta mostrada en la figura 2. o

Ia figura 4 es una vista en seccidn transversgi?
axial a lo largo de cualquiera de las lireas 4-4 de la
parte de la cublerta mostrada en la figura 2.
i Haciendo referencia a la figura 1 de los dibu~ '
10 jos, se muestra un segmento 10 de un molde, comprendiendo
el molde completo una plurglidad de tales segmentos mon~
tados en forma anular cuya superficie radialmente inte--. :
; rior define una matriz de moldeo para moldear la parte de;
la banda de rodadura de una cubierta de neumdtico. Ia mgg
15 tr{z anular completa estd montada dentro de un molde que
| es separable en su plano circunferencial medio para per- .
mitir que la carcasa y la parte de banda de rodadurs sean
colocadas dentro del molde y retiradas de él,

La superficie de moldeo de la matriz tiene una |
20 pluralidad de surcos 11 y 12 formados en ella que se extieg
den circunferencialmente cada uno de los cuales es de for
e §stredhada sustanciglmente simétrica en seccidn trans-
versal. Estdn dispuestos nervios 13 que se extienden cire-
cunferencialmente uno a cada lado de cadas surco 11, excagf
25 to en el surco axialmente mds exterior 12 donde los ner- §
vios estdn formados solamente en los lados axialmente in-:
\ teriores de tales surcos. Cada nervio es de forma estre=
chada sustancialmente dimétrico en seccidn transversal.

Una pluralidad de salientes 14 circunferencial-—

30 mente espaciados se extienden radialmente hacia dentro - i
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desde la superficie de base radialmente exterior de cada
surco 11 y 12 y cada uno de tales salientes comprende ung

parte de vastago radialmente exterior 15 de forma rectan-

gular en seccidn transversal con una parte de cabeza in-
tegral radialmente interior 16 de forma circular en se- %‘
ceién transversal. El plano que contiene la parte de véé,
tago 15 de cada saliente 14 es paralelo al eje 1ongitudij
nal de la parte de cabeza 16 de cada saliente, siendo taﬁ
to dicho plano como dicho eje perpendiculaires—al plano |
circunferencial de cada surco. La longitud de la parte ;

de vdstago 15 a lo largo de su eje mayor es igual a la ';

longitud de la parte de cabeza 16 y cada una de las paruf

© tes 16 se extiende a través de toda la anchura de cada ?

surco en la parte radialmente mds interior de cada nervio

13
Ademds de las partes integrales de vdstago y de

 cabeza 15 y 16, respectivamente, hay dispuestas, entre ca

da par de salientes adyacentes 14, unas tres a sels par-

_ tes de cuchille adicionales circunferencialmente espacia-

das 17 que sobresalen radialmente hgcia dentro desde lg

" superficle de base radialmente exterior a cada surco 11

' y 12, siéndo los espesores conjuntos de cada grupo de ta~-

les partes de cuchilla adicionales 17 igual o mayor que
el didmetro de cada parte de cabeza 16, Cada una de es-
tas partes de cuchilla adiclionales 17 es de configuraciéni
en zig-zag y no se extiende a través de toda la anchura '
de los surcos 11 y 12. Cada una de tales partes de cuchi

11la adicionales 17 no se extiende radialmente en toda la

 profundidad del surco y es, por consiguiente, mds corta,

en el sentido radial del molde, que la profundidad global
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combinada de cada ung de las formaciones integrales de
las partes de vistago y de cabeza.
Ia parte de banda de rodadurs de la cubierta se

moldea colocando la carcasa y la parte de banda de roda-

dura dentro de la matriz de moldeo de la banda de rodadi-

> e s

ra y aplicando calor y presién a la carcasa y parte de -
banda de rodadura para hacer que la superficie periféricé,
radialmente exterior de la parte de banda de rodadura se '
adapte a la superficie de moldeo radialmente interior de?
la matriz de moldeo de la banda de rodadura y se vulcani{
ce también el material de caucho de la parte de banda deé
rodadura. Después de un periodo predeterminado de biems
po, se abre el molde y se retira lz cubierta vulcaniza- ;
da.

En las figuras 2 a 4 se muestra una parte de
dicha cubiertas moldeada teniendo lz cubierta, que es de
forma convencional toroidal en seccidn transverssl, una
parte de banda de rodadura 18, cuya superficie de contac-;
to con el suelo estd provista de una pluralidad de ner- .

vios 19 y 20 axialmente espaciados, que se extienden cir-

cunferencialmente y moldeados por los surcos 11 y 12, regf

‘pectivaménte. Cada nervio es de forma estrechada sustan-

cialmente simétrica en seccién transversal y unos surcos

21 que se extienden circunferenciglmente, moldeados por

1

los nervios 13, estdn formados uno a cada lado de cada

]

nervio de la base del mismo, excepto en la parte de pared%

lateral de la cubierta donde los surcos 21 estdn formados:

solamente en los lados axialmente interiores de los ner- .

vios axialmente mds exteriores 20, Cada surco es de for-;

ma estrechada sustancialmente simétrica en seccidn trans—

H
i
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versal y se extiende radialmente hacia dentro desde la su-

perficie de contacto con el suelo de cada nervio en apro-
ximadamente el 90% de la profundidad de la parte de banda

de rodadura. !
i

En la superficie de contacto con el suelo de ca-

{da nervio 19 y 20 estd formada ume pluralidad de aberturaq
Ecircunferencialmente espaciadas en forma de ranuras 22 y ]
%cada ranura 22 comunica con un canal asociado 23 formadolé.
gen el nervio radialmente hacia adentro desde lm superficié
gde contacto con el suelo del mismo, Cada ranura 22 es de:
?configuracién rectangular a manera de caja, correspondienﬁ
;te a la configuracidén de la parte de vdstago 15 por la que
‘es moldeada, extendiéndose el eje mayor de cada ranura tréng
‘versalmente por el nervio perpendicular al plano circunfe-

1

;rencial del mismo, y cada ranura se extiende a través de
toda la anchura del nervio, abriéndose cada extremo de la;
‘ranura desde los lados del nervio.

Cada canal 23 ew de forma cili{ndrica, correspon~
‘diente a la configuracién de la parte de cabeza 16 por la:
‘que es moldeado, extendiéndose también el eje longitudinal
jde cada canal transversalmente a cada nervio 19 y 20 per~
fpendicular al plano circunferencial del mismo, y cada ca-~
inal se extiende también a través de toda la anchura del |
%nervio abriéndose cada extremo del canal desde los lados
;del nervio., Cada canal 23 estd situado radialmente hacia
Eadentro de la superficie de contacto con el suelo del ner-
vio en una posicién adyacente a la superficie radialmentei
‘interior de cada surco 21 y en una posicidén tal que la par
ite radial mis interior de una ranura 22 estd en comunicae- ;

cién con la pdrte radialmente mds exterior de un canal aso:



ciado 23. Asi, cada ranura 22 y eanal asociado 23 son de
la misma longitud, extendiéndose a través de toda la an-
chura de un nervio 19 é 20 y el eje mayor de la ranura esi
paralelo al eje longitudinal del canal. i
5 Los canales 23 que estdn formados en los nervioé,
axialmente mas exteriores 20 intercomunican las paredesv"
laterales 25 de la cubierta y los surcos 21, que estén
formados en los lados axialmente interiores de tales ner—:
vios 20, mientras que los canales que estan formados en ’
10 los restantes nervios 19 intercomunican en cada extremo

de los canales, los surcos que estan formados uno a cada':
lado de tales nervios. Ademds de las ranuras 22 antericr:
mente citadas que comunican con los canales 23, se formané
en la superficile de contacto con el suelo de cada nervio t
15 19 y 20 entre cada par de ranuras adyacentes 22 unas tres
8 sels ranuras adicionales circunferencialmente espacia- ‘
das 24, siendo estas ranuras adicionales de configuracidn
en zig-zag y siendo moldeadas por las partes de cuchilla
170

20 ¢ Debido al hecho de que la longitud de la parte
de cabeza 16 de cada saliente 14 es igual a la longitud

de la parte de vistago 15, la cubierta puede retirarse

del molde sin ningin desgarre del caucho de la parte de
banda de rodadura, ya que las partes de cabeza 16 tirardn
25 hacia afuera de los nervios moldeados 19 y 20 de la partei
de banda de rodadura deslizandose radialmente hacia afue-i
ra o través de las ranuras 22 que ban sido formadas por .
las partes de vdstago 15 de los salientes 14, ILa retira—;
da de las partes de cabeza 16 de la parte de banda de ro—é

30 dadura moldeada es facilitada por la disposicién de las

1 0"6""10 9 68



ranuras adicionales 24 enteriormente mencionadas, las par

|

tes radialmente interiores de cuyas paredes laterales se-

rén apretadas una hacia otra durante la retirada del vés-

tago de moldeo y parte de cabeza integral 15 y 16, respec
5 © tivamente, desde la cublerta, permitiendo con ello gue eﬂ
caucho que rodea las ranuras moldeadas 22 que comunican ;
con los canales moldeados 23 ceda durante la retirada de |
las partes de cabeza de moldeo 16 y facilitando asi dicha

retirada. S e j

]

0 Esta deformacién del caucho que rodea las ranus

N §
' ras moldeadas 22 y canales asociados 23 es posible a cau~
t

sa de que las profundidades de las partes de cuchilla de
% moldeo adicionales 17 anteriormente citadas son menores E
gue las profundidades combinadas de cada una de las for-}
15 maciones de parte de vastago y cabeza de moldeo integra-
les de modo que cuando se retira cada parte de cabeza 16
¢ radialmente hacia dentro y entra en su ranura moldeada
asociada 22, las partes de cuchills adicionales 17 ya ha-
brdn sido en parte retiradas radialmente desde sus ranuraé
20 moldeadas 24 dejando de este modo espacios libres en los
extremos radialmente interiores dé las ranuras 24, Se peé
- mite de este modo que el caucho que rodea estas ranuras
" adicionales 24, Jjunto con el caucho que rodea las forma-
- ciones combinadas de ranura y canal 22 y 23, respectiva- :
25 - mente, ceda en clerto grado y cederd progresivamente a
| medida que las partes de moldeo son retiradas radialmen— %
" te hacia fuera de la parte de banda de rodadura moldeada.:
Asi, en la construccidn de cubierta descrita,
los canales 23 que se forman radialmente hacia dentro de ;

t

30 la superficie de contacto con el suelo de la parte de ban,

10-6-1.968 - 11 -
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da de rodadura, intercomunican surcos adyacentes 21 o un i
surco y la parte lateral 25 de la cubierta. Durante el
movimiento de rodadura de la cubierta sobre una superfi-
cie saturada de agua, la mayor parte del agua es desvia-~ :
da directamente a los surcos circunferenciales 21 y des- ;
pedida por la accidn centrifuga de la cubierta en rota- l
cidn. Sin embargo, volimenes incrementados de agua puedeh
ser retirados de la superficie saturada por una cubierta z
construida de acuerdo con la invencidn, reduciendo con - :
ello la posibilidad de que los surcos se llenen de agua
y de que comience la tendencia al acuaplaneo.

Esta retirada de un volumen incrementado de agué

se logra por la disposicidn de las ranuras 22 y canales 23

| en la parte de banda de rodadura, ya que el agua en exce-:

so de los surcos 21 seria desviada lateralmente a través |
de los canales 23 y arrojada de la cubierta a través de
los canales que comunican con la parte de pared lateral
25 de la cubilerta., Adicionalmente, el agua que no es :'l.n:i.—f
cialmente desviada a los surcos 21 entraria en las ranu~ |
ras 32 de las superficies de contacto son el suelo de los
nervios y seria expilsada de la ranuras a los canales 23
vy desde =zlli algo de agua penetraria en los surcos 21 pa-
ra ser expulsads de la cubierta. EL agua restante seris
expulsada de manersa centrifugs directamente de las ranus
ras y canales cuando la cublerta gira y los aleja de la
zona de contacto con el suelo.

En construcciones alternativas del aparato (no
ilustradas), las partes de cabeza 16 de al menos algunos
de los salientes de moldeo 14 no se extienden transversal;

mente a toda la anchura de cada surco 11 sino que cada paxr
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1

te de cabeza 16 se extiende hasta uno de los nervios de
moldeo 13. Asimismo, tanto el eje longitudinal de cada
parte 16 como el plano que contiene cada parte 15 pueden

estar inclinados respecto del plano circunferencial de

cada surco 11 y 12 mientras que las partes de cuchilla |

4

17 pueden ser de cualquier configuracidn adecuada, apar-ﬁ
te de en zig-zag, y al menos algunas de ellas pueden ex-|

tenderse transversalmente a toda la anchura de cada sur-'

co 11 y 12. - - o

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero:
no pricticada ni divulgada en Espafia que se presentan pa
ra que sean objeto de esta solicitud de Patente de Intro
duccidén por DIEZ afios, son los sicuientes: '

1.~ Un aparato para moldear, al menos, la par~f
te de la banda de rodadura de una cubierta de neumdtico,
gque comprende una matriz de moldeo de banda de rodadura
generalmente anular que tiene, en su superficie radial-
mente interior, al menos un surco generalmente circunfe—%
rencial formado en ella para moldear un nervio en la pagf
te de banda de rodadurs y una pluralidad de salientes dei
moldeo circunferencialmente espaciados gque se extienden
radialmente hacia dentro desde la base del surco, compren
diendo cada saliente una parte de vastago radialmente ex-
terior para moldear una abertura en el nervio y una parté

de cabeza radialmente interior para moldear un canal, ex-
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tendiéndose la parte de cabeza transversalmente por el
suUrco.

2.~ Un aparato segin la reivindicacidn 1, en
el que estdn formados nervios de moldeo generalmente eir
cunferenciales uno a cada lado del surco y la parte de
cabeza radialmente interior de cada uno de dichos salien—
tes se extiende transversalmente por el surco hasta al me
nos uno de dichos nervios.

3.~ Un aparato segin una cualquiera de las rei%
vindicaciones 1 & 2, en el que la parte de cabeza radial~
mente interior de al menos algunos de dichos salientes se
extiende transversalmente por toda la anchura del surcoo'

4.- Un aparato segﬁn una cualquiera de las rei{
vindicaciones 1-3 en el que la parte de cabeza radialmen-
te interior de cada uno de dichos salientes estd situada
en o junto a la extremidad radiaslmente mas interior del
sUrcO.

5.= Un aparato segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones, en el que la parte de véstago radialmente !
exterior y la parte de cabeza radialmente interior de ca-

da uno de dichos salientes son de sugbtancialmente la mis-

‘ma. longitud y se exfienden a través del surco en sustan—

cialmente toda su profundidad.

6.~ Un aparato segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que la parte de cabeza
radialmente interior de cada uno de dichos salientes es
de forma circular en seccidn transversal.

7.- Un aparato segin la reivindicacidén 6, en el%
que la parte de vastago radialmente exterior de cada uno é

de dichos salientes es de forma rectangular en seccidn
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!

transversal.

8.~ Un aparato segﬁn la reivindicacidén T, en el

que en cada uno de dichos salientes, el eje longitudinal
| de la parte de cabeza radialmente interior estd contenido

i

;
 en y es sustancialmente paralelo a un plano que contiene

. la parte de vdstago radialmente exteriors
j 9.- Un aparato segin la reivindicacidn 8, en elf-
_que en cada uno de dichos salientes, el eje longitudinal.‘
de 1la parte de cabeza radialmente interior-y-ed plano que:
%contiene la parte de véstago radialmente exterior son sus;
gtaneialmente normales al plano circunferencial del surco.;
| 10.~ Un aparato segin la reivindicacién 8, en el
1 que en cada uno de dichos salientes, el eje longitudinal
;de la parte de cabeza radialmente interior y el plano que;
. contiene una parte de vdstago radialmente exterior estdn
“inclinados al menos en parte con respecto al plano circun
ferencial del surco.
11.~- Un aparato segin una cualquiera de las rei;
vindicaciones precedentes, en que una pluralidad de cuchif
jllas de moldeo circunferencialmente espaciadas se extien-
den radialmente hacia adentro desde la base del surco en-~ -
tre cada dos salientes de moldeo adyacentes para moldear
'aberturas adicionales en el nervio de la cubierta.
12— Un aparato segin la reivindicacién 11, en
el que la profundidad de cada cuchilla, medida radialmen—:
te desde la bhase del surco, es menor que la profundidad

- total de un saliente de moldeo adyacente.

13.— Un aparato segin una cualquiera de las rei-

vindicaciones 11 & 12, en el que el espesor conjunto de ca

~da una de dicha pluralidad de cuchillas es igual o mayor



que el espesor de la parte de cabeza de un saliente de
moldeo adyacente.

14.- Un aparato para moldear, al menos, la Dar-

te de la banda de rodadura de una cubierta de neumatico.

5 Tal y como se ha descrito en la Memoria que an~:

i
H
L}
s
s
i
{

tecede, representado en los dibujos que se acompaflan y ra;

ra los fines que se han especificado, '

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas’

a migquina por una sola cara.

10 Madria, VO YUt g |
Pvo I
15
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