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Ia presente invencibn se relaciona con la
simplificacidn de los sistemas de fabricacibn de vidrio
alambrado en el sistema semi-continuo,

M4s particularmente se relaciona con mejoras

5 en la fabricacibén de vidrio alambrado (o estambrado) me-
diante el uso de mdquinas ya conocidas pero mejoradas
por la presente invencibn.

Hasta el presente el Gnico proceso conocido
se basa en una miquina doble en la cual el vidrio es vacia

10 do por la parte lateral de los cilindros y en el medio esi.
colocado el alambre o estambre.

Tas mejoras introducidas comprender el uso de
una cuila como se muestra en la figura con el ndmero (1)
colocada sobre una mesa que se muestra en el ndémero (2) .;

15 Dicha cufia comprende una baranda marcada con el ndmero ‘
(1A) cuya funcibn es retener el vidrio que en su forme 1i-
quida se vacia sobre la cufia. Dicha baranda es ya conOci-i
da también ek la mAquina.

Tanto la mesa (2) como la cufia (1) estén mon-

20 tadas sobre un soporte en forma de Angulo marcado con el
nimero (4) que se apoya en un lado de la méguina (iden~
tificada por las lineas punteadas).

Ia mesa (2) est4 separada de la cufia (1) por
una hendedura identificada con el ndmero (3) lo suficien-

25 temente ancha para que pueda pasar a través de ella el
alambre o estambre a ser insertado en el vidrio. Dicho
alambre o estambre se proporciona a la migquina desde un
carrete (o0 cilindro) marcado con el némero (5) montado
‘sobre un soporte (5A) adherido a la mesa (2).

30 Bl vidrio en su forma liquida se vacfa sobre la
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cufia, (1), la cual es de caracterfisticas inclinadas para
que dicho 1fquido pueda rodar por la fuerzs de gravedad
hacia el punto (6A), donde hg de encontrarse con el alam-
bre o estambre que viene a través de la hendedura (3) y
juntos pasan a log rodillos (€) y (7) de la migquina donde
se opera el verdadero "alambrado" del vidrio, de manera
que el salir el vidrio ya en su forma difinitiva conten-
ga el alambre o estambre en su inierior, o sea, formado
entre sus caras internas.

La baranda (1A) tiene como funcibn que la ma-
teria prima del vidrio no se desborde de la cuiia (1) de
manera que no haya desperdicio innecesario de vidrio, ¥y
todo éste llegue a la salida de la hendedura (3) por don-
de circula el alambre o estambre a formarse definitiva-
mente con el vidrio.

Esta mejora introducida en la formacién de vi-
drio alambrado permite numerosags venitajas en la fabrica-
cibn de dicho vidrio alambrado entre las cuales cabe men-
cionarse la facilidad para introducir un alambre o estam-~
bre resistente entre las caras internas de los vidrios,
1o cual permite auwmentar la resistencia a romperse de di-
éﬁbs‘Qidrisé, simplificando la fabricacibén del vidrio alam
bradc que en este caso Unicamente se necesita un tipo de
méquina semi-continua de un Unico basamento y no dos como
én las méquinas ya conocidas y empleadas y que permite
una fabricaclén mds sencilla disminuyendo asi el nimero
de obreros a emplearse y surtiendo una homogeneidad per-~
fecta que es imposible conseguir con las anliguas miqui-

nas conocidas.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se

presenvan para que gean objeto de esta solicitud de Pa-

Y \ o

vente de Imvencidn en sspafia, por VsIllis ailos, son log

gloupienies:

- e

l.- kiejoras en la fabricacién de vidrio alam-

: birado, caracterizadas porgue el vidrio en forma lfquida
;se vacla sobre una supsrficle inclinada contiguwa a la
adquina formadora, por la cual se desliza el vidrio 1i-
squido sometido execlusivamente a la fuerza de gravecad,
“hagta un sunto g nivel infesrior donde ae encuentra con
@l alambre o estaubre que avansa a través Gs una henii-
LGuire, alluentado dagde un carrete o cilindro montsdo soburd
un soporte ¥ worgue ss hace avangar conjunvamente aicho .
lvidrio fundido y dichio alambre a través Ge los rodillos

de una mdquina Loruadora.

2.~ .9joras seuln la reivindicacidn 1, carac-—
serizadas porque el alambre se hace pasar entre una hen-—
didura situada entre wia wiia superior por donde se des-
liza ol vidrio fundido y una mesa soporitada por una ple-
za ansular unida al bastidor de la médguina formadora.

3.~ Kejoras segin las reivindicaciones preceden—
tes, caracterizadas porque la zesa estd unida tawbién a
un soporte .ue sostiene el carrete de suministro de alam-

bree.
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A~ Mejoras en la fabricacidn de vidrio alam-
brado.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que
antecede, representado en los dibujos gque se acompafian
y con los fines que se han especificado.

La presente memoria consta de cinco hojas es-

critas a mAquina por una sola cara.
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