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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMENTO PARA TEÑIR Y ACABAR MATERIAL FIBROSO 
DE ESTER DE CELULOSA EN BAÑO UNICO", a favor do la fir̂ . 
ma suiza J.R. GEIGY A.G., residente en BASILEA (Suiza),

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un procedimiento para 
teñir y estampar material fibroso do áster de celulosa en 
baño único, al líquido de tratamiento utilizado para este 
fin y asimismo al material fibroso de ester de celulosa 
teñido y acabado por este procedimiento.

So sabe que la tela de áster de celulosa puede 
teñirse con colorantes de dispersión en un baño acuoso 
y que a la tola teñida puede luego impartirse un acabado 
apto para el fin persegudio, también en baño acuoso. El 
tratamiento en agua tiene, sin embargo, varios inconvenien-
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tes. Por ejemplo, se afecta desventajosamente la estructura 
del género y la tela adquiere un tacto indeseable. El 
extenso deterioro del tacto no puede corregirse por completo 
más adelanto, ni siquiera con el uso de mejoradores del- 

5 . tacto. Se ha sugerido ya, por consiguiente, efectuar el 
teñido en disolventes orgánicos y, después de termofijar 
los colorantes, aplicar el agente acabador a la tela s partir 
de disolventes orgánicos, en un segundo baño. Este trata­
miento en dos baños adolece todavía, sin embargo, de"diversos 

10. inconvenientes. Por ejemplo, para lograr tinturas que sean 
sólidas a los tratamientos húmedos y a la descarga, se ne­
cesita añadir coadyuvantes en tales cantidades que suelen 
acarrear un efecto desventajoso en el acabado deseado. Asimis­
mo, la aplicación ulterior de agentes de acabado a la tela 

15. teñida en un baño orgánico puede a vaces, según el agente
usado, causar una alteración del matiz que vuelve considera­
blemente más difícil la reproducción de tinturas a la muestra 
y/o esta aplicación ulterior do agentes de acabado puede 
afectar perniciosamente a la solidez de la tintura a la luz. 

20. Adem'-s, la estructura de la fibra puede dañarse a causa de 
los dos tratamientos térmicos implicados.

Ahora se ha descubierto que pueden evitarse dichos 
inconvenientes si el material fibroso de áster de celulosa 
se tiñe y acaba simultáneamente en un baño único. Por lo 

25. tanto, este invento proporciona un procedimiento para teñir

a.
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y acabar material fibroso do óster do celulosa en baño único 
por impregnación o estampación de este material con una 
solución que contenga, en combinación, colorante orgánico 
y agente acabador, además do, optativamente, otros coadyu­
vantes, en una mezcla de disolventes constituida en esencia 
por:
a) a lo menos 50% en peso do hidrocarburo (optativamente, 

halogenado) que hierva entre 70 y 150BC y
b) a lo sumo 50% en peso de disolvente orgánico mi&cible 

en agua, que hierva por debajo de 210BC,
y, en el caso de que la solución tintórea se aplique por 
impregnación, eliminar luego del material fibroso una gran 
cantidad del líquido de tratamiento on exceso y fijar la 
tintura o la estampación por nudio de termofijación a tempe­
raturas inferiores al punto do reblandecimiento del material 
fibroso.

Dicha impregnación del material fibroso puede 
efectuarse por técnicas conocidas, por ejemplo fulardeo o 
-estampación.

Las tinturas obtenidas por el procedimiento de esto 
invento sobre fibras de óster de celulosa tienen, inesperada­
mente, buena solidez a los tratamientos húmedos, tales como 
lavado, enfurtido alcalino, sudor y agua de mar, y buena 
solidez a la descarga por frote y a la limpieza en seco, 
muchas voces sin que so requiera ninguna adición de coadyu-
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van te que refuercen estas propiedades de solidez, o con can­
tidades mucho menores de tales coadyuvantes de lo que se nece­
sitaría en los conocidos tratamientos en dos baños.

No hay en la actualidad explicación plausible'para 
5. este inesperado resultado de usar el procedimiento de.-baño 

único conforme a este invento.
Hidrocarburos apropiados qué'hiervéñ**entre ?Úy 

150SC y que pueden utilizarse como componente a) de las 
mezclas de disolventes utilizabas según el invento son., por 

10. ejemplo, los hidrocarburos aromáticos, como el toluenc o el 
xilenos generalmente, las mezclas de disolventes como los 
definidos contienen a lo menos 50% en peso de hidrocarburos 
halogenados (en particular, clorados), como el elorobeñeeno, 
y de preferencia hidrocarburos halogenados alifáticos infe- 

15. riores, como los hidrocarburos clorados (por ejemplo, tetra- 
cloruro de carbono, tetracloroetcno o dibromoetileno)$ se 
prefieren el tri- o el tetra-cloroet'ilano. Asimismo puoden 
usarse como componente a) del líquido de tratamiento mezclas 
de tales disolventes.

20* Dichos orgánicos miscibles en agua que hierven por
debajo do 2102C y que pueden utilizarse como componente b) 
de la mezcla de disolventes utilizables en el procedimiento 
de este invento son, por ejemplo, los alcoholes alifáticos 
monovalentes, como el n- o iso-propanolg los éteres monoal- 

25. quilicos de alquilonglicol, como el éter monometílico o
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monoetílico do ctilonglicol; el alcohol furfurílico o 
tetrahidrofurfurílucog los alcoholes alifáticos divalontes, 
como el ctilcnglicol o ol 1 ,2-prop.il-jnglicol? las cetohas 
alifáticas inferiores, como la acetonas los éteres cíclicos, 

5 , como ol dioxano o ol tctrahidrofurano^ las amidas de ácidos 
grasos inferioress como la dimetilformamida o la dimetilaco- 
tamidas las amidas de ácido carbónico, como la tetrametilu- 
rea, o las aminas orgánicas terciarias, como la piridínas 
y asimismo pueden usarse como componente b) del líquido de 

1 0. tratamiento mezclas de tales disolventes. Se prefieren
como componente b) de la mezcla de disolventes las anidas 
de ácidos grasos inferiores, en especial la dimetilacctañida.

La composición de la mezcla de disolventes depende 
de la solubilidad de los colorantes y los agentes de acabado 

1$. quo han de usarse. Debe ser tal que exista una solución
homogénea, límpida u opalescente. De preferencia, se usan 
mezclas do disolventes constituidas por 85 a 99y5% en peso 
de un hidrocarburo haloganado hirviente entre 70 y 1503C y 
15 a 0,5% en peso de una amida de un ácido graso inferior.

^0* Los colorantes orgánicos que pueden usarse según
este invento son colorantes solubles en agua y sales colo­
rantes, pero en particular colorantes de dispersión. Pueden

pertenecer a cualquier clase de calorantes que se desee. Por 
ejemplo, pueden ser colorantes azoicos desmetalizados o 
provistos de metal pesado, klo cual abarca también los25
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colorantes formazánicos, lo mismo que los colorantes de 
antraquinona, nitro y metina, en especial los colorantes de 
estirilo, azoestirilo, naftoperinona, quinoftalona, oxazina,
5-amino-8-hidroxi-1 ,4-naftoquinona o ftalocianina.

5. Los colorantes llamados colorantes ácidos pana
lana, de la serie azoica y antraquinónica, que contienen un 
grupo do ácido sulfónico o carboxílico, son particularmente 
aptos como colorantes solubles en agua para el procedimien­
to según este invento. En calidad de colorantes azoicos,

1 0. pueden usarse colorantes monoazoicos o disazoicos acides,
desmetalizados o provistos de metal posado $ como colorantes 
azoicos provistos de metal pesado, pueden usarse en partid 
cular colorantes monoazoicos provistos ¿e cromo o cobalto, 
carentes do grupos hidrosolubilizantes ácidos y básicos 

15. y que contengan 2 moléculas de colorante azoico ligadas
a un átomo do metal. En calidad de colorantes antraquinó- 
nicos, cabe señalar especialmente los ácidos l-amino-4-arila- 
mino-antraquinon-2-sulfénicos.

Como colorantes de dispersión, se prefieren los 
20. colorantes desmetalizados azoicos, estirílicos, naftoperi- 

nónicos, quinoftalénicos, nitro y antraquinónioos que care­
cen de grupos ácidos formadores de sal.

Como sales colorantes solubles se utilizan sales 
que tengan un catión orgánico coloreado y un anión orgánico 

25. no coloreado, sales que tengan un catión orgánico incoloro
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y un anión orgánico coloreado, y sales que tengan un catión 
orgánico coloreado y un anión orgánico coloreado. La parte 
coloreada de estas sales colorantes puede tomarse de cual­
quiera de las clases de colorantes mencionadas antes', rCatiu- 

5 . nes coloreados preferidos son, por ejemplo, los que pertene­
cen a las series di- o tri-fenilmetánica, rodaminica, oxazí 
nica y tiazínica$ estos pueden ser también colorantes azoicos 
que contengan grupos amónicos cuaternarios, en particular 
grupos cicloamónicos, Los aniones coloreados de dichas 

10. sales colorantes son, por ejemplo, los iones de ácidos-ca¿bo- 
xílicos de colorante, o, más ventajosamente, de ácidos sulfó- 
nicos de colorante o de colorantes complejos metálicos cons­
tituidos de un equivalente de metal pesado trivalente, coor­
dinativamente hexavalente, como el cromio o el cobalto, y 

15. dos equivalentes de colorantes formadores de complejo
metálico bicíclico, por ejemplo de la clase de los colorantes 
o,o'-dihidroxi- u o-hidroxi-o'-carboxi-azoicos o -azometí- 
nicos. Por ejemplo, pueden usarse como tales sales coloran­
tes los productos de precipitación de colorantes di- o tri- 

20. -feñllne'tánicos o rodamínicos con complejos crómicos o cobál­
ticos, optativamente sulfatados, de colorantes o,o'-dihidru- 
xi- u o-hidroxi-^'-carboxi-azeicos. En calidad de cationes 
incoloros pueden usarse en estas sales los de las aminas 
orgánicas primarias, secundarias o terciarias de la serie 
alifatica, cicloalifática, aralifática, aromática o hetero-25.
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cíclica o de las aminas cíclicas. En las sales que tienen 
cationes coloreados, se señalan como aniones incoloros 
principalmente los radicales de ácidos orgánicos, y eñ'pár- 
ticular de ácidos sulfónicos aromáticos ; por ejemplo,.Ips 
aniones de ácidos alqui1-alcoxi-bencensulfónieos.

El líquido de tratamiento que ha de usarse contiene 
por ejemplo, de 0 ,1 a 10% en peso de une-o más-de-los colo­
rantes que se han mencionado, según la profundidad de matiz 
deseada.

Los agentes de acabado que pueden usarse según* 
este invento son, por ejemplo, los que tienen acción repe­
lente del aceite y del agua, presentan efecto deseables sobre 
el tacto de los material -fibrosos tratados, imparten pro­
piedades antideslizantes o antiestéticas, reducen la inflama­
bilidad, aportan efecto bacteriostático o impiden el ataque 
de los nicroorganismos, por ejemplo de los hongos. Mediante 
una elección apropiada, pueden lograrse también al mismo 
tiempo varios de estos efectos de acabado con un solo agen­
te acabador; por ejemplo, puede lograrse una acción repelente 
a la vez del aceite y del agua d repelencia del agua combi­
nada con un 'acto pleno y suave. Por otra parte, pueden 
combinarse entre si varios agentes acabadores a fin de lograr 

en cada caso los efectos deseados.
Con adicicn previa para el uso de los agentes acaba­

dores es que ellos, e si se quiere sus mezclas, sean solubles
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5.

10.

15.

20.

25.

en la mezcla de disolventes utilizada según el invento. Es 
ventajoso que los agentes acabadores se añadan en forma lí­
quida al baño de tratamiento, es decir, disueltos en'uxf 
disolvente orgánico cualquiera o en la mezcla de disolventes 
que se desee. *1*

Agentes acabadores aptos para el procedimiento de 
tinción y acabado en baño único que se ha expuesto antes 
son, por ejemplo, los siguientes:
a) Un producto de condensación de formaldehido con urea 
o con melamina , en una proporción molar de 1,5 a 4 ,5, apro­
ximadamente, del primer reactivo por grupo amínico en la 
urea o la melamina, en el que uno a lo menos de los grupos 
metilolamínicos resultantes está: (i) esterificado por un 
radical carboxílico alifático de 8 a 22 átomos de carbono; 
o (II) eterificado con un radical hidrocarburo alifático de
8 a 22 átomos de carbono; o (III) eterificado con un radical 
de la fórmula R-CO-NH-CE^-, en la que R representa un radi­
cal hidrocarburo alifático de 7 a 21 átomos de carbono,
mientras que parte, a lo menos, de los demás grupos metilóli- 
cos están eterificados con alquilo inferior.

El método para preparar tales productos de conden­
sación está descrito en la patente inglesa NS 726.661, 

publicada el 23 de Marzo de 1955; en la solicitud alemana 
abierta a inspección pública NS 1.233.874, publicada el
9 de Febrero de 1967, y en la solicitud alemana abierta 
a inspección pública NS 1.044.402, publicada el 20 de
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Noviembre áe 1958.
Estos productos de condensación imparten al mate­

rial fibroso tratado con ellos un efecto hidrófobo limitado 
y un tacto agradable, que puede variarse con el uso compíe- 

5. mentario de compuestos grasos, tales como parafina, gp$áa
(por ejemplo, esteres glicerólicos de ácido graso superior) 

o ceras (por ejemplo, esteres miristílicos o cetíliccs de 
ácidos grasos superiores .
b) Un producto de condensación como el definido en a)

10. y eterificado como en (II), condensado simultáneamente con 
0 ,5 a 10 moles, aproximadamente, de un ácido dicarboxílico 
libre, alifático o aromático, de 4 a 12 átomos de carbono 
(en especial, ácido malóico o ftàlico) o del anhídrido 
de un ácido de esta índole. Un método para producir estos 

1 5. productos de condensación se describe en la patente suiza 
NS 388.901, publicada el 30 de Junio de 1965.

En este producto final pueden condensarse además 
alrededor de 0 ,2 a 0 ,6 moles de un ácido monocarboxílico 
alifático de 8 a 22 átomos de carbono por mol de melamina, 

-20. como se describe en el Ejemplo 2 de dicha patente suiza.
Estos productos de condensación imparten al mate­

rial fibroso tratado con ello buena repelencia al agua y 
un tacto agradable, que puede variarse con los compuestos 
grasos mencionados antes.

25. Aplicando al material fibroso productos de conden-
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sación como los definióos en a) o b), sin compuesto graso 
o con compuesto graso, junto con un alcoholato de un alcanol 
inferior o un alcandiol inferior y un metal trivalente o 
tetravalente de los grupos III o IV del Sistema Periódico 

5. de Mendeleicv en especial aluminio, titanio o circonioJ * 
se mejora todavía el efecto de repelencia del agua.

La preparación de tales alcoholatos se describe, 
por ejemplo, en la solicitud de patente alemana C 1891...
IVa/l2 o, publicada el 16 de Agosto de 1951? y en las'soli-

10. citudes alemanas expuestas a inspección pública NS 1.116 412, 
publicada el 2 de Noviembre de 1961, NS 1.114.176, publicada 
el 28 de Septiembre de 1961, y NS 1.076.110, publicada el 
25 de Febrero de 1960.
c) Organopolisiloxanos utilizados como agentes acabadores

15. textiles eh el procedimiento según este invento, que impar­
ten a las fibras de áster de celulosa tratadas con ellos un 
tacto suave y un efecto hidrófobo limitado; polisiloxanos 
de este tipo son en especial los hidropolisiloxanos de metilo, 
los polisiloxanos de dimetilo o las mezclas de ambos tipos 

20. de polisiloxanos.
Estos organopoljpiloxanos se preparan por métodos 

conocidos; por ejemplo, tal como se describe en la patente 
alemana NS 925.22?, publicada el 5 de Agosto de 1954, o en 
la patente alemana NS 864.1^2 , publicada el 20 de Marzo de 
1952.25
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La repelencia al agua impartida al material fibroso 
por el uso de dichos organopolisiloxanos puede mejorarse^ 
fundamentalmente por la aplicación conjunta de catalizadores 
del endurecimiento conocidos^ por ejemplo:

5. (¿A) un alcohólate de un alcanol inferior o de un
alcandiol inferior y un metal trivalente o tetravalente-db 
los grupos III o IV del Sistema Periódico de Mendeleiev. 
en especial aluminio, titanio o circonio, cuya preparación 
se ha detallado antes^

10. ) un alcoholato como en (^(), en el que un grupo
alcoxílico, a lo menos, ha sido substituido por un grupo
aciloxílico de un ácido graso de 6 a 22 átomos de carbono.

La producción de este tipo de catalizadores de 
endurecimiento se describe, por ejemplo, en la solicitud 

15. de patente alemana F 10 490 IVc/8k, publicada el 23 de
Febrero de 1956, en la solicitud de patente alemana expues­
ta a inspección pública NS L.123.308, publcada el 8 de 
Febrero de 1962, en la patente alemana NS 1.041.942, publi­
cada el 30 de octubre de 1958, o en la patente alemana 

20. NS 880.292, publicada el 16 de Octubre de 1952.
(^ ) Un producto de condensación de (i) alcoholatos 

de metales trivalentes o tetravalentes (en especial, alumi­
nio, circonio o titanio) y alcandés o alcandioles de 2 a 6 

átomos de carbono, o eteres monoalquílicos inferiores de 
25. dichos alcandioles, y (II) formaldehido, en una proporción
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molar de (l):(ll) del orden de 1:1 a 1 :10.
Estos productos de condensación pueden esta-^ .. 

bilizarse contra las precipitaciones causadas por la hume­
dad añadiéndoles un jabón metálico de un ácido graso de*

5. 5 átomos de carbono a lo menos (y preferentemente de ó*á'18
átomos de carbono) y un metal divalente, trivalente o tetra­
valente (como el magnesio, el calcio, el estroncio, el 
bario, el zinc, el aluminio, el titanio, el estaño, el.plomo 
o el manganeso), en particular octcato de aluminio, octoáto 

10. de bario, octoato de magnesio, octoato de plomo, octoato de 
estaño, octoato de zinc, oleato de bario, oleato de calcio, 
oleato de manganeso, laurato de calcio, laurato de zinc, 
estearato de aluminio, estearato de magnesio, estearato de 
zinc, estearato de titanio y estearato de estroncio, en can- 

15. tidad de 0,06 a 1 mol de dicho jabón metálico por 1 mol del 
producto de condensación mencionado antes.

La preparación de tales productos de condensación 
está descrita en las solicitudes de patentes alemanas 
C 41 896 IVc/8k, depositada el 29 de Marzo de 1967, y 

20. V 42 529 IVa/l2g, depositada el 6 de Junio de 1967.
( ^") Compuestos organoestánnicos, tales como el 

diacilato diorganoestánnico, según se describe en la solici­
tud de patente alemana expuesta a inspección pública 
N2 1.225.640, publicada el 29 de Septiembre de 1966.

(/* ) Sales de zinc con un ácido graso orgánico de25.
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6 a 12 átomos de carbono.
3) Compuestos grasos tales como las parafinas-,, T.os 

aceites, las ceras, las grasas o los ásteres de ácidos grasos 
superiores con alcoholes inferiores, y sus mezclas. Estos 
compuestos son aptos para mejorar el tacto de los materiales 
fibrosos.

e) Los productos de condensación de alcoholatcs como 
los definidos antes en c) con formaldehido, sin estabilizar o 
estabilizados por adición o condensación de jabones metá-.'

10. líeos como los mencionados antes en c) ¿( ). Estos productos 
son de por sí aptos como agentes antideslizantes. El nacto 
del material fibroso puede variarse por la aplicación con­
junta de compuestos grasos como los definidos en d),

f) Polimerizados o mezclas de polimerizados como los de 
15. etileno y propileno (según se describe en la solicitud de

patenta alemana expuesta a inspección pública NS 1 .090.628, 
publicada el 13 de Octubre de 1960), de áster de acrilato 
o metacrilato o ásteres de alcohol vinílico con ácidos 
grasos inferiores (según se describe en la patente alemana 

20. N9 626.920, publicada el 5 de Marzo de 1936), o sus copoli- 
merizados con acrilonitrilo (según se describe en la patente 
alemana N9 653.084, publicada el 13 de Noviembre de 1937), 
ásteres de metacrilato de alcoholes superiores (según se 
describe en la solicitud alemana N3 1.002.281, publicada el 

. 14 de Febrero de 1957), estireno o sus derivados (según se25
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describe en la patente alemana N3 534*636, publicada el 
23 de Septiembre de 1931, y la solicitud alemana NS 1.088.019, 
publicada el 1 de Septiembre de 1960), copolimerizados de 
estireno y derivados de estireno, por ejemplo con butadieno,

5. copolimerizados de monoásteres de ácidos alfa,beta-etilendi- 
carboxílíeos con monómeros copolimerizables (según se des­
cribe en la patente alemana NS 1.077.631, publicada el 
17 de Marzo de 1960), terpeno (según se describe en la - 
patente francesa NS 1.185.745, expedida el 16 de Febrero 

10. de 1959) y otros polimerizados y copolimerizados, por ejem­
plo de cloruro de vinilo y éter isobutílico de vinilo, siem­
pre que sean solubles en los disolventes orgánicos. Estos 
polimerizados se usan para impartir al material fibroso un 
tacto más pleno.

15. g) Compuestos orgánicos que contienen una "cola" de
perfluorocarbono de 4 a 12 átomos de carbono completamente 
flucrados, como los copolimerizados de esteres de acrilato 
y metacrilato de perfluoro-alcan-sulfonamido-alcanoles con 
otros monómeros copolimerizables, según se describe en 

2 0. la patente morteamericana N2 2.803.615, publicada el 20 de 
Agosto de 1957. Los copolimerizados obtenidos se coagulan, 
secan y disuelven en una mezcla de esteres carboxílicos 
(por ejemplo, acetato de butilo) e hidrocarburos halogenados. 

Estos compuestos son aptos para impartir al material fibroso 
25. propiedades de repelencia al aceite y al agua.
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*

Otros agentes de acabado aptos para impartir repe­
lencia al aceite y al agna son los aductos de perfluorpalcan- 
-sulfonamido-alcanoles que tienen en la molécula una''c,ola" 
de perfluorocarbono de 4 a 12 átomos de carbono completámen- 

5. te fluorados a mono-, di- o poli-isocianatos de la serié 
alifática, aromática o aralifática. La repelencia al"agua 
que asi se obtiene puede mejorarse haciendo reaccionar dichos 
compuestos fluorados y di- o poli-isocianatos con un alcohol 
alifático superior. Este tipo de compuestos de flúor 'se - 

10. describe en la patente inglesa NS 999.795) publicada e l .28
de Julio de 1965) y en la patente austríaca NS 254.128,'publi­
cada el 10 de Mayo de 1967. Son además aptos como tales agen­
tes de acabado los polimerizados de ásteres de acrilato o 
metacrilato con alcandés fluorados inferiores, como el 

15. hexafluoro-isopropanol.
h) Esteres de ácido graso superior y pentaclorofenol, 

que imparten al material fibrosos tratado con ellos propiedades 
fungistáticas.

i) Productos de condensación, neutralizados o acidifica­
do. dos, de éteres poliglicidílicos con poliaminas. La prepara­

ción de estos productos, que imparten al material fibroso 
propiedades antiestáticas, se describe en la solicitud suiza
NS 3702/65, publicada el 14 de Julio de 1961. Estos pro­
ductos de condensación se llevan hasta un gran contenido de 
sólido y se mezclan con un agente de emulsión apropiado,
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por ejemplo una sal amínica orgánica áe un ácido sulfónico 
orgánico.

j) Compuestos orgánicos que contienen fósforo*, por 
ejemplo alil-bis-(dibromopropil)-fosfato o dialil-dibromo-propil-

5. -fosfato polimerizados, copolimerizados de estos compuestos,
o sus mezclas. Estos agentes de acabado son aptos para impar­
tir al material fibroso propiedades incombustibilizantes.

k) Derivados de 1,3-difenil-urea como los descritos 
en patente norteamericana NS 2.745.874, expedida el 15 de Mayo

10. de 1956; usados como agentes de acabado en el procedimiento 
según este invento, imparten al material fibroso propiedades 
bacteriostáticas.

Según el efecto deseado, los baños de tratamiento 
según este invento contienen, por ejemplo, de 0 ,1 a 10% en 

15. peso de uno o más de los agentes de acabado.
Si es preciso, el baño de tratamiento puede conte­

ner también espesantes, ventajosamente los que son solubles 
en la mezcla de disolventes que se ha definido, por ejemplo 
espesantes a base de ásteres de celulosa o ásteres de polivi- 

20. nilo, y/o pequeñas cantidades de coadyuvantes, tales como
surfactantes, que garantizan la perfecta solidez a la desear 
ga de las tinturas a los estampados. En particular, los 
tensiuros no ionógenos, en especial los éteres y los esteres 
de polietilenglicol constituidos por un radical hidrocarburo 

25. alifático superior o el radical acílico de un ácido graso
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superior con una cadena de carbono de 8 a 20 átomos de 
carbono o un radical fenílico substituido por alquilo, cuya 
cadena alquílica tiene de 6 a 12 átomos de carbono, y una 
cadena de poliéter compuesta de unos 2 a 20 grupos etilchoxí- 

5. líeos, han demostrado ser eficaces. Son preferentemente' 
productos de condensación de 1 mol de un alcohol graso; supe­
rior o de un ácido graso superior de 10 a 18 átomos de car­
bono con 4 a 10 moles de óxido de etileno, tales como.el 
éter monolaurílico, monoestearílico o monooleílico de penta- 

10. hepta- o deca-etilenglicol, o el monoéster de ácido esteári­
co u oléico con penta-, hepta- o deca-etilenglicol. Asimismo 
son aptos como tensiuros otros éteres poliglicólicos de pro­
piedades emulgentes, tales como los éteres alquilfenoí-poli- 
glicólicos superiores, por ejemplo el éter monononilfenólico 

15. de pentaetilenglicol o el éter monononilfenólico de tri-(l,2- 
-propilenglicol), o los éteres poliglicólicos que contienen 
nitrógeno básico, por ejemplo también los éteres poliglicó­
licos de di- y poli-aminas alifáticas de alquilación superior 
o acilación superior. También pueden usarse como tensiuros 

20. amidas de ácidos monocarboxílicos alifáticos que contengan 
a lo menos un radical lipófilo con aminas primarias o secun­
darias que contengan a lo menos un grupo hidroxialquílico 
inferior, en particular las mono- o di-hidroxi-etilamidas 
de ácido graso de coco, si se quiere en mezcla con los éteres 

25. poliglicólicos mencionados antes.



Se prefieren los éteres monooleílicos de polieti- 
lenglicol que tienen de 4 a 10 grupos etilenoxílicos.

Si el uso de tales coadyuvantes resulta necesario, 
lo cual depende del tipo del agente de acabado, bastaá'.por 
lo general cantidades hasta el 0 ,5% en peso, calculado*res­
pecto al peso total del líquido de tratamiento.

este invento comprende:
(a) impregnar dicho material fibroso con una solución, no 
acuosa en esencia, límpida u opalescente, de:

solubles en cada kilogramo del material fibroso en cuestión, 
en cantidad suficiente para teñir dicho material en la pro­
fundidad deseada,

impartir a dicho material fibroso un grado deseado de acabado, 
en

( Y) una mezcla de disolventes constituida en esencia por: 
(I) 50 a 99,5% en peso de hidrocarburo no halogenado

o halogenado, que tenga un punto de ebullición entre 70 y 
150SC, y

(II) 50 a 0 ,5% en peso de disolvente orgánico misci-
ble en agua, que tenga un punto de ebullición superior a 
100SC e inferior a 2103C.

Una modalidad preferida del procedimiento según

colorante orgánico del que 0,5 g, a lo menos,, sean

agente acabador textil en cantidad suficiente para

0 a 1% en peso de agua 
0 a 0,5% en peso de otros coadyuvantes
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(b) retirar mecánicamente todo exceso de solución y
(c) termofijar el colorante sobre el material fibroso 
impregnado o en el material fibroso impregnado, a temperatura 
por debajo del punto de reblandecimiento de este úítfmo mate-

$. rial,
siendo compatibles entre sí y solubles^a lómenos coloidal­
mente, en la citada mezcla de disolventes, tanto dicho colo­
rante orgánico como dicho agente acabador textil. "'

Como material fibroso que puede teñirse o estam- 
1 0. parse y acabarse en baño único según este invento, se entien­

de el constituido por esteres de celulosa, de preferencia 
triacetato de celulosa y, particularmente, 2 .á*-acetatp 
de celulosa. El material fibroso en cuestión puede teñirse 
y acabarse en cualquier forma que se desee, por ejemplo 

1 5. en forma de copos, de mecha, de hilaza o, preferentemente, 
de tela, e igualmente en forma de telas mixtas.

El material fibroso de áster de celulosa se impreg­
na, por ejemplo mediante estampación o rociado, pero de pre­
ferencia mediante fulardeo. En este último caso, es venta- 

2 0. joso hacer pasar el material fibroso continuamente por el 
lítuido de tratamiento a la temperatura ambiente y luego 
exprimirlo hasta el contenido deseado de líquido de trata­
miento, que es de un 30 a 150% en peso (calculado respecto 
al peso del género). Luego se extrae la mayor parte de la 

2 5. mezcla de disolventes que queda en el material fibroso, con
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ventaja por secado suave a 40-1003C y a* ser posible en una 
corriente de aire caliente seco. Después de este proceso de 
secado, los agentes acabadores pueden estar ya plenamente 
fijados y el colorante no fijado. Este estado se reconoce 

5. con facilidad por la solidez insuficiente a la limpieza en 
seco o al frote de la tintura aparente. *;*

Sobre el material fibroso, del que ya se ha-eíi- 
yinado el exceso de líquido de tratamiento y que, si s-e_' 
desea, se ha secado ya, se fija el colorante por termof.i.ja- 

10. ción a temperaturas de 170SC a lo menos, y preferentemente
de 185 a 210SC, pero inferiores al punto de reblanedecimlen- 
to del material fibroso. Para la termofijación son aptcs 
el aire caliente, el calor de contacto, un tratamiento con 
corrientes alternas de altas frecuencia o la irradiación 

15. infrarroja,
El tiempo que requiere el material fibroso para 

teñirse en el baño de tratamiento, el tipo de secado del 
material impregnado y la duración y la temperatura de la 
termofijación dependen de la composición del líquido de 

20. tratamiento, y en particular de la mezcla de disolventes.
Todas las medidas y condiciones deben ajustarse entre si de 
modo que se logre suficiente hinchazón de la fibra para 
prender el colorante pero manteniendo la estructura de la 
fibra. Las condiciones más favorables para un aparato 

25. determinado pueden establecerse con facilidad mediante una
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operación de prueba.
Cuando se usa un baño de tratamiento preferido que 

contiene como mezclas de disolventes, por ejemplo, de 35,a 
95% en peso de tricloroetileno y 15 a 5% en peso de metanol,

5. o 95 a 99,5% en peso de tetracloroetileno y 5 a 0 ,5% en peso 
de dimetilacetamida, el tiempo que requiere almaterial,.fibro- 
so de áster de celulosa en el baño de tratamiento es de 

0 ,1 a 20 segundos aproximadamente y, de preferencia, dé 0 ,1  

a 2 segundos§ la duración, por ejemplo, del tratamiento de 
10. calor seco en una corriente de aire de 170 a 220SC es"con 

ventaja de 10 a 120 segundos. - - *
Las mezclas de disolventes que permiten teñir, y

acabar el sensible material de 2 .^-acetato de celulosa
y triacetato de celulosa sin perjuicio para las fibras y que

15. aportan una buena y uniforme solidez al grote al par que
mantienen el tacto dúctil y voluminoso, están constituidas
por 95-99,5% en peso de un hidrocarburo alifático inferior

o
clorado (como el tetracloroetileno/el tricloroetileno) y 
5 a 0 ,5% en peso de una amida, monoalquilamida o dialquila- 

2 0. mida de un ácido graso inferior (en particular, por ejemplo, 
dimetilacetamida), y la mezcla puede contener hasta el 0 ,5% 
en prso de uno de los surfactantes que se han mencionado.

El procedimiento según este invento permite teñir 
los materiales fibrosos de áster de celulosa, y en particu- 

2 5. lar los hechos de 2 .^-acetato de celulosa, con matices
pálidos hasta muy profundos y, al mismo tiempo, acabarlos.
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A causa del procedimiento de baño único en mezclas de disol­
ventes orgánicos, se conserva el tacto original, voluminoso 
y pleno, del material textil. Aunque según el proced-imiento 
del invento se usan hasta cierto punto los mismos disolventes 

5, que se emplean para la limpieza en seco de estos géneros
textiles_, tales tinturas tienen buena solidez a la limpieza 
en seco. Además son buenas las otras propiedades de soli­
dez, tales como solidez a la humedad, a la luz y al frote.
Las tinturas se distinguen por excelente uniformidad y gran 

10. intensidad de colorido, lo cual es sorprendente porque,.
después del proceso de teñido, la mayor parte de los agentes 
acabadores están completamente fijados. Además, en el proce­
dimiento de baño único resulta por lo general supèrfluo 
añadir un coadyuvante para impartir propiedades éptimas de 

15. solidez al frote y es posible reproducir un matiz determinado 
exactamente según la muestra. Los matices obtenidos son idén­
ticos para todos los fines prácticos a los que se obtienen 
sin efecto de acabado.

— .—  Comparado con los procedimientos que se han utiliza- 
20. do hasta ahora, el procedimiento de baño único según este 

invento resulta más económico. Por último, es importante 
que los disolventes usados puedan recuperarse casi por comple­
to y reciclizarse a la operación de teñido; asi pues, en con­
traste con los procedimientos conocidos antes, no surge el 

25- problema de la purificación del efluente. Tampoco son nece­
sarios baños de enjuague.
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Los ejemplos que siguen ilustran el invento. En 
estos ejemplos las temperaturas están expresadas en gra­
dos centígrados.

EJEMPLO 1

Se disuelven 5 g del colorante de la fórmula

en unos 800 g de una mezcla de disolventes constituida por 
767 g de tetracloroetileno, 30 g de dimetilacetamida y 3 

g de un producto de condensación de ácido oleico y óxido 
de etileno (relación molar, alrededor de 1:7,5). Para 
completar hasta 1000 g el peso del Laño asi obtenido, se 
añade una solución de 19 g de un producto de condensa­
ción (exento de parafina) de melamina, paraformaldehido, 
anhídrido ftàlico, ácido esteárico y, en vez del octanol, 
doble cantidad de alcohol octadecílico (obtenido por el 
método descrito en la patente suiza Pf2 388.901 Ejemplo 2) 
en unos 100 g de tetracloroetileno. Con la solución tin­
tórea clarificada se impregna a la temperatura ambiente 
tela de 2 .l/2-acetato de celulosa, se exprime el género 
hasta una retención de líquido del 100 % aproximadamente de 
su peso en seco y se seca la tela impregnada, en una co­
rriente de aire c aliente a 40-809. Luego se termofija la
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tintura por 100 segundos mediante irradiación infrarroja 
a 190-210S.

Se obtiene una tintura roja intensamente, colorea­
da, igual y bien desarrollada, que tiene buena aÓUdez a 
la limpieza en seo y al sudor. La tela presenta un tacto 
suave y dáctil y un efecto hidrófobo limitado. I-.a tela sale 
al mismo tiempo provista de buenas propiedades fungici­
das si se añaden al baño 20 g de áster pentaclorofenólico 
de ácido láurico.

Si en este Ejemplo se usa, en lugar de 3(1 g de 
dimetilacetamida, uno de los disolventes miscibles en agua 
que se mencionan en la columna 2 de la Tabla I que sigue, 
en la cantidad indicada en la columna 3 y procediendo en 
lo demás tal como se ha expuesto en este Ejemplo, se obtie­
nen también sobre tela de 2 .l/2-acetato de celulosa tin­
turas iguales y bien desarrolladas, de color escarlata, 
que tienen propiedades de solides y efectos de acabado 
igualmente buenos.



TABIAJE

Ejemplo N3 Disolventes miscibles 
en agua

Cantidad (en g)

2 isopropanol 100 .

3 alcohol bencílico 1001 \

4. n-butanol
5 éter monometílico de--.- 

etilenglicol
90 ..

6 alcohol tetrahidrofur- 
furílico 9 0 "

7 etilenglicol 50  '

8 1 ,2-propilenglicol c.

9 dioxano io d  *

10 dietilformamida 100,

1 1 dimetilformamida 30

12 piridina 50

Si en los Ejemplos 1 a 12 se usa la misma can­
tidad de uno de los hidrocarburos o los hidrocarburos clo­
rados reseñados en la columna 2 de la Tabla II que sigue, 
en lugar del tetracloroetileno, y se procede en lo demás 
tal como se ha descrito en el Ejemplo 1, se obtienen tam­
bién sobre tela de 2 .l/2-acetato de celulosa tinturas ro­
jas iguales y bien desarrolladas con un tacto correspondien­
te.20.
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TABLA II

5.

Ejemplo NS ¡§

13
14
15
16

Hidrocarburo o hidrocarburo clorado 
buro^ clorado___________________ „
tolueno
xileno -
tricloroetileno
tetracloruro de carbono .

Si en los ejemplos 1 a 16 se usa triacetato de 
celulosa en lugar de 2 .l/2-acetato de celulosa y se sigue 
en los demás el mismo procedimiento, se obtienen tinturas 
rojas bien desarrolladas e intensamente coloreadas sobre 

10. el material de fibra en cuestión, que tiene efectos de
acabado correspondientes.

EJEMPLO 17

Se disuelven 5 del colorante de la fórmula
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en unos 800 g de una mezcla de disolventes constituida por 
767 g de tetracloroetileno, 30 g de dimetilacetamida y 
3 g de un producto de condensación de ácido oléioo.y óxido 
de etileno (relación molar, alrededor de 1 :7 ,5). " Para 

5, completar hasta 1000 g el peso del bailo asi obtenido, se 
añade una solución de 9 g de un prWuoto"3e *oonde'ñáhción, 
exento de parafina, hecho a base de me lamina, paraformal- 
dehido, anhídrido itálico, ácido esteárico y, en lugar del 
octanol, doble cantidad de alcohol octadecílico (obtenido 

1 0. por el método descrito en la patente suiza N& 388;901,
Ejemplo 2) en unos 100 g de tetracloroetileno. Con-la so­
lución tintórea clarificada se impregna a la temperatura 
ambiente tela de 2 .l/2-acetato de celulosa, se exprime 
luego el género hasta una retención de líquido del 100 %

15. aproximadamente de su peso en seco y se seca en una co­
rriente de aire caliente, a 40-809, la tela impregnada.
Luego se termofija la tintura por 100 segundos mediante irra 
diación infrarroja a 190-210S.

Se obtiene una tintura amarilla, igual y bien de- 
2 0, sarrollada, de gran profundidad de color y buena solidez 

a la limpieza en seco (que, evaluada por la prueba SNV 
95825/ 1957, resulta por lo menos un 20% mejor que la ob­
tenida con un procedimiento de dos baños) y al sudor. La 
tela tiene un tacto dúctil y suave y un efecto hidrófobo 

2 5, limitado. La tela presenta al mismo tiempo buenas pro-
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piedades fungicidas si se añaden al baño 20 g de áster pen- 
taclorofenólico de ácido láurico.

Cuando las tinturas acabadas anteriores sé^cpmpa- 
ran con tinturas acabadas sobre tela de 2 .l/2-ace.t'át.o de 
celulosa que se han teñido..primeramente con el colorante 
anterior y luego se han aoabado en un baño ulterior de di­
solvente orgánico y el agente acabador precedente, el ín­
dice de hidrofobia de las tinturas obtenidas por el proce­
dimiento de baño único del Ejemplo anterior, cuando se 
las somete a la prueba AATCC NS 22-1952, es un 4C^ mejor 
que el de las tinturas obtenidas por el método de los dos 
baños.

EJEMPLO 18

Se repite el Ejemplo 17, pero con 3 g del coloran­
te de la formula

^  %

C H - C M N  /  2 .2

N\ CHgCHgOH

en lugar de los 5 g del colorante del Ejemplo 17. Se ob­
tienen sobre fibras de 2 .l/2-acetato de celulosa tinturas 
rojas que presentan mejor solidez a la limpieza en seco, 
al sudor, al lavado con jabón y agua a 403 y especialmente
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una solidez a la luz alrededor del 10CÍ& mejor que en las 
tinturas obtenidas con el mismo colorante y el mismo agen­
te acabador aplicados en soluciones orgánicas separadas por 
tratamiento consecutivo. ...

5. EJEMPLO 19

Se repite el Ejemplo 17, pero con 2 g de.una mez­
cla de los colorantes de las formulas

10. en una relación ponderal de 1;1 aproximadamente, con lo
cual se obtienen sobre fibras de 2.l/2-acetato de celulo­
sa tinturas azules que tienen mejor solidez al sudor, 
muestran mejor efecto hidrófobo y, especialmente, una so­
lidez al lavado 50^ mejor (evaluada según la prueba SNV 

15. N2 95811/1961) que las tinturas obtenidas en un tratamien­
to de tinte y acabado en dos etapas.

Repitiendo los Ejemplos 1 a 19) pero usando, en 
lugar de los colorantes mencionados en ellos, cada uno de 
los reseñados en la columna 2 de la Tabla III que sigue
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aplicando el procedimiento que se ha expuesto en este Ejem­
plo, se obtienen también sobre 2 .l/2-acetato de celulosa 
tinturas bien desarrolladas, intensamente coloreadas y de 
propiedades de solides igualmente buenas, con los,matices 

5- que se indican en la columna 3 de la Tabla. Las telas tie­
nen un tacto liso agradable.

TABLA. III
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Ejemplos colorante matiz 
2.1/2- 
-aceta­
to áe 
celulo­
sa

28

29

30.

amarillo

amarillo
verdoso

iZUl
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EJBtPLO 31

En unos 800 g de una mezcla de disolventes.cons­
tituida por 767 g de tetracloroetileno, 30 g de dimetila- 
oetamida y 3 g de un producto de condensación de-acido oléi 
oo y óxido de etileno (relación molar, alrededor <íé l-7 ;5) 
se disuelven 5 g del mismo colorante amarillo que se usó 
en el Ejemplo 17 y se añaden 150 g de una solución cons­
tituida por 100 g de tetracloroetileno y 50 g de una mez­
cla de . (c%t) un producto de condensación como el usado 
en el Ejemplo 17! (/$) cera de parafina y C<f) titanato 
de tetra-n-propilo, que contiene 16,5% de-titanio,' en una 
relación ponderal de 1 .2,1 ,5.

Con la solución tintórea clarificada, de color 
amarillo intenso, se impregna a la temperatura ambiente 
tela de 2 .l/2-acetato de celulosa, se exprime el exceso 
de líquido de tratamiento hasta la retención del 100% 
del peso en seco del genero y se seca en una corriente 
de aire caliente, a 40-80^, la tela impregnada. Luego se 
termofija la tintura por 60 segundos mediante irradiación 
infrarroja a 180-210".

Se obtiene una tintura amarilla igual y bien de­
sarrollada, que tiene buena solidez a la limpieza en seco 
y al sudor. La tela presenta muy buenas propiedades de 
repelencia al agua y tiene un tacto liso agradable.
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Resultados igualmente buenos se obtienen substi­
tuyendo el titanato de tetra-n-propilo utilizado "en'este 
Ejemplo 31 por una cantidad equivalente de butilátq^de cir­
conio y procediendo en lo demás de la misma manera'que se 

5. ha descrito en el Ejemplo.

Si se sigue el procedimiento del Ejemplo pero el 
tinte y el acabado no se efectúan simultáneamente, sino 
por separado en dos baños diferentes, las tinturas r.o re­
sultan sólidas, sobre todo no son sólidas al frote ni a la 

10. limpieza enseco. Para lograr tinturas que tengan buenas 
propiedades de solidez a la humedad y al frote, hay que 
añadir al primer baño un coadyuvante, por ejemplo un pro­
ducto de condensación de ácido oleico y óxido deetileno 
(relación molar, alrededor de 1:7,5). Sin embargo, este 

15, coadyuvante imparte a la tela propiedades humectantes que 
no pueden compensarse del todo por un acabado correspon­
diente, en un segundo baño, del material teñido, de modo 
que se obtienen tinturas con un efecto de repelencia al 
agua mucho peor.

20. EJEMPLO 32

Utilizando, en lugar del colorante empleado en el 
Ejemplo 31, 3 g del colorante rojo empleado en el Ejemplo 
18 y siguiendo en lo demás el procedimiento del Ejemplo 31, 
se obtiene una tintura roja de muy buenas propiedades de re-



- 36 -

pelencia al agua y de tacto liso agradable.

EJEMPLO 33 . 1,

Utilizando, en lugar del colorante emplead'o en el 
Ejemplo 31, 3 g del colorante empleado en el Ejemplo 19 y 

5. procediendo en lo demás según el Ejemplo 31? se obtiene 
una tintura azul de muy buenas propiedades de repelencia 
al agua y tacto liso y agradable.

EJEMPLO 34

Se añaden 5 g del mismo colorante amarillo que se 
lo. usó en el Ejemplo 17 a 150 g de una solución constituida 

por 100 g c¡e tetracloroetileno y 50 g de una mezcla de: 
(<Z) un producto de condensación como el usado en el Ejem­
plo 17, (/^) cera de parafina y (V) titanato de tetra- 
n-propilo, que contiene alrededor de 1 6,5% de titanio,

15. en una relación ponderal de lí2:l,5, y se
disuelven 50 g de una solución al 30% de un copolimerisado 
de cloruro de vinilo/eter isobutílico de vinilo, disuelto 
en un disolvente mixto constituido por 1 volumen de ace­
tato de butilo y 1 volumento de 1 ,1 ,1-tricloroetano, en 

2 0. 800 g je una mezcla de disolventas constituida por 767 g
de tetracloroetileno y 30 g de dimetilacetamida, más 3 g 
de un producto de condensación de ácido oléico y óxido de



etileno (relación molar, alrededor de lí7 ,5).

Con la solución tintórea clarificada, de**cólor 
amarillo, intenso se impregna a la temperatura amolénte 
tela de 2 .l/2-acetato de celulosa, se exprime el exceso 
de líquido de tratamiento hasta la retención del 100 % del 
peso en seco del género y se seca en una corriente de aire 
caliente, a 40-80-, la tela impregnada. Luego se termofija 
la tintura por 60 segundos mediante irradiación infrarroja 
a 180-2103.

La tela teñida que asi se obtiene tiene una solidez 
a la descarga (prueba SNV N3 95831/1957) 30% mejor, una 
solidez al sudor (prueba SNV N3 95824/1961) 30% mejor y 
una solidez al lavado (prueba SNV N2 95811/1961) 40 a
50?" mejor que la de las telas teñidas obtenidas fulardean- 
do primeramente con un baño tintóreo orgánico y acabando 
a continuación en un baño orgánico de apresto.

EJEMPLO" 35

Se repite el Ejemplo 34, pero empleando 3 g del 
colorante rojo del Ejemplo 18 en lugar del colorante ama­
rillo.

Se obtienen telas teñidas de rojo, con propiedades 
igualmente buenas que las de las tinturas amarillas del 
Ejemplo 34. Estas tinturas rojas tienen una solidez al
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sudor (prueba SNV N3 95824/1961) alrededor del 20% mejor que 
la de las tinturas rojas obtenidas por un tratamiento de 
tinte y acabado en dos etapas.

EJEMPLO 36

5. Se disuelven 5 g del colorante de*"la'fórmula

OgN

en 888 g de una mezcla de disolventes constituida por 90% 
en peso de tricloroetileno y 1C% en peso de 2-metoxi-etanol. 
Como agente de endurecimiento se añaden 80 g de una solu­
ción al 25% de un producto de condensación a base de ácido 
esteárico, paraformaldehido y melamina (producido según el 
Ejemplo 1 de la solicitud de patente alemana IP 1,044,402 
o, sin el uso de la trietanolamina, según el Ejemplo 1 de 
la patente suiza IP 374830, mezclado con parafina (de pun­
to de fusión 52-543) en la proporción de 1:1 en tricloroe­
tileno, y 20 g de una solución al 50% de isopropilato de 
circonio en isopropanol. Con la solución tintórea clarifi­
cada, de intenso color rojo, se impregna tela de triaceta- 
to de celulosa, que luego se seca tal como se ha descrito 
en el Ejemplo 1 (retención de líquido, alrededor del 80%
La tela impregnada y secada se termofija luego por 90 se-
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gundos en una corriente de aire caliente a 220S.

Se obtiene una tintura escarlata igual y bien desa­
rrollada, que tiene buena solidez a la limpieza en seco. 
Ademas de presentar buena repelencia al agua, la tela se dis- 
tingue por un tacto pleno y agradable.

Utilizando, en ves de los 20 g de solución al 5C% 
de isopropilato de circonio, 20 g de una solución..al 25% 
de ácido maleico en isopropanol, como agente de endureci­
miento, y siguiendo el procedimiento que se ha descrito 

qo. en este Ejemplo, se obtienen tinturas acabadas de propieda­
des igualmente valiosas.

EJEMPLO 37

3 g del mismo colorante rojo que se ha usado en el 
Ejemplo 10 y se disuelven en 877 5 de una mezcla de disol- 
ventes constituida por 847 g de tetracloroetileno y 30 g 
de dimetilacetamida. Como agente de endurecimiento, se 
añaden 100 g de una solución al 25% de un producto de con­
densación a base de ácido esteárico, paraformaldehido y me- 
lamina (producido según la solicitud de patente alemana 

20. N9 1.044.402, Ejemplo 1), mezclado con parafina (de punto 
de fusión 52-54-) en proporción de 1:1 en tricloroetileno 
y 20 g de una solución al 50% de isopropilato de circonio 
en isopropanol. Con la solución tintórea clarificada, de 
intenso color rojo, se impregna de triacetato de celulosa,
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que se seoa luego tal como se ha descrito en el Ejemplo 1 
(retención de líquido, alrededor del 805%*). La tela im­
pregnada y secada se termofija luego por 90 segundos en 
una corriente de aire caliente a 2209.

Se obtiene una tintura roja igual y bien desarro­
llada, que tiene buenas propiedades de solidez, y e'n es­
pecial, buena solidez al sudor. Además de presentai* buena 
repelencia al agua, la tela se distingue por un tacto ple­
no y agradable.

Utilizando, en lugar de los 20 g de solución al 
50" de isopropilato de circonio, 20 g de una solución al 
25/-* de ácido maláico en isopropanol y siguiendo el proce­
dimiento que se ha descrito en este Ejemplo, se obtienen 
tinturas acabadas de propiedades igualmente valiosas.

Utilizando en este Ejemplo 37, en lugar del 10% 
en peso de netanol, la, misma cantidad de uno de los disol­
ventes miscibles en agua que se mencionan en la Tabla IV 
que sigue, columna 2, y procediendo en lo demás tal como 
se ha indicado en este Ejemplo, se obtienen también sobre 
tela de triacetato de celulosa tinturas de color escarlata, 
iguales y bien desarrolladas, que presentan solidez igual­
mente buena a la limpieza en seco. La tela tiene muy buena 
repelencia al agua y un tacto pleno y grato.
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TABLA IT

10.

Ejemplo N3 1 disolventes miscibles en agua

38 n-propanol
39 isopropanol
40 n-butanol
41 éter monometílico de etilenglieol
42 alcohol tetrahidrofurfurálico
43 etilenglieol
44 1 ,2-propilenglicol
45 dioxano
46 dietilfomamida
47 dimetilformamida
48 piridina

Utilizando en los Ejemplos 37 a 48, en lugar de 
los 847 g de tetracloroetileno, la misma cantidad de uno 

1 5. de los hidrocarburos o hidrocarburos clorados que se men­
cionan en la columna 2 de la Tabla V que sigue y proce­
diendo en lo demás igual que se ha indicado en el Ejemplo 
37, se obtienen también sobre tela de triacetato de celulo 
sa tinturas rojas iguales y bien desarrolladas.
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TABLA. V

Ejemplo N*s hidrocarburo 0 hidrocarburo clorado

49 tolueno .

50 xileno
51 dicloroetileno *-* — —
52 tetracloruro de carbono

Si se usa 2.l/2-acetao de celulosa en los. Ejemplos 
37 a 52 en lugar del triacetato de celulosa, procediendo 
en lo demás igual que se ha indicado, se obtienen también 
sobre el material fibroso en cuestión tinturas rojas bien 

1 0. desarrolladas y de color intenso, combinadas oon buena
repelencia al agua y un tacto pleno y grato.

EJEMPLO 53

Se disuelven 6 g del colorante de la fórmula
HO

en 800 g de una mezcla de disolventes constituida por 99% 
en peso de tricloroetileno y 1% en peso de dimetilformami- 
da y se añade una solución de 10 g de un producto de conden-
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sación a base de melamina, paraformaldehido, anhídrido ftáli- 
oo y alcohol ootadecílico (obtenido según la patenté suiza 
I?2 383.901 Ejemplo 1), 25 g de parafina (de punto de fu­
sión 52-54-) y 10 g de isopropilato de circonio en unos 

5. 100 g de tricloroetileno. Luego se completa el peso del
baño hasta 1000 g con tricloroetileno. Se clarifica la so­
lución amarilla y con ella se impregna tela de 2.l/2-aceta- 
to de celulosa procediendo tal como se ha descrito en el 
Ejemplo 31. A continuación se termofija la tintura por 90 

10. segundos en una corriente de aire caliente a 1909.

Se obtiene sobre el material mencionado una tintura 
amarilla igual y bien desarrollada, que al mismo tiempo 
tiene buen efecto de repelencia del agua.

Cuando la termofijación se efectúa por tratamiento 
1$. con corriente alternas de alta frecuencia, irradiación in­

frarroja o calor de contacto, en lugar de aplicar una co­
rriente de aire caliente, y se procede en lo demás tal como 
se ha indicado en este Ejemplo, se obtienen también sobre 
el material mencionado tinturas amarillas iguales y bien 

2Q, desarrolladas, combinadas con buena repelencia al agua.

EJEMPLO 54

Se repite el Ejemplo 53, pero el colorante usado 
en este se reemplaza por 5 g del colorante amarillo emplea­
do en el Ejemplo 17 y se usan 70 g de una solución de 10 g



del mismo producto de condensación que se ha descrito en 
al Ejemplo 53? 25 g de parafina y 10 g de propilato de 
circonio en 25 g de tricloroetileno, y como disolvente, 
927 g de una mezcla constituida por 897 g de tetracloroe- 

5. tileno y 30 g de dimetilformamida. ;'

La tela amarilla de 2.l/2-ácetato de celulosa que 
resulta tiene repelencia al agua igualmente buena y so­
lidez a la descarga y a la limpieza en seco mejor que las 
telas teñidas en un tratamiento de tinte y acabado* de dos 

1 0. etapas.

EJEMPLO 55

15.

10 g del complejo crómico 1:2 del colorante azoico
de la formula

2 0.
se disuelven en 910 g de una mezcla de disolventes consti­
tuida por 90^ en peso de tricloroetileno y 10% en peso de



isopropanol. Se añaden a esta solución 60 g de una solu­
ción al 50^ de metil-hidro-polisiloxano (viscosidad^, alre­
dedor de 30 centipoises a 252) en tricloroetileno,*y 20 
g de una solución al 50/-' de tetrabutilato de titanio en al­
cohol butílico. Con la solución tintórea roja, clarifica­
da, se trata 2.l/2-acetato de celulosa de la manera/que 
se ha descrito en el Ejemplo 31. Después de secar, se ter- 
mofija la tintura por 90 segundos en una corriente de aire 
caliente a 200-. .

Se obtiene una tintura roja igual y bien desarro­
llada, de color intenso y con buena solidez al sudor. La 
tela presenta buena repelencia al agua y un tacto suave y 
muy liso.

Utilizando, en lugar del tricloroetileno, las mis­
mas cantidades de una mezcla de tricloroetileno y xileno 
(relación ponderal, 1:1) o utilizando, en lugar del iso­
propanol, la misma cantidad de una mezcla de isopropanol 
y""dimetilformamida (relación ponderal, 9:1); mientras en 
lo demás se sigue el mismo procedimiento que se ha expues­
to en este Ejemplo, se obtienen resultados semejantes.

Utilizando, en lugar del colorante mencionado en 
este Ejemplo, uno de los colorantes que se reseñan en la 
columna 2 de la Tabla VI que sigue y siguiendo en lo demás 
el procedimiento expuesto en el Ejemplo, se obtienen tam-
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bien sobre 2 .l/2-acetato de celulosa tinturas iguales y 
bien desarrolladas, intensamente coloreadas con los mati­
ces que se indican en la columna 3. La tela presenta muy 
buena repelencia al agua y un tacto suave y sedoso.

5. TABLA. YI
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Ejem­plo N2
colorante j matiz so- ¡ bre'2.1/2- 

acetato de 
! celiilosa
rojo, pardus­
co - * -

!

5, Si en los Ejemplo 55 a 50 se usa, en lugar de
2.l/2-acetato de celulosa, triacetato de celulosa y se 
procede de la misma manera que se ha indicado, se obtienen 
sobre el material fibroso en cuestión tinturas bien desa­
rrolladas e intensamente coloreadas. El material presen

10, .. -ta las. mismas propiedades hidrófobas y el mismo tacto
característico.

EJEMPLO 59

Se disuelve 0,1 g del misno colorante amarillo 
que se ha usado en el Ejemplo 17 en 927 g de una mezcla 

15. de disolventes constituida por 897 g de tetracloroetile-
no y 30 g de dimetilacetamida. Se añaden a esta solu-
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ción 50 g de una solución al 60% de metil-hidro-polisiloxa- 
no (viscosidad, alrededor de 3 0 oentipoises a 256)̂  en te- 
tracloroetileno, y 20 g de una solución al 50% de'^'etra- 
butilato de titanio en alcohol butílico. Con la solución 
tintórea amarilla, clarificada, se trata de la manera que 
se ha descrito en el Ejemplo 31? 2-.-l/2-acetato de .celulosa. 
Después de secar, se termofija la tintura por 90 segundos 
en una corriente de aire caliente a 2009.

Se obtiene una tintura amarilla de color claro,
1 0. igual y bien desarrollada, que presenta buena solidez al 

sudor y a la limpieza en seco. La tela tiene buena repe­
lencia al agua y un tacto suave y liso.

La tela resultante tiene mejor solidez a la limpie­
za en seco y un índice de hidrofobia (determinado por la 
prueba AATCC N9 22-1952) alrededor del 50% mejor que las 
telas teñidas y acabadas en un tratamiento correspondiente 
de dos etapas.

EJEMPLO 60

Se disuelven 2 g del colorante de la fórmula

20.



en 942 g de una mezcla de disolventes constituida por 907*" 
en peso de tricloroetileno y Id-' en peso de dioxanQ, que 
además contiene 2 g de un producto de condensación *á base 
de ácido oléico y óxido de etileno (relación molar, alrede­
dor de 1:7,5). Se añaden 50 g de una solución aUlC^ ob- 
tenida precipitando una resina fluoroquímica preparada por 
los métodos descritos en la patente norteamericana NS 
2 .803.615, añadiendo etanol, secando y disolviendo el pre­
cipitado en una mezcla de disolventes constituida por ace­
tato de butilo y tricloroetileno en una relación,'volumétri­
ca de 2 :1 . Con esta solución tintórea, límpida e inten­
samente tenida de azul, se impregna tela de 2 .l/2-acetato de 
celulosa, que luego se exprime hasta una retención de lí­
quido del 80" aproximadamente, procediendo como se ha des­
crito en el Ejemplo 31, y luego se seca. La tela secada 
se termofija luego en una corriente de aire caliente a 
200-, por 90 segundos.

Se obtiene sobre el material de fibra en cuestión 
-una tintura azul intensamente coloreada, igual y bien de­
sarrollada, que presenta buena solidez a la limpieza en 
seco. La tela tiene además excelente repelencia al acei­
te y buena repelencia al agua.

Substituyendo el copolimerizado que contiene flúor,
mencionado antes, por la misma cantidad de un aducto de 
2 moles de amida de ácido N-beta-hidroxietil-N-propil-
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pcrfluorooctano y 1 mol de diisocianato do toluileno, se 
obtiene una tola teñida y acabada de propiedades semejan­
tes. -

EJEMPLO 61

Se disuelve 1 g del contenido azul empleado* en el 
5. Ejemplo 19 en 950 g de una mezcla de disolventes constituida

*  - i  -

por 920 g de tetraclorootilcno y 30 g de dimetilacetamida, 
que además contiene 2 g de un producto de condensación a base 
de ácido olóico y óxido de ctileno (relación molar, alrededor 
de 1:7,5). Se añaden 40 g de una solución al 10% obtenida 

P por precipitación de una resina fluoroquímica preparada* por 
los métodos descritos en la patente norteamericana : 
nS 2.803.615, adición de etanol, secado y disolución del 
precipitado en una mezcla de disolventes constituida por 
acetato butílico y tricloroetileno en una proporción volu- 

 ̂ métrica de 1:2. Con esta solución tintórea, intensamente 
coloreada de azul, se impregna tela de 2.l/2-acctato de 
celulosa, que luego se exprime hasta un contenido de líquido 
del 80% aproximadamente, según se ha descrito en el Ejem­
plo 31, y se seca. La tela secada se ternofija a continua- 

,Q ción en una corriente de aire caliente a 200a, por 90 segun­
dos.

Sobre el material fibroso en cuestión so obtiene 
una tintura azul igual y bien desarrollada, do buena pro­
fundidad de color y con buena solidez a la limpieza en seco



- 51 -

y al sudor. La tela tiene buena repelencia al aceite y al 
agua. La repelencia de la tela al agua es alrededor de 
45% mejor que la de la respectiva tela teñida y acabada' en 
un tratamiento de dos etapas. Los valores de repelencia del 

5. agua se determinan por la prueba AATCC NS 22-1952. -,

EJEMPLO 62

Se repite el Ejemplo 61, poro con 5 g del colorante 
amarillo utilizado en el Ejemplo 17, y se obtiene una tela 
amarilla de propiedades igualmente buenas que la dcl-E.jeu- 

10 Pío 61. La repelencia de la tela al agua, según la prueba 
AATCC Na 22-1952 es alrededor dol 25% mejor que la de .una 
tela semejante tratada en un procedimiento de dos etapas.

EJEMPLO 61

Se repite el Ejemplo 61, poro con 3 g del colorante 
15. rojo empleado on el Ejemplo 18, y se obtiene una tela roja 

con propiedades igualmente buenas que la del Ejemplo 61. La 
repelencia de la tela al agua según la prueba AATCC NS 22-1952 
es alrededor del 100% mejor que la do una tela semejante 
tratada en un procedimiento de dos etapas.

20. EJEMPLO 64

Se disuelven 10 g del colorante de la fórmula
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5.

10.

15.

20.

en 970 g de una nezcla de disolventes constituida por.95% 
en peso de tetracloroetilcno, 3% en peso de dinetilaeetanida 
y 2% en peso del producto de condensación a base de ácido 
oléico y óxido de etileno que se ha utilizado en el Ejem­
plo 1 . Se añaden 20 g de una solución que contiene 30% de 
un copolimerizado de cloruro de vinilo y éter vinil-isobutí- 
lico (relación ponderal, alrededor de 3 :1 ) en una mezcla do 
1 ,1 ,1-tricloroctlleno y acetato de butilo (relación volu­
métrica, 1:1). Con la solución tintórea de color amarillo 
que se obtiene, clarificada, se impregna 2.1/ 2-acetato de 
celulosa de la manera que se ha descrito en el Ejemplo 1, y 
luego so seca el género. La tela impregnada y secada so 
termofija a continuación por 120 segundos en una corriente 
de aire caliente a 190S.

Sobre dicho material se obtiene una tintura amari- 
25. lia intensamente coloreada, igual y bien desarrollada, de 

buena solidez a la descarga, al lavado y al sudor. La tela
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tiene además un tacto voluminoso. La acción aprestante del 
acabado puede incrementarse todavía con la adición de 5 g de 
áster butílico de ácido poliacrílico al baño de imprbgñación 
(patente alonana NB 626.920, Ejemplo l).

5. EJEMPLO 65

10.

15.

20.

25.

3 g del mismo colorante rojo que se ha empleado 
en el Ejemplo 18 se disuelven en 942 g do una mezcla de 
disolventes constituida por 912 g de tctracloroetileno,,- 
30 g de dimetilacetamida y 5 g del producto de condensación 
de ácido oláico y óxido de ctileno que se ha usado en-el 
Ejemplo 1. Se añaden 50 g de una solución que contiene 
30% de un copolinerizado de cloruro de vinilo y éter vinil- 
-isobutílico (relación ponderal, alrededor de 3 :1 ) en una 
mezcla de 1 ,1 ,1-tricloroetano/acetato de butilo (relación 
volumétrica, 1:1). Con la solución tintórea roja que so 
obtiene, clarificada, se impregna 2.1/2-acctato de celulosa, 
de la manera que se ha descrito en el Ejemplo 1, y luego so 
le seca. La tela impregnada y secada se termofija a conti­
nuación por 120 segundos en una corriente de aire caliente 
a 190S.

Se obtiene sobre el material en cuestión una tintu­
ra roja igual y bien desarrollada, de gran intensidad de 
color y que presenta buena solidez a la limpieza en seco, 
al lavado y al sudor. La solidez a la luz do la tela teñida 
es más del 100% mejor que la de una tela semejante obtenida
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tiñendo primeramente y luego acabando por separado, en un 
tratamiento do dos etapas. La tela tiene un tacto volumino­
so. La acción aprestante del acabado puede incrementarse 
todavía por adición do 5 g de óster poliacrílico al baño de 

5. impregnación (patente alemana Ns 626.920, Ejemplo 1).

EJEMPLO 66 4

So obtienen tinturas de amarillo rojizo igualmente 
satisfactorias, con propiedades igualmente buenas y también 
con tacto voluminoso y fuerte,, si se repite el Ejemplo- 64 

- anterior pero empleando 5 g del colorante de la fórmula„

en lugar de los 10 g dol colorante mencionado en dicho 
Ejemplo, en 1000 g de baño tintóreo.

Si so repiten los Ejemplos 64 a 66, pero utilizando 
en vez do dimetilacetamida uno de los disolventes miscibles 
en agua que so reseñan en la columna 2 de la Tabla I ante­
rior, en las cantidades indicadas en la columna 3 de la misma 
Tabla, se obtienen también sobro tola dá 2.l/2-acetato de



celulosa tinturas iguales y bien desarrolladas! con propie­
dades de solidos igualmente buenas y con tacto voluminoso.

Utilizando en el Ejemplo 64? en ves del 95% en 
peso de tctracloroetileno, la misma cantidad de uno de los 
hidrocarburos o hidrocarburos clorados que se indican *éh la 
Tabla II anterior! se obtienen también sobre tela de 2.1/2- 
-acetato de celulosa y triacctato de celulosa tinturas.ama­
rillas, iguales y bien desarrolladas. Las telas tiene un 
tacto voluminoso.

EJEMPLO 67

10 g del colorante de la fórmula

/CU CH OH 
/  2 2

CHgCĤ OH

se disuelven a la temperatura ambiente en una mezcla de disol­
ventes constituida por 933 g de tetracloroetileno, 30 g de 
dimetilacctamida y 2 g del mismo producto de condensación que 
en el Ejemplo 1. Se sRaden 25 g do una solución al 10% de 
un copolinorizado de butadieno-estireno en tetracloroetileno.
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Con esta solución tintórea, de color violado, se impregna 
tela de 2.l/2-acotato de celulosa, se exprime el exceso de 
líquido tintóreo hasta dejar de él el 100% del peso en seco 
de los géneros y se seca a 40-80S, en una corriente de aire 

5. caliente, la tola impregnada. Luego se ternofija la tintura 
por 120 segundos en una corriente de aire caliente a-"!90S.

De esta manera se obtiene uñar tintúrá"violada 
uniforme, de buena solidez al froto, al sudor y a la limpieza 
en seco. La tela presenta un tacto voluminoso.

Substituyendo el copolinerizado de butadieno-esti- 
reno por 25 g de una solución al 4-0% de una resina politerpe- 
nioa (descrita en la patente francesa Na 1.185.745) eñ* 
perclorootileno, se obtiene una tela con un tacto plenamente 
dúctil y las mismas propiedades en lo demás.

15. EJEMPLO 68

3 g del mismo colorante rojo que se ha empleado 
en el Ejemplo 18 se disuelven a la temperatura ambiente en 
una mezcla de disolventes constituida por 915 g de tetraclo- 
roetileno, 30 g de dimetilacetacida y 2 g del mismo producto 

20. de condensación que en el Ejemplo 1. Se añaden 50 g de una 
solución que contieno 20% de aceite de parafina y 40% de 
una resina politerpénica en una mezcla disolvente de gasoli­
na y tetracloroetileno. Con esta solución colorante se 
impregna tela de 2.l/2-acetato de celulosa, se exprime el 

25. exceso de líquido tintóreo hasta dejar una retención del



100% respecto al peso en seco de los géneros y se seca en una 
corriente do aire caliente, a 40-80S, la tela impregnada . 
Luego se termofija la tintura por 120 segundos en una corrien­
te de aire caliente a 190S.

5. De esta manera so obtiene una tintura roja unifor­
me, de buena solidez al lavado, al sudor y a la limpieza en 
seco. La tela presenta un tacto voluminoso.

Su solides al lavado (prueba SNV Na 958II/196I) 
y su solidez al sudor (prueba SNV NS 95824/1961) son alrcde- 

P dor del 20% mejores, y su solidez a la luz es más del 100%
mejor, que on las tinturas respectivas obtenidas por un trata­
miento en dos etapas.

Utilizando, en lugar del colorante mencionado en 
el Ejemplo 68 anterior, los indicados en la Tabla VII que 

 ̂ sigue, columna 2, y siguiendo en lo demás el procedimiento
que se ha descrito en este Ejemplo, se obtienen tinturas uni­
formes, intonsamente coloreadas y de propiedades igualmente 
buenas. Los matices do estas tinturas so reseñan en la 
última columna de la Tabla. En todos estos casos, la tola 

- presenta un tacto voluminoso.
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TABLA VII.

Ejem­
plo
NO

colorantes
matiz sobre 
2.l/2-acej?a- 
to de celulosa

69 ̂*

70

71

72

73

74

CH.
-NH-COOCH^CH^ /CN

N-(_y-CH=C 
^  ^CN

O ^ N ^ N  = N - C - C
' Jt N

amarillo
verdoso

CH, anaranjado
amarillento

escarlata

azul

^JH-COCH^Cl
O

HC^S ^  C-0^ Ci ^Y Y  cû  Y Y  Y
N N

C1

2^"v=/

azul

azul

i



EJEMPLO 75

Se disuelven 5 g dol colorante de la fórmula

5 CHgCH^CN

CILCELOCOCIL ¿ ¿ 3

10. en 935 g do una mezcla de disolventes constituida por
903 g de tetracloroetileno y 30 g de dinetilacetanida y que 
contieno 2 g de un producto de condensación de alcohol 
estearílico y óxido de ctileno (en la relación molar 1:5) 
y se agregan 50 g de una solución al 50% de un dinetilpoli- 

15. siloxano en tetracloroetileno.

Después de filtrar la solución, se impregna con 
el filtrado obtenido 2.1/2-acctato de celulosa, a la tempe­
ratura ambiente. Se exprime el exceso do líquido tintóreo 
hasta el 80% aproximadamente del peso en seco del género y

20. luego so seca a 40-503 la tela impregnada y se la termofija 
por 90 segundos en mía corriente de aire caliente a 2006.

Do esta manera so obtiene una tintura anaranjada 
uniforme, intensamente coloreada y sólida al frote. La 
tela presenta un tacto voluminoso.25
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- : , p <

5.

10.

15.

20.

Substituyendo en este Ejemplo los 2 g del producto 
de condensación do alcohol estearílico y óxido de etileno 
(en .la relación molar 1:5) por:

a) 2 g de un producto de condensación de alcohol etéárílico
y óxido de etileno (en la relación molar 1:10), ,

b) 4 g de un producto de condensación de alcohol oleílico 
y óxido de etileno (en la relación molar 1:5),

c) 2 g de un producto de condensación de alcohol oleílico 
y óxido de etileno (en la relación molar 1:10),

d) 3 g de un producto de condensación de alcohol laurílioo
y óxido de etileno (en la relación molar 1:5), *"

e) 2 g de un producto de condensación de alcohol laurílico 
y óxido de etileno (en la relación molar 1:10),

f) 3 g de un producto de condensación de p-nonilfcnol y 
óxido de etileno (en la relación molar 1:9),

g) 2 g do un producto de condensación de ácido oleico y 
óxido de etileno (en la relación molar 1:10) o

h) 4 g de un producto de condensación de ácido esteárico'' 
y óxido de etileno (en la relación molar 1:7)

y siguiendo en lo demás el procedimiento que se ha expuesto 
en este Ejemplo, se obtienen tinturas anaranjadas do propie­
dades igualmente buenas.
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So disuelven 0,2 g del mismo colórente amarillo 
que se ha usado en el Ejemplo 17 en 970 g de una mezcla de 
disolventes constituida por 940 g de tctracloroetileno y 

5. 30 g de dimotilacotamida y que contiene 2 g de un producto
de condensación de alcohol estearílico y óxido de etileno 
(en la relación molar 1:5) y so añaden 25 g de una-solución 
al 60% do una mezcla do metil-hidropolisiloxano (de viscosi­
dad a 20B ta 25 centipoisos) y dimctilpolisiloxano (de- visco- 

10. sidad a 253 = 750 centistokes), en una relación ponderal 
de 1:1, en tctracloroetileno.

Con esta solución se impregna a la temperatura 
ambiente 2,1/2-acetato de celulosa. Se exprime el exceso 
de líquido tintóreo para dejar una retención del 80% aproxi- 

15. madamento del poso en seco del género, y luego se seca a
40-453 la tela impregnada y se la termofija por 90* segundos 
en una corriente de aire caliente a 2003.

De esta manera se obtiene una tintura amarilla 
uniforme, que es sólida a la descarga y a la limpieza en 

20. seco. La tela tiene un tacto voluminoso.

EJEMPLO 77

Se repite el Ejemplo 76, pero utilizando 3 g del 
ooloranto rojo que se ha empleado en el Ejemplo 18. La tela 
resultante so distingue la tela respectiva producida en dos

EJEMPLO 76



etapas por una solidez mejor a la descarga y una solidez a 
la luz alrededor del 50% nejor, además do un tacto nás 
suave.

EJEMPLO 78
Se repite el Ejemplo 76, pero usando 2 g del- 

colorante azul que se ha empleado en el--Ejemplo 1-9. La. tela 
resultante so distingue de la tela respectiva producida-en 
dos etapas por una solidez mejor a la descarga, una solidez 
a la luz alrededor del 50% mejor y un tacto nás suave..-

EJEMPLO 79
5 g del mismo colorante amarillo que se ha usado 

en el Ejemplo 17 se disuelven en 977 g de una mezcla de 
disolventes constituida por 943 g de tetracloroetileno y 
30 g de diñetilacetanida y se aRaden 20 g de una solución, 
en percloroetilono, que contieno 10 g de estoarato de butilo 
y 4 g do aceite do parafina.

Con esta solución se impregna a la tonperatura 
ambiente 2.1/2-acetato de celulosa. Se exprime el exceso 
de líquido tintóreo para dejar una retención del 80% aproxi­
madamente del peso en seco dGl genero y luego se seca a 
40-50a la tela impregnada y se la termofija por 90 segundos 
en una corriente de aire caliente a 2003.



So obtiene una tela teñida do amarillo con uni­
formidad, do gran profundidad do color y que tiene mejor 
solidez a la descarga y a la limpieza on seco y un tacto, más 
suave que una tela respectiva tratada en dos etapas sepára- 

5. das.

EJEMPLO 80

3 g del mismo colorante de rojo que se ha usado 
en el Ejemplo 18 se disuelven en 977 g de una mezcla de 
disolventes constituida por 943 g de tctraoloroetileno y.

10. 30 g de dimetilacetamida y se añaden 20 g de una solución,
en percloroetileno, que contiene 10 g de ostearato de'- 
butilo y 4 g de aceite de parafina.

Con esta solución se impregna a la temperatura 
ambiente 2.1/2-acotato de celulosa. Se oxprime el exceso 

15. de líquido tintóreo para dejar una retención del 80% apro­
ximadamente del peso on seco del genero, y luego se seca 
a 40-503 la tela impregnada y se la ternofija por 90 segun­
dos en una corriente de aire caliento a 2003.

Se obtiene una tela teñida uniformemente de rojo, 
20. con* gran profundidad de color, que presenta mejor solidez 

a la descarga y a la limpieza en soco que un tacto más 
blando que una tela respectiva tratada on dos etapas sepa­
radas.
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EJEMPLO 81

2 g del mismo colorante azul que se ha usado en 
el Ejemplo 19 se disuelven en 977 g do una mezcla de disol­
ventes constituida por 94-3 g de tetracloroctileno y 30'g de 
dimctilacctamida y se anadón 20 g de una solución, en.porclo- 
roetileno, que contieno 10 g de estearato de butilo y 14. g do 
aceite de parafina. ......

Con esta solución se impregna a la temperatura 
ambiente 2.1/2-acetato de celulosa. Se exprime el exceso' 
del líquido tintóreo hasta dejar una retención del 8C% apro­
ximadamente del peso en seco del genero y luego se seca-a 
40-509 la tela impregnada y so la ternofija por 90 segundos 
en una corriente do aire caliente a 2009.

Se obtiene una tola teñida uniformemente de azul 
con gran profundidad do color, que presenta mejor solidez 
a la descarga y a la limpieza en seco y un tacto más suave 
que una tela respectiva tratada en dos etapas separadas.



EJEMPLO 82

Se disuelven 10 g de la sal colorante de la
fórmula

en 950 g de una mezcla de disolventes constituida por 
850 g de tricloroetlleno y 100 g do alcohol metílico. Se 
añaden 40 g de una solución en tricloroetileno que contiene 
15 g de aceite de parafina y 5 g de trioleato de glicerina. 
Con esta solución tintórea azul, límpida, se impregna tela 
de 2.1/2-acctato de celulosa, se exprime el exceso de líquido 
tintóreo hasta dejar una retención del 80% aproximadamente 
del poso eh'seco del género y se seca la tela en una corrien­
te de aire caliente a 60-803. Luego se termofija la tintura 
por 100 segundos a 190-22S, nediante irradiación infrarroja.

Se obtiene una tintura azul uniforme, intensamente 
coloreada? que presenta buena solidez a la limpieza en seco 
y excelente solidez al frote. La tela tiene un tacto suave



-  66 -

. A

i'-.S-

y dúctil. Si so substituyen los 15 g del aceite de para­
fina por cantidades equivalentes de áster butilico de àcido 
esteárico, se obtiene una tela con un tacto particularmente 
grato. . I *

5. Substituyendo en este Ejemplo los 10 g de la'sal
colorante por 0,5 g de la sal colorante obtenida precipi"- 
tando do una solución acuosa la sal sódica del colorante 
de la fórmula

10.

con la cantidad correspondiente de diciclohexilamina, se 
consigue una tintura anaranjada uniforme; y substituyendo 
los 10 g do la sal colórente por 2,0 g de la sal colorante 
obtenida precipitando de una solución acuosa la sal sódica 
del complejo 1:2 crómico del compuesto de la fórmula
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5.

10.

15.

20 .

= N CH.) n 3
' N

con el colorante de la fórnale

se consigue una tintura rojoazulada uniforme. En ambos 
casos las tinturas muestran propiedades igualmente buenas 
que las mencionadas antes.



EJEMPLO 83

Se disuelven 10 g del colorante de la formila

N =  N-
\ CHpCHgOH

en unos 733 g de una nezcla de disolventes constituida por 
700 g de tctracloroetilono, 30 g de dimetilacetamida y 
3 g de un producto de condensación de ácido oleico y'.óxido 
de etileno (en la relación molar do 1:7?5 aproximadamente). 
Se añade una solución de 80 g de un polimerizado de fosfato 
de trialilo bromado, que contiene alrededor de 3,6 átonos 
de brono por unidad mononárica, en 200 g de benceno y se 
completa el peso del líquido tintóreo hasta 1000 g con 
tctracloroetileno. Con este líquido se trata de la manera 
que se ha descrito en el Ejemplo 1 tola do 2.l/2-acetato de 
celulosa. De esta manera se obtiene una tintura roja inton­
samente coloreada, uniforme y bien desarrollada. La tela 
teñida es, al mismo tiempo, excelentemente ignífuga.

se producen por polimerización de fosfatos de trialilo y 
benceno en presencia de peróxido de benzoilo hasta que han 
roaccionado de una tercera parto do la mitad aproximadamente

Estos fosfatos de trialilo bromado polimerizado:
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de los enlaces dobles, en cuyo momento se broman por 
adición de bromo los restantes enlaces dobles.

EJEMPLO 84

Se disuelven 5 g del colorante de la fórmula 
5.

15. en unos 733 g de una mésela de disolventes constituida peí*
700 g de tetracloroetileno, 30 g de dinctilacetañida y 3 g 
de un producto de condensación do ácido olóico y óxido de 
etileno (en la relación molar de 1:7,5 aproximadamente).
Se añade una solución en 200 g de benceno de 80 g de un 

20. ... pQlimeRigado de fosfato de trialilo bromado, que contieno
alrededor de 3,6 átomos de brono por unidad nononórica, y 
se completa hasta 1000 g con tetracloroetileno el peso del 
líquido tintóreo. Con este líquido se trata de la manera 
que se ha descrito en el Ejemplo 1 tola do 2.l/2-acetato 

25. de celulosa. So obtiene asi una tintura amarilla intensa-
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mente coloreada, uniforme y "bien desarrollada. La tola te­
ñida es, al mismo tiempo, excelentemente ignífuga.

EJEMPLO 85

5. Se disuelven 3 g del colorante de la fórmula

10.

//
^  CHgCHgOH

en unos 733 g de una mezcla de disolventes constituida por 
700 g de tetracloroetileno, 30 g de dimetilacetamida y,3 g 
de un producto do condensación de ácido oléico y óxido de 
etileno (en la relación molar de 1:7y5 aproximadamente). So 
añade una solución en 200 g de "benceno de 80 g de un pd i ­
ñe rizado de fosfato de trialilo bromado que contieno alrede­
dor de 3*6 átomos de bromo por unidad nononérica y se comple­
ta el poso del líquido tintóreo hasta 1000 g con tetracloro­
etileno. Con este líquido so trata de la manera que so ha 
descrito en el Ejemplo 1 tela de 2.l/2-acetato de celulosa.
Se obtiene asi una tintura roja intensamente coloreada, 
uniforme y bien desarrollada. La tela teñida es, al mismo 
tiempo excelentemente ignífuga.
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EJEMPLO 86

Se disuelven 2 g de una mezcla (en la relación 
ponderal de 1:1 aproximadamente) do los colorantes dcjlao 
fórmulas

5.

OH

y

OOP.

10.
en unos 733 g do una nescla de disolventes constituida por 
700 g de tctracloroetilonc, 30 g de dimetilacetamida y 3 g 
de un producto de condensación de ácido oleico y óxido de 
etileno (en la relación molar de 1 :7)5 aproximadamente).

15. So añade una solución, en 200 g de benceno, de 80 g de un 
polinerizado de fosfato de trialilo bronado que contiene 
alrcdejior dc_ 3 ,6 átonos de bromo por unidad non orne rica y so 
completa hasta 1000 g el peso del líquido tintóreo con 
tctracloroetileno. Con este líquido se trata de la manera 

20. que se ha descrito en el Ejemplo 1 tela de 2.l/2-acotato 
do celulosa. Se obtiene asi una tintura azul intensamente
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coloreada, uniformo y bien desarrollada. La tela teñida 
es, al mismo tiempo, excelentemente ignífuga.

EJEMPLO 87

3 g del mismo colorantes azul que se ha usp&o 
en el Ejemplo 19 se disuelven en 962 g de una mezcla-de 
disolventes constituida por 932 g de tétracíoroetilenp y 
30 g de dimetilacetamida. Se añaden 2 g del producto'de 
condensación de ácido olóico y óxido de etileno utilizado 
en el Ejemplo 1 y 30 g de una mezcla en partes iguales,de:
(a) un producto de condensación de un éter poliglicidílico 
con hexametilendiamina, tal como el obtenido según el ̂Ejem­
plo 1 de la solicitud de patente suiza Ns 3702/65, publicada 
el 14 de Julio de 1967, en el que la ulterior condensación 
se interrumpe cuando la viscosidad ha aumentado hasta 30 cen- 
tipoises a 259, por adición de 36 g de ácido acético en 
100 cc do agua, y la solución obtenida se ajuste a un conte­
nido de materia sólida del 80% por destilación de agua bajo 
presión reducida: y (b) una sal aminoorgánica de sulfonato 
de dodecilbenceno en una relación ponderal (a):(b) de 1:1.

Con la solución tintórea, clarificada,jse impregna 
a la temperatura ambiente tela de 2.1/2-acetato de celulosa, 
se exprime el género hasta una retención del líquido del 
100% aproximadamente del peso del género en seco y se seca 
en una, corriente de aire caliente a 40-80S la tela impregna­
da. Luego se termofija la tintura por 100 segundos a 190-210S,
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por irradiación infrarroja.

La tintura azul resultante tiene solidez al sudor 
mucho mejor que la de la respectiva tela fulardeada-primera­
mente con un baño orgánico que contiene el mismo colorante 

5. y acabada después en un baño orgánico separado, con pl.mismo 
agente acabador

EJEMPLO 88 -

3 g del mismo colorante amarillo que se ha usado 
10. en el Ejemplo 17 se disuelven en 957 g de una mezclando'

disolventes constituida por 927 g de tetracloroetileno'y 30 g 
de dinetilacetamida. Se añaden 40 g do una solución que con­
tiene 33% de un producto do reacción do 2,5 partes de 
n-propilato de circonio y 1 parte de paraformaldehido en una 

^  mezcla de n-propanol y tetracloroetileno (relación volumé­
trica, 1:1) y 5% de octoato de zinc (estos porcentajes están 
calculados respecto al peso total de la solución). Con esta, 
solución tintórea, clarificada, se impregna a la temperatura 
ambiente tela de 2.1/2-acetato do celulosa, se exprime el 

20. género hasta una retención do liquido del 100% aproximadamen­
te del peso en seco del género y se seca en una corriente do 
aire caliente a 40-808 la tela impregnada. Luego se tormo- 
fija la tintura por 100 segundos a 190-2103, mediante irra­
diación infrarroja.
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La tintura tenida de amarillo que resulta 
tiene un efecto antideslizante muy bueno. Su solidez a la 
descarga es mejor que la de una tintura respectiva obtehida 
por tratamiento en dos etapas.

EJEMPLO 89 *r
3 g del mismo colorante amaríTlo qué se ha'usado 

en el Ejemplo 17 se disuelven en 950 g de una mezcla He 
disolventes constituida por 920 g de tetracloroetileno, y 
30 g de dinetilacetamida. Se añaden 2 g del producto ;d.e , 
condensación de ácido olóico y óxido de etilcno que se-ha 
empleado en el Ejemplo 1 y 0,5 g del agente bacteriostatico 
de la fórmula ' '

disueltos en 50 g de tetracloroetilono. Con esta solución 
tintórea, clarificada, se impregna a la temperatura ambiente 
tela de 2.1/2-acetatc de celulosa, se exprime el genero 
hasta una retención de líquido del 100% aproximadamente del 
peso en seco del género y se seca en una corriente de aire 
caliente o. 40-80S la tela impregnada. Luego se termofija la 
tintura por 100 segundos a 190—2108 mediante irradiación 
infrarroja.
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Le tule teñida de amarillo que resulta se distin­
gue por efecto bactcriostático mejor que el de la tela res­
pectiva teñida y acabada en dos tratamientos separadas..Tam­
bién tiene mucho mejor solidez a la descarga, a la limpieza 

5. en seco y al lavado.

EJEMPLO 90

3 g del nismo colorante rojo que se ha usado en el 
Ejemplo 18 se disuelven en 950 g de una mezcla de di'&ol'vontcs 

10. constituida, por 920 g de tetraoloroetileno y 30 g dc-,dimotila- 
cetamida. Se añaden 2 g del producto de condensación'de ácido 
oléico y óxido de etileno empleado en el Ejemplo 1 y,0,5 g 
del agente bactcriostático de la fórmula

20. disucltos en 50 g de tetraoloroetileno. Con esta solución
tintórea,- clarificada, se impregna a la temperatura ambiente 
tela de 2.1/2-acetato do celulosa. Se exprimo el genero 
hasta que retiene aproximadamente el 100% do líquido respec­
to a su peso en soco y se soca en corriente de aire caliento 

25. a 40-80S la tela impregnada. Luego se termofija la tintura
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por 100 segundos a 190-2103 mediante irradiación infrarroja.

por un efecto bacteriostático mejor que el de la tela res­
pectiva teñida y acabada en dos tratamientos separados.''Asi- 

5. mismo tiene solidez mucho mejor a la desconga, a la limpieza 
en seco y al lavado. ..

EJEMPLO 91

2 g del mismo colorante azul que se ha usado"en el 
Ejemplo 19 se disuelven en 950 g de una mezcla de disolventes 

10. constituida por 920 g de tctracloroetileno y 30 g de dima- 
tilacetanida. Se añaden 2 g del producto de condensación! 
de ácido oléico y óxido de otileno empleado en el Ejemplo 1 
y 0,5 g del agente bacteriostático de la fórmula

disueltos en 50 g de tetracloroetileno. Con esta solución 
disueltos, clarificada, so impregna a la temperatura ambiénte 

20. tela de 2.l/2-acotato de celulosa. Se exprime el género
hasta un contenido de líquido del 100% aproximadamente dol 
peso del genero en seco y se seca en corriente de aire ca­
liente a 4-0-803 la tela impregnada. Luego se ternofija la 
tintura por 100 segundos a 190-210S mediante irradiación 

pt- infrarroja.

La tela teñida de rojo que resulta se distingue

15
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La tela teñida de azul que resulta se distingue 
por un efecto bactcriostático mejor que ol do lo, tola res­
pectiva teñida y acabada en dos tratanientos separados;- Asi­
mismo tiene solidez mucho mejor a la descarga, a la limpieza 

5. en seco y al lavado. - -
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N O T A

Descrito el objeto del presente invento,'. Se 
declaran nuevas y de propia invención las siguientes, reivin-. *.. 
dicaciones, con prioridad de la solicitud- da..patent'e \ 
suiza nB 5908/67 del 24 de Abril de 1967.  ̂_-

5. 1. Procedimiento para teñir y acabar matehi'al
fibroso de áster de celulosa en baño único, caracterizado por 
impregnarse o estamparse este material con una solución que 
contiene, en combinación, colorante orgánico y agente-aprestan 
te y, optativamente, otros coadyuvantes en una mezcla de 

10. disolventes constituida, en esencia, por: a) 50% en peso,
a lo menos, de hidrocarburo, eventualmente halogenado, con 
punto de ebullición entre 70 y 150SC y b) 50% en peso, a 
lo sumo, de disolvente orgánico miscible en agua, con punto 
de ebullición inferior a 210SC, por extraerse del material

15. fibroso, en el caso de que la solución tintórea se aplique
por impregnación, una gran cantidad del líquido de trata­
miento en exceso y por fijarse la tintura o el estampado 
mediante termofijación a temperaturas inferiores al punto 
de reblandecimiento del material fibroso.

20. 2. Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado por el empleo de una mezcla de disolventes consti-- 
tuída por 85 a 99,5% en peso de un hidrocarburo halogenado,
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con punto de ebullición entro 70 y 1509C, y 15 a 0 ,5% en 
peso de una amida de un ácido graso bajo.

3. Procedimiento según las reivindicaciones\l y 2 , 
caracterizado por el empleo, en calidad de agente aprestante,

5 , de un agente repelente del agua.

4. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado por el empleo, en calidad de agente aprestan­
te, de un agente repelente del aceite.

5. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
1 0. caracterizado por el empleo de un agente aprestante que me­

jora el tacto del material fibroso.

6 . Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado por el empleo, en calidad de agente aprestante, 
de un agente ignífugo.

15. 7. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado por el empleo, en calidad de agente aprestante, 
de un agente bacteriostático.

8 . Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado por el empleo, en calidad de agente aprestante,

20. de un agente fungístático.

9. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2 ,



caracterizado por el empleo, en calidad de agente aprestan­
te, de un agente antideslizante.

10. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado por el empleo, en calidad de agente apres­
tante, de un agente antiestático.

11. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a
10, caracterizado por el empleo de una mezcla de agentes 
aprestantes diferentes. , ,

12. Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 11, caracterizado por el empleo, en calidad de? otro 
coadyuvante más, de un éter o un áster de polietilenglicol 
constituido por un radical hidrocarburo alifático superior, 
o el radical acílico de un ácido graso superior con una ca­
dena de carbono de 8 a 20 átomos de carbono, o un radical 
fenílico substituido por alquilo cuya cadena alquílica tiene 
de 6 a 12 átomos de carbono y una cadena de unos 4 a 20 grupo 
etilenoxílicos.

13. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a
12, caracterizado por el empleo, como otro coadyuvante más, 
de éteres monooleílicos de polietilenglicol que tienen de
4 a 10 grupos etilenoxílicos.

14. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a
13, caracterizado por el empleo, en calidad de componente 
a), de un hidrocarburo alifático inferior clorado.
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15. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 14, 
caracterizado por el empleo, en calidad de componente a), 
de tetracloroatileno o tricloroetileno.

16. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 15,
5. caracterizado por el empleo, en calidad de componente b), de

dimetilacetamida.

17. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 16, 
caracterizado por el empleo de colorantes de dispersión des­
metalizados.

10. 18. Procedimiento según los reivindicaciones.!.a 17,
caracterizado por el empleo, en calidad d<? material fibroso, 
del 2.^-acetato de celulosa.

19. Procedimiento para teñir y acabar material 
fibroso de áster de celulosa en baño único.

15. Según se describe y reivindica en la presente me­
moria descriptiva que consta de 8l hojas foliadas y es- 
-critas a "máquina por una sola cara.

Madrid, a 23 de Abril de 1968 
P'3* %A!MEiSBKa
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