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Es conocido que, mediante la _denominada "polimeriza-
cidn en dispersidn" (véase C. E. Schildknecht "Polymer
Proceeses" Interscience Publishers Inc., New York 1956, pi
ginas 105 a 109) se pueden preparar dispersiones acuosas
de polimero a base de acetato de vinilo sblo o en mezcla

con otros mondmeros.

Los productos que se forman por secado de las diqu%
siones acuosas de los Homopolimeros del acetato de viniloj
por ejemplo peliculas de pintura, tienen la desventaja de
que su resistencia a la saponificacibn y su resistencia a
la abrasidn en himedo son demasiado pequefias para muchos
campos de aplicacidn. Es conocido que la resistencia a la

saponificacidn del poli(acetato de vinilo) es aumentada

por copolimerizacidn con cloruro de vinilo. Sin embargo,
las dispersiones acuosas de dichos copolimeros frente a
solicitaciones mecénicas, tal como aparecen al introducir%
pignentos y materisles de carge en las dispersiones, no ‘
son muy estables y las temperaturas, a las que se secan
para formar peliculas homogéneas, se encuentran considera-
i
blemente por encima de 259C. Ademas, las peliculas, que sé
obtienen por secado de dichas dispersiones, son frigiles z
¥ poto fléxibles. Ademds, es conocido que la resistencia é
a la saponificacidén del poli(acetato de vinilo) es aumen-:
tada por copolimerizacién con ésteres de vinilo de 4cidos

grasos que muestran 8 a 18 &tomos de carbono. La porcidn,

necesaria para una resistencia a la saponificacidén satis-

factoriamente alta, de unidades de ésteres vinflicos de

los &cidos grasos superiores en los polimeros hace, sin

embargo, que las peliculas obtenidas a partir de las dis-

persiones acuosas de dichos copolimeros sean muy blandas
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Y pegajosas y por lo tanto se ensucian con rapidez. Es de
esperar que las dispersiones acuosas de copolimeros de és-~
teres de vinilo de 4cidos grasos que muestran 8 a 18 &to-
mog de carbono y de cloruro de vinilo se sequen para for-
mar peliculas que posean alta resistencia a la saponifica-

cién y alte resistencia a la abrasién en himedo, y que

sean flexibles, no sean demasiado blandss y no sean pega~
'josas. Dichas dispersiones de polfmero son, sin embargo,
muy inestables frente a solicitaciones-mecénicas, de mane-
ra que frecuentemente ya se coagulan durante la polimeri-
zacibn, contienen ademés polimeros no homogéneos, y una

porcidn considersble de éster de Acido graso no polimeri-

|

fzado, la cual a causa de su alto punto de ebullicibn no
gpuede ser eliminada desde las dispersiones y perturba en
‘la elaboracidn.

También son conocidas ya dispersiones de polfmero
5acuosas activas catibnicamente, que contienen en calidad
Ede polimeros los de 40 partes en peso de acetato de vinilo)
%35 partes en peso de cloruro de vinilo y 25 partes en peso
ide lagurato de vinilo, Sin embargo, tales dispersiones son
%solamente utilizables, naturalmente, en los campos en que
?se pueden utilizar dispersiones de polimeros activas ca-
ftiénicamente, vy las peliculas obtenidas a partir de tales

‘dispersiones no estan enteramente libres de las denomina-

‘das macas u "ojos de pez" o vejigas, y se amarillean con

facilidad. |

Las dispersiones preparadas de acuerdo con el inventé
estdn, por el contrario, libres de las desventajas antes
descritas. Las dispersiones preparadas de acuerdo con el |

invento son resistentes a la congelacidn, son resistentes

_5— i



18.6.68.

10

15

20

25

30

mecénicas, tales como aparecen por ejemplo ya durante la

polimerizacibén o en el bombeo o al mezclar con materiales
de carga y/o con pigmentos; tienen una alta capacidad de

fijacién de pigmento y ya se secan a la temperatura ambien
te, es decir a 18-252C, para formar peliculas transparen-
tes, eldsticas y tenaces, resistentes a la luz, impermea-

bles y no pegajosas con alta resistencia a la saponifica-

cidn y alta resistencia a la abrasidn en himedo.

El procedimiento de acuerdo con el invento para la
preparacién de dispersiones acuosas de polimero por poli-
merizacidn en dispersidn de mezclas de acetato de vinilo,

ésteres de vinilo de 4cidos grasos que contienen 8 a 18

atomos de carbono, y cloruro de vinilo, estd caracterizado
porque las mezclas que han de ser polimerizadas contienen °
(A) 40 a 70 partes en peso de acebato de vinilo, (B) 15 a

30 partes en peso de éster vinilico de Acidos grasos que

uestran 8 a 18 Atomos de carbono, y (C) 15 a 30 partes
en peso de cloruro de vinilo, constituyendo los componen-
tes (A), (B) y (C) en conjunto 100 partes en peso, y por-
que en calidad de emulgentes utilizados ademds de al menos
un- coloide-protector, se utilizan emulgentes anidnicos

y/0 no idnicos.

H

g

9 ° . i

Mis abajo se muestra, mediante experimentos de comgg;

. . . : \ i
racién, que son decisivas las proporciones cuanbtitativas

de los mondmeros, utilizadas de acuerdo con el invento. Sii

pés de 70 partes en peso de las 100 partes en peso de la

| . . :

?ezcla que ha de ser polimerizada consisten en acetato de
i

\ i

rlnllo, la resistencia a la saponificacidn del polimero es;

insatisfactoria; si menos de 40 partes en peso de las 100
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partes en pesc de la mezcla que ha de ser polimeriiadaf'
consisten en acetato de vinilo, las dispersiones de poli-
rero son muy inestables frente a solicitaciones mecénicas
Y ya se coagulan durante la polimerizacién. Si més de 30

ipartes en peso de las 100 partes en peso de la mezcla que
ha de ser polimerizada consisten en ésteres vinflicos de

los 4cidos grasos superiores, las dispersiones de polime-
ro también son muy inestables frente a solicitaciones me-
cénicas y las peliculas obtenidas a paxtir de.dichas dis-
persiones son blandas y pegajosas. Si menos de 15 partes

en peso de las 100 partes en peso de la mezcla que ha de

iser polimerizada consisten en ésteres vinflicos de los

j

iécidos grasos superiores, las dispersiones de polimero se
Esecan sblo a temperaturas superiores a la temperatura sm~
%biente para formar peliculas homogéneas,que ademds son
Efrégiles. Si més de 30 partes en peso de las 100 partes en
beso de la mezcla que ha de ser polimerizads consisten en
fcloruro de vinilo, las dispersiones de polimero son ines-
ftables frente a solicitaciones mecdnicas ¢ igualmente se
?secan sblo a temperaturas superiores a la temperatura am-
biente para formar peliculas homogéneas. Si menos de 15
?artes en peso de las 100 partes en peso de la mezcla que
ﬁa de ser polimerizada consisten en cloruro de vinilo, la
resistencia a la saponificacidn de los polimeros es insa-

tisfactoria.

Preferiblemente, las mezclas que han de ser polime- ;

¥

rizadas consisten en 45 a 55 parbtes en peso de acetato de §
vinilo, en 20 a 30 partes en peso de ésteres vinflicos de °

. |
4cidos grasos que muestran 8 a 18 Atomos de carbono, es- |

i
pecialmente laurato de vinilo, y en 20 a 30 partes en peso|
|
!
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de cloruro de vinilo, constituyendo también 100 partes en
peso la suma de las cantidades en ﬁeso, escogidas siemére
dentro de los margenes precedentemente citados.

En lugar de, 0 en mezcla con, laurato de vinilo se
5 pueden utilizar eventualmente tambidn otros ésteres vinilﬁ
cos de acidos grasos que muestran 8 a 18 Atomos de carbonol
Ejemplos de dichos &cidos grasos son 4cido céprico, &cido
tridecilico, &cido 2-etilhexanoico y &cido estedrico, asi
como mezclas de &cidos carboxilicos aliféticos saturados con
10 10 a 18 atomos de carbono, en que los grupos carboxilo es-
tén unidos directamente a un &tomo de carbono terciario o
cuaternario, tal .como se pueden obbtener por ejemplo por
reaccibén de monoolefinas con monbdxido de carbono y agua en;
presencla de catalizadores 4cidos, tales como trifluoruro )

10 de boro.

En el procedimiento de acuerdo con el invento se pue,

den utilizar como coloides protectores todos los coloides
protectores que se ubilizaron o se pudieran ubilizar hasta
ahora en la polimerizacidén en dispersibén. Ejemplos de taleé
20 coloides protectores son poli(alcohol viniflico) que even-

tualmente conbtiene hasta 40% en moles de grupos acilo, es—
pecialmente grupos acetilo, gelatina y derivados de celulo;
sa, tales como metilcelulosa, carboximetilcelulosa, hidro-
xietilcelulosa, hidroxietilmetilcelulosa, hidroxipropil-~ |

25 metilcelulosa, solubles en agua, copolimeros de &cido ma-

leico o sus semiésteres con estireno, almiddn, derivados
de dextrina, polivinilpirrolidona y poli(emida del Acido
acrilico)., También se pueden utilizar mezclas de diferen- '
tes cololdes protectores. Los coloides protectores son
empleados preferiblemente en cantidades de 0,5 a 4% en pe-i

50 50, referidas al peso total de la carga de polimerizacién. :
] la06-68‘l' 5
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Ademds de los coloides protectores se emple;d‘en el
procedimiento de acuerdo con el invento emulgentes anidni-
cos y/o no ibnicos. Ia utilizacibén de dichos emulgentes en
unibén con coloides protectores no es, desde luego, nueva en
la polimerizacidn en dispersidn, pero si lo es la polime-
rizacidén de mezclas a partir de acetato de vinilo, &steres
vinflicos de &cidos grasos que muestran 8 a 18 4tomos de
carbono, y cloruro de vinilo.

Ejemplos de emulgentes anidénicos_ son gales alcalinas

y de amonio de &cidos monocarbox{licos de cadena recta o

remificeda, que muestran 8 a 18 Atomos de carbono, por

5ejemplo laurato de sodio o estearato de sodio, de &steres

!

tilhexil fosfato de sodio, de ésteres &cidos de alcanoles
Eque muestran 9 a 18 Atomos de carbomo y de Acido sulfdri-

co, por ejemplo lauril sulfato de sodio, de 4cidos sulfé-

de carbono, de &cidos alcohilarilsulfénicos, de polioxie- |
(tilen—éteres sulfonados de alcohil-fenoles, y de ésteres

dialcohilicos de Acido sulfosuccinico. Se pueden utilizar
Tmezclas de diferentes emulgentes anibnicos. Los emulgentes
faniénicos se emplean preferiblemente en cantidades de 0,03
%a 1% en peso, referidas al peso total de la carga de poli-

merizacidn.

bita, semiéteres de alcohol graso de alcoholes polivalen~
tes, copolimeros en bloque de bxido de etileno y 6xido

de propileno, por ejemplo de 10 moles de dxido de etileno

écidos alcohilicos de Acidos fosféricos, por ejemplo die-

nicos secundarios de alcanos que muestran 10 a 18 &tomos

Ejemplos de emulgentes no idnicos son semiésteres de|
. . |
dcidos grasos de alcoholes polivalentes, tales como mono- ‘

estearato de glicerina, monolaurato o monopalmitato de sor

.'.'7_ ;
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reaccién de al menos 4 moles de 6xido de etileno y compues—

tos orgdnicos que contienen dtomos de hidrégeno activo, es
decir que forman hidrégeno en la reaccién de Zerewitinoff,
con al menos 8 4tomos de carbono, pudiéndose tratar de
4cidos grasos, alcoholes, fenoles, 4cidos oxicarboxflicos,
amidas de dcidos carboxilicos, o0 de aminas primarias o
secundarias, por ejemplo productos de reaccién de 1 mol
de nonilfenol y 8 a 50 moles de 6xido de etileno, o de 1
mol de alcohol oleflico y 20 moles de 6xido de etileno. Se
pueden ubtilizar mezclas de diferentes emulgentes no iéni-
cos. Los emulgentes no idénicos son utilizados preferible-
mente en cantidades de 0,5 a 4% en peso, referidas al peso
total de la carga de polimerizacidén. Se ha mostrado como
especialmente conveniente utilizar simulténeamente tanto
emulgentes anibnicos como emulgentes no iénicos en unién
con los coloides protectores.

En calidad de catalizadores de polimerizacidn se pue-

den utilizar también en el procedimiento de acuerdo con

el invento todos los catalizadores de polimerizacién que se

utilizaron o se pudieron utilizar hasta ahora en la poli-
merizacidén en dispersién. Se trata en este caso especial-
mente de formadores de radicales, solubles en agua, fales
como peréxido de hidrégeno, persulfato de potasio, persul-
fato de amonio, perborato de sodio y percarbonato de s0dio.
Algunas veces, especialmente en sistemas Redox, también

se emplean, en lugar de, 0 en unién con, formadores de ra-
diecales solubles en agua, formadores de radicales solubles
en el monémero, tales como azodiisobutirodinitrilo, hidro-

perdxido de ter-butilo o perdxido de acetllciclohexanosul-
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samente en los sistemas Redox usuales, es decir en unién
con agentes de reduccién, tales como 4dcido tartédrico, for-

maldehido-sulfoxilato de sodio, sales de hierro divalente,

' ditionito de sodio, o sulfito de hidrégeno y sodio. Ios

catalizadores de polimerizacidén son empleados en las can-
tidades usuales en la polimerizacidén en dispersién, prefe-
riblemente de 0,005 a 1% en peso, referidos al peso total
de los mondmeros.

Ta porcién del peso de los mondmeros en el’peso total

' de agua y de mondémeros puede encontrarse dentro del margen

usual en la polimerizacién en dispersién, es decir entre
aproximadamente 30 ¥y 70% en peso, referido al peso total
de monémeros y agug.

El valor del pH durante la polimerizacidn se encuen-
tra preferiblemente dentro del margen de 3 a 8. Lia regula-
cidén del deseado valor de pH se realiza convenientemente
por mezcla previa 0 por adicién dogificada de sales débil—
mente bédsicas, tales como acetato de sodio, bicarbonato
de sodio, y/o fosfato de sodio secundario.

Eventualmente, las sustancias de interrupcién de ca-
dena conocidas, tales como aldehidos, hidrocarburos clo=~
rados y alcohilmercaptanos, pueden ser utilizadas conjun-
tamente en las cantidades usuales, es decir de 0,001 a
0,3% en peso, referidas al peso totel de la carga de poli-
merizacidn.

Tal como es usual en la polimerizacién en dispersidn,
tambidn se realiza el procedimiento de acuerdo con el in-
vento bajo sgitacidén y con exclusidn de ox{geno.

Para la polimerizacién, toda la carga de polimeriza-

-9 -




cién puede ser introducida en el recipiente de polimerl | S

zacién, o pueden ser introducidos dosificadamente los mo-
némeros o una parte de los monbmeros sélo a medida que se
desarrolle la polimerizacién en el recipiente de polimeri-

5 zacién. Si se utiliza un sistems Redox, la velocidad de

polimerizacidén puede ser regulada de manera sencilla por
adicién del agente de reduccion.

La polimerizacién puede realizarse en el margen de
temperaturas de 20 a 1202C. Segin uma forma de realizacién
10 especialmente preferida del procedimiento de acuerdo con
el invento, la polimerizacibén se realiza en primer lugar
a una temperatura constante dentro del margen de 40 a
602G hasta un grado de transformacién de 40 a 70% en peso
de 10s mondmeros empleados en total, después a temperatu-
15 rag crecientes desde 7O a 1102C en el espacic de 15 a 60
minutos, y finslmente a una temperatura constante dentro
del dYltimo margen. De esta manera, se obtienen dispersio-
nes que se.han polimerizado completamente hasta un grado
de transformacién superior a 99,5% en peso de los moné-

20 mezos empleados, estén libres de coagulado, son estables
frente a solicitaciones mecédnicas y a la congelacién, ¥y
“cortiened polimeros con tamafio de partfculas uniforme y
alto grado de polimerizacién, correspondiente a un indice
K de 60 a 80 (para el Indice K véase Fikentscher en

25 | "Cellulosechemie", afio 13, 1932, pégina 58). La determina-
cién del grado de transformacidén durante la polimerizacidn
puede realizarse de manera conocida, por ejemplo por valo-
racién de 1os mondmeros, determinacién de la porcién del
polfmeroc o por medicidén de la variacidn de la presién de

30 vapor de los monémeros. Las dispersiones de polimero obte-

3.4-681 - - lo -
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todas las aplicaciones para las que se aconsejaron también

hasta shora las dispersiones acuosas de polimeros o copo-
1{meros del acetato de vinilo. Las dispersiones de polime-
éro obtenidas de acuerdo con el invento, a cause de la re-~
| sistencia al agua y de la resistencia a la saponificacién

de los polfmeros contenidos en las mismas, son especial~

§mente bien apropiadas para pinturas sobre substratos alca-
ilinos, por ejemplo hormigén, y en calidad de aditivos

! para materiales de construccién a base de mééas"Que'fra-
gdan hidrdulicamente, tales como cemento, para aumentar la
resistencia a la traccién por flexién y a la abrasién, ¥
ademds como recubrimientos para tejas a base de cemento

para impedir eflorescencias. A causa de la buena adheren-

cia de los polimeros en las dispersiones de polimero obte—

i nidag de acuerdo con el invento, estas dispersiones son

excelentes pegamentos y son utilizables también como pega~
mentos de obturacidén en caliente.

Las propiedades de las dispersiones de polimero pre-
paradas de acuerdo con los siguientes ejemplos estdn dadas
en la tabla gue sigue a estos ejemplos, slempre y cuando
no hayan gido indicadas en los ejemplos.

Bjemplo l.- En un recipiente 2 presién de 15 litros,
gque estd equipado con mecanismo de agitacidén, envolvente
de transmisidén de calor asi como de conducciones para la
introduccidn dosificada de lfquidos y la toma de muestras,
se introducen en primer lugar 2 kg de agua, 2 kg de una so—
1ucidn acuose al 10% en peso de poli(alcohol vinflico) con
grupos acetilo residuales (Indice de'saponificacidn, es

decir mg de KOH necesarios para la separacién y neutrali-

- 11 -
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zacién de los grupos acetilo en 1 gramo de sustancia = 20)
50 g de un nonilfenolpolietilenglicol~éter con aproxiﬁada4
mente 2% unidades en promedio de éxido de etileno por mo-
lécula y 7 g de laurilsulfato de sodio. Después de despla-~
zar el aire mediante nitrdgeno, sec aflade al recipiente de
presidén una mezcla de 2,5 kg de acetato de vinilo, 1,25
kg de laurato de vinilo y 1,25 kg de cloruro de vinilo
(partes en peso de los mondémeros: 50-25-25; suma de estas
partes en peéo: 100) y 10 g de hidroperéxido de terbutilo.
El contenido del recipiente a presidén es calentado entonces
bajo agitacidn hasta 45°C y se introduce dosificadamente
en el recipiente a presidén una solucién de 5 g de formal-
dehido-sulfoxilato de sodio y 11 g de bicarbonato de sodio
en 500 g de agua, con una velocidad de 60 cm3 por hora.
Haste un grado de transformacién de 55 % en peso de los mo-
némeros empleados en total, se mantiene la temperatura
constante en 452C. Acto seguido, se aumenta la temperatura
hasta 9020 en el espacio de 30 minutos y se mentiene en
este valor haste que la presién haya disminuido hasta apro-
ximadamente O aimbsferas manométricas. La dispersién de
polimero asi obtenida tiene sélo una pequefia tendencia a
i;'fafmaéfgh de espuma.

Bjemplo 2.—~ Se repite el modo de trabajo descrito en
el Ejemplo 1 con la variacidn de que se utilizan 2,25 kg
de acetato de vinilo en lugar de 2,5 kg de acetato de vini~
lo y 1,5 kg de laurato de vinilo en lugar de 1,25 kg de
laurato de vinilo (partes en peso de los mondmeros:
45-30-25; suma de estas partes en peso: 100).

Ejemplo 3.- En el dispositivo de polimerizacién des~

crito en el Ejemplo 1 se disuelven en primer lugar, en

-12 -




10

15

20

25

30

3.4.68.

il‘j 3 -
QU e
}?\\.{{ %

oy

4,6 kg de agua, 100 g de hidroxietil celulosa con una vis-

cosidad de 300 cp a 2520, medida en solucién acuosa al
2% en peso, TO g de un polietilenglicoléter de alcohol

laurflico con unas 10 unidades en promedio de éxido de

1
£

z etileno por molécula, y 8 g de sal de sodio de una mezcla
E de 4cidos alcohil sulfénicos secundarios que muestran 10
; a 16 4tomos de carbono. Después de desplazar el aire me- !
diante nitrégeno, se realizan las mismas operaciones que
se realizaron de acuerdo con el Ejemplo 1 después de des-—
plazar el aire mediante nitrdgeno. Ia dispersi6f de poli-
mero asi obtenida es de viscosidad media, tixotrdépica, ¥
tiene una alta capacidad de fijacién de pigmento.

Ejemplo 4.— En el dispositivo de polimerizacién des-
crito en el Ejemplo 1 se disuelven en primer lugar, en
4,6 kg de agua, 50 g de polivinilpirrolidona con el Indice

K de 90, 20 g de hidroxietilcelulosa con una viscosidad de

300 cp & 259C, medida en solucidn acuosa al 2% en peso,
250 g de un polietilenglicoléter de tridecanol-(2) con
aproximadamente 15 unidades en promedio de éxido de etile~
no por molécula, y 10 g de laurilsulfato de sodio. Después
de desplazar el aire mediante nitrdgeno, se afiade al reci-
piente a presién una mezecla de 2,75 kg de acetato de vini~
lo, 1,25 kg de laurato de vinilo ¥ 1,00 kg de cloruro de
vinilo (partes en peso de los mondémeros: 55-25-20; suma

de estas partes en peso 100) y 13 g de hidroperdxido de
ter-butilo. E1 contenido del recipiente a presién es ca-
lentado entonces hasta 509C bajo agitacidén, y se introduce
dosificadamente en el recipiente a presién una solucidn

de 5 g de formaldehidosulfoxilato de sodio ¥ 11 g de bi-

carbonato de sodio en 500 g de agua con una velocidad de

13
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70 cm3 por hora. Hasta un grado de transformacidn de 65%
en peso de los mondmeros empleados en total, la temperatu-
ra es mantenida constante en 509C. Después, se aumenta la
temperatura hasta 902C en el espacio de 30 minutos ¥ se
maﬁtiene en este valor hasta que la presidn haya disminui-
do hasta aproximadamente O atmdsferas manométricas. La dis
persién de polimero asi obtenida es muy viscosa y muy fuer
temente tixotrdpica.

Ejemplos comparativos. Se repite el modo de trabajo

descrito en el ejemplo 1 con la variacidn de que en las

argas de polimerizacidén a a g se emplean las siguientes
mezclas de mondmeros, que se encuentran fuera del invento
en lo que se refiere a las proporciones de monémeros, en
lugar de la mezcla de mondmeros utilizada en el Ejemplo 1:

Partes en peso de los monb-
meros para la suma de 100

Carga Acetato de Laurato de Cloru- Ace-~ ILaurato Cloruro
vinilo, kg vinilo kg 10 de tato de vi- de

Mezcla de mondmeros

vinilo de nilo vinilo
kg vini
lo

a 0 2 60 - 40
b 2 0 3 40 - 60
C.. .. O... 5,5 1,5 - 70 30
a 4,0 0,5 0,5 80 10 10
e 1,5 1,5 2,0 30 30 40
£ 2,0 2,5 0,5 40 50 10
) 3,75 1,25 0 75 25 -

Los valores indicados en la sigulente tabla para la
resistencia a la saponificacién significan siempre el ni-

mero de ml de lejia de sosa N/10 que se consumen sl hervir

- 14 -




A6 g
bajo reflujo durante 6 horas 2 g de la dispersién de po-wﬁg
IVA o,

| limero siempre al 50% en peso con 10 ml de lejfa de sosa

acuosa N/10. Este consumo resulta de la diferencia a 10
| de la lejia de sosa no consumida, que es determinada por

5  valoracién por retorno con dcido clorhidrico acuoso N/10.

3.4.68. ' 15 -




89°Y ¢

2eol2Fed oLusRISTIT gausaslicundy BTNOITER ¢T upTOBINIBOO BUNMBULN rUaANY AN} 9TqBUTHISD ON g
opeTndsoo
- - - = - eausWTEL 0, I
- 0SORaIF OATOI cig eTnSe0) eTnseo) OpeTNIB00 SUSTLUOY )
TTESpag squsaelistUBIl BINOTTEg 25 TT eTnSz0p eueng Loy eTQRUTHIoN9D Of .
9.USWEIO LU
rvzolefad £ wrouetg sruaxvdsurIy BINOITSI - aTnSeoy BTnIe0) opETNSTEo0 SuUsTUOY °
- 0S0Ta.L% 0ATOJg efzT Bnseop euong OpETNSBOO SUSTIUOYD q
epeTnSe00
- - - - - ajusueysTdwoy ©
pepTeolwied
8p 2xqTIT £ Bang equegedsuBIy BINOITSg 9¢¥ UQTOBRTNSL0D eunSUTN 'ueng Any eTqeuUTHISIED Of N
pepisoledsd ap aJaqTT B .
‘zeves £ BOTISRIR giuaLBaSURIL BTNOTTEL 9y upTOBRTNSR0D BUNSUTY BUSNq Ly 9 TABUTWISLED Of 4
pentsolefsd ap aagTT .
‘zeusy £ ®OTASHTR saussedsurly BINOITAS Géc UPTOBTNSROD BUMTUT guang Loy STQRUTIWIS]8D Of 2
pepTsofeed ap mauaxs
‘zeusy £ wOTASRTH ssueaadsuBay BINOFTed 0P uQTOBINSROS BUNSUTN 'UINq ANy eTqBUTIIoL8D Of T
ounsuoo ‘upITo
BINoITed QoQc ® muﬂmhmmmﬁﬁ BT BOTITUOORS BT 52T— upTOoBTSSUOD ojuswFTd [@ uco upTsIadsTp BT °op
eT op sspepeTdoag E098 9p Syndeep 030Mpoag B BTOUS4SISOY BT ® DPEPTITAELISE pepTTTqTIedwoy OpETNIE00 Op OPTUS3IUOH oTdme g

EIGEER



Tabla

Ejemplo Contenido de coagulado Compatibilidad Estabilidad a la Res:
de la dispersidén con el pigmento congelacidn -12°9 la :
eid:
1 No determinable Muy buensa Ninguna coagulacidn
2 No determinable Muy buena Winguna coagu;acién
3 No determinable Muy buena Ninguna coagulacién
4 No determinable Muy buena Ninguna coagulacién
a Completamente - -
coagulada
b Contiene coagulado Buena Coagula
c Contiene coagulado Coagula Coaguls
enteramente
d No determinable Muy buena Coagula
e Contiene coagulado Coagula Coagula
kil Totalmente - -
coagulado
g Yo determinable Muy buena Ninguna coagulacién
3.4.68 - 16 =~



Tabla

ilidad a la
lacidn -12¢

Resistencia a
la saponifica
cién, consumo

Producto después de secar

la dispersién a 202C

Propiedades de la
pelicula

coagulacidn
coagulacidén
coagulacidn

coagulacidn

coagulacidn

- 16 -

4,0

3,5

4,6

4,6

11,2

3,3

13

Pelicula transparente

Pellcula transparente

Pelicula transparente

Pelicula transparente

Polvo gredoso

Pelicula transparente

Pelicula transparente

Polvo gredoso

Pelfcula transparente

Eldstica y tenaz,
exenta de pegajosidad

Eldstica y tenaz,
libre de pegajosidad

Eldstica y tenaz,
libre de pegajosidad

Dura y libre de
pegajosidad

Blanda y pegajosa

Frégil

Ligeramente pegajosa
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18.6.68.

Repiblica Federal Alemana, el dfa 10 de Mayo de 1.967, bajo
el N2 W 43,960, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N o T &

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
[nvencibén en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.- Procedimiento para la preparacidén de dispersiones

acuosas de polimero por polimerizacidn en dispersidn de
mezclas de acetato de vinilo, ésteres vinilicos de acidos
grasos que muestran 8 a 18 Atomos de carbono, y cloruro

i

de vinilo, caracterizado porque las mezclas que han de ser

polimerizadas contienen (A) 40 a 70 partes en peso de ace- ;
%ato de vinilo, (B) 15 a 30 partes en peso de ésteres vi- i
nflicos de Acidos grasos que muestran 8 a 18 Atomos de i
carbono, ¥ (C) 15 a 30 partes en peso de cloruro de viniloé
constituyendo los componentes (A), (B) y (C) en conjunto |

10Q partes .en peso, y porque como emulgentes, ubilizados §
i

|

ademds de al menos un coloide protector, se utilizan emul—f

gentes anibnicos y/o no iénicos. %
i ?
! 2.~ Procedimiento segin la reivindicacibn 1, caracteri

%ado porque en callidad de éster vinilico de un &cido graso |
! eas :
que muestra 8 a 18 édtomos de carbono se utiliza laurato
¢

de vinilo.

3.- Procedimiento segiin las reivindicaciones 1y 2,

caracterizado porque en calidad de agente dispersante se

-17 -
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! peferido al peso total de la carga de polimerizacién, de

i nargen.

wtilizan mezclas de 0,5 a 4% en peso, referido al peso ¢

tal de la carga de polimeriéacidn, de coloides protectores, )

0,3 a 1% en peso, referido al peso total de la carga de po-;

limerizacién, de emulgentes anidnicos, y 0,1 a 3% en peso,

emulgentes no idnicos.

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones la3,
caracterizado porque el valor del pH durante la polimeri-
zacidn es mantenido en el margen de 3 a 8.

5,- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque la polimerizacién se realize en primer
lugar a2 une temperatura constante dentro del margen de 40
a 602C hasta un grado de transformacién de 40 a 70% en pe-
so de los mondmeros empleados, después a temperaturas cre—
cientes desde 70 a 1102C en el espacio de 15 a 60 minutos,

y finalmente a una temperatura constante dentro del Wltimo

6.~ Procedimiento para la preparacién de dispersiones
acuosas de polimero por polimerizacién en dispersién de
mezclas de acetato de vinilo, ésteres vinflicos de dcidos
grasos y cloruro de vinilo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez y nueve hojas escritas

- 18 -




a midgquina por una sola cara.
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