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La presente invencion se refiere a una composiu
cidn nueva y sobresaliente para tratar textiles y parti-
cularmente & las composiciones del tipo que normalmente
ge usan para preparar los textiles para ser planchados,-
sirviendo tales composiciones principalmente para apres—
tar y/o dar rigidez a los textiles y en muchas ocasiones
para afjiadir lustre a las superficies de los textiles, y
mds particularmente a composiciones para aprestar comun-
mente llamadas composiciones para almidonar en lavandé——
ria, las cudles en la presente invenciodn nU“solamente.-
efectian un apresto, dan rigidez y lustre a la superficie
sino que también imparten a los textiles tratados una re
pelencia sobresaliente &l agua y a la grasa asi como una

resistencia excelente a4 la suciedad.

El uso de 2lmiddén como un agente para aprestar
y dar rigidez a los materiales textiles es probablemente
tan viejo como los textiles en si. Ha sido solamente du-
rante las Ultimas décadas que se le ha ofrecido al ama de
casa un producto en una forma liquida ya preparado para
su aplicacion & los textiles antes del planchado. Tales -
composiciones para almidonar estdn ehora disponibles en
una variedad de formas y la mds popular es la formula del
tipo de aerosol. Mientras que el almiddn, o derivados del
almidon, o almidones modificados forman la base prinecipal
para las composiciones para almidonar disponibles al pre
sente, se han desarrollado numerosos materiales "almido-
nantes" basados en una resina sintética, sin almidédn, pa-
ra los mismos usos generales. Bn la presente invencidn, =
en donde se emplee el término "almidén!, se deberd enten-

der que esto_se refiere a cualquier material de apresto -
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o composicién para dar rigidez que pueda ser aplicadu eu

forma de dispersidn en agua (solucidn o suspensidn) como
tratamiento preparatorio para la operacion de planchado

y aunque generalmente se prefieren los materiales de al-
midén naturales, y esto incluye los numerosos derivados -
del almiddn, tales como almidones oxidados, almidones - |
acilados, éteres de almiddn, almidones hidrolizados, almi -
dones tratados con enzimas y similares, las composicionesé
de la presente invencidn cubren no solamente estos almi-

dones naturales y modificados como componentes de las mis

mag, sino también los varios productos sintéticos que son

comparables y equivalentes 2 los mismos.
Es bien conocido que para obltener una rigidez -

deseable del material textil después del lavado es necesa

rio que después de cada lavado y antes de cada planchado
se trate el textil con la composicion para almidonar. Es
obvio que esto es debido a la naturaleza no duradera de
las composiciones que se usan para el apresto. En la préc
tica es necesario que la composicidn para aprestar o almi-
donar no sea duradera y no produzce und acumulacidn de la
accién que comunica rigidez, de un lavado a otro ya que -
égtq“ocagignaria que el material fextil llegara a un gra-
do indeseable de rigidez en casi todos los casos. Bn vir—
tud de las caracteristicas no duraderas de las composi-—-
cioneg convencionales para almidonar se hace posible que
el ame de casa controle el grado de apresto y rigidez con
cada producto en cada momento,

BEs también conocido el tratar materiales texti-

les con varias composiciones repelentes al agua y/o a la

graga, y usualmente tales operaciones son llevadas a cabo
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en la fabrica durante la fabricacidn del material hésicofi

textil a2 pesar de que no es en modo alguno poco comin el
encontrar productos que puedan ser usados por el ama de
casa para tales propdsitos y que son en realidad usados
individvalmente de modo que produzcan un terminado.repen
lente a8l agua o a la grasa en el material textil., Los -
productos normalmente empleados para producir una repelegn
cia al agua y/o a la grasa no producen una accién de -
apresto o rigidez en el textil y en realidad no se consi-
dera muy deseable el ofrecer composiciones talgs que den
rigidez adicional al textil. Debe notarse ademds, parti-
cularmente con referencia a comunicar al material textil
una caracteristica de repelencia a la grasa que los tra-
tamisntos al presente disponibles son de una duracidn 1i
mitada, y & consecuencia de ello, con el objeto de mante-
ner propiedades dptimes en esta drea, se necesitan trata
mientos repetidos particularmente después de cada opera-—
cidn de lavado del material textil.

Ia presente invenciéniproporciona una composi-
cidn de apresto o para dar rigi&ez, es decir, una compo-
sicidn de almidonar, que no solamente produce el grado
deseado de apresto y rigidez, y’que no solamente ofrece
el control por el consuwnidor o ama de casa de estas cw-
racteristicas en virtud de la no duracidn entre los lava-
dos de este terminado, sino que “tambidn proporecionz una
repelencia al agua y a la grasa que es de naturaleza du-
radera, y que continua acumuldndose durante los lavados
subsiguientes y los tratamientos antes del planchado, -
sin que cada acumulacidn de permanencia interfiera gin -

embargo con la no duracidén del agente para dar rigidez -

R




ni produzca una acumulacidn de este componente, a pesarh
del hecho de que todas estas caracteristicas y efectos -
son producidos a un mismo tiempo con una sola compogi--

« !
clon.

5 Las composiciones de la presente invencidn com %
| prenden como ingredientes esenciales de la misma un mate é
rial de apresto soluble en agua o dispersable en azua, - i
el cual es preferiblemente un polisacdrido como por ejem |
plo los varios almidones naturales y los varios derivadosi
1.0 de almidén que han sido descritos arriba en combinacidn

. con un polimero de hidrocarburo fluorado termopléstico,
formador de pelicula, como se describird nds adelante., -
Adends del almiddn y el polimero fluorado también pueden
estar presentes en las composiciones de esta invencidn
15 muchos otros aditivog gque no afectan adversamente al lo-
gro de rigidez no duradera junto con una repelencia al -
agua y la grasa duradera y permanente. Ejemplos de tales
materiales adicionales incluyeh agentes contra la pegajo
sidad, tales como las resinas de siloxano, polietileno y
20 gsimilares; extendedores para el polimero de fluorocarbo-

no o hidrocarburo fluorado, tales como las resinas de -

urea-formaldehido, polimeros y copolimeros de acrilato y

. e S

ﬁé metacrilato y similares; materiales adicionales repe-—
lentes al agua, tales como compuestos grasos de amonio =
25 cuaternario, de cadena larga; antioxidantes, antiespuman
tes; estabilizadores; bactericidas; agentes de superfi-——
cie activa o tensoactivos; materiales colorantes; perfu-
mes; productos quimicos reactivos para las fibras texti-
les, es decir, formaldehido, glioxal; agentes de resis-

30 tencia a las arrugas y agentes contra las arrugas, y si-
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milares, =

La forma preferida de las composiciones de es-—
ta invencidén es una composicidén liquida antipropulsora -
en la cual el vehiculo o portador liquido principal es -
agua y el propulsor es un hidrocarburo apropiado de bhajo
punto de ebullicidn o un hidrocarburo halogenado, como -
por ejemplo el cloruro de metilo, cloruro de metileno, -
isobutano y los varios metanos, etanos, y similares flup
rados y clorados, tales como el dicloro difluoro metano
y similares. e T T

El componente para dar apresto o rigidez no -
duradero es preferiblemente seleccionado de la clase ge-
nera) de almidonss y derivados de almidones y entre egs——
tos el material mds preferido es una amilopectina aceti-
lada la cual es un almiddn del tipo cocido de bajo punto

de ebullicidém y es ilustrativa de la clase preferida de

: productos de alita fluidez, es decir, 30 a 100 (viscosidad

intrinseca de desde 1,0 a 0,3). Otros productos de almi-
d6n que pueden ser empleados incluyen los siguientes: al-
middén de maiz gelatinizado, almiddén de trigo gelatiniza-
do, almidon de arroz gelatinizado, almiddén etoxilado de
tapioca gelatinizada, carboximetil elmidon gelatinizado,
almidén nitrogenado, almidén de maiz oxidado, almidén al
quilado, dextrinas y similares. Ia cantidad de material -~
de almidon que puede ser empleada en las composiciones -
de esta invencidn pueden variar ampliamente, pero en ge-
neral desde alrededor del 1% hasta alrededor del 10% de -
la misma, basada en el peso total de la formula de aerow-
s0l, puede ger usada. Mas imporitante - que la cantidad es-

pecifica de material de apresto es la relacién del dltimo

-5 -




tal polimero de fluorocarbono empleado. En general la re et
t .
;lacién de estos dos componentes puede variar desde alrede-

¢

idor de 1:2 a 100:1 (apresto & polimerc Ffluorado) y dentro -
Ede este margen se prefiere el emplear una relacidn de al-
i

5 ;rededor de 2:1 a 20:1. Usando las relaciones mencionadas
i
larriva y, particularmente, el margen mds estrecho, se ha

lencontrado que se obtiéne una accidn de comunicar rigidez

éno duradera la cual no solamente no interfiere con la preg:
%tacién de caracteristipas excelentes de repelencia sino - :
’10 gque realmente parece mejorar la actuacion del fluoropoli-
Emero como se describird aqui mds adelante,
El componente de fluoropolimero de las composi-

i
?
%ciones de esta invencidn comprende un material termoplds—

'fico polimérico en forma de un ldiex, el cual estd carac-

Qterizado por su propiedad de convertirse en una pelicula

15
%continua cohesiva al secarse. Los fluoropolimeros son -
fbien conocidog, pero los preferidos en la presente inven-— i
écién comprenden la clase general de los perfluoro acrila- 5
gtos y acrilatos substituidos en alfa, tales como los me- :
20 ;tacrilatos. Como ilustrativos de los fluoro polimeros que :
gpueden ger usados en la presente invenciodn se puede hacer ;
gmencién de los siguientes: 5
g'" ~- - Homopolimeros de ;
3 acrilato de 1H, 1H perfluorochexilo i
25 ; acrilato de 1H, 1H perfluorococtilo i
| acrilato de 1H, 1H perfluorodecilo :
acrilato de 1H, 1H perfluorododecilo é
! metacrilato de 1H, 1H perfluorohexilo %
metacrilato de 1H, 1H perfluorodecilo ?
30 metacrilato de 1H, 1H perfluorododecilo »E
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~J-fluoroacrilato de 1H, 1H perfluorchexilc|f:

X =fluorcacrilato de 1H, 1H perfluorodecilo |
acrilato de 1H, 1H, TH perfluoroheptilo
metacrilato de 1H, 1H, 11H perfluoroundecilo
acrilato de 1H, 1H, 3H perfluorooctilo

o{ ~fluoroacrilato de 1H, 1H, 3H perfluoroocti-
lo

|
! X ~cloroacrilato de 1H, 1H perfluoroheptilo
la. férmula general de los cudlss puede ser presentade co-

mos T o

(1) I!Cz

!
X1(C(X)2)n(CH2)mO!(!J—C = CH2
n

0

en donde X, es hidrégeno, cloro o flior. X es hidrdgeno,

alquilo (G1 a Cg), cloro o fldor, n tiene un valor de 3
‘a 30, m=1, 2 & 3. X, es hidrégeno, alquilo inferior (cq a
§c4) o halégeno y por lo menos el 704, pero no menos que -
6, de las X son flior; interpolimeros (es decir, copoli-
imeros y terpolimeros de los mondémeros antes mencionados,
i con compuestos de vinilo polimerizables, conteniendo di--
chos interpolimeros por lo menos 25 por ciento en moles -
de fluoro monémero (I)
Condmeros apropiados incluyen:
ésteres de vinilo de dcidos orgdnicos e inorgd-
nicos, es decir,
cloruro de vinilo,
acetato de wvinilo,

benzoato de vinilo,

éteres de vinilo, es decir,

A.—' 8 -
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éter metilvinilico

éter etilvinilico . o
éter octadecilvinilico ‘
éter divinilico
Alguil vinil cetonas (alquilo C1 a 030)
acrilatos de alquilo (algyilo c, 2 030)
metacrilatos de alquilo (alquilo C,a 030)
haluros de vinilideno
deido aerilico
acrilonitrilo i
acrilamida E
N-metilol acrilamida; N-metoxi metil acrila— E
mida estireno; alquilo estirenos
1,3~ butadieno
ésteres de alquilo .
haluros de alquilo
ésteres mono- y di-acrilato de alcanodioles
éateres mono- y di-vinilicos de dcidos alca-
nodioicos, y similares.

Para obtener las propiedades dptimas en las ca-
racteristicas de repelencia sin disminuir la aptitud pa-
ra el lavado de la suciedad seca, se ha encontrado venta-
joso el incluir en la composicién un latex de fiuworopoli-
mero de bajo peso molecular, el cual se seca por si mismo
en forma de una pelicula quebradiza. Tales productos son
preparados con nondmeros similares cono se describe arri-
ba, pero incluyen un agente de transferencia de cadena, -
es decir, alcanetiol, tal como el dodecilmercaptano, para
terminar el polimero.

Se pueden agregar o la composicibn de esta in-
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{ vencidn otras emulsiones de resina para dar beneficios M
: especiales, Por lo tanto se pueden afiadir cantidades meno
res (hasta alrededor del 300% del peso del fluoropolimero)

! basado en el peso de la composicidn total de cualquiera -

ide los polimeros no fluorados mencionados con anteriori——g
: !
Edad, entre otros, por ejemplo, emulsiones de polisiloxano,

¢
emu131ones de polietileno, emulsiones de polibutadieno, -~

3
i emulsiones de pollestlreno y similares.

Copolimeros, terpollmeros e interpolimeros es-

p301flcos con caracteristicas particularmente sobresalien

»tes incluyen los siguientes mondmeros (base por peso):

CH3
!
o =
I. (a) 95% CF3(CF2)50H2GH22? - C = CH,
0
(vb) 5% acrilato de n-butilo

Qo=

IT. (a) 97,5% CF3(CF2)50H20HQOg -C =CH :

'
N !

0
(v) 2,0% acrilato de n-butilo
(e) 0,5% N-metilol acrilamida
CH
; 1 3 §
¢ ITII. (a) 50% CF (CF ) 0H200 -C = CH,,

u
0

(b) 50¢ metacrilato de 2-etilhexilo

CH
1 3
I
IV, (a) 25% cr (cw )5CH CH oc - ¢ = CH

ﬁ

0

2

- - 10 ~
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V.

VI.

VIiI,

VIII.

IX.

(b) 70% metacrilato de 2-ebtilhexilo

(¢) 5% N-metilol acrilamida

CH
3

e

{ - =
(a) 80% CHF2(0F2)5CH2%? ¢ CH2

11

0
(b) 5% acrilato de n-butilo
(¢) 10% metacrilato de 2—etiihexilo
(a) 5% metacrilato de n-butilo

ofJ — =
(a) 98 CHF2(0F2)7CH2%? CH CH,

i

0
(b) 2% hexiloacrilato de 2-etilo

¢ ¢P (COF -
(a) 97,5¢ CTB(CPQ)SCHZCHQQ? -

1
0
(v) acrilato de n-butilo
(¢) 0,5% W-metilol acrilamida
CH
13
!
i - 0 = :
(a) 98¢ CF3(CF2)5OH20H205 ¢ CH,,

i

s 0
(b) 2% acrilato de n-butilo

o -
(a) 48,87 CF3(CF CH2CH2%?

t

0

2)5

() 32,5% CF3(CF2)7CH20H ?? -
1
0

2

- 1] -




10

15

20

25

30

18-4-68

!
C

o, ' -
(e) 16,2¢ CF3(CF2)9(CH20H2%?

i
0
(a) 2% acrilato de n-butilo

(8) 0,5% N-metilol acrilamida

Ademds del fluorohomopolimero o interpolimero

- también se pueden usar adicionalmente otras resinas y -

fparticularmente fluorohomopolimeros y fluorointervolime-

;ros de bajo peso molscular. Estos son preparados por po-

.limerizacidn en emulsidn en presencie de pequefias canti---

;dades de agentes de transferencia de cadena. Un producto

;tipico de bajo peso molecular es preparado de la siguien_}

"te manera: (operacidn de polimerizacidn a 702C durante 5

"horas). §
!
X. 95 partesc CF3(CF2)5CH20H299 - C = CH,

1 ;

0
2 partes acrilato de n-butilo

2 partes dimetilamino acetato de octadecilo
1,2 partes dodecilmercaptano
200 partes de agua

El polimero producido por esta técnica es de -

un peso molecular mucho mds bajo que el preparado normal-
imente en ausencis del dodecilo mercapitano como agente de

transferencia de cadena,

Debe desde luego entenderse que los fluoropoli-

meros de bajo peso molecular (es decir de cadena termina- -
da como arriba) son también excelenbtes para el propésito

de esta invencidn, aunque los tratamientos con ellos no -

son tan permanentes como con los otros fluoropolimeros,

- 12 =




“incluyen las siguientes:
A, (1) 3 partes dé amilopectina acetilada (Natio-
nal 1135 Starch)
5 (2) 1,2 partes de un latex de 254 de sdlidos -
(0,3 partes de sélidos de polimero activo)
del copolimero I.
B. (1) 3 partes amilopectina acetilada (National
_ 1135 Starch)
10 (2) 1,2 partes de latex de 25¢% de sdlidos del
| ' terpolimero ITI
¢. (1) 3 partes de amilopectina acetilada (Natio-
- nal 1135 Starch)
‘ (2) 1,6 partes de latex de un 25% de sdlidos

del interpolimero IX.

* D. (1) 3 partes de amilopectina acetilada (Natio-
nal 1135 Starch)
(2) 1,2 partes de latex de 25¢ de sdlidos (0,37
partes de solidos de polimero activo) del
20 copolimero I
(3) 0,4 partes de copolimero X de cadena ter-
minada, como latex de 25¢ de sdélidos (0,1
) o partes de sdlidos de polimero activo)
E. (1) 2,5 partes de amilopectina acetilada (Na-
o5 tional 1135 Starch)
(2) 1,5 partes de latex de 25% de sdlidos de -
interpolimero IX,
(3) 0,5 partes de copolimero X de cadena ter-
minada, como latex de 25¢% de sdlidos (0,125
30 3 partes de sdlidos de polimero)

18-4-68 - 13 -
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H.

I{ -

(1)

(2)

(1)

(1)

(2)

(2)

(3)

(1)

(2)

(3)

(1)

o parfes de amilopectina acetilada (Nat.
nal 1135 Starch)
4 partes de latex de 25% de sdlidos de -
copolimero I :
1 parte de amilopectina acetilada (Natio-
nal 1135 Starch) :
4 partes de latex de 25% de solidos de -
copolimero I
15 partes de amilopectina acetilada (Natio
nal 1135 Starch) e
2 partes de latex de 25% de sdlidos de -
interpolimero IX
20 partes de amilopectina acetilada (Na-
tional 1135 Starch) ?
1 parte de copolimero X de cadena termiugg
da, como latex de 25% de sdlidos. ;
30 partes de amilopectina acetilada (Na-
tional 1135 Starch)
1,5 partes de latex de 25% de sdlidos de
interpolimero IX
0,5 partes de copolimero X de cadena ter— |
minada, como latex de 25% de sélidos.
50 partes de amilopectina acetilada (Na-
tional 1135 Starch)
1,5 partes de latex de 25¢ de sdlidos de
interpolimero IX
0,5 partes de un copolimero X de cadens -
terminada, como latex de 25% de sélidos.
25 partes de amilopectina acetilada (Na-

tional 1135 Starch)

- 14 -



(2) 1,5 partes de latex de 25% de solidog —
de interpolimero-IX
i (3) 0,5 partes de un copolimero X de cadena
terminada, como latex de 25¢ de sdlidos -
$ ? M. (1) 45 partes de amilopectina acetilada (Na
: tional 1135 Starch) '
(2) 1 parte de latex de 25¢% de sdlidos de - °
interpolimero IX
(3) 0,5 partes de copolimero X de cadena ter
1.0 : minada, como latex de 25¢% de sélidos
N. (1) 10 partes de amilopectina acetilada (Na :
tional 1135 Starch) '
i (2) 60 partes de latex de 25¢% de sdlidos de
interpolimero IX :
15 é (3) 20 partes de latex de 25¢% de sbélidos dei
interpolimero X
Ias férmulas dadas arriba pueden ser usadas en
fcualquier concentracidn apropiada en un método de aplica-
fcién con pulverizador de bafio, con impregnador de rodillo
20 io con aerosol. Generalmente, se séleccionan concentracio-
%nes para dar una absorcidén de sdélidos basada en el mate——
érial tratado de entre 0,19 y 10# por peso. Debido a que -
%ﬁéra"podef"bbtener un tratamiento uniforme de un textil -
ées deseable tener desde alrededor de 1 a 200% y preferi—— -
o5 ‘blemente desde alrededor de 25 a 100¢' de absorcidn en hi-
?medo las concentraciones de componentes activos en la com
zposicién de tratamiento para la absorciodn preferida varia
.rd desde alrededor de 40% hasta 0,19, Evidentemente tales

'concentraciones no son criticas y estdn sometidas a las -

30 :amplias variaciones y grandes latitudes indicadas arriba.

18-4-68 -15 -
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 ciones acuosas son formuladas con un propulsor adecuado.

gEstos incluyen tricloromonofluorometano, diclorotetraﬂlqgi

roetano, dicloromonofluorometano, monoclorotrifluorometa~— .
ino, isobutano, difluoroetano, n-butano, propano, 1,1,l,- !

i
, difluorocloroetano, 1,1,1-ciclobutano, didxido de carbono,

i

c0xido nitroso.

¢
i
]
1
H
t
v

En general los propulsores-son immiseibles en -
§agua o solamente ligeramente solubles en agua con presio-
Enes de vapor a 219C de desde alrededor de 0,014 a alrede-

édor de 35 kg/cm2 manométricos. Ia seleccidn de un propul-

isor apropiado o mezcla de propulsores dependerd, desde -

iluego, del tipo de envase a ser usado, de la naturaleza -
;especifica de la composicion que se va a aplicar, y del -

-modelo de rocliado que se desee enbre otros. Cuando se van

s

a mantener bajas presiones en el envasa es deseable el -

Eusar un propulsor con una solubilidad ligera en agua para

§ayudar ala aplicacidn de producto después de salir de la

boquilla. !
Los propulsores preferidos son los compuestos -,

‘de baja densidad y mezclas de baja densidad que forman —

‘una fase liquida superior separada en el envase de aero-—

'sol proveyendo por lo tanto un sistema de 3 fases. Aunque
no es la intencidn el excluir el uso de propulsores de al-
' !

“4a densidad (es decir, mds alta que la de la fase acuosa -

édel latex) en cuyo caso el propulsor estard en el fondo -

idel envase de aerosol, esto no se prefiere debido a lo po-'
‘co apropiado de la mecdnica del envase requerido para apli

- 16 -




ra hacer que funcionen tales sistemas (es decir tubo in-

terior mds corto) crean factores ecaonodmicos indeseables

(por ejemplo, no pueden descargar un alto porcentaje de g
5 i los ingredientes activos), Para lograr los beneficios de .
esta invencidn, sin embargo, cualquier téenica de aerosol:
u otras pueden ser empleadas sin tomar en consideracidn
el hecho de que se pueden obtener resultados épbtimos con

ciertas férmulas y téenicas especificas y éstas pucden, -

10 en general, ser especialmente preferidas por las amas de

! casa,

| Ia cantidad de propulsor asi{ como el propulsor i

o propulsores especificos usados, variara dependiendo de

las limitaciones de presidén del envase y del patrdén de -~

15

rociado deseado. Generalmente desde el 5 al 25% por peso
%del propulsor circunscribe el margen prdctico del mismo,

1y como se ha seflalado arriba, entre estos se prefieren -

|

imediana, tales como el isobutano.

flos hidrocarburos de baja densidad y de presidn de vapor

20 ; Como se ha sefialado con anterioridad se pueden
{ usar muchos otros materiales auxiliares en las composi~—
f
i
1

ciones de esta invencidn, algunos con resultados particu-

(.

| Tarménte notables. Por lo tanto la incorporacidn de una
! .

emulsidén de polietileno en cantidades desde 107 hasta -

25

300¢ por peso basadas en el peso de fluoropolimero, pro-

|
!
} , ;
duce caracteristicas singulares de planciado a los texﬁi—;
fles rociados con tales realizaciones modificadas. Emulsig :
(nes de siloxano con propdsitos similares gon tambidn cone
sideradas.

30 Los siguientes ejemplos servirdn para ilustrar

18-4-68 - 17 -
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tig
|
18 presente invencién sin limitar la misma. Ias partes
; 80N por peso & no ser gue se indique lo contrario, s

Ejemplo 1
Se prepara una composicidn con los siguientes
~ componentes:
2,7% amilopectina acetilada
(un 2lmidén soluble caracterizado por una vis-
cogidad de 14,4 cps como una solucidn al 5% en
acua medida a 24,4°C pH = 5,2).
0,3% copolimero de metacriléto de 1H, 2H, 2H
~heptadecafluorodecilo (97%) con acrilato de
n-butilo (3%); K = 40 (de un latex de 254 de — |
sbélidos) el resto de agua.
Se sumerge un pedazo de tela de algoddn en la
: composicibn acuosa dada arriba, se exprime hasta que re-
i'tenga un 50¢%, se seca con aire haste que esté ligeramen-
;te himeda y se plancha a 2059C., hasta gue esté seca. La -;
. tela resultante exhibia una buena repelencie al ague y a
ila grasa y tenia el tacto terso de un material almidona-
-do,
' Ejemplo 2

Se repite el Ejemplo 1 excepto que el fluoropo-

{

jlimero usado es un terpolimero que contiene 2,5% de acri-
‘lato de n-butilo y 0,5% de N-metilol acrilamida. Los re-
isultados son algo superiores a los del Yjemplo 1.
: Ejemplo 3
Se repite el Ejemplo 1 usando los siguientes -~
fluoropolimeros (como latex de 25% de sdlidos):
A, (a) metacrilato de 1H, 1H, nonadecafluorodecilo -
(95%)

-18 -



(v) acrilato de n-butilo (5e)

&

_ (a) acrilato de lH:.le 9H hexadecafluorononilo
(98%)
: (b) acrilato de 2-etilo hexilo (2¢f)

5 ¢. (a) metacrilato de 1H, 1H, 7H dodecafluorohepti-

Lo (95%)
(v) acrilato de n-butilo (5¢)
D. (a) metacrilato de 1H, 1H, 2H, oH tridecafluoro-
L octilo (97,5%)
Aip ; (b) acrilato de n-butilo (2¢})
" | (e} NW-metilol acrilamida (0,5¢)
E. (a) metacrilato de 1H, 1H 2H, 2H tridecafluoroog
tilo (97%) |
(b) acrilato de n-butilo (2%)

15 % (c¢) dodecilmercaptano (1%)
| F. (a) 3 partes D
(b) 1 parte E
. Los productos A-D son de un peso molecular ree
%lativamente alto con valores I de desde alrededor de 30
20 ;& 50, mlentras que E es un material de peso molecular re~
+lativamente bajo, de cadena terminada, de X = 12,
; Los resultados 1§grados con los productos A-F
§§bn*6ompdfébles a los del Ejemplo 1, pero bajo lavados -
ésubsiguientes los textiles tratados como en los Ejemplos
o5 ?1, 2 ¥ 3A-3D y 3F retenfan propiedades congiderables de -
%repelencia al agua y 2 la grasa, aunque no estdn tersos o
é"aprestados" con el almidon, mientras que el textil trata -
‘do con 3E pierde casi todas sus caracteristicas de repe-
:1encia. .

Bato demuestra las caracteristicas excelentes

30
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i de repelencia al agua y & la grasa de las composiclones™

" de este invencidn. La ventaja de la composicidn 3E recae
. en sus caracteristicas poco usuales e inesperadas des la- i

vado, como se demostrard aqui en adelante.

Ejemplo 4

Muestras de algoddn de 80 x 80 son rociadas -

con la coﬁposicién del Ejemplo 1 hasta.que absorben un -
507, y son planchadas a 2052C, 33 seg./0,09:sm2 hagta se-
“quedad., Esto da como resultado una repelencia excelente

'al agua y & la grasa. Las muestras son entonces ensucia-

das artificialmente como se describe abajo y despuds, son:

lavadas. Tas muestras no tratadas se ensucian también -

~de una manera similar, y se lavan., lLas muestras no trata—%
‘das se lavaban mejor (es decir, medidas en el "Medidor de |
‘Reflactancia Photovolt") que las muestras tratadas. Esto |

-demuestra que mientras que la composicion del Ejemplo 1

da una repelencia excelente al agua y la grasa y como serd

evidente aun en otros ejemplos también da una repelencia

‘excelente a las manchas de origen acuoso y graso, tales
‘materiales tratados, & pesar de ser mds resistentes a 1la

suciedad, una vez suciog no lavan tan bien como los texti~

les no tratados. El procedimiento para el ensuciado es co-

‘mo sigue:

No se ha reconocido como oficial prueba alguna
con el propdésito de comprobar el efecto de los materiales -

domésticos en particulas y el efecto de varios tratamien~ -

tos en la resistencia a esta suciedad, pero se ha encopnw-

trado que el siguiente procedimiento empleando una sucie~ !

dad sintética normalizada proporciona resulitados reprodu-

cibles.,

- 20 -
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i . gmwm,i
{ Ia suciedad normalizada es preparada por el mé -
'i H
1
i

todo descrito en Salisbury et al. "Tratamiento de telas

| para hacerlas resistentes a la suciedad", Amsrican Dyes-

. ftuff Reporter, Marzo 26, 1956, pdgina 199. Ia prueba que

rusa la suciedad normalizada es como sigue:

Se situa el dispositivo volteador (a) en una -
écémara acondicionada. Se usan 4 ensayos iguales por tras
étamiento (usualmente cuatro) y 3 de cada uno para el algo
gdén de control Lavado y Sin Tratar, lavado con el deter—
igente comercialmente disponible nFabt.* Se desordenan por
' volbteo en un secador sin calor. Un fotal de veintidos —- |

]

i(22) muestras acondicionadas (algodén 80 x 80, de 125 x
;175 mm) son volteados a 1320 revoluciones con Suciedad -
ESintétioaxx (104 0.W.F.). El volteo de extremo a extremo
ges llevado a cabo en un tarro de acero inoxidable cilin~
%drico de 150 mn de didmetro por 300 mm de longitud, que
égira a 43 rpm(a). Seis (6) tapones de caucho de Neopreno
idel No. 8 (peso promedio 41,5 4 0,5 gramos) son digtribui
;dos uniformemente con la suciedad entre las muestras. Degr
%pués del volteo las muestras son retiradas

f (a) Provador de Absorcidén Dindmico en Taerro de Volteo
? (Vease el Método de Prueba AATCC (Tentativa) 70B-

1961T) Andrew Technical Supply Co., 2540 Bast ——

Wood, Evanston, Illinois,

X ColgateTPalmolive Company, New York, New York

xx  Suciedad sintética preparada por el método des—

crito por Salisbury et al. "Tratamiento de telas
i para hacerlas registentes a la suciedad", Ameri-
; can Dyestuff Reporter, Marzo 26, 1956, pdgina —-
199,

- 2] -



10

15

20 -

25

30

18-4-68

la punta diagonalmente opuesta, 7 veces. Cada muestra es

- cortada a la mitad después de las lecturas de reflectan— ;

. cia para determinar, para producir dos piezas de 125 x

88 mm. (22 pares en total), Veintidds muestras, una de -~ i

- cada par, son lavadas en una lavadora automitica (a) usap.

:do 50 gramos de "Fab" en el ciclo del algoddn con 2,3 kg .

de una carga de ropa adicional y, despuds, son secadas 5

‘minutos en una secadora automdtica a un punto &lto, y -

: son planchadas ligeramente & mano.

El grado de suciedad antés y despuds del lavado’

es determinado por el Medidor de Reflectancia Photovolt |

(b). El lledidor es normalizado colocando la cabeza del -

‘probador sobre un bloque de Mg003(r6019ntem6nte pulido -

_contra un blogue idéntico); las lecturas son entonces o

‘madas sobre une placa de porcelana usada como patron se-

cundario. Las lecturas usando el probador Modelo 610Y con?

éfiltro azul triple y el probador Modelo 610D con filtro

.verde triple, han probado ser comparables con la suciedad '

sintética. Se toman ocho lecturas con el probador pequeilo :

‘y 6 lecturas con el probador grande (RLOD) y se registra

;el valor promedio.

(a) Lavadora Casera Automdtica Kelvinator

(b) Photovolt Corp., 1115 Broadway, New York, New -

H
'

York. .
COMPOSICION DE TA SUCIEDAD SINTETICA ;
~Inegrediente Porg;ento. Abastecedor !
. Musgo de Turbera 38 Michigan Peat Ine..
Capac, lichigan
Cemento - 17 Portland Cement

‘- 22 -



i Arcillae de Caolin, Peerless 17

Co., Park Avenue,

! : N.Y.
" sflice(malla 200) 17 Davidson Chem. -
Corp., Baltimore,
Md.
5 | Negro de Horno Molacco 1,75 Columbia and Car-

bon 380 Madison -
Ave,, N.Y.

Oxido de Hierro Rojo N-1860 0,50 (,K.Williams Co.
Faston, Pennsylva
nia' . .

Aceite Mineral (Nujol) 8,75 Standard 0il Co.

. Of Wew Jersey, -

10 | Llizabeth, New -
S : Jersey

El Musgo de Turbera es secado por dos (2) horas

‘a 1052C. en un horno de conveccion de tiro forzado, es -
‘pesado y después, es mezclado con los otros ingredientes

‘en un molino de bolas (sin bolas de cerdmica) por 2 ho-—

15 ; ] .
irag. Después de secar la mezcla en una *andeja grande por

'8 horas a 502C. en el horno de conveccidn de tiro forsa-
-do, la mezcla seca es molida en molino de bolas con bolas

‘de cerdmira por 25 horas. La suciedad es almacenada en un
{

. tarro herméticamente cerrado,
20 ;

|
! Se repite el Ejemplo 4 pero en lugar de ensu—-—
'ciar artificialmente las muestras con la suciedad sintéti

ica seca, las mismas son ensuciadas como sigue:
|

25 j Se comprusba la resistencia a los materiales ca
‘paces de manchar, comunes en el hogar, por el gipuiente - _
%método:

i (a) Ias telas son estiradas ligeramente en marcos de
300 x 775 mm,

Se usa parte o toda el drea del marco dependiendo

30 i de la cantidad de tela disponible. Tos marcos son

18-4-68 , - 23 -
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(b)

(e)

d)

(e)

sostenidos por ambos extremos con la tela a alreuge ;

dor de 200 mm. por encima de la superficie mds alta

del banco.

La tela no toca nada.

i

Pare sacar las manchas de sus envases se usén cuen- ;

tagotas de 75 mm, de los empleados en medicina. Se

establece una calibracibén de 1 cc. y se marca en el

exterior de los cuentagotas. Ias manchas son deja~~

das caer verticalmente hacia abajo desde una altura
de 50 mm. por encime de la telay™" <

Daspués de 5 minutos 1a& mancha que no es absorbida

es quitada de la tela con dos pases de un papel fa- §

cial (Kleenex) y las manchas son clasificadas como
gigue:
CLASTFICACION DE TAS MANCHAS

Grado de Manchado

Grandemente manchada 1
Considerahlemente manchada 2
Mancha que se vé fdcilmente 3
Mancha ligera : 4
No hay mancha visible 5

Se aplican grupos duplicados de manchas en dreas se~.

paradas de manera que la mitad de la tela pueda ser

lavada. E1 lavado es llevado a cabo usando 50 gramosj

de "Fab", un ciclo de algoddn, ¥y una carga de ropa =—;

Clasificacidn numérica

'
t

.

adicional para hacer una carga de 2,3 kg, en una la-

vadora automdtica casera "Norge"
Manchas usadas

Manchasg de origen ocuoso

L. Té instantdneo Tetley (a)

- 24 -



2, Tinta Sheaffer 232 Azul-Negra

3, Jugo de uvas Concord del A&P
4, Mostaza "Ann Page" para ensaladas.
5. Jarabe de chocolate "Bosco"

5 Manchas de oriszen graso

6. Aceite Wesson
7. Aceite de motor Gulf Supreme 20/20
8. Oleomargarina "Nutley" (b)
9. Salsa de tomate "La Rosa"
10 : 10, Locidbn "Jergens"
- (2) 8 cc de polvo seco por 200 cc. de agua, a-
_ plicado a TleC,
: (b) Derretida y aplicada a 719G,
' Estas manchas son aplicadas en dos lineas en -
15 el orden dado arriba, manteniendo separadas las menchas
fde agua y de grasa.
Al registrar la resigtencia relativa al manoha—;
édo vy la faeilidad de eliminacién de las manchas en el la-
%vado, se halla la media de los valores de las manchas de
20 ;origen acuoso y origen graso y se registran separadamente.
:En todos los casos lag manchas son dejadas secar sobre -

: lag telas por 24 horas antes de ser lavadas.

:
?en las Tablas I y II, respectivamente.

"“"Los resultados de los Ejemplos 4 y 5 aparecen

25 : TABLA T
i Repelencia al Repelencia a la Repelencia a la
: agua gresa Suciedad seca
Ejemplo 4 ? antes desnues antas despues antes despuesg
Tratada : 90 80 4 4 30 77
No tratadé 0 0 0 0 25 78

18-4-68 : - 25 -




i TABLA IT

Registencia Estdtica al Menchado

3

; Repelencia Total Después del Tavado To%al
Ejemplo é Origen Acuogo Origen Graso ?
. Tratada - 15 17 2 27 18 45
'{‘ Yo tratada 3 5 8 4 6 10

:
V De los datos dados arriba es evidente que se - f
f logran repelencias excelentes y duraderas, al agua y a lag
10 : grasa, con una resistencia igualmenﬁgﬂsorpfgn@gnte al - é
— : manchado tanto por las manchas de origen acuoso como por ?
f lag de origen graso. Ademds la facilided de eliminacidn
- de 1as manchas de las muestras tratadas es demostrada - :
f por el alto valor total (45) después del lavado, comparég%
15 " dolo con el bajo total (10) de las muestras no'tratadas, :

i tambidn despuds del lavado. También debe notarse que me- :

joraban las repelencias a la suciedad seca a pesar de -
" que después del lavado la muestra tratada no vuelve pre- ;
f cisamente & igualar a la muestra no tratada, V
20 . Ia repelencia al agua es determinada de acuerdo
i con el Método de Prueba AATCG Standard, 22-19%52,
' Esta prueba es aplicable a cual.uier tela, Mi- |
: de la resistencia de la tela a ser empapada por u&lpulve-:
| rizacidn de agua y los resultados dependen principalmente;
25 - en el grado de hidrofobicidaed inherente de lag fibras Y
. tejidos, y de los tratamientos subsiguientes a los cudles’
- es sometida la tela. Se rocia el agua contra la superfi- }
cie estirada de una muestra de prueba. Se realiza répim§;
mente la evaluacidn de la huella mojada por comparacidn :

30 con ldminas de modelos normalizados de méjadurass

18-4-68 - 26 -
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Clasificacidn Caracterizado por

100 La superficie-superior no se pega ni
ge humedece
90 La superficie superior se pega o hu~
medece ligeramente de modo irregular
80 La superficie superior se humedece en
los puntos de rociado
70 Toda la superficie superior se hume-
dece parcialmente
50 Toda la superficie superior sge hume-
dece por completo
0 Toda la superficie superior e infe~
rior se humedece por completo,

lMuestras de prueba con un tamafio minimo de -

j 175 x 175 mm. son acondicionadas a 212C. y 65 porciento

; de humedad relativa, por un minimo de cuztro horas, antes:

de la prueba.

Ia muestra de prueba, fijade con seguridad y

" libre de arrugas a un aro de metal de un didmetro de 150 |

émm., es colocada y centrada a 150 mnm, bajo una boquilla -~

' de rociado normalizeda a un dngulo de 459 con 1la horizon-

tal. Se echan doscientos cincuenta mililitros de ague a

-

25 £ 19C. dentro de un embudo conectado sobre la boqui--

. 1la de rociado. EL rociado dura de 25 a 30 segundos, al

- final de lo cual se toma el aro por un lado y el otro la

- do se sacude una vez Vivamente contra un objeto sélido -

~con el lado mojado mirando para el gélido; éste procedi—--

E miento es repetido después de volver el aro 180G,

Las muestras tratadas en el Ejemplo 4 son ca-

f racterizadas también por una clasificacidn de rigidez -

- 27 -
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!
‘(Medidor O de rigidez al tacto usando una muestra de 1Cls

éx 100 mm.) de 44. Una muestra no tratada y lavada de un - !
ivalor de 21 (antes de lavada es de 34).
| | Ejemplo 6
Se prepara una composicidén similar a la del -
éEjemplo 2 pero se le agregan adicionalmente
' un 1,3% adicional de amilopectina acetilada
; 0,14 de interpolimero XVI (de un latex de 25%) y -
| 0,28% de una emulsidén de polietileno (de una emul:
; sidn no idnica de 25% ‘de sdlidos de alto - f
' peso molecular). ‘
Se repiten los ejemplos 4 y 5 con los siguien-
tes resultados:

Repelencia al Agua

Antes del lavado - 90
Después del lavado - 80

Repelencia a la grasa

Antes del lavado - 5
Después del lavado - 4

Repelencia a la suciedad seca

Antes del lavado - 38
Después del lavado - 78

Repelencia a las manchas de origen acuoso

Antes del lavado - 18
Después del lavado - 27

Repelencia a las manchas de oriszen graso.

Antes del lavado - 17

Después del lavado - 18

Clagificacidn de rigidez = 68, 5

Esto denuestra las propiedades superiores de re
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fpelenoia al agua y a la grasa y la resistencia mejorad ‘~--'f“
' al ensuciado estdtico y a la suciedad seccea, asi como la —-

- excelente rigidez.»

Eiemplo 7
Ias muestras tratadas del Ejemplo 6 son lavadas

"y se les da un segundo tratamiento. Se encuentra que la
érepeleneia al agua es de 100 antes y después de otro 1avgv
zdo, ¥y que la repelencia a la grasa es de 6 antes y de 5 -
‘despuds de este otro lavado.

También se nota otro aumento concomitante en -
‘la repelencia a las manchas como sigue:

Antes del lavado

é Manchas de origen acuoso - 23,5
lianchas de origen graso -_23,5
Total 47,0

Después del lavado

Manchas de origen acuoso - 29

Manches de origen graso ~_25

Total 54

Ia clasificacidn de rigidez es de 51 indicando
§Que no hay acumulacién aqui.

1

Eiemplo 8
"Se repite el procedimiento del Ejemplo 7 median

#e 5 rociados, cada uno seguido por un planchado y un la-
ﬁado con un valor final de repelencia a la grase de T, una

clagificacidn de rigidez antes del ultimo lavado de 53,5

(nbtese, otra vez, que no hay acumulacidn de rigidez), re

pelencia a las manchas y a la suciedad seca, y eliminacidn
ae manchas y de suciedad equivalente a la mostrada en el -
Ejemplo 6. |
' ~ 29 -
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ttran claramente las propiedades excelentes de repelencia

)

&{,":‘”: ‘

o 1%;
N Ge /]
3 ped

Tos ejemplos descritos con anterioridad ilus

%al agua y a la grasa, despuds del tratamiento, y aoumule—
cibn despaciosa hasta una condicién casi éptime después -
_de varios tratamientos. Se podrdn ver las ventajas adicigi
‘nales por las propiedades excelentes de repelencia a las

imanchas asi como la superior facilidad de eliminacidn de :
-cualquier manchado que pueda ocurrir. Finalmente la faltaf
Ade acumulacidn de rigidez, no obstante la rigidez excelegi
“te después de cada tratamiento, es dédididdfente un fac-

tor més.

Eiemplo 9 '

Se prepara una composicidén empleando los compo

.nentes del Ejemplo 6 como sigue: (% sobre una base acti-

va):

3,75% de amilopectina acetilada’
0,30% de terpolimero del Ejemplo 2
0,10% de interpolimero X '
0,28 de polietileno (Ejemplo 6)
0,35% de formaldehido

6,17% de isobutano

89,007 de agua

resto - cantidades pequefias de agentes de superficis ac-
‘tiva o tensoactivos (en ldtex de fluropolimero y polieti-

‘leno) y metanol (en formaldehido).

Esta composicidn es sobresaliente para ser apli
cada como aerosol con un patrdn de rociado excelente y -

sin obstruccién de la vdlwvula., En su aplicacidn a las te-

las los resultados son similares a lo que se describe en

los ejemplos anteriores.
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'Ejemplo 10

Se repiten los procedimientos de los Ejemplos
? 4 y 5 usando las siguientes cowposiciones:
A. Ta composicidn del Ejemplo 6, pero la amilo
5 pectina total es de 3, 3%.

B. Ia composicidn del Ejemplo 6, pero el terpo
1imero de la concentracidn del Ejemplo 2 es
de 0,23% y la concentracidén del interpolime-
ro X es de 0,08%.

*iO C. Una composicibn similar a la del Ljeamplo 9,

pero en lugar del terpolimero del &jemplo -
2 se emplea un peso igual de polimero IX. -
i Se notan resultados excelentes comparables
| con los que se obtienen en el otro ejemplo.
: Eiemplo 11
15 ‘ .
Se prepara una composicion conteniendo
2,67% de amilopectina (del Ejemplo 1)
0,3% de polietileno (del Ejemplo 9)
0,3% de interpolimero X
20 6,2% de isobutano
i el resto de agua
: Se rocian y se plancham muestras y, después, -
§§bn’ﬁrobdaés como en los Ejemplos 4 y 5, con los siguien
ftes resultados:
25 ; repelencia & la grasa - 5
Repelencia al agua - 80
repelencia & manchas de origen acuoso - 15
repelencia a manchas de origen graso - 19
Total 34
30 Después del lavado:

18-4-68 i - 31 -
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manchas de origen acuoso = 25
manchas de origen graso —_20

Total 45

i
1

Se llevan a cabo rociados y lavados adicionales :
‘hasta que se tengan 5 rociados y 4 lavados y un planchado
ifinal. Los resultados son:

repelencia a la grasa - 4

i
{
|
; repelencia al agua - 80

repelencia a las manchas de origen acuoso - 16
repelencia a las manchas de-origsm graso -~ 17

i
!
!
|
: Total 3
{
|
t

Después del lavado:

repelencia & las manchas de origen acuoso 26

repelencia a las manchas de orifen graso __ 18
Total 44

Este ejemplo demuestra que 1la composicidn usada |

;da une repelencia excelente al agua y a la grasa, asi comoi

‘una resistencia buena a las manchas, pero sin acumulaciéni

ide estas propiedades con el uso repetido y lavados entre %

‘cada aplicacidn.

Ejemplo 12 :

En la siguiente tabla se exXponen varias composi ;

»ciones acuosas las cuales dan una repelencia excelente a

,la grasa y al agva, una resistencia sobresaliente contra E
;1a suciedad seca y uné rigidez altamente deseable, a las :
;telas de algoddn tratadas con las mismas. El resto de la

;composicién es agna. Como en sl ejemplo anterior los poli :

meros estdn en forma de latex.
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% Almiddn Fluoropolimeto Otras resinas
!6 amilopectina  0,5% 1nterp011mero 0,05% poly (metacrlla
: del Ejemplo 1 VII 0 de n-butilo)
! 665 amilopectina  0,5% interpolimero 0,1% poliestireno
idel Ejemplo 1 VII
i 655 amilopectina  0,5% interpolimero 0,3% polietileno :
| del Ejemplo 1 VI 1,0% urea-formaldehi :
do (azente contra 1as
arrugas).
Ejemplo 13

Se repite el Ejemplo 9 excepto que el propulsorz

;¥ 1a cantidad del mismo son variados como sigue: (con un
| cambio correspondiente en el porcentaje de agua).

( A, isobutano - 5%
B. isobutano - 10%
C. isobubano - 20%

D, N-butano - 8%

E. Fredn-12 - 6%

T. cloruro de metilo - 4%

i G. hexafluoroetano — 3%

% H. éxido nitroso - 6%

I. mezcla 4:1 de isobutano y Fredn 12 - 64

! Se obtienen resultados excelentes.,

i Ejemplo 14

== --3e repite el Ejemplo 1 usando los siguientes -
j carbohidratos solubles en agua en las cantidades indica-
zdas. Cuando se usa mds o menos de 2,7%, no hay cambio co-
érrespondiente en el agua presente: ‘
]

| A, almidén soluble de trigo fluidez 87 -~ 2,0%

: B, almidén soluble de trigo fluidez 87 - 5,2%

C. almiddén soluble de trigo fluidez 98 - §,2%

D, almiddn de maiz modificado - fluidez 60 ~ 3,1%
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E. almidén de maiz modificado - fluidez 76 - 6,

{
F. amilopaétina sulfatada - (18 oz. almiddn) - ;
T,0% . %

: G. almiddn oxietilado - fluidez 65 - 2,8% §
Los resultados son comparables con los del Ejegg
:

:

Ejemplo 15 |

Se repife otra vez el Ejemplo 9 excepto que la

H
t

%emulsién de polietileno es reemplazada por lo siguiente = |

5

fen férmulas separades: - —

‘ A, emulsidén de dimetilo silicona (307 séliaos)-;
1% |

B. acetato de vinilo (70%); estearato de vinilo
(20%8) = 1,5% emulsién de copolimero (25% s6-
lidos)

C. emulsidén de polibutadieno (10% sblidos) - 2¢ ‘!

D. latex de poli-2,3~diclorobutadieno (5% sd6li-

dos) - 5%

E. composicidn de melamina-formaldehido resis-
tente a las arrugaé (40% s6lidos) - 2%
Se obtuvieron resultados sobresalientes en cada
zcaso.
% Como se ilustra en los ejemplos dados arriba,

.las composiciones de esta invencion producen un apresto -

- s e At @ Sor A 10 ) (ra s wA h 4 E dm e

‘excelente, asi como una repelencia \nica 2l aguna y a la -
ggrasa en los textiles. Las composiciones pueden ser apli-
écadas 8 loe textiles de cualquier manera conveniente & -

_pesar de que son de lo mds superiores cuando se usan en -

[forma de aerosol. Cuando el propulsor en estas composicig_i

‘nes es mds denso que los componentes acunosog la estructura
] .
i
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del envase variard, desde luego, de la de los envases [d¥hm

usados con propulsores que son menos densos y que forman :
una fase superior liguida, discreta. A pesar de egtas va

riaciones, sin embargo, se dan excelentes propiedades en

5 : todas las ocasiones.

- : ~ Se pueden agregar muchas substancias a las com
posiciones de esta invencidn, como se ha seflalado arriba,
y como serd obvio para los expertos en la téenica, los -

pardmetros son extremadamente variados, particularmente |

ien vista del hecho de que ninguno de los aditivos necesi-'
i tan ser solubles en agua ni en el propulsor seleccionado,
|

t Cuando se desea se puede agregar un compuesto como solu-

!
¢idén en un digolvente apropiado y tal solucidn afiadida a

flas composiciones acuosas produce en casi todas las ocaw
15 isiones una dispersidn de tal compuesto en las composicip

‘nes. Muchas otras variaciones serdn evidentes y estd cla
ro que se puede recurrir a éstas sin apartarse del espi- |
ritu y alcance de esta invencidn y que las realizaciones

especificas dadas aqui no limitan a la misma en forma al

20 : guna,
: La presente solicitud que corresponde a la -
gpresentada en Estados Unidos de América, con fecha 17 de

éﬂbril‘de‘l:967, bajo el numero 631.167, se acoge a2 los -

Ebenefieios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro -

25 ipiedad Industrial.

i

18468 - 3% - |
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-~-NOTA~

Los puntos de invencidn, prepia y.nueva, que -
.88 presentan para que sean objeto de esta solicitud de -
%Eatente de Invencion en Espafia por VEINTE afios, son los
gsiguientes:

E l.- Un procedimiento para tratar materiales -~
%textiles ¥y prqducir en ellos un acabado de apresto y re- 3
zpelente al agua y a la grasa, el cual comprende aplicar —'
‘a los mismos una composicion de tratamiento de textiles -

‘que comprende:

(a) un almiddén soluble en agua y
(b) wn polimero fluorado termopldstico de un - |
: compuesto polimerizable de la formula
T
X1(C(X)2)n(CH2)m(!)(!!—C = CH
f 'l
| 0 g

2

‘en la que X es seleccionado del grupo que consiste en hi~f

gdrégeno, alquilo de C, & Cg, cloro y flior; X, es seleccio

—d

:nado del grupo que consiste en hidrdgeno, cloro y fldor,

Ey X, es seleccionado del grupo que consiste en hidrdgeno,

falquilo de C; & 04 y halégeno; n tiene un valor de 3 a -
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30; m tiene un valor de’l a 3; y por lo menos TO7, perc‘ff

i ‘
{por lo menos G, de las X son fldor, |
] i .
i . .
{ 2,= Un procedimiento como se define en la rei-

i

tvindicacidn 1, caracterizado porque, en la composicidn de
tratamiento, (a) es un almiddn soluble, ¥

(b) la férmula del compuesto polimerizable es

CH3

|

i

{

!

!

g !

i H(Cl«‘z)ncnzo!?..c = CH,
] ]

; 0

!
;

3.~ Un procedimiento como se define en la rei-

3
i vindicacion 1, caracterizado porque, en 1la composicién de:

1
! .
; tratamiento,

; (a) es un almiddn soluble, y |

| (b) la férmula del compuesto polimerizable es
j
? CH

; r3

!
H(CFz)nCH20H2%?-C = CH2

% "
{ 0
%
: 4.~ Un procedimiento como se define en la rei-

ivindicacién 1, caracterizado porque, en la composicidn de

! tratamiento,

P T F .

! ’
I (a) es un almiddn soluble, ¥
? (b) 1la férmule del compuesto polimerizable es

CH
'3

t

F(CFZ)nCHZCHze?—C = CH2

1"
0

5.~ Un procedimiento como se define en la rei- |

. 4
vindicacién 1, caracterizado porque, en la composicion -

- 37 =




10

15

20

25

30

18~4-68

de tratamiento,

(a) es un almiddn soluble, y

(b) 1a férmula del compuesto polimerizable es

Hy

Qo= Y

FfCFz)nCHaoig-C - CH

"

0
6.- Un procedimiento como se define en la rei-
fvindicacién 1, caracterizado porque en la composicidn de
?tratamiento, la relacién de (a) a (bngé eé%ie;ﬁe desde
'1:2 & 100:1,
§ 7.~ Un procedimiento como se define en la rei-

:vindicacidén 6, caracterizado porque, en 1la composicidn -
H

ide tratamiento, el componente (a) es un almiddn soluble

%de una viscosidad intrinseca de desde 0,3 a 1,0.
8.—~ Un procedimiento como se define en la rei-

‘vindicacién 7, caracterizado porque, en la composicion -
gde tratamiento, el componente (b) estd presente en un in-
. terpolimero.,

; 9.~ Un procedimiento como se define en la rei-
ivindicacién 8, caracterizado porque, en 1la composicidn de
ftratamiento, el interpolimero contiene desde 1 a T5% en
imoles de un acrilato de alquilo de 01 a 030 en ung forma
Epolimerizada.

» 10.- Un procedimiento como se define en la rei-
' yindicacién 9, caracterizado porque, en la composicién de

tratamiento, el interpolimero contiene desde 1 a 10%% en

: moles de un acrilato de alquilo Cp a 04.

11l.- Un procedimiento como se define en la rei-.

vindicacidn 10, caracterizado porque, en la composicidn de

g =38 -
{
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tratamiento, el interpoiimero contienc desde 1 a 105 en

gmoles de N-metilol acrilamida. -

12,- Un procedimiento como se define en la rei-

H
i
'
1
'

! vindicacidn 4, caracterizado porque, en 1la composicién de

. tratamiento, la relacidn de (a) a (b) se extiende desde -

|1:2 & 100:1.

13.~ Un procedimiento como se define en la rei-

vindicacién 11, caracterizado porque, en la composicidn =:

de tratamiento, la férmula del compuesto polimerizahle -

‘
i
i

H3

Qo= o O

P(CF ),.CH,CH,0C-
( 2)n 272y

n

0

= CH2

|
‘vindicacidn 1, caracterizado porque, en la composicidn -
]

tde tratamiento, (b) estd presente como un ldtex.

i

15,~ Un procedimiento como se define en la rei

de tratamiento, el interpolimero estd presente como un -
1

dtex.,

H

e mn -

14
1

iposicidn es propulsada por si misma desde un envase,

17.- Un procedimiento como se define en la reji
vindicacidn 16, caracterizado porgque, en la composicidn -
gde tratamiento, dicho propulsor es un material de bhajo -
lpunto de ebullicidon seleccionado del grupo que consiste -
ten hidrocarbyros, hidrocarburos halogenados y mezclas de
los mismosg.
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14.- Un procedimiento como se define en 1la rei-

vindicacidn 13, caracterizado porgue, en la composicidn - !

16.- Un procedimiento como se define en la rei-
{vindicacién 1, caracterizado porque la composicidn de tra |

; tamiento incluye un propulsor mediante el cual dicha com-
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18.,~ Un procedimiento como se define en la re:

Evindieaeién 17, caracterizado porque, en la composicidn
%de tratamiento, el propulsor tienme una presidn de vapor
I

fa T70eC, de desde alrededor de 0,35 hasta alrededor de -

' 21 kg/on® manométricos.

19.~ Un procedimiento como se define en la rei

‘ vindicacidn 8, caracterizado porque, en la composicidn de
tratamiento, el almiddm es amilopectina acetilada.

20.~ Un procedimiento como se define en la rei
. vindicacidn 11, caracterizado porque,-en la.composicién

ide tratamiento, el almiddn es amilopectina acetilada,

21.~ Un procedimiento como se define en la rei_|

;vindicacién 15, caracterizado porque, en la composicidn
gde tratamiento, el 2lmiddn es amilopectina acetilada.

i 22.- Un procedimiento como se define en la rei
i vindicacidn 21, caracterizado porque la composicidn de -
%tratamiento, incluye un propulsor,

' 23.= Un procedimiento como se define en la rei
:vindicacién 22, caracterizado porque, en la composiciédn

ide tratamiento, el propulsor es geleccionado del grupo -

$
K
b

jque consiste en hidrocarburos e hidrocarburos halogenados
Ey constituye desde 5 a 25% por peso de la composicidn.

: 24.- Un procedimiento como se define en la rei
jvindicacién 23, caracterizado porque, en la composicidn
"de tratamiento, el almidén comprende desde alrededor de
1% a 10% por peso de la composicibn total.

: 25.~ Un procedimiento para tratar materiales -
;textiles y producir en ellos un acabado de apresto y re-—
%pelente al aguwa y a la grasa,

Tal y como se ha descrito en la lMemoria gue an-
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tecede, v para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de cnarenta y una hojas -

escritas a mdquina por una sola de sus caras.

23 ABR. 1°68

Madrid,

18-4-68/RTA, -
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