MEMORIA DESCRIPTIVA

- e -

oorrespondiente g la golicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicitante:

Domicilio:

Enuncisdo: ~ "CONEGTOR DE TUB:
. __OA DEFORMABLE",

Prioridad:

1G.




10

15

20

25

30

.-

La estanquedad de los conectores en las
condiciones extremas de vacio, presidén, altas y
bajas temperaturas y vibraciones, estd asegurada

por deformacidén de juntus metdlicas.

.Un conector conocido de este tipo inclu-
ye dos boquillas, las caras enfrentadas de 1és ‘cua
les estdn provistas de superficies.troﬁconicas, -
es decir, inclinadas respecto al sje del conector,
que no se extiende sobre la totalidad del espssor
radial de las boguillas y que estdn unidas, por, -
unas superficies redondeadas, a unas partes planas
paralelas al eje del conector, de forma que dichas
superficies tronconicas formen, con las superficies
,planas correspondientes, dos partes de apoyo con -

. éngulo agudo, en las cuales se apoya una junta me-
tdlica tronconica de grosor reducido, de secciébn

rectangular, ¥y cuya longltud es superior a la lon-

' ticular, los 31guiente 1. 'onVenienies,

a) falta de manteniélagto de %a junta S0~

bre lag boqulllas en todas sus posiéio,

o
b) didmetro exterior prohibitivo de la
Junta propiamente dicha, lo que ocasiona un abulta-

* miento importante de los conectores o bridas.

¢) estanquedad imperfecta & la presién

 ‘y al vacio durante el apretamiento de las boquillas

vos//een
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o bridas.
d) ausencia de una auto-alineacidn
coaxial del ensamblaje montado con juego radial

nulo, A
e) defecto de memoria eldstica de la

. junta, en el momento del desarme del conector o

de las bridas, que hace dificil el desarme, asi

como la extraccién de dicha junta.

El objeto general del presente invento
es el de realizar un conector para acoplamiento
que presenta caracteristicas me joradas de ensam-

blaje, de abultamiento y de estanquedad.

®1 objeto especifico del invento es el
de realizar un conector, en el cual la junta y -
el dispositivo de acoplamiento por boquilla estén
dimensionados, el uno respecto al otro de manera
que después de haber acercado las boquillas por
medio del organo de aﬁretamiento, la junta esté

sucesivamente,

por una parte, solicitada a la flexién,
més alld del 1imite de elasticidad y esté compri-

mide entre las caras opuestas de las boquillas,

por otra parte apretada entre las caras

cdnicas enfrentadas de las boquillasg,

y finalmente,

il

penetrade por unos dngulos agudos, pro-

vistos en dichas boquillas,

Estos tres efectos realizan una obtura-
cién hermética de la junta en sus boquillas, de -

manera que se asegure una estanquedad me jorada del

. "‘//000
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conector en los dispositivos de trah8porte de
flufdo, pudiendo este conector resistir tanto
a presiones internas fuertes como a presiones -
muy bajas y soportar simultaneamente altas y ba-
" jas temperaturas, asi como vibraciones y flexio-
nes. '
Para obtener el funcionamiento indicado
mds arriba, el conector segin el invento, incluye
_en combinacidn: dos boquillas opuestas que llevan
sobre sus caras enfrentadas unas superficies trpn—
conicas paralelas, que no se extiendensobre la.to=
talidad del espesor radial de las bogquillas y que
estdn unidas en sus extremidades, a unas superfi-
. cies anulares sensiblemente radiales, orientadas,
respectivanente, en vis a vis, efectudndose estos
empalmes por medio de una arista aguda, seguida -
“por una parte redondeada y por una arista aguda -
- solamente, respectivamente, una junta metdlics de
doble curvatura susceptible de acoplarse, por sus
extremidades, a dichas partes redondeadas de em-

palme, por una parte, ¥y de apoyarse, en un sitio

v e

intermedio de su longitud, sobre la superficie -
tronconica opuesta a la parte redondeada conside~
rada, por otre parte, y unos medios que permiten
solicitar las dos boquillas axialmente la una hacia
la otra, '

) Otras caracteristicas y ventajas del in-
vento se desprenderdn de la lectura de la descrip-
cién que sigue; se hard referencia a los dibujos

ad juntos, que representan formas de ejecucién dg--

il
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das a titulo no limitativo y en los cuales :

la figura 1 es un medio corte diame—

tral del empalme despuds de su apretamiento,

la figura 2 es un medio corte diametral
que corresponde a la figura 1, pero que represen-
ta solamente las varias partes del empalme en su
posicién relative antes del ensamblaje y del apre

tamiento,
la figura 3 es una vista en perspecti-

va de la junta de dicho dispositivo de empalme;

la figura 4 es un corte diametral de la

junta de estecconettor,

la figura 5 es un corte diametral de una

varlante de la junta del conector,

la figura 6 és un corte diametral de -~

‘otra variante de la Jjunta de este conector,

la figura 7 es un corte, a mayor escala,
de la junta y de una parte de log elementos en -
contacto, que muestra el trazado de las relacio-

nes dimensionales entre la junta y las boquillas,

la figura 8 es un corte andlogo a la -
figura'7, de la junta y de una parte de las boqui~-
llas cuando estdn parcialmente acopladas la una -

en la otra y que muestra los radios de curvatura,

la figura 9 es un corte & mayor escala
de la junta y de una parte de las boquillas, en

la posicién en la cual aseguren un cierre estanco,

las figuras 10 y 11 son unos cortes par-—
ciales esquendticos de la junba desarrollada y de

una parte de 'las boquillas que muestrs el trazado

I
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de las carreras de encajamiento, de desarrollo

y de apriete de la junta,

las figuras 12 y 13 son unos cortes par—

- clales a mayor escala dé la junta y de las boqui=-

llas, que muestran las variaciones del mantenimien

to de la junta y de la profundidad de las raﬁuras

agociadas con dsta.

51 se hace referencia a los dibujos, el
conector incluye las boquillas 1 y 2, que poseen
unary otra, una superficie interior 3 y 4. Ia bo-
quilla hembré incluye una rosca macho 5, seguida
por un elemento de seis costados 6, conectado a
la prolongacidén cilindrica exterior 7 por una par-

te redondeadsa 8,

La boquilla macho incluye un apoyo 9,
conectado a la prolongacién cilindrica 10, por

una parte redondeada 11.

Para asegurar el apretamiento de las bo-
quillas, la una contra la otra, el conector inclu-

ye una tuerca hexagonal 12,

El junco 13 es’é destinado a limitar -

- el retroceso de la tuerca 12,

En la realizacidén representada, las pro-
longaciones de las boquillas tienen un didmetro -
interior y un didmetro exterior iguales al de la
seccibén de los tubos 14 y 15 qu; se trata de em—
palmar, Las boquillas estdn sujetas sobre sus tu~
bos respectivos por soldadura al arco o por cual-
quier'otro'procedimientq-de empalme Como se repre-
senta en 16 y 17. .

Ol.//col
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La boquilla 1 incluye una superficie

anular radial 18 (figura 2), que se conecta por

-una arista aguda 21, a una superficie tronconica

20 que se uns, por medio de una arista aguda 23
geguida de una parte redondeada 22, a una super-

ficie anular radial 24,

Asi mismo, la boquilla 2 incluye una su-
perficie anular radial 29, la cudl Sé conecta por
una arigta aguda 28 a una superficie tronconica -
27 paralela a la superficie tronconice 20 de la -
boquilla 1 y que se une, por medio de una ariste
aguda 26, seguide de unsa pafte redondeada 25, a

una superficie anular radial 19.

La junta del conector, designada en su
conjunto por 30 es esencialmente rigida y estd -
constitulda por un material mds blando que con el
que estdn formadas las bogquillas, Las boguillas y
las juntas pueden constituirse por el mismo metal
(por ejemplo una aleacién ligera), pero en tal ca-
s0, la junta es breferentemente"sometida a un tra-

tamiento térmico de recocido,

Las relaciones de las durezas entre el
metal de las boquillas y el metal de la junta es-

tén determinadas en funcién de las aplicaciones,

Segin el modo de realizacién represen-
tado en la figura 4, o sus variantes de las figu—

ras 5 y 6, la junta 30 tiene una forma anular, -

* euyas generadoras interiores y exteriores tienen

un perfil de doble curvatura, que estd delimitado

por. superficies internas y externas 31 y 32 y por

VXY




10

15

20

25

30

superficies terminales 33 y 34.

La junta 30 tiene pués, una seccibn
radial de doble curvatura y puede utilizarse con
~unas boquillas que representan gupeyficies anula-
res tronconicas paralelas las unas a las otras, -
Los 4dngulos de las juntas o las aristas anulaeres
de interseccidén de las superficies laterales de
doble curvatura y de las superficies terminales
‘estdn designados respectivamente por las indica-
ciones 35, 36, 37 y 38.

En la posicidén representada por la fi-
gura 7, la pendiente o dngulo de inclinacidn de
la junta respecto al eje del conector, estd defi-
nido por una linea recta que une el borde interior
36 y el borde exterior 37 de la junta. Esta linea
es paralela a las caras ahulares tronconicas 20 y
27 de las boquillas.

Cuando la junta se encuentra entre las
boquillas y antes de que una presidn mesnual o me-~

cédnica se haya ejercitado sobre la junta para aco-

"*"plarla en las partes redondeadas 22 y 25, su aris-

ta 35 se presenta a nivel del dngulo agudo 23 y -

' la arista 38 estd a nivel del édngulo agudo 26,

La superficie terminal 33, los dngulos
agudos 35 y 36 de la junta, y el dngulo agudo 23
de la boquilla 1, estén situados. sobre el eje X~X’.

La superficie terminal 34, los 4ngulos -

37 ¥y 38, 7 el fngulo agudo 26 de la boquilla 2 es-

tdn situados sobre el eje Y - Y’,

Segtin la figura 8, el mantenimiento en su

eoo//oas
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sitio de la junté para todas las posiciones de

la boquilla 1 estd asegurado por una presidén me-
nual o mecdnica sobre la superficie terminal ékf
terior 34 de la junta; resulta de esta accidén un
bloqueo y una ligera deformacidn de la arista 35
de 1la junta, en la parte redondeada 22, Ia carre-
ra méxima de encajamiento de la junta 30 estd li-
nitada por el contacto, sagﬁﬁ una generadora de
la supefficie 32 de la junta 30 con la superficie

troneénica 20 de la boquilla.l.

As{ mismo, se puede obtener el manteni-
miento en su sitio de la junta para todas las po-
siciones de la boquilla 2, mediante una presién -
manual o mecdnica sobre la superficie terminal ex-—
terior 33 de la junta; resulta de esta accién un
bloqueo y una ligera deformacifn de la arista 38
de la junta en la parte redondeads 25, La carre-

ra mixima de encajamiento de la Jjunta 30 estd 1li-

‘mitada por el contacto segin una generadora de la

superficie 31 de la junta 30 con la superficie -
troncénica 27 de la boquilla 2,

Seglin si el mantenimiento de la junta
30 ha sido asegurado por uno % otro de los méto-
dos expuestos mds arriba, podrd presentarse bien
la boquilla 2, bien la boquilla 1 sobre la junta;
bastarsd entonces ejefcitar una presién manual o
mecdnica sobre la boquilla postiza para que estén

golidarias las dos boquillas 1 y 2 con-la junta 30,

Resulta de esta operacidn la alineacién

coaxial sin holgura radial de las tres piezas 1,

void/ons
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2, y 30,
La junta 30 y las boquillas 1 y 2 tie-
nen una forma tal que, cuando se aprieta el co-
.nector, la junta se encuentra abierta y compri-
mida, dertal manera que su inclinacidén sea sen-
siblemente la misma que la de las carasg anulares

troncénicas 20 y 27 de las boquillas y que esta

"~ Junta provoque tres efectos de estanquedad sucesi-

vos, resolviendo asi todos los problemas de estan-
quedad a los flufdos bajo el efecto de un spreta-

miento progresivo hasta el bloquso,

Un primer efecto de estanquedad se obtie
ne por la accién simultanea de acercamiento de las
caras anulares troncénicas 20 y 27 de las boquillas

1 y 2; resulta de este acercamiento, en una prime-

~ ra etapa, la deformacidén de las aristas 35 y 38 de

la Jjunta en las partes redondeadas 22 y 25, y en -
una segunda etapa, una accién de las caras anula-
res troncénicas 20 y 27 en los puntos 39 y 40 (fi-
gura 7) que tiende a desarrollar la longitud del

___eje medio de-la seccién de la junta 30, mientras

~que el acercamiento de las caras 19 y 24 tiende a
rreducir esta longitud de_eje;'la Jjunta estd enton-
ces sometida a dos esfuerzos conyugados, cuyas -

‘acciones opuestas multiplican el efecto de compre-

gién de la junta,

Al ser los dos esfuersos superiores al
linite eldstico de la junta, los dngulos 35 y 38
se encuentran empujados dentro de las partes re-

dondeadas 22 y 25, as{ como las caras 33 y 34, y

VIT
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las aristas 36 y 37 se encuentran empujadas y se

deformen sobre las caras terminales 24 y 19.

Es evidente que, la continuidad del -
esfuerzo de compresién de la junta esté'asegura-
da por el contacto permanente de las caras anula-
res troncénicas 20 y 27 sobre las caras interio-
res y exteriores de la Junta enw}os puntos 39 y

40, durante el apretamiento (figura 7).

Segin la figura 8, a fin de que la jun-
ta pueda acoplarse en las partes redondeadas 22
¥y 25, antes de su deformacidn, pafa llegar a la
posicidén de estanquedad, las bridas reciben una
dimensién diametral, al nivel de las aristas 23
y 26, ligeramente inferior; igual o superior al
didmetro medido, sobre la junta 30, 8l nivel de
los dngulos agudos 35 y 38, segin el modo de ajus~
te previsto.

En le prdctica, el ajuste elegido de la
junta sobre las boquillas es conforme a los ajus-
tes normalizados v es funcién del metal empleado

para la realizacidén de las boquillas de la junta,

Existe un valor prictico del dngulo de
inelinacién de las caras troncénicas 20 y 27 y -
del dngulo incluido entre el eje que une las aris-

tas 36 y 37 de la junta y el eje del conector.

En los conectores cuy6 dngulo de inclina-
¢ibén definido mds arriba (éngulo‘f en la figura 7)
es inferior a 1592, las bridas no pueden separarse
sino con muchas dificultades cuaﬂdo oonviene-sepa-

rar las dos partes de las tuberfas la una de la -~

it




10

15

20

25

30

"sada en mm, ¥ es igusl tambidn a lo

Nim,. 352,724

otra. El desprendimiento de la junta resnecto a
las bridas puede realizarse facilmente cuando es-
to es deseable en los conectores en los cuales ol

éngulo‘f es de 302, aproximadamente,

Segin la figura 7 el radio del eje re-

-dio.de curvetura interna y extsrna de la junta -

se representa por ls sisuiente férmuls

b2 L 02 - 2p ¢ cos S

2 (b cosO- o)

Rm =

Ia relacidsn entre las carascteristicas
dimensionales de la junta y las carss troncdnicos
de las voquillas 1 y 2 estf expresada por la ecun
cidn siguiente-:

(Rm + g) senl = Rn - cos O (

oo

Rm es el radio expresads en . curo ori-
gen A estd situado sobie el eje T - 77 que P7olon-
ga la superficis terminal 33 'de la junia 30 {o 4~

sobre el eje Y - YY), vease

b-es la medie lonzitud, sxpressde en m,
de una racta que une la ariste 35 con 1o arisis 37
de’ la junta y que pasa por el pwto e inflexidn ¢

del eje mediano de la junia,

s e , .
¢ es el medio grosor 5 Ge la junta expre-~

[
2]
o]
s
[y
o]
w2
i}
L
3
3

los ejes X - X'€ Y - Y (figures 7, 12 v 13),
0 es el 4naulo cuyo valor cexpresado en -

grados es cl complemento 2 902 o sea § = 902 ~.f
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R" = Rm - —p—- y R" = Rn & —f-

del éngulo.f expresado en grados inclufdo entre el
eje que une las aristas 36 y 37 de la junta y una

recta paralela al eje del conector,:

e es el espesor de la junta expresado en

m., .
Segin la figura 8, los radios de curva-

tura R y R'de lag caras externas é internas de.la

© junta tienen por expresibn.s. ...

R=Rm--—g-- § R = Rm 4 —pme-

g es la mitad del espesor de la junta‘-

. expresado en mm,

R y R’son los radios de curvatura externo
é interno de la media seccibn de la. junta expresa-
dos en mm, )

Debido a la simetria, los radios de cur-
vatura R" y R"’ de las caras interna y externa de
la otra media seccién de la junta que tienen por
origen el punto A’situado sobre el eje Y - Y’ tie

nen por expresidn :

Se puede también notar que la anchura 1
de la junta (figuras 4 a 6) y la mitad de la lon-
gitud b estdn unidas, con las mismas indicaciones

citadas mds arriba, por la relacién : 1 = 2b cosf.

Segiin la figura 9, gque representa el cor-

te radial de la junta en posicién de apriete mdximo

~ o de estanquedad, el segundo efecto derestanquedad

ge obtiene por cizallamiento y compresién de las -
caras internas 31°y 32°de la junta desarrollada -

entre las caras anulares troncénicas 20 y 27 de las

vl
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 boquillas. _

El tercer efecto.de estanquedad estd
obten{do simultaneamente con el segundo efecto,
por laminacién, empuje y penetracidén del metal
de la junta por los dngulos agudos 21 y 28, asi
como por los dngulos 23 y 26 de las boguillas,

Egta penetracidn estd facilitada por
el aumento del espesor de la Jjunta desde su valor
' g hasta un valor e’ bajo el efecto de los esfuer-

]

zos de apretamiento.

La junta deformada de esta manera pof
el esfuerzo de apretamiento, llena el espacio in
clufdo entre las carés anulares troncénicas opuesg
tas, forme unas paftes convexas 45 ¥y 46 y llena -
senaiblemente las’bartesjredondeadas 22 y 25, ba-
36 el efecto del smpuje de las caras 33 ¥y 34 de la
junta,

En otros términos, cuando las boquillas
¥ la junta ocupan su posicibn de apretamiento (fi

gura 9), la longitud comprimida de la junta medi-

~+~-da entre los puntos p y p’, es decir, la longitud

de una linea 47 que representa el eje medio de la
’ seccibn de la junta entr9 las caras 31y 32°de -
~esta junta y que estd situada en un plano que con

tlene el eje de dicha junta, es mds corta que una

1{nea 48 que representa el eje que une los dngulos

36y 37’ de la junta desarrollade libremente y que

. -nb'hqya sido objeto de solicitaciones a la compre-

sién y a la deformacién.

Ia obturacidn que se obtiene de esta for

coi/uee
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me se mantiene absolutamente segura y hermética

a los flufdos y a los vacios elevédos, incluso
gi el conector estd sometido a vibraciones vio-
lentas en el curso de su utilizacién, o en caso

de que dlmismo se halle sometido a flexién.

Es importante también que, en el cohec-
tor que es objeto del invento, puesto que estd -
realizado para ﬁtilizar'eH’Secdibnéb de tuberia
que necesitan qué sus vafias partes puedan desar-
marse, el acoplamiento reciproco de la junta y de

las boquillas sea de tal naturaleza que no impida

. egte desarme,

En ¢l momento del desarme, la junta se
libera naturalmente de sus apoyos, contrariamen-
te a los conectores conocidos, cuya deformacién
residual de la junta en el momento de su desarme
puede producir dificultades de separacién de las
bridas o de extraccidn de la junta fuera de sus
agientos.

IEn efeéto, en el momento del desarme,
la elasticidad residual de la junte tiende a aumen
tar su longitud y, por consiguiente, a separar las
boquillas. Al mismo tiempo, la junta tiende a te~
ner una doble curvatura, la cuvual, aunque ligefa,
produce el desprendimiento de las partes convexas
45 y 46 de los dngulos 28 y 21, lo que permite -

separar las boquillas sin ningii esfuerzo.

Las renuras anulares formadas por las
partes redondeadas 22 y 25 no entran en contacto

con los asientos correspondientes cuando se aprig

»
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ta el conector, de forma que la fuerza de apreta-~

miento actua unicamente sobre la junta 30.

A este efecto, los varios elementos tie
nen dimensiones tales que las superficies. termi-
néles enfrentadas 18, 19 y 24, 29 de las boquillas,
permanezcan espaciadas cuando las caras anulares

troncénicas entran en contacto con las caras la-

" terales 31’y 32°de la junta desarrollada,

Segin las figuras 7 y 8, el esfuerzo de

aspretamiento de la boquilla 1 se aplica en el pun

%o 39 de la cara externa 32 de la junta 30. El -

punto 39 estd situado sobre una recta W - W' per-
pendicular a la recta que une las aristas 36 y 37
de la junta y que pasa por el origen de los radios
de curvabura Rm, R"'y R"’’en A, a una distancia -

de A’= al radio de curvatura de valor R"’,

Asi mismo, el esfuerzo de apretamiento

de la boquilla 2 se aplica al punto 40 de la cara

interna 31 de la junta 30. E1 punto 40 estd situa-

do sobre una recta Z - %2’ perpendicular a la rec-

ta ‘que une las aristas 36 y 37 de la junta y que

passa por el oriéen de los radios de curvatura Rm,
Ry R’en A, a una distancia de A = al radio de -

curvatura de valor R’.

La media carrera de encajamiento, figu-

ras 10 y 11, de la jﬁnté'sobre la boquilla 1 es-

t4. definida por el segmento de rectas paralelo al

eje del conector inclufdo entre el punto 41, si-
tuado sobre la cara anular ftroncénica 20 y el -

punto 39, situado sobre la cara externa 32 de la

voellone
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junta (figura 7).

Ia media carrera de encajamiento de la
junta sobre la boquilla 2, estd definida por el
segmento de recta paralelo al eje del conccior
incluido entre el punto 42, situado sobre la ca-
ra anular troncénica 27 y el punto 40, situado so

bre la cara interna 31 de la junta (figura 7).

-y -

la media carrera de.desarrollo y de -
apretamiento de la junta por accidén de la cara -
anular troncénica 20 en el punto 39, estd defini-
da por el segﬁento de recta paralelo el eje del -
conector inclufdo entre el punto 39 y el punto 43

situado sobre la cara 32’de la junta desarrollada,

Le media carrera de desarrollo y de aprc
tamiento de la junta por aceién de la cara anular
tronc&nica 27 en el punto 40, estd definida por -
el segmento de rects paralelo sl eje del conector,
& inclufdo entre el punto 40 ¥y el punto 44 situado

sobre ‘la cara 31'de la junta desarrollada.

La media carrera de encajamiento, desa-
rrollo y apretamiento del conector se expresa por

la férmule siguiente :
G = e 18 Q - e

G es la média carrera de encajamiento,
desarrollo y apretamiento del conector expresada
en mm, _

e es el espesor de la Jjunta expresado en

mm, .
8 es el complemento a 902 del dngulo.f

expresado en grados.

cei e



1 ' La media carrera de encajamiento, asi
como la media carrera de desarrollo y de apreta-

miento tiene por valor

G
s = -5-
5 S es la media carrera de encajamiento y la media

carrera de desarrollo y de apretamiento efoesa-
. das en mnm,
Conviene también precisar que el invento

prevé en particular:

10 que el eje AOA’ es el eje de simetria
de la media seccidn de la junte 30 y es sensible-

mente igual a "2+ Rm,

que el punto O es el punto de simetria

de la seccién de la Jjunta 30,

15 - que la media longitud de eje, inclufda
entre el punto 36 y el punto de simetria 0 - o0 -
inclufda entre el punto 37 y el punto de simetria
0 -_y cuyo valor, b, estd expresado en mm.,, es -

_ igual al espesor é de la junta 30 expresado en mm.,

20 - .. ...multiplicado por un coeficiente incluido entre los

~ valores 3 ¥ 6 pudiendo aplicarse este coeficiente

para los valores del éngulo‘F expresados en grados,

incluidos entre 152 y 459, y representando el dngulo

y el dngulo de inclinacidn comin respecto sl eje
25 del conector de las superficies troncénicas 20 y

27+ ,
' que cada una de las aristas agudas 23 y

. +26 puede estar separada de la parte redondecada co-
rrespondiente por una superficie cilindrica cuyes

30 ;' generadoras son paralelas al eje de las boquillas;

VT
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de esta forma,rlas distancias de dichas aristas -
respecto a los ejes X = X" y Y -~ Y’ varfan y es-
tén inclufdas preferentemente entre un valor m{-
nimo igual a g ¥y un valor méximo igual a i§3 que
definen as{ dos superficies anulares 49 y 50 de
encajamiento de la junta, representando e el espe-
sor de la junta expresado en mm. (segin las figu-
rés 12 y 13). En los cortes:l2 y-13-los origenes
de los radios r y r’ estdn situados, en este caso,
sobre las lineas paralelas al eje del conector,
que pasan por la interseccién entre las caras tér—
minales 33 y 34 de la junta y el eje medio de ra-
dio Rm que define sobre las superficies terminales
indicadas, el medio espesor g de la seccién de la
Junte antes de su desarrollo. En este caso igual-
mente, los dngulos agudos 23 y 26 no estdn situa-
dos sobre los ejes X - X" &Y -Y",

que lae profundidad de las ranuras, en -
otras palabras, la distancia entre el ejo X - X°
¥ la superficie terminal 24 por una parte, el eje
Y - Y* y la superficie terminal 19 por otra parte,
estd inclufda preferentemente entre un valor mixi-
mo igual a I?EB y un valor minimo igual a 5%37, de-
finiendo asf{ dos superficies anulares de ence. jo-
miento 49°y 50°, estando el egpesor e de la junta

expresado en mm, (segin las figuras 12 y 13),

que las superficies terminales 3y 34

de la junta 30 pueden estar inclinadas por un &n—

'guloci incluido entre 0 y 302, hacia el exterior

de la junta. E1l origen de este éngulo X estd situa

e/ onn
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- 20 -

' - do respectivamente en los puntos 35 y 38 (segin
1a figura 5),

que las superficies terminales 33 y 34
de la junta 30 pueden estar inclinadas por un én-
gulo & incluido entre O y 302 hacia el interior
de la junta, El origen de estos dngulos estd si-

~tuado respectivamente en los puntos 35 y 38 (segin
la figura 6), |

que los radios r y r’ expresados en mm.
de las partes redondeadas 22 y 25 son proferenté-
.mente iguales al medio espesor ; de la junta X~

presado en mm.,

que el eje que une las aristas 36 y 37
- de.la .junta no desarrollada se confunde con el eje

47 de la junta desarrollada,

Naturalmente, el modo de fealizacién deg-
‘erito mds arriba y representado ;obrg los dibujos,
se da tan sélo a titulo de ejemplo no limitativo
‘y cae por su peso que se pueden modificar de cual-
. quier manera conveniente, la forma, la naturaleza,
la disposicién y el montaje de sus elementos, sin
por ello salirse del cuadfo del invento. Por ejem-~
. plo, en lugar de estér 1imitada‘por superficies -
con curvatura progresiva, la junta puede tener una
" seceidbn delimitada por un perfil quebrado. Asi mis-
mg,'la'junta-y las boquillas puéden realizarse en

materia pldstioca.

En resumen, la patente de invencidn que

se solicita deberd recaer sobre laes siguientes ¢

REIVINDICACIONES

o o.//ca.
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1).- Concector de tuberia con junta metdlica de~
formable notable porque incluye en -combino-
cidn dos boquillus (1, 2) opuestas que llevan, so-
bre las caras enfrentadas, unus superficies tron-
cénicas (20, 27) parelelas que no se extienden -
sobre lz totalidad del espesor radial de las ho-
quillas y que estdn unidas, en sus extremidades,
a unas superficies annlares sensiblencnte radiales
(18, 24, 29, 19) orientadas respectivemente cara
a cara, reclizindose estos empalmes por medio de
vna arista aguda (23, 26), seguida por una parte
redondeade (22, 25) y por una arista sguda (21, 28),
solamente, y una junta metdlica (30) con doble cur-
vatura, que puede acoplarse, por éus extrenicades
(35, 38) @ dichas partes redondeadas de erpalme,
por une parte, y que pueden apoyvarse en su sitio
(39, 40) en un punto intermedio de su longitud so-
bre la superficie troncdnica opuesta a la parte -
redondeada considerada, por otra porite, ¥ unos re-
éios (5, 6, 12§ que parmiten aplicar un esfuerzo

axial sobre las dos boquilles para accrcarlas,

2).- Conector de tuberia con junta metdlica defor-
mable segin la reivindicacién 1, carccterizo-

do porque el radio del eje medio de curvatura in-

terna y externa de la junta estd expresado por la

Térmula 5 5
_b tc ~-2bc cos 9

Rm =
2 (bcos B -c) -

3)e= Conector de tuberia con junta metdlica defor—

mable segun las reivindicacion:s 1 y 2, ca-

racterizado porque la relacidn entre las caracte-

voi//een
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‘

‘rigticas dimensionales de la junta y las caras

troncdénicas de las boquillas (1, 2) estd expresa-—

da por la siguiente ecuaciébn :

: e

° %%~ 753y, _fm
3 .

e
L m——
Rm.. 5

(Rm + -Z-) senf = Rm - cosf(

en la cual:

Rm es el radio, ekpresado en mm., cuyo
origen A esté.situado sobre el eje X - X” que pro-
longa la superficie terminal (33) de la junta (30),
es iguwalmente el radio expresado en mm, Cuyo oqi—
gen A’ estd situado sobre el eje ¥ - Y’ que prolon

ga la superficie terminal (34) de la junta (30),

b es la media longitud expresada en mm,
de una recta que une la arista (36) a la arista -
(37) de la junta y que pasa por el punto de infle-
xién O del eje madiano de la junta,

. e .
¢ es el medio espesor 5 de la junta ex~

presado en mm., ¥y es igual también a los radios -

r vy r’ expresados en mm. de las partes redondeadas

... (22) y (25) cuyos origenes estdn situados respecti-

vamente sobre los ejes X - Xé ¥ - Y',

Q es el #ngulo cuyo valor expresado en
grados es el complemento & 902 o sea @ = 902 - f
del énguloj’ expresado en grados, incluido entre
el eje que une las aristes (36, 37) de la junta y
una recta paralela al ejé del céhector,
e e3 el espesor de la junta expresado
- en mm
~ 4).~ -Conector de tuberia con junta metdlica de-
. formable segin las reivindicaciones 1, 2 y 3,

caracterizado porque los radios de curvatura R ¥ R’

...//...,

~
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de las caras externa é interna de.la Junta tienen

por expresibn
: . e
R =R -5 y R = R + g3

en la cual :

; es el medio espesor de la, junta expre-
‘sado en mm,

R y R'son los radios de curvatura exter-
na é:interna de la media seceidn de la junta expre-
sada en mm; por simetria, los radios de curvatura
R" y R"" de las caras interna y externa de la otra
media seccifn de la junta que tiene por origen el
punto A’ situado sobre el eje Y - Y tiene por ex~

presién
i _ e ) we _ E
R" = Rm - % ¥ R"" = Rm 4 5

en la cual :
R" y R"’ gson los radios de curvatura in-
terna y externa de la media seccién de la junta, -

expresados en mm,

5).— Conector para tuberia de junte metdlica de-
formable segin las reivindicaciones 1, 2y 3,

caracterizado porque la media carrera de encajamien

to, de desarrollo y de apretamiento del conector -

estd eipresada por la férmula
G=e'bg9— —————— -

en la cual:

G es la media carrera de encajamiento,de

- desarrollo y de apretamiento del conector, en mnm,,

e es el espesor de la junta expresado en
MM ,

0 es el complemento a 902 del dngulo f

/A
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expresado en grados; la media carrera de encaja-

miento, asi como la media carrera de desarrollo

"y de apretamiento de la junta, tienen por consi-

guiente, el valbr :

en cuya férmule :
S es la media carrera de encajamiento,
de apretamiento y la media carrers de desarrollo

de la junta expresada en mm,

6).~ Conector de tuberia con junta metdlica dé-
' formable segin la reivindicacidén 1, carac—
terizado porque la media longitud b de una recta
due une la arista interior de la cara terminal -
de la junta proxima al eje del concctor con la -
arista exterior de la cara terminal opuesta y que
pasa por el punto de inflexidn del eje mediano de
1a'junta, expresada en mm.,, s ilgual al espesor e
de la junta expresado en mm,, multiplicado por un
ooeficiénte incluido entre los valores 3 y 6 para

valores del dngulof , formado por esta recta y

"ol eje del conector, inclufdos entre 152 y 452 —

egtando la anchura 1 de la junta dada por la expre-
gibn : |
1 = 2%b cos f

7).~ Conecctor de tuberia con junta metdlica de-

formable segin.la reivind;cacién 1, caracte-
rizado porque las superficies tfoncdnicas(20, 27)
de las boduillas (1, 2) ¥ la recta que une la arig
ta interior (36) de le cara terminal (33) de la -

junta (30) mds préxima al eje. del conector, con la

PRV/ETE
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~arista exterior (37) de la cara terminal (34)

opuesta de dicha junta, estdn paralelas entre si.

8).~ Conector de tuberié con junta metdlica de-
formable segin la reivindicacidn 1, carac-
terigado porque las aristas préximas a las par-
tes redondeadas estdn empalmadas respectivamehte
con estas Ultimas por una superficie cilindrica -

cuyas generadoras son paraielas al.éje del conec-

tor,

9).~ Conecctor de tuberia con junta metdlica de~
formable segun las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizado porque las aristas vivas préximas
(23, 26) a las partes redondeadas (22, 25) de em-
palme estdn situadas a unas distancias respecto a
los planos que contienen las caras terminales (33,
34) de la junta (30), incluidas entre g v E?B -
(siendo e el espesor de la junta), de manera que
definan dos superficies anulares (49, 50) de en-

cajamiento de la junta en las partes redondeadas,

10).- Conecctor de tuberia con junta metdlica de-
formable seglin las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizado porque la distancia entre los planos
que contienen las caras terminales (34, 33) de la
junta (30) y las superficies anulares radiales -
(19, 24) de las boquillas estd incluida entre —?58
Y 28
miento en las partes redondeadas de las boquillas,

definiendo asi dos superficies de encaja-

© 11).- Conector de tuberia con junte metdlica de-

formable segun la reivindicacién 1, carac-

terizado porque las superficies terminales (33, 34)

Ceei//uen
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de la junta (30) pueden estar inclinadas por un
dngulo incluido entre 02 y 302 hacia el exterior

o hacia el interior de la junta.

12).- Conector de tuberia con junta metdlica de-
formable seglin la reivindicacién 1, carac—

terizado porque los radios de las partes redondea-

das(22, 25) de empalme son iguales al medio espe-

sor de la junta.

13)e~ Coneétor de tuveria con junta metdlica de-
formable segin la reivindicacién 1, caragteri
zado porque una recta que une la arista interior -
(36) de la cara terminal (33) de la junta (30) mds
préxima al eje del conector con la arista exterior

(37) de la cara terminal (34), opuesta a la junta

-no desarrollada, se confunde con el eje mediano de

la juhta desarrollada, paralelo a las supefficias

troncénicas (20, 27) de las boquillas (1, 2).

14) .~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
‘que ha de recaer la Patente de Invencidn que

se solicita: "CONECTOR DE TUBERIA CON JUNTA METALI-

" =""CA DEFORMAEBLE".

Todo conforme queda descrito y reivindicado

en la presente Memoria descriptiva que consta de

veintiseis paginas mecanografiadas y dibujos adjun-

tos.

. Magrid, 13 de Abril 1.968
BERNARDO UNGRIA

p-po'
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