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por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espefia,
sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor de:
ATSCONDEL S.A,

entidad de naciongalidad espaiiola, domici-
liada en Barcelona, calle Lepanto, nim.

350, relativa as

"PROCEDINIENTO PARA LA FABRICACION DE
JUNTAS ELASTICAS",
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Lz presente invencidn se refiere a wn procedimiento
para la fabricacién de juntas elésticas, creado especialmente
para destinar tales juntas en la oclusién de rendijas de sepe-
racibén entre losas de hormigén en suelos y pavimentos en gene-
T8l = = = ™ & m = - Em ... ... - -~

Tales rendijes son formadas como juntas de dilatacién o
simplemente como espacios entre losas colaterales, siendo nece-
sario en muchos cagos obtener su hermeticidad, sobre todo cuando
gon de prever filtraciones de aceites, sustancias corrosivas u
otras de efecto nocivo, y alin del agua que puede causzr accio-
nes perniciosas o molestas, — = = = = = = = = = = - = -

Son de empleo conocido ciertas Juntas elésticas de dila-
tacidén que presentan el inconveniente de ser fécilmente vulne=-
rables a las referidas filtraciones de aceites o sustancias
corrosivas, lo cual determine un prematuro deterioro y por lo
tanto la anulacidn de sus efectos obturadores, — = = « = = = «

__ Parg solventar la expresada deficiencia, ha sido creado

el presente procedimiento, el cual se caracteriza por el hecho
de realizarse una operacidn de moldeo por la que se obtiene una
pieza continua en material pléstico de adecuada elasticidad, la
cual posee substencialmente,en sentido longitudinal, una zong
central que constituye la parte destinada a quedar situada entre
dos masas colaterales de hormigbn, en la que desarrolla acclones

de contraccibén y extensidn en orden a absorber diferentes grados
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de dilatacibén de aguelless masas sometidas e influencias
térmicas cambiantes, y unas zonas laterales destinadas a
gservir de elemento de anclaje en las referidas masas de
hormigbn, a cuyo efecto la lémina, debidamente dimensionada,
es incorporada en dichas masas durante el proceso de su for- .
macién, excepto en la parte central que se ocluye entre
aquellas masas para funciones de Junta de dilatacildn, todo
ello de menera que la referide zona central-es compuesta en
materias registentes a los acelites, slendo completado el re-.
lleno de la rendija mediante un producto impermeable de |
cierta fluidez pare acomodarse a las variaciones de sepa~

racibén entre las masaes de hormigbn, = = = = = = - - -

Ta lé4ming continua es obtenida por extrusidén en mate~
riales plésticos, a través de una misma boquilla que moldea
simulténeamente las diversas zonas que la integran, - - - -

La zona central de la lémina se compone de un material,
resistente a los aceites y grasas, se obtiene preferentemen-
te en cloruro de polivinilo plastificado con elementos res;gi
tentes a aquellas substanciag. - = =« = = = = = =~ we - = = ~

La zona central posee un ntcleo longitudinal de Indole -
extengible en sentido transversal, en orden a compensar las ’
esporéddicaes variaciones de anchura del espacio entre masas
de NoXmizgln. = = = = m = = = w . - e s e - = - -

Eventualmente, la zona central posee unos rebordes lon-
gitudineles salientes como elemento de apoyo o de insercidn
en las masas de hormigbn, = = = = = = = = - e - -

Las zonas laterales de la lémina posee nerveduras lon-
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gitudinales destinadas a insertarse en las m&égs de hormiw

g6n para su anclaje en €llaS, — = = = = = = = = = = -
Para facilitar la comprensién de las ideas expuestas,
dando 2 conocer al mismo tiempo diversos detalles de orden
construetivo, se describe seguldamente una forma de realiza-
cién de la presente invencibén haclendo referencia a los ple-
nos que acompafian a esta memoria, los cuales, dado su fin
primordialmente ilustrativo, deberén ser interpretados como
desprovistos de todo alcance limitativo respecto e la ampli-
tud de la proteccidn legal que se solicita, En los dibujos:
Figura 1, representa, vista en perspectiva, una lémina
realizada para su wtilizacidén como junta de dilatacidn segln
el invento, presentando sus diversas zonas diferenciadas, -
Figuras 2 & 8, son figuras anflogas a la anterior, rela-
tivas g realizaciones variantes de la lémina de referencia.-
Figura 9, representa una liwina o junta de dilatacién
gseglin la invencidn, dispuesta entre dos masas de hormigén,
en una fase de extensibn, = = = = = = = = = v = - = - -~ -
Figura 10, es una vista anfiloga a la de la figura an-
terior, relativa a una fase de contraccién de la junta., - =
.. En._una méquina extrusora se obtiene una lémina continua
de pléstico, con preferencia cloruro de polivinilo, en gue la
boquilla de extrusibén posee un particular periilado a los fi-
nes perseguidosS, = = = = = = = = = = = = ~ - - = - - = - -
La referida lémina 1 consta esencialmente de una zona
central 2 y de wnas zonas laterales 3, La zona central 2 po-
see como elemento base un ndcleo central 4 apte para desa-

rrollar extensiones o contracciones elésticags, = = = = = =
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Tanto la parte central 2 como las lateraleé§3 son suscep-t
tibles de poseer nervaduras 5, aletas 6 o bordones 7 con fi-

nalidades de refuerzo, anclaje O GpPOY0s ™ = = = = = = = = =
La condicién particular de la zona central 2 en compara-
cidn con las laterales estriba en la de contener una materia
plastificante resistente a las acciones destructivas de los
aceites, grasas y substanclaos COrrosivag, = = = = = w = = -
El disefio de las léminas 1 es objeto de emplias variaciom
nes, como ge muestra en las flguras>l a 8, ﬁantenlendo en
todo caso les caracteristicas bésicas., Dichas ldminas son
cortadas transversalmente en piezas de la longitud deseada
para su empleo particular, = = = = = = = = = = = = « =« =~ = -
La obtencibn de la lémina 1 es realizable a través de una‘_

sola boquilla de una méquina extrusora, debidamente dispues—

ta y alimentada para formar a un mismo tiempo las partes 2 y

3 de distinta composicibn, = = = = ~ = = = = = =« = = = --

Las plezas laminares 1 se emplean en la febricacién de
losas o suelos de hormigbn, para lo cual se incluyen entre
dos de tales masas colaterales, con incorporacibn en ellas,
excepto el ntcleo 4 de la parte central 2 que se comprende

en la rendija 8 que se forma entre masas de hormigén 9 con~

La citada rendija 8 es objeto de relleno mediante une ma-
teria de cierta fluidez, tal como una de tipo asfdltico 10,
Como se indica comparativemente en las figuras 9 y 10,
el comportamiento de la limina 1 en funciones de junta de
dilatacidn, consiste en admitir las distanciaciones o aproxi-

maciones de las masas 9, sometidas a variaciones t&rmicas,
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para lo cual desarrolla una extensién o una contraccidén que
no altera la hermeticidad de la rendija obturada, ni la dis-
posicién del resto de la junta. Al mismo tiempo, la materia
asfdltica 10 sufre asimismo compresiones y distensiones que
colaboran en la accibn de la referida junta 1, = = = = - =
En el caso probable de producirse penetraciones de acei-
tes uw otras substancias capaces de atacar las juntas de tipo
corriente, no csusan alteracidn slguna en la presente junta
1, dado que en su parite externa a masas 9 estd dotada de la
materis plastificante que resiste a dichos productos, por lo
que la duracidén de la junta en cuestién es préacticamente

ilimitada, al tiempo que asegura la hermeticidad de la ren—

Habiendo descrito suficientemente las caracteristicas ,
ventajas y realizacibén del procedimiento seglin la presente
invencibn, debe hacerse constar, en resumen, que en la misma
podrdn introducirse cuentas variantes de detalle puedan acon
sejar la experiencia y la préctica, en cuanto a dimensiones,
ntmero de elementos integrantes, materiales empleados, for=-
mes de acoplamiento y demfs circunstancias accesorias, siem~

pre que con ello no se desvirtle su esencialidad, que es la

que se concreta en lag reivindicaciones que siguen., - = - =
N o T 4

Se declaran de novedad y propledad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: = = = =
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la fabricacién de juntas elds~-
ticag, caracterizado por el hecho de realizarse une opera-
cién de moldeo por la que se obtiene una pieza laminar con-
tinua en material pléstico de adecuada elasticidad, la cual
posee substancialmente, en sentido longitudinal, una zonsg
central que constituye la parte degginan ahguedar situada
entre dos masas colaterales de hormigbn, en la que se desarro
llan acciones de contraccién y extensibén en orden a absorber |
diferentes grados de dilatgcibén de aquellas masas sometidas
g influencias térmicas cambiantes, y unas znes laterales des-
tinadas a quedar incorporadas en aguellas masas como elemento
de anclaje del conjunto, a cuyo efecto la pieza laminar, de-
bidamente dimensionade, es incorporada en dichas masas duran-—
te el proceso de su formacidn, excepto en una porcién de la |
parte central que se sitla entre dichas masas para ocluir la
rendija intermedia y actuar como junta de dilatacibn, todo
ello de menera que la referida zona central, en el acto de
su moldeo, es provista de una materia plastificante que re-
siste la accidén delos aceites, = = = = « = = = = = = = = - -

2.~ Procedimiento para la fabricacién de juntas elésti-
cas, segin la reivindicacibn anterior, caracterizado por el
hecho de que la pieza laminar continua es obtenida por extru-
8ibén a través de una boguilla que moldea simulténeamente las
diversas zonas que la componen, = = = = = = = - -~ -

3.- Procedimiento para la fabricacién de juntes eldsti-

cas, gegin la reivindicacibn primera, caracterizado por el
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hecho de que la zona central de la pieza laminar posee un
nécleo longitudinal de Iindole extensible en sentido trans-—
versal, en orden a compensar las esporfdicas variaciones de
anchura de la rendija que separa las masas de hormigbne= =
4= Procedimiento para la fabricacibn de juntas elég-
ticas, segln la reivindicacibn primera, caracterizado por el
hecho de que las zonas central y latersles poseen unas nervas

duras y aletas interiores y bordones exteriores, para fines

de refuerzo, apoyo ¢ anclaje, = = = = = = = = @ = = = - - =
5e— Procedimiento para la fabricacibn de juntas eléds-
ticas, segln la reivindicacibn primera, caracterizado por el
hecho de que la rendija oclufda por la parte central de la
pieza laminar, es objeto de relleno mediante un producto de
cierta fluidez, apto para acomodarse a las variaciones de
enchura de la propla rendijge = = = = = @ = = = = = = = = =
6¢= "PROCEDINIENTO PARA LA FABRICACION DE JUNTAS ELAS-
TICASUy = = = = = = e e = = = - = e -
Todo ello tal como se describe y reivindica en la pre=-
gente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecanogre

fiadas por una sola de sus caras, y de diez figuras que la

iius'bfé.h-

MADRID, 1 APR. 1973
P. A M. CURELL sufoL
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