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" revela con polvo de resina tefiido. Bl poivo de resina se fi-

El presente invento se refiere a la confeccidén de mol-
des de imprenta por via electrofotogrdfica. Se refiere asi-
nismo a un rgvelador electrofotogrdfico. Por el procedimien-
to del inven%b se confeccionan, empleando el revelador, pre-
ferentementeipoldes para la impresién plena, si bien se pue-
den produc;r:tamﬁién moldes para la impresién en relieve.

Es conoéido el emplear compue#tos organicos fotoconducH
tores en las capas ﬁe materiales copiativos electrofotogri-
ficos. Es conocido asimismo el tratar materiales copiativos
electrofotogréfiéos con fotoconductores orgénicos,'para ob-
tener moldes de impfenta. Estos tienen entoﬁces un portador
apropiado para fines de impresion. En estado sin tratar, se
denominan también clisés electrofotogrdficos. ksi, por ejem
plo, es conoeido un clisé electrofotografico, en el que la
capa fotoconductora consiste en fptoconductores monomolecu-

lares y sustancias solubles en aglcalinos, de alto peso moled

cular. Esta capa se carga de la manera usual, se expone y s§
H

ja mediante éecado al calor, después de lo cual se trata la
capa con una solucidn élcalina, con lo que se desprenden
los lugares exentoé de imagen, produciéndose un rolde para ‘
impresién plana. El inconveniente de este procedimiento es—;
triba en'que'en el tratamiento con la soluciédn alcaliﬁa, se
socavan ficilmente puntos de imagen mds pequefios, pudiendo
eventualmente llegar incluso é ser barridos por la solucidn/
Asimismo’ se ¢onoee un clisé electrofotogrifico, cuya ct
pa contiene, como.fotoconductor, 6xido de cinc distribuido
finamente enhun'aglutinante.huﬁedecible, as{ como también wj

proeedimiento para su tratamientb, en-el que, para el reve-

ol ,
lado de la imagen electrostatica latente, se emplea una sus-
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tancia en forma sélida y finamente distribuida, catalizadord

de la humectacidén del aglutinante.

éonvierten, al ser el revelador secado al calor, dificilmend
- te solubles o insolubles con relacidén a determinados disol-
ventes, en los que los'lugares exentos de imagen, mo humede-
cidos, son en cambio fécilmenté'solubles.,Para la confeccidy
del molde de imprenta se proecede, por consiguiente, a elimi-
nar la capa fotoconductora en los lugares exentos de imagen
disolviéndola. Ahora bien, con ello se produce también aqui
el efecto ya mencionado del socavado de los lugares de ima-

gen, ya que la humectacidén de la capa no pasa\uniformemente

hasta el portador, debido al éxido de cinec que lleva incor-
porado. Para orillar este inconveniente se emplean, por lo
tanto, en una variante del procedimiento clisés electrofo-

¢
togrdaficos que, entre el portador y la capa fotoconductora,

contienen ademds una capa intermedia de cromato o fosfato

metalico, que refuerza la adherencia. El socavado de los lu}

gares de imageh se contrarresta ampliamente mediante- esta

pedida,.pero el procedimiento sigue adoleciendo del incomn-

veniente de tener que ser empleados disolventes orgdnicos

-para -eliminar los lugares exentos de imagen.

Ha sido propuesto ya,asimiémo el confeccionar moldes
de imbfenﬁa, cargando'para ello de la manera usual unﬁ capav
electrofotogrifica que contiene fotoconductores con enlace
olefinico doﬁle, eiponiéndola fotogréficamente ¥y revelando

la imagen electrostatica latente entonces con una sustdncia

+

sélida formadora de radicales. Eﬁ el calentamiento subsi-
guiente se producen entonces radicales en los lugares de

imagem, -con~10 que la capa termipa alli de polimerizarse.

L
Las zonas no polimerizadas, pueden- entonces ser desprendi-

Los puntos de imagen se

LT wey




10

15

20

25

30

I bastante earos, y que Unicamente pueden ser dispersos mala-

das del portador de la manerg.bonocida. Eliinconveniente de
este procedimiento es que los formadores de radicales son
mente en hidrocarburos} de modo que los reveiadores liqui~
dos, que de otro modo se emplean preférentemente; presentan
propiedades de uso insatisfactérias, -

E1l invento parte del procédimiento conocido para 1a‘con
fecoiép de moldes de.imprenta de matérial copiativo electro-
fotogréfico, con un poptador apropiade.para .fines de impre-
sién y una capa fotéconductora situade encima, nediante car-
ga, exposicidén fotogrdfica, revelado de la imagen electros-
tatlca latente de la capa con un virador de particula fina,
calentamiento subsiguiente y eliminacidn de 1a capa fotodon-
ductora en los ;ugares,exentos deximagen.'Esté caracterizadol
por el hecho de qﬁe ia imagen electrostética latente se ge-
nera en una capa, que contiene al menos un fotoconductor or-
ganico en si~;;£;;153:“polimerizable ¥y que contiene enlaces
olefinicos dobles o los forma al ser calentado, haciéndose
Qisible la imagen con un revelador consistente, al menos.par
cialmente, en una o varias sustancias.sélidas de particula
{ina, que actian como catalizadores para la polimerizacidn
idnica de olefinas, después de lo cual se calienta el mate-
rial copiativo, 'con la imagen revelada, a fgmperaturas’de
entre 50 ¥y 3009, preferentemehte a temperaturas ﬁe entre 100
y 200° ¢, gliminéndose finalmente la capa orgdnica fotocon-
ductora en los lﬁgares exentos de imggen, de la manera c¢ono-
cida. : 'i‘ - .

De acuerdo con el procedimiento descrito anteriormente,
se produce un molde para impresién plana. Este puede, en ca-

50 de dlsponer de un material portador apropiado, ser transd
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. pos vinilo. Especialmente apropiados han demostrado ser, por

-5 -

formado por uno de -los procedimientos conocidos en un molde
para impresidn en relieve y, eventualmente, también en un

molde de huecograbado.

Lo sustancial del invento estriba en>que un fotoconduc-

tor mondmero ﬁolimerizablé, es polimerizado fotogrdficamente|

conforme a un mecanismo idénico, consiguiéndose la distribu-
cidn fotggréfica del catalizador de la polimerizacién,‘ac-
tuante en forma idniea, mediante su empleo como sustahcia re
veladora. - 0

El clisé electrofotogrdfico que sirve en el procedimien
to como material de partide, debe ser considerado como cono-

cldo em principio. El empleo de sustancias orgénicas fotocon

ductoras con enlace olefinico doble en capas eléctrofotogié—r E

ficas, es conocido., Su utilizacién en clisés no ha sido des-| .

crita expresameﬁte}.Ahora bién,‘el que sean fundamentalmente
accesibles a'ééte empléo, es gabido por la patentg alemana
n® 1,117,391, ' ‘

En el brocedimiento conforﬁé al inyento pueden emplear-
se, tanto fotoconductores con grupos vinilo, como también
con grupos vinilideno, asi como también aquellos en que tres
q"lop-buatro hidrbgenos del etileno estdn sustituidos. Com-
puestos polimerizables apropiados pueden encontrarse también
entre los derivados fotoconductores del estilbeno y dei es~
tirol.

Preferentemente se utilizan compuestos que llevan gru-

ejemplo, el vinilcgrbazbl; el vinilcarbazol sﬁstituido, vi-
niloxazoles sustituidos, viniltriazoles sustituidos ¥y el vi-
nildivenzofurano. Como compuestos apropiados que no forman

el grupo vinilo hasta ser calentados, pueden ser citados,

¥

L]

por ejemplo, los hidroxietil-difenilétriazoles sustituidos,

e
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" l1as hagan solubles en élcalis. Tales grupos son, por ejemplo

resinas con un indice de acidez alto, puesto que éstas son

Estos desprenden agua al ser calentados, con lo que se forma
un grupo vinilo. | ' '

Como representante muy apropiado del grupo vinilideno,
puedé citarse el acenaftileno,

Siempre que los fotoconductores orginicos pélimerizables
sean de por si guficienfementé formadores de pelicula, puedey
ser tratadoé en el procedimiento aplicados'directamente sobre
un portador apropiado. Ahora bien, como corrientemente no es
este el caso en medida sufiéiente,-ha*ﬂemostra&o ser conve-
niente emplean‘clisés; cuya dépa'contenga,hconforme a la pa-
tente alemana n? 1.117.391, ademés de fotoconductores orgéni-
cos, resinas solubles en dlcali acuoso. Resinas apropiadas

son sustancias de alto peso molecular, que tleven grupos que

los grupos anhidridos de dcidos, el carboxilo, el sulfénico,

el sulfonamido o el sulfonimido. Preferentemente se considergn

solubles de manera'especialmentb fécil em soluciones alcali-

nas acuosas. Polimerizados mixtos con grupos anhidridos, pue+

den ser empleadoé con resultddo especialmente bueno, ya que

debido a la falta de grupos Acidos libres, }a conductibili-

dad en la oscuri&ad de la capa electrofotogréfica es peque-

fia, a pesar de la buena solubilidad em dlcalis. Como pélime-
rizados mﬁxtos especialmente apropiados, han demostrado ser

los a base de estirol y anhidrido del dcido maléico.

Una forma de realizacidn preferente del procedimiento. -
conforme al invento es, pof consiguiente,:el producir una
imagen electrostdtica latente sobre una capa que contenga al
menos un compuesto ofgénico fotocbnductor.polimerizable, con

un grupo vinilo, asf com o aél.u‘tin-an.i:es solubles en 41-
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‘ minados, de la manera monodida, con un liquido alcalino

- dose a la capa copiativa. Sensibilizadores apropiados, que

—..-.. Como. portador de capa para el clisé electrofotograficd

calis, y el que después del reveiado ¥ calentamiento, los

lugares exentos de imagen de la capa fotoconductora son elif

acuoso, que eventualmente contiene un disolvente organico.
Liquidos alcalinos apropiados, han sido descritos en la pa-
tente alemana n® 1.117.391 ya citada.

La capa del clisé eiectrofotogréfico que sirve como mafr
terial de partida, -puede contener ésimismo sensibilizadores,
de la manera en si conocida. Estos se agregan en cantida-
des péqueﬁas,'por eﬁemplo, de 0,00001 a alrededor de 0,1 %

en peso con relaciém a la parte fotoconductora, '‘incorporin-

sustancialmente representan colorantes, son conocidos, por
e jemplo, por la patente belga mf 558.078.

La sensibilidad a la luz de la capa, puede ser aumen-
tada agimismo, dg la manera'cbnocida, mediante la adicidm
de denominados activadores. Estos son aceptantes o donantes
de electrones que, junto con Ios‘fotoconductores, formén
comple jos moleﬁulares. Detalles sobre él particular se des-

prenden de la patenté alemana n® 1.127.218.

! R

que sirve como material de partida, pueden ser utilizados

todos los materiales conocidos pare. este fin, tales»cémo,

por ejemplo, planchas de aluminio,.cinc, magnesio o cobre,
pero asiﬁismo productos celuldsicos, tales como, por ejem-
plo, papeles especiales, hojas de hidrato de celuloss, de

acetato de celulosa o de butirato de celulosa; estas 1ltimgs
esbecialmente gn'fdrma paro#glmente saponificada, Fn medidg
limita@a_puedeplser qqnsidé:adostcomo portadores también

materiales sintéticos, tales como, por ejemplo, poliamidas

en:forma.ge'hojag.'w

»

R
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Un oliséieléctrﬁfotogréfico onsti%uido’conforme allés
explicaciones de mds arriba, se carga, pata la realizacién
del procedimiento dé acuerdo con el invento, con ayuda de un
mdquina de efecto de corona, de la manera usual. Se puede
pulverizar; a elecciéﬁ, carga positiva o carga negativa. So-
bre la capa cargada se genera entonces, mediante exposicidn
fotografiea, una imagen de carga electrostatica latente. Re-
sulta posibie una'exposicién por contacto, diascdpica o epis
cépica. También puede ser prevista una.reticulacién con ayu-
da de un reticu1§ de contacto o de grabacién de vidrio. Des-
pués se hace visible la imagen latente con un'revelador con-
sis?ente 9m_sustanciaq, 0 que por lo menos las contiene, que
inician la polimerizacién iénica él calor del fotoconductor.

Apropia&os como reveladores son todos. los compuestos
presentes en forma sdlida, que halian'aplicacién en la polim
rizacién idnica de olefinas. En elyfresente caso pueden uti-
lizarse, tanto sustancias de aceidn catidnica, como tambiénm
sustancias de aceidn aniénica.gbés sustancias pueden ser de
naturaleza, tanto inorganica, como tamﬁiéﬁ orgénica. Pueden
ser citados, a manera de ejemplos:

Metales como el magnesio; el aluminio, €l cinc y el co-
bre, en forma finamente distribuida; 6xidos de metales, ta-
les como el mondxido de cobre, 91 bidxido de cobre, el bxido
dé calcio, el éxido de cine, el déxido de magnesio, el o6xido
de mercurio, el tridxido de boro, el éxido de alﬁminio, el
didxido de titanio, el diéxido de silicio, el mondxido ‘de
plomo, el superdéxido dc ploﬁo, tetraéxidolde estafio, didxido
de manganeso, tribxido de antimonio, tridxido de bismuto,
tridxido de molibdeno, tridxido de cromo, tridxido de hierro

y o6xidos mixtos, tales como, por ejemplo, de cobre y cromo.

-

1
[
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el oxicloruroﬂ&e bismuto, el carbonato de litio, el bicarbo-

.-

,

mente en una o varias sustancias, que actian como cataliza-

* entonces ée:puede entremezclar con ella un componente tefii-

Sulfuros metdlicos, tales como eltristulfuro de antimonio
Y el pentasulfuro de antimonio. Halogenuros, carbonatos, ni-

tratos y silieatos de metales, tales como el cloruro de cind,

nato sédico, el bicarbonato potésico, el carbonato de bario, .
el carbonato de cinc, el carbonato de plata, el earhonato
bdsico de cobre, el carbonato de.niquel, el carbonato de ecad
mio, el-nitrato de litio y silicatos de aluminio.

Sales metdlicas de dcidos orgénicos, tales édmo el ace
tato de cobre, el bioxalato de cobre, el bioxalato de manga-
neso, el bioxalato de hierro, el .bioxalato de estafio, el ma-
lonato-potdsico, asi como formiatos y tartratos.

Quelatos metdlicos, tales como el oxinato de alumipio,
de cobre y de éiné, asi como acetilacetoﬁatds, b;aaliqiial-
doximas y gf?EiﬁQfos. ’

Compuestos carboxilicos, por ejemplo, colorantes ffi-
fenilmeténicoé, tal como el verde malaquita.

El revelado con las sustancias citadas puede realizar-
se por Qia seca, o bien dispersa en forma de revelador 1li-
quido.

. 0tggﬂ§bje$o del invento eé, por lo tanto, un revelador
seco a base derpolvo fiﬁamente distribuidoﬁ para la puesta
en pféctica del procedimiento conforme al inventa, que estd

caracterizado por el hecho de que consiste total o .parcial-

dores para ia polimerizacidm iénica de olefinas. ‘

Por le-general se emplea Unicamente la sustancia pura,

iniciadora de la polimerizacidn idnica, como revelador. Aho

ra bien, siise quiere hacerwla‘imagen claramente visible,
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nético o rodillo magnetico proporc1ona resultados favorablee.

'trabajo y lo elevado de la disolucidn, ha demvstrado ser tam

do. Ahora Sien, la proPErcién_de'cafélizador en el revelador
seco 'no debe ‘desecender hasta: :por debajo de 20 % en peso. Ha
demostrado asimismo ser conveniente, pulverizar las sustan—
cias en cuestidn hasta un tapano de grano inferior a 10/u.
Casi siempre se aplica la sustaneia reveladora con ayu-
da de un portador en la capa a révelar. También la mezcla

con virutas-de-hierro-y-el empleo en el conocido cepillo mag

Como espeolalmente ventajoso, debido a~10«limpio del

bién en el présente invento el'fevelado liqﬁido. Otro objétu
del invento es,~por lo tanto, un revelador liquido a base de
una fase liguida dé alta resistencia y una'faéefsélida de

particula fina dispersa en ella, que esté caracterizadd'pOr

el hecho de que la fase sdlida consiste total o parcialmen-

s <8 - .
te en una o varias sustancias, que actian como catalizadoreg . .

para la polimerizacién idnica de olefinas. También aqui- se
emplea preferentemente COmo sustancia sélida el compuesto
puro. A veces, no obstante, resulta ventaaoso que la fase
so6lida, a no “estar ya coloreada de por si, contenga gnadldo
parcialmente un. colorante. El tamaﬁd dé.ﬁarficula debe ser
asimismo inferior a 10/~' Ia sustancia sélida se tritura ge-
neralmente en un molino de bolaéii |
Como dispersantes ée-émplean.liqﬁidos que no disuelvan
la fase sélida. Son apropiados, por ejémplo, alghnos hidro-
carburos halogenados, pero en eéﬁéciai,'no obgténte; hidro-
carburos alifétieoé mds elevados, justamente liquidos toda-
vié,rtai éomo, por ejemplo, un pfoducto~conocido bajo el -

nombre de bhellsol(R)T El signo de 1a carga de 1a fase sbé-

.2

lida dispersa depenﬁe, tanto de 1as propledades del catalizg- ~

R
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aor en si, como también del disolvente elegido. Dispersas en
Shellsol(R)T, ’presentan las sustancias mds arribes indicadas
desencadenantes -de la polimerizacién iénica; por ejemplo, el
siguiente signo de carpa: E1l trisulfuro de antimonio, el pen-
tasulfuro de antimonio, el oxicloruro de bismuto ¥ los oxina+
tos de Al, Cu y Zm, estén cargados con signo negativo, mien-
tras que todas las demds sustancias_estén cargadas con signo
positivo.
Ahora ‘bien, es posible variar o estabilizar mediante

adiciones el signo de la carga, dé la manera conocida. Adi-
ciones apropiadas som, por ejemplo, los naftenatos. Estos se

emplean de manera especialmente ventajosa, junto con un pe-

T

quefio contenido de aglutinantes, tal como, por ejemplo, acei
te de linaza. Su efecto técnico es conocido por la DAS n®
1.047.616. .

La aplicacién del revelador liquido puede realizarse de
la manera conocida, por ejemplo, mediante inmersidén o por
aplicacidn a rodillo. Debido a°la mayor uniformidad, se pre-
fiere la aplicacién a rodillo. "

Después del revelado de la imagen electrostédtica laten-
‘te con uno'dellos reveladores eonforme al invento descritos
anteriormepte, se encuentra la sustancia desencadenante de
la poliﬁerizacién iénica adheridé-sobre la capa polimeiiza—
ble, en forma fotogréficamente éuelta. La polimerizacidn se
inicia'entonéeé mediante calentamiento. Ia polimerizacidn
tiene lugar, tal como ya ha sido mencionado, en una gama de
temperatufas comprendida entre 100 ¥ 200° ¢. El calentamien-
to se lleva a cabo ventajosameﬁte en una estufa puesta ya a
la temperatura precisa. Son.apropiados también radiadores

infrarrojos de intensidad suficiente. Se recomienda, no obs-
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‘ne la diferenciacidén en zonas hidréfilas y oledéfilas, desea-

tante, que al ser empleados éstos, se utiiice'un revelador

coloreado, ‘para aumentar la absorcidén de energia de los lugal

res de 1magensreve1ados. Ta duracidén del tratamiento térmico
depende del'fotoconductor a polimerizar, de la sustancia ini|
ciadora dé la polimerizacién iénica, de la altura de la tem-
peratura y del grueso de la capa a polimerizar. A veces bas-~
ta un calentamienio de medio minuto para.que ia'capa quede

terminada de polimerizar. A veces son pfecisos también algu-
nos minutos. Como duracion maxlma para el calentamiento pue-
de conS}derarse la de 5 mdnutos.,Los lugares de la imagen po

limerizados por el calentamlento, se conv1erten insolubleq

frente a dlsqlventes apropla&os, es decir,«em la forma pre-

ferente de realizaciém, insolubles frente a soluciones alca-| -

linas acuosas.

Las sbluciones:se éﬁliéan sobre la capa, por ejemplo,
con una torundé'&éwalgodén. Asimismo se pueden sumergir las
planchas directamente en el 1iquido. Son igualmente apropia-
dos para desprender los 1ugareézéxentos de imagen, disposi-
tivos construidos corrésbdndientemente, por ejemplo, los do-

tados de rodillos para la aplibacién de-liquidos. Se obtie~-

da en la impresién offset, prbporbionando la capa orginica
fotoconductora polimerizada las zonas-oleéficas, mientfas
que la suﬁerficie,dél portador porporciona las hidréfilas.
A continuacidn del tratariento con el liquido alcalino,
se enjuaga el clisé convenientemente con agua,(aﬁmentéﬁdose
eventualmente la hidrofilia'frotando por encima con une so-
lucidn diluida, de dcido fosférico. Despues de entintar con
tlnta grasa, puede imprimirse con él de la manera conocida

en mdquinas para impresién plana,__‘
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~vedado hasta ahora ampliamente a los clisés electrofotogri-

Y —

.-.13_

-

Ahora bien, es posible tvambién, desprendiendo después
parcialmenté el soporte puesto al descubierto, el confeccio-
nar moldes de jmprenta para la impresidén en relieve y, even-
tualmente, asimismo para el huecograbado. El desprendimien~
to puede realizarse en mdquinas mordientes en una o varias

etapas, conocidas para este fin.

Los moldes de imprenta confeccionados conforme al inver|-

t0 con uno de los revelédores de acuerdo con el invento, prc
porcionan altas tiradas. de imprésién. La capa fotoconducto-
ra, por 1lo.general-de tan solo unas cuantas micras de espe-
sor, estd terminada de polimerizar totalmente hasta el por-
tador, y esta también anclada fijamente en éste. No se pro-
ducen socavados al ser desprendidos los lugares exeﬁtos de
ipagen. Como e§\1as capas fotoconductoras orgéniecas se tra-|
ta de capas hoﬁégéneas exentas de granos, resulta posible
reproducir sin més ni més puntos finisimos de reticulado en
forma fiel respecto al original. El procedimiento del inven-
to, por lo tanto, halla aplicacién también preferentemente
en la confeccién de moldes de imprenta de modelos de dibujo

de medios tonos, de reticulacidém muy fina. Este campo estabg

ficos.

El invento serd explicado a continuacién mds detéllada»
mente a base‘¢e algunos ejemplosg |
Ejemplo 10;

Una hoja de aluminio de aproximadamente 100/u de espe~
sor, asperizada superficislmente, se recubre con una solu~-
cién de 2 g de N-dimetilvenilcarbazol, 2 g de resina sinté-
tica de poliestirol (Lytrom(R)BZO)'y 4 mg de rodamina B
(C.I. 45.170) en 40 g de.glicolmonometiléter, ¥y se seca.
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E1 material récubierto por esta capa, es cargado con signo
negativo a aproximadamenté 400 V mediante una descarga coro-
na. Después se expone bajo un original de pelicula de reti-
culado positivo,en un marco de vacio. Bl tiempo de exposi-
cidn es de dos segundos, empleando un ldmpara incandescente
de. 200 watios, a una distancia de 75 cm. La imagen de carga
generada sobre la capa fotosemiconductora se revela entonces
en un bafio revelador que, por cada HOO g de hidrocarburo de
alto punto de,fusiéﬁ, Shelisol(R)T,-cpntiepe,i g de polvo de
cobre finamente distribuidoé. Después de la eVaporécién del
dispersante superfluo, adherido a la capa, se calienta la |
imagen metdlica de cobre produecida durante tres minutos a
2000'0, iniciando el cobre la polimerizacidén idnica de la
capa fotosemiconductora de N-dimetilvinilcarhazol en los lu-
gares de 1a~imagen. En los lugares exentos de imagen se eli-
mina la capa, bafidndola para ello 2 minutos en una solucidn
de % g de metasilicato sddico en 100 c.c. de agua, 40 c.c.
de metanol, 35 c.c. de glicol j 20 c.c. de glicerina, lim-
piandose seguidamente con una esﬁonja..Se obtiene asi un
molde de impreﬁta con .el qgue, por el procedimiento de impre-
sion offset, se puede conseguir una tirada muy alta, de al-
gunos dlezmiles de impresipnes.

L jemplo 29 '

En lugar de la solucidn de N-dimetilvinilearbazol cita-
da en el ejemplo -19, se emplea péra recubrir una hoja de aluy
minio una solucién de la cantidad cérrespondiente de 2-vinili
4~ (o-clorofenil)~5-(p~dietilaminofenil)-oxazol. La capa se
carga con signo negativo a 400 v, con ayuda de una descarga
corona. Se expone: bajo un reticulo de contraste y una diapo-

gitiva, El fiempo de eprsici&n depende de la Tuente lumino-

I
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—damente <10 - 12/u. Con un dispositivo corona se carga con

sa empleada y de la escala de ampiiacién. Por lo general
viene a ser del orden de magnitud de unos cuantos ségundos.
El clisé expuesto se revela_?on un revelador liquido que se
obtiene diluyendo con 1000 g de Shellsol(R)T 3 g de un pro-
ducto concentrado a base de 90 g de Fey0z (negro de o6xido
de hierro), 15 g de éster de resina de pentaeritrita (Pen-
talyn(R)H), 30 g de aceite de linaza cocido, 0,5 g de nafte-
nato de cobalto y 100 g de un hidrocarburo de alto punto de

gbullicidn (Shellsol(R)T), que fué molido finamente en un

molino de bholas durante la noche anterior. Se procede seguit

damente como en e;ﬂajemplo 19,"Se obtiene un molde de im-

0 e

prenta reticulado.

Ejemplo 39 |
Gon una solucién de 10,5 g de 2-vinil-4-(o-clorofenil)

5-(p-dietilaminofenil)-oxazol, 25 g de resina de fenol soluw
ble en alcohol (Alnovol(R)429 K), 20 g de acetato de polivi
nivo (Mowilith(R)ons) y 120 mg de rodamina B (C.I.45 170)
en 300 g de glicolmonoetiléter, se recubre una plancha de
cinc apta para ser tratada con uh mordiente, y se seca. El

grueso de la capa fotoconductora seca debe ser de aproxima-

signo negativo a aproximadamente 400 V., lLa exposicidén puede

tener lugar como en el ejemplo 1%, en un marco de copiar pojr

contacto. La imagen de carga latente generada por la expo-
sicidn se revela cbn una dispersién de 3 g de carbonato de
cobre bdsico en 1000 g de un hidrocarburo de alte punto de
ebullicidn (Shellsol(R)T). Para una mejor dispersidn, se
agregaron ademds al Shellsol 0,5 g de éstver de resina de
pentaeritrita (Pentalyn®H) v 1,0 g de aceite de linaza

cocido. Se calienta entonces a 200°C y se elimina la capa.

.
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E1l einec puesto al descubierto por la eliminacién de la capa
en los lugares exentos de imagen, puede entonces ser hueco-
grabado al dcido con los mordientes corrientes en el comer-
cio. Se ohtiene de este modo un molde para la impresidn en

relieve.

Eienplo 4°

Una hoja de aluminio asperizada superTicialmente, se re-

cubre con una solucidén de 5 g de l1-hidroxietil-2,5-his-(p-

dietilaminofenil)-1,3,4-triazol, 5 g de resina sintética de

poliestirol (Lytron(R)82O), 10 mg de rodamina B (C.I. 45 170

en 100 g de glicolmonoetiléter. La capa se carga a 300 V, coj

signo positivo. Se expone en una camara de reproduccidn do-
tada de ocho léamparas incandescentes de 500 watios. Como mo-
delo sirve una fotografia de medios tonos. Ia exposicidn tie
ne lugar dehajo de un reticulo de grabacién de vidrio. Fl
clisé expuesto durante 60 segdndos, se revela de la manera
ya descrité con una dispersidn de 5 g de pentasulfuro de an-
timonio en 100 g de un hidrocarburo de alto punto de abulli-
cién.(Shellsol(R)T) al que, para una mejor dispersidn, se le
han agregado 10 g de aceiﬁé de linaza cocido. El calentamien
to requiere aﬁroximadamente 5 minutos, un tiempo algo mis
largo que al enmplearse compuestos vinilicos, ya que es pre-
ciso que primeramente se desprenda agua del agrupamiento hi-
droxietilo. Después de eliminada la capa de las zonas exen-
tas de imagen, se obtiene un molde de imprenta para la im-
presidn offset.

En resinen, la Patente de Invencidn gue se soliciva de-
berd recaer sobre las siguientes:

- -~ REIVINDICACIONES -

1. Un procedimiento para la confeccidén de moldes de im-

.
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prenta a partir de un material copiativo electrofotogrifico
con un portador apropiado para fines de impresién y una cape
fotoconductora con fotoconductores organicos situada encima
de é1, mediante carga, exposicién fotogrdfica, revelado de
la imagen electrostdtica latente de la capa con un virador

I de particula fina, ¥y seguidamente calentaniento y eliminacid)
de la capa fotoconductora en los lugares exentos de imagen,
caracterizado paque la inagen electrostvatica latente se genera
en una capa, que contiene al menos un fotoconductor orgénico
polinerizable, en si conocido, que contiene enlaces olefini-
cos dobles o los forma al ser calentado, tratandose la inma-
gen con un revelador que consiste, al menos parcialmente, en
una o varias sustancias de particula fina que actian como
catalizadores para la polimerizacidn iénica de olefinas, des
pués de lo cual se calienta el material copiativo, con la
imagen'revelada, a temperaturas de entre 100 y 2000 ¢, eli-
minédndose Tinalmente la capa fotoconductora organica en 10s
lugares exentos de imagen, de la manera en si conocida, di-
solviéndose para ello.

2. Un procedimiento para la confeccidén de moldes de im
Mbréﬁta,IZQracterizado porque por el procedimiento de acuerdo
' con la reivindicacidn 1 se genera una inagen electrostatica
1atenté sobre una capa, que contiene al menos un conpuesio
fotoconductor organico polinerizable con un grupo vinilo,
asi como aglutinantes solubles en Alcalis, y porque despucs
del revelado y calentaniento, se eliminan los lugares exen-
tos de imagen de la capa fotoconductora, de la manera en si
-conocida, con un liguido alcalino acuoso que, eventualmente,
contiene disolventes organicos.

3, Un procedimiento para la confeccién de moldes de ir

3
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prenta, caracteriéadg porque por el procedimiento de acuerdd
con las reivindicaciones 1 y 2, el revelador desencadenante
de la polimerizacidén idnica es puesto en contacto, de la ma
nera conocida, en forma de polvo seco con la capa que lleva

la imagen electrostitica latente.

4, Un proceaimiento para la confeccidén de moldes de
imprenta, caracterizado porque por el procedimiento de acuexy
do con las reivindicaciones 1 y 2, T8s suzbancias desencade
nantes de la polimerizacidén idnica se dispersan, de la mane-
ra en si conocida, en un liquido de alta resistencia, siendd
puestas en contacto, a manera de asi denominado revelador 1i
quido, con la capa que lleva la imagen electrostidtica la-
tente.

5. B8e reivindica por ultimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "UN
PROCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE MOLDES DE IMPRENTA",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente Memoria descriptiva que consta de dieciocho péginas
mecanografiadas.

Madrid, 10 de abril 1968
‘ BERN. GRIA
' ~ D.p.
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