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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente & le solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicitante:r UNILEVER N.V,
Residencia: Museumpark 1, ROTTERDAM, Holanda.

Enunciados "UN PROCEDINIENTO PARA PREPARAR UNA COMPO-
SICION DETERGENTE LIQUIDA".

Prioridads de la solicitud de patente britdnica n? =
17028/67, del 13 de Abril de 1967,
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BEsta invencidn se refiere & composiciones detergen—
tes altamente zotivas on forma de liquidos. Tales ocomposiciones
son adecuadas para su uso en limpieza de superficiw duras, como
por ejemplo, en el lavado a mano o & mdquina de vajillas, plata
o bateria de cooina.

Se refiere la invenoién a composiciones detergentes
liguidas que comprenden una sal aménica de wn deido sulfénico
de alquil—benceno,'dpnde el grupo algquilo oontiene de ocho a die-

clgeis 4tomos de ocarbono, de preferencia ll=l3 dtomos de carbono.

. Haste hoy, estas ocomposiciones han utilizado una sal aménica con=

seguida por neutralizacién del &cido sulfénico de alquil-benqéno
con una'sgluoidn de hidréxido aménico. E1l producto de esta neutra-.
lizaecidén posee un alto contenido de agua y un alto contenido de
contaninante inorgénico (por ejemplo, el sulfato émdnico), que to-

talizan en conjuﬁto por lo menos wn 25 % en peso del produoto.

Cuando estos productos pastosos se ubtilizan en composiciones deter—

' genxes.liqﬁidas, dan lugar a problemas de estabilidad de fase bajo

condiciones normales de conservacién, por parte de estas composi-
ciones, (que pueden guedar a una temperatura de hasta -202C), asi

coro por lo que se refiers a los diversos niveles de viscosidad

exigidos por el consumidor, que varian de wn veis a otro, pere

-

que quedan comprendidos-entre los linites de 50 a 1500 oentistokes.
Estos problemas de establlidad de fase se han resuoclto mediante
inclusién de un hidrotropo, pero se trata de un agente caro que

afiade poco o nada a las propiedades detorgentes de la composiociodn.

© Una oomposioién de detergente liquido con ua nivel méxino de de~-

torgente activo y un minimo de impurezas es olaramente ventajosa
desde el yunto de vista de la venta y de la economia de envasado,
ya que o8 una composioién que es de fase estable y de viscosidad

aceptable por el consumidox.
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Se ha\oémprobado ahorae qué puede utilizarse una sal
aménica de un deido sulfénico de alqui}—benceno de wn alto conte~
nido de detergente activo (esto es, un alto porcentaje en peso de
agente agtivo puro de superficie), es decir de por lo menos un 80 %
de actividad, oom6 constituyente aniénico activo en superficie, en
conjunclién con un agente activo en sunerfioie, no iénico, liquido,
de elevado contenido detergente activo, para dar una composioién
detergente lIguida que posee las menoionadas ventajas. Tales éome
posiciones no sélo poseen un nivel activo considerablemente mds
alto de lo que hasta ahora ha sido posible obtener utilizando la
mencionada pasta de sulfonato de alquilébénoeno aménico, aino:que,
sorprendentemente, no plantea problemgs de estabilidad de fase en

una amplia gama de composioiones. Es asimismo sorprendente que esta

- sal aménioca que se halla en forma de gel, pueda incorporarse fi-

cilmente en un liquido no idénico de alta actividad para dar una
oomposioién en forma liquida y estable, de fame clara,

La presente invenoién proporciona una composicién de~
tergente liquida, clara y‘homogénea, de nivel activo en por lo mo=-
nos un 80 %, que voses una funcicnalidad satisfactoria oon respecto
a la capacidad de lavado de wvajilla suoia y poder espumante.

Asi pues, esta invencién afeots a una composiocién de-
tergente liquida que comprende, en peso do oomposicién, de un 80 a
u 100 % de una mezola de sulfonato de alguil-benoeno aménico, en
la que el grupo alquilo tiene de 8 a 16 dtomos de carbono, y un
detergente sintético no iénico soluble én ague que es liquido & la
temporatura apbiente, giendo la proporcidén en peso del sulfonato
respecto al detergento sintético no iénico, de 4:1 a 2:3.

De preferencia, los liquidos de la invenoidn tienen por
lo menos un 90 % de detergente activo. En aquellas ocomposiciones

que tienen un 80 % ae detergente aotivo, el 20 % restante consiste

v
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eaenoialmente en agua, generalmente presente en no més de un 7 %,
yrocedente ya sea de la sal aménioca , ya del no iénico, o de ambos,

¥y de un sgente reductor de viscosidad tal como un aleoohol alifé-

tico, presente en no més de wna cantided de un 15 %,

Un sulfonato de alquil=benceno aménico de un contenido
de detergente active de por lo menos wn 80 % puede producirse con~
venientemente por neubralizacién de un dcido sulfénico de algquil-
benocenc liguido mediante amonacoanhidro gaseoso. La reaceién por

neutralizacién tiene lugar o la presién atmosférica y a tempera~

- turas de entre 10 y 909C, deo preferencia 15-309C, y Be deja conti-

nuar hasta que el valor pH de la mezcls reaccional excede de 7

El exceso de amonlaco puede extraerse del producio insuflando

gas ni'bréééno a través del producto reaccional, E1 produocto es un
goel que contiene por lo menos un 8 % de detergente activo y estd
sustancialmente exento de agua y subproductos iénicos tales como el
sulfato aménico., Puede obtenerse préoticamente el 100 % de con-
vergién del doido sulfénico. Puede efeotuarse una wlterior reduo-

cién en el ya bajo nivel del sulfato aménico, esto es, del subpro-

. ducto contaminante, medisnte insuflacién do wn gas inerte limpige.

dor, por ejemplo gas nitrégeno en el &cido sulfdénico de alquile
arilo, antes de la neubralizaoidn,

T Son 4cidos sulfénicos adecusdos para neutralizacién
con amoniaco anhidro gaseoso el deoil-tolusno, el dodesilxileno,
el ootil=benceno, el nonil-benceno, ol decil-benceno, el undecil-
benceno, el dodecil-benceno, el tridecil~benceno, el tetradecil-

benceno, el pentadecil—'bénceno'y el hoxadecilbencenc. El dcido pre-

- ferddo es el 4cido sulfénico de dodecil‘benceno.l

Los detergentes sintélicos no idnicos apropiadoz son

" los oondensados de éxido de etileno y alquil-fenol, por ejemplo un

condensado de ootil- o nonil-fenol oon 3 & 15 moles de éxido de eti-
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lenoj un condensado de alcohol- secundario C1413 © Cqga5 © 011_15
con 3 & 12 moles de Sxido de stileno; un condensado de alechol olei-
1i§o con 3 a 15 moles de 6xido de etileno; o una etanolamida etoxilada.
Bl procedimiento antedicho puede aplicarse a los &cidos
sulfbénicos de alqpil—benceﬁo comercialés. Cuando estos son de un co-
lor muy osouro, la‘sal'aménica resuliante puede ser demasiado oscura
para ser incluide en composiciones detergentes liquidas. La mejora en
el color me efectuard de pre@erencia.por blanqueo del &cido comercial
antes de la produccidn de la sal con splpoiﬁnﬂde.peréxido de hidrdgeno,
Yya que este procedimiento de blangueo requiere menos agua y también
porgus Introduce menores cantidades de impureéas orginicas. Una con—
cen%raoién Sptima de perdxido de hidrdgeno acuoso a cuyo nivel no hay
pricticamente produccidn de espuma durante la neutralizacibn estéd en-
tre aproximadamente wn 5 y un 7 %_de'peréxido de hidrSgeno acuoso de

50 volimenes de fuerza, y permite la produccién de un sulfonato de al-

quil-benceno aménico blanqueado, que contiene tan solo de 4 a 6 % de

agua. Cuando se emplea este. sulfonato oomo'oomponente principal en una
composicidn detergente liguida, contribuye s8lo en un 2 a un 3 % de
ague en la composicién total. | -

En 1a$ composiciones que incluyen un no idnico respeoto
al amonfaco, resulta conveniente proceder a la neutralizacidén respecto
al amonfaco dél dcido sulfénico de alquil-benceno en presencia del no
ibnico soluble en agua que ha de utilizarse en la férmula. E1 no idni~
co no es afectado por el amonifaco y cumple la funcién Gtil de conser—
var la viscosidad del liguido reaccional en un nivel razonablemente
bajo, es deoir, de 100 a 506 centistokes. Cuando la composioidn deter-
gente liquida oonsistenie en sulfonato de alquil-benceno amdnico ¥y ol
no idnico resulte demasiado viscosa, seré'oénveniente que se halle pre—
sente un agente reductor de la visoosidad en el proceso’de neutraliza—

oibn del &oido sulfénico, siempre que el agente sea inerte al amoniaco
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anhidro, ¥y que esté presente en oantidades que no excedan del
nivel tolerado por el sistema., Son agentes adecuados el aloohol
motilico, el alcohol etilico o el alcohol isopropilico. Si se’
1leva a efecto la neutralizacién en presencia de un disolvente
aromatioco, por ejempio benceno, habri de exiraerse antes de for-
mularse la compﬁsioi6n detergente liquida.

Anteriérmente, las ocomposiciones detergentes liquidas
de alto contenido de detergente aotivo total, es decir, 80-95 %,
hantenido como base agentes aotivos en superficie, no i6nico;, y
solubles en agua, que se expenden en el comercio como detergentes
100 % activos, como componente principal (es-decir, utilizado .en
unifn de estructuradores inorgdnicos tales oomo tripolifosfato sé-
dico) o oomponente finico. Pero, estoé agentes aotivos en superficie,
no idnicos, y solubles en agua son inapropiados para composioiones

1fquidas destinadas al lavado de platos, utilizados solos o como

1

" ocomponente principal, debido a sus propiedades relativamente po-

bres de producoiénnde espuma en presencia de suoiedad compuesta por

grasa/harina/proteinas. En 8sta, oomo es bien sabido en esta indus-
trié, ina suciedad anti-espuma.

Cuando se utili=mn las composiciones objeto de esé& in-
vencifn, ‘esto. es, un sulfonato de alquil-benceno amdnico altamente
activo, en oombinacidn uwon un no idnico soluble en agua, el volu-
men de espuma generada bajo condiciones normalizadas (segln descri-
to en.el Método de Prueba 1 que figura més adelante) ¥y su estabili-
da§ hadia la suciedad grasa/harina/proteinas, pueden compararse
favorablemente, a un nivel de detergente activo prédcticamente igual,
oor el volumen de espuma y la estabilidad de un detergents 1iqpid6
de baja actividad, ordinario, empleado para el lavado de vajilla,
por ejemﬁio una mezcla de sulfopato de dodeocil-benceno sddico y con-

densado de oxido de terc—oofil-fenol—ll,5—etileno. (Tal mezola es
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inestable a niveles de alta actividad). La Tabla I demuestra el
grado mejorado de espuma de los sistemas no idnico/anidnico espe-

cificados en la misma, a una concentracién de 0,1 % de detergente

activo sobre oualquier agente solo, junto con la mejora en el fn~

dice de remocién de la suciedad (Método de Prueba 3) correspondien-
te a la combinacidn con el no iénico‘éolo. A o3 sulfonato de do-

decilbenceno‘aménico de un 95 % de detergente activo. B es un ocon—
densado de 6xido de Ier¢-octil-fenol-11,5-etileno (11,5 es la cade~

na media de etoxilato) de un 100 % de detergente activo,

TABLA I
Composioidn - Grado de espuma Grado de remooidn
A%H - 24%H de suciedad
100% B 14 21 .10
5% B S
525% N 106 124 20
50%‘ B : ‘
gso% R 124 124 .. 2
25% B 143 143 31
1275% . i .
100%. A T4 " 28 26
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Se refiere asimismo este invento a composiociones de-
tergentes liguidas de alta actividad, de wn contenido de deter-
gente aotivo de por lo menos wn 80 %, que inoluyen, ademds del
sulfonato de aiqpil-benoeno anénico y el no iénico soluble en
agua, un sulfato de un alcohol etoxilado, en el que el alcohol

tiene de 11 a 15 &tomos de carbono y la eotoxilacién es de un pro—

. medio de 5 molea de 6xido de etileno por mol de alcohol. El catidn
. del sulfato puede ser amonio, metal slcalino o amina, Las composi-

. ciones ternarias preferidas para las composiciones lliquidas de es-

ta invencién para el lavado de platos son aquellés en que el sulfo-

nato de elquil-benceno aménico es un 40-65 %, de preferencia un

45-55 4, ol sulfato de alquil-éter wn 1,8-15 %, de preferenci; un

3-12 4, ¥ ol no iénico soluble en agua un 20 a wn 60 %, de prefe-
rencie un 25-40 %, de la composicién (todo ello exyresado sobre el
100 % de detergente activoj. Egtas proporoiones representan. un com-
pronise entre los limites que se ha comprobado son los preferidos
para las diferenies propiedades de espuma, ocapacidad do lavado de
platos y viscosidad, més abéjo exruéstas. Pueden hacerse adiciones
de aloohol disolvente hasta un 10 %, manteniendo la proporcién de
sulfonato de alquil~benceno respecto al sulfato de alquil-éter y
no iénico dentro de los limites sefialados mds arriba. Al efectuar

" 1a séilecoién dentro de estos amplios limites, han de tenerse pre-

sentes los atributos deseables de buena espuma —conocido por ser
afectado perjudicialmente por elevados no iénicos=-, y de buena dis-
persabilidad —~que #e conooce por ser afectada perjudicialmente por '
el anidénico que aumenta la viscosidad. La adicién del sulfato de
alquil-éter modifics la espuma, es decir, produce una espuma himeda

de apretada texturs, y estabiliza la espuma respecto & la suciedads
inclugo cuando se inocorpora como un constituyente menor, solamente.

Los grados de espuma correspondientes a la composicidns (a) swlfo-
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nato do dodecilbencenc aménico altamente activo, (b) condensado
de éxido de tert-octil-fenol-1l,5-etileno, (o) sulfato de sodio
15 ~alguil-éter (3 etileno-6xido), demuestran propiedades de
espumaoidn sinergisticas. (El sulfato de sodio ¢,,~C 15 alquil= ’
éter (3 etileno-éxido) aqui empleado contenid sélo un 60 % de de=

tergente aotivo., Actualmente easie nivel de sotividad es el més ale

"o disponible en el meroado. El restante 40 % o compone de un

25 % de aloohol y un 75 % de agua. ___ L

Son oomposiciones particularmente Gtiles en este sis-
tema (a), (b), (o) las que tienen un 45-70 % de (a), un 20-40 %
ds (b) ¥y wn 1-25 % de (c) en veso de la composicién total, expresa-
da oomo 100 % activa, 100 % sotiva y 60 % aotiva, respsotivam;nte.‘

'Resulta deseable el uso de sulfatos de bajo ocontenido de agua, por

ejemplo el uso de la amino-sal, que puede prepararse por neutrali-
zacién del 4cido sulfdrico de élquil—éter oon una base orgédnica
tal oomo la morfolina, la trietanclamina o la isopropilamina, en
Jugar de la sal sédioa,

Las propiedades espumantes de este sistema (a), (D),
(o) en presencia de la sociedad se han investigado después utili-

- gando una prueba de lavado de platos deacrita més lejos ocomo Método

de Prueba 2, Las composiciones de 4090 % (a), 1-60 % (b) y 1-30 %
(e) , muestran caracteristicas de funcién sinergistica, y las com-
posiciones de 50-65 %, 25-40 % 3'3;18 4, respeotivamente, son pre-
feribles si se desean proriedades espumantes.en Ja compoaioién

detergente liquida.

Pare ser utilizable en un medio acuoso, una composioién

‘detergente 1liquida ha de tener una buena dispersabilidad en agua,

propledad que estd directamente relacionada con la viscosidad de
la oomposiocién. Las viscosidades de las composiciones dentro del

" indicado sistema ternario preferido, determinadas utilizando un



10

15

25

T -0 -

. tubo viscémetro del tipo Omiwald a 259G, muestran que un 4rea

6utima considerada desde el punto de vista de baja viscosidad,
65 deoir, de 80 a 500 centistokes cubre ocomposiciones de 20-55 %
(a), 20-60 % (b) ¥ 5-30 % (o).

» Las composiciones preparades & partir de los limites
que se dan més arriba pars el sistema ternario preferido (a), (b),

(c) ge hen revelado como de fase estable y que no requieren adi-

-oién de hidrotropo distinta al aleohol redustor de viscosidad.

Aun ocuando el gistema ternario intensamente estudiado

- ha empleado ol no iénioco especificado, 6xido de iterg-ootil-fenol-

11,5-etileno, pueden ubilizarse en su lugar otros no idnicost'El

efeoto de la propiedad espumante en reemplazar (b), el éxido de

terc-ootil-fenol-ll,5-etileno, por un aduoto de 6xido de etileno
diferente, en un producto de composiocién; 45 % de sulfonato do do=
decilbenceno aménico, 30 % (b), ¥ 15 % de sulfato de sodio C.p
alquiléter (3-etileno-6xido) y 5 % de aloohol etflico, aparece en
la Tabla 3. .
Tébla IIT
Gradog de espuma

Unidad hidréfobs ~ Nmero de unidades de ¢xido de etileno (media)
345678 9 10 12°13 14 15

Alochol aec.dll-cl3 304 . ' 138
Alcohol seo.cn-cl5 360 246 | 159

Aloohol seo.cl4f015 206 . 105 . 142
Nonil-fenol 437 468 500

Aloohol oleflico 127 104 96

Octil~fenol (1) " 204 123

(1) Es el oondensado, 6xido de ierg-ootil~fenol-1l,5 etileno de-

signado oomo (b) més arribs. Se ha estimado convenients con- -

signar este resuliado bajo 1a columna 12 de éxido de etilenoc.
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Las composiciones del invento pueden comprender mas de

un ageﬁte no idnico activo en superficie. Puede mejorarse la funcidn
de remocidn de la suociedad sin pérdida de la estabilidad de fase,
mediante sustitucion de una parte del no 1onico goluble en agua por
un no idnico menos soluble en agua, tal como una mono- o dietanola—
mida de gcldo graso o una amzna de acldo graso, tal como isopropila-
mine ldurica. En los limpiadores de superfioies‘duras o8 cogtumbre
afladir perfume, un bacteriostafd, ﬁormejemplo formalina, y posiblemen-
te un oolo?ante. Egtas adi&iones pueden hacerse asimismo al sistema
ternario expuesto, para sus fines usuales. No oﬁatante, la adioidn de
un bacteriostato no es un requisito esencial de los productos estables
ouéndo ogtd ausente el agua de la composicién; Lﬁ cantidad de deter-
gente aotivo en la limpieza de superficies durag se halla por lo ge-
neral entre los limites de 0,05 ¥ 0,25 %, en una solucidn acuosa.

‘ Ilustraremos a continuacion el invehto, mediante Ejemplos.
El Ejemplo 1 describe una composicidn detergente de alta aotividad
en la que el faotor activo es sulfonato de dodecilbenoceno amanico'y
un]octil—fehol otoxilado, preparado por la neutralizgoiGn del &oido

sulfonico por amoniaco gaseoso anhidro en presencia del ootil—fenol

etq;ilado.

- Ejemplo 1 -

~ Se colocaron 300 g. de &doido sulfdnico de dodecilbenceno

en una odmara de reacoion de 500 ﬁl; se afiadieron 21 g. de solucidn de

. perdxido de hidrdgeno de 50 volimenes, y se agitd la mezcla durante

10 minutos a la temperatura ambiente.

Se afiadieron 40 mls. de oxido de terc-octil-fenol~11,5-
9tileno ouando se redujo la visoosidad a aproximadamente 1000 cs,
se agitd la mezola y se insufld  gas de amoniaco anhidro a 20-30¢C,
hesta que el valor pH de la mezola fue de mas de 7. Se extrajo ei

exceso de amoniaco insuflando nitrdgeno durante unos quince minutos.



10

15

20

25

30

- 12 -

El producto fue un liguido fluyente, de color _amarillo oroy de un
_oontenido total de detergente activo del 94 % (83 % con respecto al
componente sulfonato). Este productd puede utilizarse en cuale
guiera de las composiciones de los Ejemplos 2-5, mediante ajuste del
contenido no ic’mioo, lo que resulta adecuado efectuar por simple
adicién.
En los Ejemplog 2~5 se desoriben composiciones liquidas para el la-
_vado de platos, conforme a la invenoién. -

- (E1 sulfonato de dodecilbenceno aménico tenfa un nivel

" de detergente activo del 95 %).

E.jem;glo 2 : .
Componente ' - - Bjemplo n? 2 .
Sulfonato de dodecilbenceno amdnico (expresado

como ad. 100 %) A © 0%
Oxido de .octil-;f'enol-ll, 5-etileno (ad. 100 %) 40 %
Contenido % de agus | | 0
Grado de espuma agua 4?3 . 124
Grado de espums agua 24°H ' 124

Grado de remooidn de la suciedad

agua OfE (desmineralizada) 23

- _'Ejemglos 3-5
. Componente _ . . Bjemplo n® 3 4 5
Sulfonato de dodecilbenceno aménico ‘

(expresado como ad. 100 %) ’ 556 50k  65%
‘Ootil-fenol-11,5 EO (ad. 100 %) o 30% 256 30%
Sulfato de Gy, 8loohol 3 EO (sal sédica) )

(ad. 60%) 15% 15 5%
Ootil-fosfat-o (ad. 100 %) . - - -
Mono-atanolamida de nuez de coco (ad. 100%) - 5% -

Alcohol etflico ’ - 56 -
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Componente " Ejemplo n? 3 4 5

Contenido acuoso . 7,56 1% 5%
Punto de transparencia (2C) =35 43 -55
Viscosidad (os) 7 . 458 278 3000
Grado de espuma Agua 4¢H i . 207 207 208
Grado de espuma Agua 24%H 205 216 205
Grado de lavado de pla%os sucios’

(porcentaje de 1f- Agua 4°H ‘112 88 107

quido standard) Agua 249H --- ~ 0L 90 94

Grado de remocidn de la suoledad O9H
(désmineraiizada) 25 29 26
"En los ejemplos 2-5, puede ajustarse libremente el con~
tenido de alcohol para producir cualquier viscosidad deseada sin
efectos notables en las. caracteristiocas funoionales de las composi-
oiones, con tal de que se mantengan- constantes las proporoiones de
otros oomponentes:

Mgtodo de Prueba 1 Prueba de espuma en cilindro

Se transfirieron 100 mls de una solucidn contentiva de
0,1 % de composicidn detergente, a un cilindro graduado de medida,

de 250 ml, mantenido en un bafio de aéua termostatada a 452C, que se

tapond después y se invirtid diez veces, y se determind visualmente

la altura de la espume. Se efectud una sucegiéyﬁe adioiones de su-

oiedad de 0,1 g. (suciedad compuesta por grasa/harina/protefna) se-

. guida cada una de oinco inversiones y medids de la altura de la es-

puma, hasta que se destruyd toda la espuma. Se sumaron todas las al-
turas de espuma registradas y el resuliado se expresdé como "Grado de

espumg.

Método de Prueba 2 lavado_de platos

Se prepararon cinco litros de solucidn de lavado de

platos, on un recipiente de pléstioco de 36 om de didmetro, a 459C,
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10 ABR
que poseia un volumen de eépuma reprodueible, medianfe un procedimientc
standaxd que impiicaba la adicidn de 4,5 1. de agua caliente a 0,5 1.
de agua oontentiva.de la cantidad total de composicidn detergente,
vertiéndola en una forma reproduoible desde wuna altura de 6 pies y LO"
dia, (2,0828 m). Se lavaron & continuacifn, uno por uno en el reci-
piente de liquido, platos de mesa, ensuciados cada uno con 2,4 g. de
una suciedad compuesta por grasa/harina/materia oleica, hasta que la
capa de espuma de la superficie lfquida quedd rota. Se anoté el nfmero
de platos necesarios para romper la odbierté de espuma en dos concen-
tracidneq de detergente activo, ¥y se sacd el péomedio. Lasg oompoaiciOez
nes de este invento se utilizmron a 0,02 y 0,04 % (detergente acti-
vo). Las graduaciones correspondientes al la&ado de platos se expre~
saron oomo porcentaje del nﬁmerq de platos lavados por el deteréente
1fquido ordinario de lavado de vajilla indicado en la especificacidn.

’ Método de Prusba 3 " Grado de remocifn de euciedad

Los grados de:oapaéidad de remocidn de suciedad de las
§Qmposi§iones.detergentes ge haﬁ expresado en términos de "Grado de
remocidn de suciedad", Este indice se determina comparando el grado de
remooidn de delgadas capas de yema de huevo seca, de superficies de
vidrio, Yajo la acoifn de una solucién de 0,1 % a.d. de la composi-
cidn dﬁiergeﬁte en agua desmineralizadas, con el grado de remocidn
causado por una solucién de 0,1 % a.d. de ootil-fenol~l1l,5 E.0., de-
terminépdose anbos grados a 45¢C y un valor pH de soluoién de 7. Se
multiplica la razdn por wn factor de 10 a fin de lograr nimeros méng-
jebles. los 1fquidos ordinarios anidnicos-no idnicos, de lavado de
platoé dan grados de remocidn de suciedad de 22,

Los detergentes liquidos dg esta invencién son oomposi-

ciones detergentes homogdneas claras de baje viscosidad y buena esia-

bilidad de fase, que contienen muy poca agua ¥y un alto nivel do deterw

gente aotivoy, ¥ que no requieren més hidrofroPOs que un disolvente
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migcible en agua,de ajuste de la visoogidad. Otra ventaja deri-
vada de la pequefia cantidad de §gua presente en estas composiciones
es que pueden afladirse agentes, ‘ya sea en aqluoi&n, ya en suspens
sidn, ya en odpsula, que puedeh Teaccionar con el agua cuando estd
en uso la composicidn, para, conferir efectos fitiles, tales como blan-
queo, abrasidn, efeivescenoia.

En resumen, la Patente de Invenoién que se solicita de~

berd recaer sobre las siguientes
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REIVINDICACIONES

1, Un procedimiento para preparar una composioién de-
Yergente 1£qyida, caragteri mdo por el hecho de qué g6 prepara una
composicifn liquida estable de 80-100 % de detergente activo mezelan-

do sulfonato de alquil-benceno aménico, en el que el alquilo posee

8-16 Atomos de oarbono, con un detergente sintético no idnico solu~

ble en sgua que es liquido a temperatura ambiente, en proporciones
en peso de 4:1.a 2t3. B

2. Un.procedimiento segln la Teivindicacién 1 caracte—
rizado por el hecho de que el sulfoné%o es8 sulfonato de dodecil-bene -
cano amdnico, y el detergente sintético no iénico es wn condensado
de Sxido do etileno de wn alquil-fenol, de preferencia octil~ o.nonil-
fenol oondensado con 3-15 moles de Oxido de etileno,’

4 3. Un procedimiento seglin las reivindicaciones 1 & 2
caracteri mdo por el hecho de que se mezola el no idnico oon un &oi-
do sulfbénico de alquil=benceno que poses 8-16 atomos de carbono, an-
tes de la neutralizacidn del &cido con amonfaco gaseoso anhidro para
dar el sulfonato. . |

4+ TUn procedimiento segiin las reivindicaciones 1-3 carac-
teri mdo por el hecho de que el sulfonato deriva de un 4cido sulfdni-
00 blanqueado mediante perSxide de hidrSgeno 5-7% acuoso (50 vol.)

5« Un procedimiento seglin las reivindicaciones 1 8 2 ca~
racterizado por el hecho de que se incluye, ademis un sulfato de un
alcohol que posee 11-15 &tomos de éarbéno, otoxilado a un grado de
5.moles de 6xido de etileno por mol de aloohol, en.una cantidad de
1,8-15% en peso de la oomﬁoaioién total. '

6o TUn procedimiento segin la reivindicacidn 5 carac~
terizado por ol hecho de que el sulfato es sulfato de alquil-dter
012 sbdico (3 E.é) presenfe en-;na cantidad de }e12 % en peso de la

composioidn total.
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Te Un procedimiento segln las reivindioaciones 5 §6
caracterizado por el hecho de que el sglfonato estd presente en una -
cantidad de 40-65 % y el no idnico en una cantidad de 20-60 %, cada
wo de ellos en peso de la composicidn total. '

i 8. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencién que se solicitas "UN PROCEDI-
MIENTO PARA FREPARAR UNA COMPOSICION DETERGENTE LIQUIDA™,

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
gente Memoria déacriptiva que.oonsta dé"diecisietenpéginas NeCARO=
grafiadasg,. - '.t - ) .
‘ - Medrid, 10 de Abril de 1,968 .

BERNARDO UNGRTA
) PeDe
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