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Una disposición de elementos para aparato de 

cambio de calor regenerativo, rotatorio, en la cual ele­

mentos del tipo de placas elásticas son colectivamente de 

formados suficientemente como para hacer utilizable la 
acción de,muelle de los elementos deformados, para mante­

ner los.elementos.continuamente apretados dentro del. cam­

biador de calor o. componente del mismo, de manera que se- - 

impida su movimiento lateral,o separación durante el fun­

cionamiento normal.... -..

En un aparato de cambio de calor regenerativo'; 

rotatorio, una.masa de material de cambio de calor está-, 

compuesta, comúnmente de una, serie compacta de placas de " 

elementos que. están posicionadas en un.paso de gas callen 

te para.absorber-calor.de una corriente de gases calien-, 

tes que pasa a su través. Al.calentarse las placas,.son 

desplazadasa un paso distanciado para aire refrigerante 

donde las placas calientes transmiten entonces su calor 

al aire refrigerante u otros gases que pasen a través de 

las mismas,. ^

El. aparato de un cambiador de calor regenerati­

vo rotatorio, está usualmente,dispuesto en una forma de 

disco en un eje vertical tal que normalmente, hay impar­

tido, a cada una de las placas de elemento, un grado de es 

tabilidad natural, por el cual el movimiento o vibración 

de cada, placa de elemento se muestra solamente cuando es 

soplado un chorro de aire limpiador de presión elevada o 

vapor , en el espacio entre las placas de elementos, pa­

ra eliminar' depósitos censurables de las mismas. Sin em­

bargo, si el-aparato está dispuesto alrededor de un eje 

horizontal, cada incremento en la rotación del rotor ori
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gina que las placas de elementos del mismo sean agitadas 

o movidas en magnitud que depende del apriete con el cual 

son originariamente empaquetadas.en el aparato. Puesto

95

que como la agitación continua de.las placas produce su 

rotura o fallo prematuro, una situación grave se declara 

alrededor de las placas de elementos debido a una flexiq: 

casi continua derivada de su continua agitación. Para all 

viar los problemas asociados con esta situación, son empc.> 

quetadas apretadamente, con frecuencia, una pluralidad di 

placas de elementos en paquetes de T^rena'abierto antes 

de ser ensambladas, según el proyecto, en el rotor del 

aparato de cambio de calor. Aunque pueden ser empaqueta­

das apretadamente cuando se ensamblan, la corrosión y?ero 

sión de las placas de elementos durante el funcionamiento 

del aparato, tienden a debilitarlas y a  soltarlas hasta 

que la rotación normal del rotor las agita de manera cre­

ciente en cuantía suficiente para provocar su deterioro 

y destrucción definitivos.

Por esto, la presente invención proyecta una 

disposición por la cual los paquetes de placas de elemen-' 

tos están sujetos en relación de apriete continuo por la 

acción de muelle de las mismas placas de elementos, inclu 

so después de que hayan sido seriamente desgastados por 

la fuerza de corrosión y erosión, de manera que se evite 

sustancialmente su destrucción por deterioro debido a la 

fatiga.

La invención puede ser.más fácilmente compren­

dida cuando sea vista juntamente con los dibujos que se 

acompaña, en los cuales:

La figura 1 es una vista en sección de un cam-
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biador de calor regenerativo giratorio según la invención.

La figura 2 es un alzado en sección del cambia­

dor del. calor, vista por la línea 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva de pla­

cas de elementos encestadas ensambladas según la inven— . 

ción.

La figura 4 es una vista en sección de las pla­

cas planas de elementos encestadas, antes de ser someti­

das a compresión.

Según se ilustra en el dibujo, una caja 10 que 

encierra un rotor 12 que contiene una masa de material'de 

cambio de calor, es hecha establecer contacto con una Co-̂  

miente de aire caliente u otros gases, que entra en la 

caja a través de un conducto de entrada 16 y es evacuada 

por un conducto de salida 18 después de haber atravesado 

el material dê . cambio de calor en los compartimientos que 

hay entre ellos El aire refrigerante u otro gas que entra 

en la caja a.través de una entrada 22 es también descarga 

do por un conducto de salida 24, después de haber atrave­

sado el material de cambio de calor situado en el compar­

timiento que hay entre ellos. Mientras que el gas está 

siendo dirigido a través de su paso, el rotor está siendo 

continuamente girado alrededor de su eje horizontal por 

unos medios de accionamientos 20, con el fin de que cada 

parte del elemento de cambio de calor contenido en el ro­

tor, sea sometido alternativamente a los gases calientes 

y al aire refrigerante. El material de cambio de calor que 

lleva el rotor, comprende esencialmente una masa de pla­

cas absorbentes del calor 26 formadas con salientes o dis 

tanciadores que proporcionan pasos de flujo de flúido en-
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tre ellos, para el flujo de gas caliente y frío. Las pla­

cas están ensambladas en un conjunto ordenado y posiciona 

das en una cesta 27 o similar, que sujeta firmemente las 
placas en relación predeterminada con el fin de que puedai 

ser fácilmente manejadas como una masa.de cambio de calor 

integral cuando están dispuesta en el rotor de un cambia­

dor de calor giratorio. 6

Cada paquete de placas de. elementos comprende'.uí' 

par de miembros de presión 28 y 30 de contorno arqueado^' 

sustancialmente rígidos, dispuestos en alineación sustan­

cialmente concéntrica y comprimidos contra la acción de. 

muelle de las láminas intermedias 26. Los miembros 28 y '36 

están sujetos en sus lados por soldadura u otra forma de" 

unión, a la estructura de cesta o rptor 27. Por ejemplo,1: 

placas 28 y 30 pueden ser comprimidas conjuntamente contri 

la acción do muelle de las láminas de elementos elásticos 

planos 26 entre las mismas, con lo cual son obligadas a 

una forma arqueada y permanentemente sujetas.así por sol­

dadura a lo largo de uniones 34 que conectan los miembros 

de presión a la estructura de cesta.

Barras de soporte adicionales 36 pueden ser uti 

lizadas para sujetar con seguridad conjuntamente las pla­

cas do presión 28 y 30 en relación fija, en.posiciones que 
son apropiadamente seleccionadas. Las barras de soporte 36 

pueden ser de contorno aerodinámico u otro para proporcio­

nar un mínimo de resistencia al flujo de gases a través 

de la cesta de elementos en disposición de contacto con 

ellas. Soldaduras tales como en 3 que acoplan cada barra 

de soporte 36 a la estructura de cesta, proporcionan una 

disposición adecuada para asegurar permanentemente los -
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miembros 2 8 -y 30,-con juntamente con las placas de elemen­

tos 26 .entre, los mismos, continuamente doblados o de otra 

forma.deformados de manera que presenten una acción de imu 

lie constante contra los miembros de presión 28 y 30 que 

tienden a desviarlos más, y así-permitir a las placas elás 

ticas,curvadas 26 permanecer en un plano, en posición no./ 

flexionada.

Debe de tenerse cuidado de que las placas 26,f - 

cuando se doblen o deformen entre los miembros de presión 

28 y 30, no sean forzadas a pasar de su limite de elasti-, 

cidad, comúnmente denominado "límite elástico", con lonuajl 

las placas de elementos no se expansionarán entonces coutx a 

las placas adyacentes y así se producirá un efecto de aprde 

te en otras placas adyacentes a las mismas.

Cuando son adecuadamente comprimidas entre las 

dos placas,de.presión 28 y 30 arqueadas o deformadas de 
otra formadlas láminas elásticas 26 serán forzadas a una 

configuración similar de manera que cada lámina 26 se con­

vertirá,, ext efecto, en un medio de muelle que se apoya con 

tra láminas adyacentes,tendiendo a sujetarlas con un agarrje 

semejante al.de un tornillo de banco de manera que no pue 

da ha!ber ,^itaci6n.o "separación" de las placas de elemen­

tos, que efectúe su destrucción prematura.

Bn.-la .preparación de un paquete de láminas de elje 

mentos de tipo, re generativo para una cesta, de acuerdo con 

la descripción anteriormente expuesta, esta parte del cie­

rre, compuesta de una estructura de rotor o costa con pla­

ca .curvada 28, es primeramente ensamblada vertical u hori­

zontalmente .en .una mesa de carga satisfactoria o similar 

Las barras,de,soporte son preferiblemente colocadas, en es

r .  r r ; . . . . : -
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te momento, en el borde de la placa ..curvada 28 para pro­

porcionar un espacio intermedio en el cual están.situa­

das las placas de elementos 26.

El miembro de presión arqueado exterior 30, es 

entonces colocado flojamente' sobre el conjunto en alinea­

ción concéntrica con la placa arqueada 28 y son aplicadas?

fuerzas de compresión a uno o ambos miembros de presión 

23 y 30, que comprimen las láminas de elementos 26 entró * 1 

los mismos y las obligan a tomar la curvatura de arcos — 

concéntricos similares a la de los miembros de presión 28. 

y 50. ' ; p .

En tal momento/ la placa axteRRoh? es perm'anente' - 

mente fijada por soldadura .en 34 antes "de que las fuerzan - 

externas sean retiradas de la misma.

Aunque esta invención ha sido definida con refe­

rencia a la realización ilustrada en los dibujos, es evi­

dente que pueden ser hechos numerosos cambios sin separar 

se del espíritu de la invención. Se pretende, por consi­

guiente, que todo la materia contenida en la descripción 

o mostrada en los dibujos que se acompañan, sera interpre 

tada como ilustrativa y no en un sentido limitativo.

La presente solicitud que corresponde a la pre­

sentada en Estados Unidos de América, el 11 de Abril de 

1.967, bajo el número 630.132, se acoge a los beneficios 

del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­

dustrial .
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Los,puntos de invención propia y nueva que se ' '* 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten' - ' 

te de Invención en España, por VEINTE años, son los si- }' 

guientes: ' .
1°,- Un.método de fabricar un paquete de ciernen* ' 

tos para un cambiador de calor, que comprende las opera- - 

ciones de colocar, en posición de apoyo lateral una plura- - 

lidad de láminas de elementos elásticos, comprimir dicha- 

pluralidad, de, -láminas de elementos elásticos entre un par ' 

de miembros „de..presión curvados, dispuestos concéntrica­

mente, hasta.que las láminas elásticas adquieren una forma 

curvada similar a la de dichos.miembros de presión, y co­

nectar conjuntamente dichas,miembros de presión, mientras 

que las láminas elásticas son curvadas de manera similar, 

con lo cual, las láminas de elementos elásticos sirven co 

mo unos medios de muelle compuesto que efectúan un contac 

to continuo con dichos miembros de presión.

23.- Un método.de fabricar un paquete de elemen-¡- 

tos para,un..cambiador de calor según la reivindicación 1, 

en el cual las láminas de elementos son curvadas dentro 

de su límite elástico.

33.- .Un método de fabricar un paquete de elemen­

tos para un cambiador de calor según la reivindicación 1, 

en el cual las láminas de elementos son curvadas a una con
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figuración arqueada sustancialmente concéntrica con di 

chos miembros de presión.

43.- Un método de fabricar un paquete de el(¡ 

mentos para un cambiador de calor.

Tal y como se ha descrito.en ,1a Memoria que 

antecede representado en los dibujos que se acompañan y 

para los fines que se.han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.

! 3 WAV. )963
Madrid,

F.A.

ACbert
!?3i* Pode)

E!zoburV
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