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Se conocen ya métodos y aparatos para moldear
pilezas de caramelo ensartadas partiendo de una "hileral -
de azicar.

Hay un aparato ya conocido (el de la patente de

EE. UU, n? 1,958.380), provisto de un tambor giratorio de

moldeo con una serie de entrantes en torno a su perife=-
. ria, entrantes que en wunidn de unos faldones fijados a

. rotacion en la periferia del tambor y en la posicidn de

. clerre cubren dos nitades contiguas de dos entrahtes ad-

- yacentes y, en union de dos series de matrices de moldeo .

gituades a ambos lados de los entrantes y movibles de un

lado para otro paralelamente al eje del tambor, delimitan;
unas cavidades de moldeo para las piezas de caramelo, o8-
tendo ademds dicho aparato provisto de medios para intro—-§
ducir unos palillos de ensartar en las cavidades (e mol- f
deo cerradas. Estos ilitimos medios, en el aparato ya co- i
nocido, estén dispuestos para introducir radialmente los 1
palillos de ensartar el caramelo en las cavidades de mol—%
deo, en direccidn perpendiculer a la del movimiento rela-:
tivo de las matrices de moldeo respecto al tambor. A tal -

fin, en bordes longitudinales contiguos de la cara supe- ‘

rior de cada uno de los faldones adyacentes hay formada

una aberturs de introduccidn,

Como consecuencia de la colocacidn de dichos me%
dios de introducir, en la periferia exterior del tembor, !
el aparato ys conocido tiene una altura considerable, Adeé
més, se producen perturbaciones a consecuencia del hecho %
de que los palillos de ensartar se mueven con arreglo & f
wa trayectoria radial rectilinea, en tanto que los faldo%

nes giratorios y, como consecuencisa, también las abertu- ;
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rag de introduccidn que hay en ellos recorren una trayec-

toria circular cuando los faldones se abren y cierran,

Es objeto de la invencidn un aparato para mol-
dear piezas de caramelo ensartadas, el cual, lo mismo
que el aparato de la patente de EE. UU. arriba citada,
estd provisto de dos series de matrices de moldeo movi-
bles, y de medios de introducir palillos de ensartar, pe-
ro no pregsente los inconvenientes inherentes a la inser-
cién radial de los palillos de ensartar,

Para llevar a la préctica‘;i obﬁétdﬂa que se
tiende, la presente invencidn, en primer lugar, se refief
re a un métode de moldear piezas de caramelo ensartadas '
particndo de una hilera de agicar, de modo que 108 pali-
llos de ensartar se cologuen simultaneamente, método coné
arreglo al cual se van seccionando blogues o terrones su{
cesivamente de la hilera de azicar en las cavidades de
moldeo, cada trozo seccionado de la hilera se moldea en
una cavidad de moldeo cerrada sometiéndolo a la presion
de dos matrices de molceo que pueden moverse de un lado
a ofro y estan situadas a ambos lados del trozo de la hi;
lera, introduciendose un palillo de ensarter en cada tro-
%0 0 pieza de la hilera mientras dicha pieze esta en la '
cavidad de moldeo cerrada entre las dos matrices de mol-
deo, introduciéndose dicho palillo a través de una baer—i
tura de insercidn presente en una de las dos matrices '
de moldeo, y en la direccidn del movimiento de las natri-
ces de moldeo. |

La invencidn comprende tembign un aparato uti-

i
lizado para poner en préctica el método de la misma, apa-

rato que, igusl que el de la citada patente de EE. UU,
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estd provisto de un tambor giratorio de moldeo con una

" seric de entrantes en torno a su periferia, entrantes que

en unidén de los faldones fijados a rotacidn en la perife-
rig del tambor, y en la posicidn de cierre, cubren dos
nitades contiguas de dos entrantes adyacentes y, en wnidn
de la serie de mairices de moldeo situadas a ambos lados
de los entrantes y que pueden ser movidad de un lado a
tro paralelamente al eje del tambor, delimitan unas ca-
vidades de moldeo para las piezas de caramelo a ensartar;
y el aparato estd ademas provisto de medios de introdu-
cir palillos de ensartar caramelos en las cavidades de
moldeo cerradas, a través de una abertura de insercidn
y se distingue del aparato ya conocido, principalmente,
en que las aberturas de insercién de los palillos de en-|
serter estén dispuestas en una serie de matrices de mol—§
deo y en direccidn paralele al eje del tembor, de tal é
modo que dichos medios de introducir presionan sobre E
los palillos de ensartar ceraemelo en sentido axil, a tra-
vés de las cavidades de moldeo de dicha serie hasta in-
troducirlos en las cavidades de moldeo cerradas y, por
consiguiente, en las piezas de hilera presentes en el i
~--interior.de sllas, '
Ia invencidn comprende asimismo las pilezas de ;
caramelo ensartadas con palillos de ensartar colocados
simultdneamente, moldeadas con aplicacién del método
del presente invento. Estas piezas de caramelo se dig- f
tinguen por su forma exiremadamente lisa, sin rebabes ni:
peliculas de moldeo en sus superficies, Como las abertu—%
ras de ingercién estan practicadas en las matrices de |
moldeo y pueden situarse completamente en el centro, se |
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estd seguro de que el palillo de ensartar se introduce
exéctemente en medio de la bola de azicar de la pieze
de caramelo,

Para completar la informacidn, es de sefialar
que en el aparato de moldear piezas de caramelo ensarta- -
das es ya conocido de por si el recurso de introducir los
palillos de ensartar en las cavidades de moldeo de las
piezas de caramelo, en direccidn paralela al eje geomé-
trico del tambor de moldeo, Un ejemplo de semejante apa- .
rato es el que se expone en la Memoria de la patente ho- :

landesa 91.633. Ahora bien, esta Ultima se refiere a un

~ eparato con s6lo una tnica serie de matrices de moldeo mg§
" vibles que estd al otrc lado de las cavidades de moddeo, .
- respecto a aquel en que se hallan las sberturas de inser-;

cidn de los pelillos; aberturas de insercién que en este

cago forman parcialmente un entrante en la pared extre-
ma estacionaria de les cavidades de moldeo, y parciale
mente en los rincones junto a dog faldones giratorios

que cooperan con dicha cavidad de moldeo. Por consiguien—
te, este aparato ya conocido no estd basado en la idea de

introducir los palillos en sentido axil en las cavidades

de moldeo (esto es, en direccién paralelo al eje del tam-'

. bor), en caso de que el aparato esté wprovisto de dos se-|

ries de matrices de moldeo movibles, situadas a ambos

lados de las cavidades de moldeo.

Fl método y el aparato de la presente invenciéné
no se limitan a la manufactura de piezas de caramelo en—
sartadas de una determinade forme. Son posibles diversas;
formas de piezas de caramelo, por ejemplo, planag, en

bola, longitndinales, etc.



10

15

20

25

30

245,68

S

S|
PR e
FUAL A

Con referencia al dibujo adjunto, gue represen-

. 7, . . 2 %4
ta esquematicamente y en seccion una forma de ejecucion

preferida del aparato del presente invento, se aclaran
afin més el asparato y su funcionamiento.

El aparato tiene un tambor giratorio 1 movido
desde el exterior. Este tambor tiene en su periferia unos

entrantes 2 y unos faldones giratorios 3. Dichos faldo~

' nes estan conectados a rotacion a la periferia de un ani-

' formg de ranurs 2., Cada serie tiene su propio mecanismo

llo 4 que forma parte del tambor de moldeo l.Asimismo, _
los faldones 3 estdn provistos de unas cavidades que com}
pletan los entrantes 2 practicados en la periferia del '
tambor, dindoles el perfil de las piezas de caramelo. Pa-i
ralelamente al eje de rotacidn del tambor de moldeo hay
colocadas dos series de matrices de moldeo 5 y 6. Estas
dos geries van situadas a ambos lados de los enitrantes dé
de movimiento, que se detallard més adelante. Estos meca-%
nismos de movimiento controlan las matrices de moldeo 5
y 6 respectivamente, de tal manera que en cada entrante
pueden moverse de un lado a otro dos matrices de moldeo,:

una desde cada extremo, en la direccidn del eje geomé-

4rico del--tambor de moldeo,

En su cara exbtremg situada en la cavidad de
moldeo, cada matriz de moldeo esta provista de un entran—;
te hemisférico de acuerdo con la forma que se vaya a dar .
a las caras extremas de las piezas de caramelo. Este a1~
timo entrante si asi conviene, puede recibir otra forma %
distintay '

Los movimientos de veivén de la serie de matri-;

ces 5 y 6 estan controlados por medio de guias curvas. La.
'
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t4 indicada con el nimero 1l4. En esta énims puede mover-
- 8¢ de un lado para otro un pasador 15 que tiene una parte
“gruesa y une parte delgada. ILe parte gruese puede moverse
" esencialmente sin holgura en el manguito 10, La parte del

' gada, que estd delante del pasador 15, tiene un didmetro

guia curva para las matrices 5 no esta representadé; pero.
no se distingue, en cuanto a idea inventiva, de lo que ya
es conocido en este dominio. La guia curva para la serie

de matrices 6 estd designada con el nimero 7. Cada matriz
6, en realidad estd heche de un cuerpo cilindrico alarge-
do que tiene en uno de sus extremos la parte cilindrica

corta 9 y en su otro extremo la parte cilindriBa mis lar-
ga en forma de manguito 10. Entre las partes 9 y 10 va si-
tuade una parte 11 de seccidn recta sensiblemente semi- 4

circular y cuya superficie exterior se extiende esencial~:

mente por la cara longitudinal central de la matriz 6. Ia E

| longitud de este parte 11 es mayor que la de un palillo
.12 de ensartar el caramelo. A través del centro longitu--

dinal de la matriz 6 se extiende un taladro o dnima que,

en la parte 11, estd ebierta por arriba y es de seccién |
recta semicircular., En realidad, el dnime de la parte 11 °

es una ranura longitudinal abierta por arriba, En ella caé

cada vez un pelillo de ensartar caramelo, procedente del

recipiente 13, El énima o taladro se ensanche considera-

blemente allf donde la parte 11 penetra en la parte de

forme de manguito 10. Esta parte ensanchada del &nima es-

sengiblemente correspondiente al del #nima en la parte 9,

0 al de la ranura en la parte 1ll. En la parte ensanchade

14 del énima hay colocado un muelle de compresidén 16 en—

tre la parte gruesa del pasador 15 y la pared que separa '

!
|

.f7_
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el énima 14 de la parte 1l. El pasador 15 tiene por obje-

"+t0 el de presionar hacia dentro sobre el palillo 12 de
ensarter caramelo, metiéndolo en la cavidad de moldeo que,
en el caso & los faldones 3 cerrados estd limitada por
‘los faldones, las dos matrices 5y 6, y la pared perifeée-
rica del tembor de moldeo 1l. Por medio de la gula curva
217, los pasadores 15 son desplazdos hacia dentro contra
Ela accidn del muelle 16. La trayectoria de movimiento del
%pasador 15 respecto al manguito 10 viene limitada por una
ileva 18 que se extiende desde el pasador: por ejemplo, un;
;tornillo guiado en una ranura longitudinal situada en la !
Epared del manguito 10. E1l movimiento de retorno de los :
2pasadores 15 viene controlado por la gule curva 20 que

icoopera con el pasador 15 por medio de un pasador 21 y
i

,de una tira de conexion 22. Este movimiento de retorno del
pasador 15 esté asyudado por el muelle 16, Ahora bien, la
Eaplicac1on de la guia curva 20 d4 la seguridad de que, en %
%caso de rotura del muelle 16, el pasador 15 vuelve a su
posicidn més exterior. Por consiguiente, el muelle 16 no
%s absoclutamente necesario péra el buen funcionemiento.
g El tambor de moldeo 1 se apoya a rotacidn en
el arbol q_gge principal estacionaria 23. La leva de pre-
glon para log faldones giratorios 3 estd designada con el
:

nimero 24.

Cada matriz de moldeo 6 se desplaza desde el ex-s

$erior entrnado en un anima o taladro situado cerca de la '

periferia exterior del cuerpo cilindrico 25, Este cuerpo

25 forms unidad con el tambor, y por consiguiente, parti-

cipa de su movimiento de rotacidn,

Tras la presente descripeidn de la realizacidn

-8 !
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- ta por arriba, entre las partes 9 y 10 de las matrices

- da. A este fin, las matrices de moldeo 5 y 6 se vuelven
: a separar una de otra por medio de sus gufas curvas de |
% control, retirandose en particular las matrices 6 tan

; rapidamente y hasta un lugar tan alejado del extremo li-

- bre de los palillos de ensartar el caramelo, que dichas

 trices de moldeo 5 retroceden tembién hasta dejar comple-

constructiva del aparato, se dard acto seguido un breve re
sumen de su funcionemiento.

La hilera de azicar (no representada) se sumi-
nistra a 1los entrantes 2. Los faldones 3 se ven cerrando
gradualmente y cortan trozos o piezas de la hilera. Si
ge clerran los faldones y hay una pieza cortada de la hi-
lera de azicar en la cavidad de moldeo limitade por leé
faldones 3, las matrices de moldeo 5y 6, y la periferia;
exterior del ftambor 1l,se mete un palillo 12 de ensartar?
presionandolo hacia dentro por medio del pasador 15 a é
través del dnima o taladro longitudinal presente en 1a E
parte 9 de la matriz 6. Bste movimienio de presidn se |
efectiia en direccidn paralels al eje geométrico del dr- |

bol principal 23. Después de introducido el palillo 12

|
, |
por dicho taladro o anime y metido en la cavidad de mol-,
deo cerrada y, por consiguiente, en la masa de azucar E

presente en elle, puede empezar la accidn de presidn so—{

bre esta mesa de azicar. Los palillos de ensartar 12 caed

i

del recipiente 13 entrando en la ranura longitudinal abié;

6. Una vez introducido el palillo de ensartar en la masa !

' de agtcar y terminada lg accidn de presidn, puede sacar—!

1

~ se de la cavidad de moldeo la masa de caramelo ya moldea»ﬁ

!

!

matrices dejen completamente libres los palillos. Las ma~-

1
i
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~tamente libres las piezas de caramelo terminadas. Uomo

. los diferentes tratamientos y operaciones tienen lugar

" durante la rotacidn del tambor de moldeo 1, el adecuado

gjuste de las diversas gulas de trabajo puedern dar por

resultado que las matrices b y 6 suelten las plezas de

* caramelo terminadas en el momento en que estan en el fon-

; do del tambor de moldeo 1., Como en el fondo del tamboxr 1 -

. los faldones giratorios 3 se abren hacia abajo, las piezas

de caramelo terminadas, soltadas por las natrices 5 y 6,

- pueden caer libremente bajo la accidn de su propio peso.’.

De preferencia, los movimiento de las matrices
6 y de los pasadores 15 se ajustan entre si de tal mane-
ra que, inmediatamente antes de soltarse la pieza de ca-
remelo terminada, el pasador 15 se desplaza hacia adelan~;
te una pequefia distancia, en relacidn con la matriz 6 co-z
rrespondiente, antes de que el pasador 16 y la matriz 6 .

se retiren a su posicidn inicial. En ello hay la ventaja :

: de que el pasador 15 suelta por completo la pieza de ca- i

ramelo respefto de la cara curva de presién de la matriz i
6 (esto es, de la cara extrema curva de la parte 9 de

la matriz 6 ), todo ello a fin de impedir que la pieza

de caramelo se adhiera a dicha superficie curva.

Es de notar que la longitud de la parte delga—~ ;
da del pasador 15 ha de ser tal gue, estando el pasador 15
en la posicidn de retirado, dicha parte delgada salga por%
completo de la ranura longitudingl practicada en la par— ;
te 11, a fin de que del recipiente 13 puéda caer un pali-%
llo de ensartar el caramelo, y entrar en dicha ranura !
longitudinal., Esta posicidn esta representada en la parte,

inferior del dibujo.

~10- !
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Es obvio que la invencidn no se limita a las
formas de ejecucidn descritas y representadas, sino que
abarca todas las variantes de ellas comprendidas dentro

del ambito de la invencidn.

N O T A

Los puntos de inveneidn propia y nueva que se

-presentan para gque sean objeto de esta solicitud de pa-
tente de invencidn en Espafia por VEINTE afios son los si-

guientes:

1.-Un método de moldear piezas de caramelo en-

sartades partiendo de una hilera de azicar, de modo que

los pelillos de ensartar se cologuen simultdneamente, mé-

todo en el cual se van secclonando trozos o plezas suce-

sivamente de la hilera de agicer en las cavidades de mol-

deo, cada trozo de hilera secclonada se moldea en una ca-

vided de moldeo cerrada sometiéndolo a la presidn de dos

matrices de moldeo que pueden moverse de un lado a otro

'y estdn situsdas a ambos lados de la pieza de hilera, in-

troduciéndose un palillo de ensartar en cada pieza de hi-

lera mientras diche pieza estd entre las dos matrices de

moldeo en la cavidad de moldeo cerrada; caracterizado di-
cho método por el hecho de que el palillo de ensartar se
introduce en la pieza de hilera a través de une abertura

que esta presente en uns de las dos matrices de moldeo,

wlle
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--en--las matrices cerradas de moldeo y, por consiguiente

wiezgrs P
et )

2.=Un aparato utilizado para poner en practica

el método de la reivindicacidén 1, aparato que comprende
un tembor giratorio de moldeo con una serie de entransX
tes en torno a su periferia, entrantes que en unidn de
los faldones fijados a rotacidn en la periferia del tam~'
bor, y en la posicion de cierre, cubren dos mitades con-
tiguas de dos entrantes adyacentes y, en unidén de los
series de matrices de moldeo situadas a ambog lados de
los entrantes y que pueden ger movidas de un lado para
otro paralelamente al eje del ftambor, delimitan unas ca~
vidades de moldeo para las piezas de caramelo a ensartarg
comprendiendo ademas dicho apareto medios de introducir %
palillos de ensartar caramelo en las cavidades de moldeo;
cerradas, a través de una abertura de insercidn; carao—?
terizado dicho aparato por el hecho de que dichas aber- Z
turas de insercidn de los palillos de ensarter caramelo?
estdn dispuestas en una serie de matrices de moldeo mo- :
vib}ﬁ% y en direccidn paralela al eje del tambor, de tal%
modo que dichos medios de introducir presionen sobre los%
palillos de ensartar caramelo metiéndolos en sentido

axil a través de las cavidades de moldeo de dicha serie

en las plezas de hilera presentes en su inkfior.

3.-FEl aparato de la’ reivindicacidén 2,carac-
terizado por el hecho de que cade sbertura de insercién
esta situada en posicidn central respecto a la matriz de§

moldeo en que estd practicada.

4.~ Bl aparato de la reivindicacién 2 y/o la
3, caracterizado por el hecho de que los medios de intngé

ducir un palillo de ensartar caramelo, para cada cavidad
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- de moldeo, consten de un pasador guiado que puede ser

movido en sentido axil de un lado para otro en un anima
0 taladro longltudinal practicado en la matriz de moldeo
en la cual estd dispuesta la sbertura de insercidn del
palillo de ensartar caramelo, &nims o taladro que se ree=
liza localmente como ranura de insercidn abierta por
arriba para recibir un palillo de ensartar caramelo, y
dicha ranura receptora tiene mayor longitud que el pali~
1lo.

5.= El aparato de la reivinicaéiéﬂw4, carac-
terizado por el hecho de que el pasador estéd provisto
de una parte gruesa gulada en une parte ensanchads del
anima o taladro practicado en la matriz de moldeo, y de ‘
una parte delgada que ve gulads hasta entrar en dicha ra{
nura de ensercidn del palillo de ensartar caramelo; todo?
ello de tal manera que caso de un movimiento de avance i
del pasador hacia adelante, este presiona sobre el pa~- ;
1illo de ensartar haciéndolo avanzar en la ranura de é
insercidn y metiéndolo en la cavidad de moldeo a través
de dicha abertura de insercidn. |

6.~ Bl aparato de la reivindicacidn 5 ca:t‘za.c'lse—i
rizado por tener un muelle situado en la parte ensancham
da del anima de la matriz de moldeo, muelle que ejerce
gobre el pasador una fuerza de presidn.

|
|
i
i
i
i
|
i

7.~Un método de moldear piezas de caramelos
i
|

13-



X Tal y como s;e ha descrito en la Memoria que an—
tecede, representado en los dibujos que se acompaiian y
con los fines que 86 han especificado.

BEste Memoria consta de catorce hojas escritas

5 . & méquina por una sola cara.

Madrid; 7 WAY. 128
P. A.
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