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En la manufactura de elementos de hormigon ‘en

forma de placas es conocido moldear un ndmero considera-
ble de elementos en seris en un molde que tiens machos
paralelos, qu¢se mueven en la direceién longitudinal del
molde de modo acompasado con el vertido del hormigbn.

En la préctica, con objeto de mover los machos,

puede utilizarse una vagonets o carro, que Se mueve en 1a“}

direccibn longitudinal del molde, ya sea con la ayuda de
ruedas de friccibn que se aplican a los bordes del molde,
o con la ayuda de un torno, esiando conectado el carro
al juego de machos de tal manera gue estos se muevan en
el molde conjuntemente, ya sea en una manera continua o |
de forma escalonade. Sin enmbargo, con el fin de conseguir
este objeto, esmvesario utilizar un esfuerzo de traccidn
considerable sobre la vagoneta; ademis, es diffcil evitar
dafios en un amyor o menor grado a los elementos reciente-
mente moldeados que todavia no han fraguado.

Tomando estos inconvenientes en consideracibn,
ha sido propuesto hacer evanzar los machos en sucesibn,
de modo més preciso, de tal forma que de cada vez solo
se haga avanzar un macho en direceién a una nueva posiciébn
de. moldeo, miéntras los demds machos permanecen estacions -
rios. Haciendo esto, se puede obtener ciertamente una re-
duccibn en el esfuerzo de arrastre del carro, pero el
método es diffcil de poner en préctife y, ademéds, se ha
demostrado en la prictica que existe siempre un riesgo apn
clable de dafio a los elementos recientemente moldeados cus
do los machos son liberados en su posicibén de salida, ven-
ciendo la adhesién. Con respecto a esto, desgraciadamente

la transmisién entre los machos y los accesorios de trac—

|
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cibén al carro, particularmente en el caso cuando la trac-
cibn se efectia por un ceble, se realize uon un grado con
siderable de elasticidad, ya que esto origina un movimisnl
to de sacudida més bien significante de los machos y el .
carro en el momento en que la adhesifn de la mesa moldea~!
da estd siendo vencida.

Un objeto dé esta invencidn es proporcionar uﬁl
método de acuerdo con el cual pueden eliminarse los ries— _
gos de tales dafios producidos a losnéléméﬁ%bs:'siendo elﬂv
método fécil de poner en préetica empleando unos medios | -
mecénicos simples y un minimo de operaciones manuales. f

Con este fin, Ja invencidn que se refiere a un
método de mover sucesivamente o arrastirar un juego de
machos paralslos, uno a uno, 0 unos pocos de una vez, en
un molde para la manufactura de elementos de hormigbn, pox
ejemplo elementos de techo para la divisibén de pisos en
edificaciones, se caracterize porque los machos, inmovilid
zados en la masa de moldeo, se utilizen pars soportar con-
Juntamente la reaccidn de la fuerza necesaria para mover
uno o varios machos.

En este caso también, puede utilizarse un carro
que es mdvil en la direccibn longitudinal del mdde, pero
el papel de este carro se reduce a controlar meramente o
a guiar el extremo frontal de cada macho y a soportar la
fuente de energfa necesaria para hacer avanzar los machos.
Su propio movimiento puede crearse a través del avance de
los machos, de modo que no se requiere ningin accesorio
de avance exterior adiciomal, tal como un torno o un jue-
go de ruedas de friccidn: Asi, en el método de acuerdo conl

le invencibn es, por asf decirlo, una cuestién de uns -




transferencia directa de fuerza entre los machos inmovili-
zados y el machio 0 machos movidos en cualquier momento
dado, y, como por comsiguiente la longitud de la trayec-
toria de la fuersza, asi como la elasticidad de los medios|
5 de transmisibén pueden reducirse a un mfnimo, se tiene en-
tonces la posibilidad de asegurar un movimiento regular_i,
y controlado de los machos, ain en el momento en que la- P
| adhesién mAxime esté siendo vencida, une condicibn indis-
pensable para hacer posible evitar dafios a los elementos ]'
10 de moldeo.

La transferencia de fuerza entre los machos
puede realizerse por medios mecdnicos, por ejemplo, con |
la ayuda de un 4rbol horizontal que se extiene transver—
salmente a la direccién longitudinal de los machos y pro-
15 visto de un juego de levas desplazadas angularmente, situg
das cade una de ellas enfrente de su macho. Durante una
fraccibén de la rotacién del 4rbol, cada leva empujaré o
tirard de su macho en el molde, mientras que las otras
levas hacen avanzar simulféneamente el carro, ya que los
20 ma.chos inmoviligados o estacionarios, durante este tiem~
po, sirven como un soporte fijo.

- *8in embargo, en una realizacibén preferida de
la invencién, la reaccibén se distribuye uniformemente
por medios hidrdulicos entre los diversos machos inmovi-
25 lizados. Haciéndo esto, se consigue que cada uno de los
machos inmovilizados soporte la misme parte de la fuerza
total de reaccibén, y el fluido hidriulico, por ejemplo
aceite, permite la obtencidn ae, sxactamente, el esfuer-
zo de traccibén deseado sobre el macho o machos que estén

30 siendo movidos. Ademds, la- transmisidén hidriulica de la
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fuerza permite ficilmente la modificacién de la longitud
del desplazamiento del macho en su movimiento hacia delan
te. '
Adem&s, la invencién se refiere a un aparato -’
ra llevar a cabo el método de explicado, comprendiendo
este aparato en una meners conocida per se, un molde y mﬁd}
pluralidad de machos paralelos, asi como un digpositivo
de control hidraulico para el movimientc de. Jos machos.
De acuerdo con lg invencidn, el aparato se caracteriza poz -
que el dispositivo de control comprende une plurelidad

de cilindros hidréulicos fijos entre sf{ y comprendiendo |
cada uno de ellos su proplo pistén,que estd acoplado al
extremo frontal de un macho correspondiente, estando lag
cavidades de cilindro sobre los lados posteriores de los
pistones en comunicacibén entre s{, mientras que las cavi-
dades del cilindro sobre el lado opuesto de los pistones
estén conectadas a una bomba comin y a un depbsito corres-
pondiente a través de unos medios de vAlvula gue controlan
la admisibén y descarga del fluido hidriulico.

Extal aparato, la unidad de cilindro se mueve
hacia delante con relacibébn al molde, y el comienzo del mo-
rimiento de 1o0s diversos machos requiere solemente un con-

trol correspondiente de los medilos de vélvula, que puede

conseguirse de una manera completamente automftice con la
ayuda de elementos de control bien conocidos. Asf, si estd
siendo admitido el aceite a presibn en el extremo frontel
de uno de los cilindros, el movimiento del pistén en este

cilindro crea, por una parte, un movimiento del macho aso-

vidad detrds de este pistbn en direccibn a las cavidades

ciado, y por otra, una transferencia de aceite desde la ca<




15

20

25

30

7.5-68

g
5 #0162 eTE g

detrds de los pistones de los otrds cilindros. ILas cavi-
dades enfrente de los pistones en estos cilindros estén
conectadas con el recipiente y conforme se mantienen es-— |
tacionarios estos pistones como comnsecuencia de su cone- |-
x16n con los machos immovilizados, el resultado de esto
serd que toda le unidaed de cilindro se mueve hacia delay{{,
te dn la misma direccibn que la direccién de movimiento - :
del primer pistén en su cilindro. Cuando ol nlmero de ci- ‘
lindros es n, la unidad de cilindro se mueve en una longi-
fud 5:%—-, en donde L es el movimiento del primer pisténV' 
con relecibén a la unidad de cilindro. Por consiguiente,
la longitud absoluta de la carrera de este pistén y por |
lo tanto también el desplazamiento absoluto del macho co-
rrespondiente serd I (1+ -d-). Cuando haya sido finali-
zado el desplagamiento, sgriuelve a realizar el mismo -
procedimiento pars el macho siguiente. Se desprende, por
lo tanto, gue el trabajo del aparato es extremadamente sim
rle ¥ que el movimiento del jusgo de machos puede reali-
zarse de modo muy répido.

En el aparato de acuerdo con la invencibn, pue-
de sepventajoso colocar entre la salide de la bomba y el
dep6sito una derivacibn o puente, provisto de una vdlvula
ajdstable. De esta forma, la extensibén del desplazamiento
de cada pilstbén puede ajustarse individualmente, de modo
que el punto de partide y de llegada del movimiento de ca-
da macho puede determinarse seglin se desse.

Ia invencibn se explicard ademis con referencia
al dibujo que muestra, a modo de ejemplo, ung realizacibn
del aparato de acuerdo con la invencién, en conexibn con

un molde gque ha sido representado de modo simple en forma




de trazos y puntos.

El molde destinado a utiligzarse conjuntamente
con el aparato comprende un fondo 1 y dos pestafias 2 de
borde; este molde puede ser de una longitud muy grande;”
5 por ejemplo 100 metros o mds, Tal molde puede, por ejeﬁéi '
plo, usarse en la manufactura de elementos de techo de hdi
migbn, que tienen canales longitudinales, y para este fiﬁlf
el aparato comprende una pluralidad de machos 3, que en
el ejemplo mostrado son siete y de los cuales -80l0 se nues
10 tra la parte frontal, extrema. Rstos machos 3 han de mo—"
verse sobre la longitud del molde 1,2 de modo acompesado
con la operacibén de vertido. En la realizacibén mostrada
en el dibujo, este movimiento es realizado hidréulicamen-
te, estando cada macho 3 asociado con un eilindro A, B, C,
15 D, E, F 6 G, que conjuntamente forman una unidad a blogue
mbévil sobre la longitud del molde. El bloque de cilindros
puede, por ejemplo, ser soportado por un bastidor que, por
medio de ruedas, se apoya sobre lag pestaflas de borde 2.
Con fines de claridad, esto no ha sido mostrado en la fi-
20 gura. Cada cilindro tiene un pistén 4 acoplado alm macho
correspondiente 3 por medio de una varilla 5. Los espacios
o cavidades detrés de los pistones 4 de los cilindros A
a G comunican a través de una tuberis 6, y en el extremo
opuesto o fontal cada c¢ilindro estéd conectado & una vdlw -
05 1a de distribucién comin 8, por medio de una tuberdis %.
Bsta vAlvula, junto con una bombe hidrédulica 9, que es mp
vida por un motor eléctrico 10 y estéd colocada en un de-
pésito 11, que contiene el fluido hidréulico, puede montar-
se sobre el mismo bastidor gque el blogue de cilindos. Una

a0 tuber{a de alimentacién 12 conecta la bomba 9 con la entrada
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de la valvula de distribucidn 8m mientras que una suberda
de retorno 13 permite el retorno dél fluido desde la val-
vula de distribucidn hasta el depdsito 1l. Ie tuberia de di
mentacidn 12 comprende una valvula de derivacién 14, des—j.
5 de la cual conduce una derivacidn o puente hasta la tube-|.
ris de retorno 13.

Como puede verse en el dibujo, los machos 3, . 9
as{ como los pistones 4, estan, en la posicién mostrada, |
‘ escalongdos unos con relacidén a los otros en la direncién'
10 longitudinal del molde. Asi, el macho 3 asociado con el gl
lindro G es el mbs alejado en el frente, mientras que el
macho 3 asociado con el cilindro D es el \ltimo, ocupand§'
los otros machos posiciones intermedias,

BEn la posicidn mostrada, la valvula de distri-
15 bucidn 8 que puede ser de cuatquier tipo conocido per se,
conducird fluido a presidn a través de la tuberfa 7 en @il
reccidn a la cavided frontal del cilindro D, mientras que
para los otros cilindros existe un paso no obstruido a
través de las tuberfias 7 y la valvula de distribucion 8
20 en direccidn al depdsito 1l a través de la tuberia de re-
torno 13. Bl resultado de esto es que el piston 4 en el cjw
_}ipg?o DL§§ meve en este cilindro, lo que por otra parte
produce una traccidn hacia delante del macho coirespon-
diente en el molde, y por otra parte una transferencia de
25 la cantidad de fluido por detras del pistdn hacia los
otros cilindros a través de la tuberias 6. Asi, se sjerce
una presidn hacia atrds sobre cada uno de los machos 3,
agociados con los otros cilindros, pero esta presién es

insuficiente para orear un movimiento de los machos, ¥y en

30 vez de esto todo el blogue de cilindros y por lo tanto tan
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bién la valvule de distribucién 8 y la bomba 9 se harsn

2t

en la direccidn opuesta, es decir, hacia la parte superio
del dibujo.
Cuando el pistdn en el cilindro D Haya alcanza®

PR I 4 .
su posicidn extrema, es decir, la posicidn superior en-

el dibujo, el blogue de cilindros tendrd que haber sido
movido hacia delante en tal extensidn que el pistdn 4 deli
cilindro B estardé en su posicidn més inferior en este ci-|
lindro, Entonces se cambia el ajuste de lq_vé}yula de diss
tribucién 8, de modo que conduzca el fluido a presidén al
cilindro B y reciba el fluido que retorna desde los otrog
cilindros, Lste cambio del ajuste de la valwvula de distridt .
bucidn 8 pueds, por ejemplo, obtenerse por medio de un
drbol de levas movido por un motor, no mostrado.

En el procedimiento deserito, pueden hacerse avan
zaYy alterngtivamente log machos diferentes 3 en el molde
1,2, en ung longitud que corresponde a la carrera de los
pistones, y durante estos movimlientos los nistones retie-
nen su escalonamiento mutuo., En ciertos casos, sin embar-
go, puede ser deseable colocar los machos en la misma 1{-
nea, es decir, de tal maners que estén colocados exacta~
mente lado g lado en el molde, y esto es la razon por ls
que se inserta la vélvula 14 de puente o derivacidn en la
tuberia de élimentaoién 12 desde la bomba 9. s entonces
posible controlar la cantidad de fluido g presién admiti-
da a cada cilindro, de tal modo gue el pistdn correspon-
diente solo se desplaza une cierta fraceidn predeterminadg
de su carrera completa, llevandose entonces el juego de pip
tones, y por lo tanto también el juego de machos 3, a una

relaocidn lataeral exacta.




— REIVILDICACICLES ~

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta colicitud de Pa—
tente de Invencidn en Hspaiia, por VsIllis auos, son los
5 gizuientes:

o l.~ Un aparato para desplagar sucesivamente

. juego de machog paralelog, w10 a uno o unos pocos de
cada vez, en lu direccidn longitudinal de un molde para
la manufactura de elementos de hormizén, por ejenplo,

S10 elementos de Hecho para la divisidn de pigos en edificios
| que comprende una unidad que puade sger wovida en la di-
reccidn longitudinal del molde y a través de la cual pue-
de ejercerse un esfuerzo de traccidn sobre el macho o ma-
chos para su desplazamiento individual, caracterisado

15 porque mientras se ejorce un esfuerzo de traccidén sobre
uno o més macros a degplazar, la unidad estd =zoporiada
por los resitantes machos, inmovilizados en la masa cola-
da, conira la reaccién de traccidn.

2.- Un aparato seyln le reivindicacidn 1, ca-
20 racterizado. porque la unidad estd soporiada por los ua-~
chos inmovilizados a través de medios hidrdulics dispues-—
t0s pare distribuir uniformemente la fuerza de reaccidn
entre los machos de soporie.

3.~ Un aparato seglin la reivindicacidn 2, ca-
25 racterizado porque la unidad incluye un disposgitivo de

control hidrdulico que comprende una pluralidad de ci-
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lindros hidrdulkcos fijos entre sf y que comprende, oa-
¢a uno de ellos, su propio pistdn, que esid acoplado al
extreno fromtal de un mecho correspondiente, esgtando las
cavidades de cilindro sobre la parte posierior de los

plstones en comunicacibn envre sf, mientras que las ca-
vidagss de cllindro sobwre el lado opuesto de losg pigho-

nes estdn conectadszs a una bomba coumin y a un depdsito

correspondients a través de medios de vdlvula que contro-

-~ e o eme

lan la aGmisidn y descarga del fluido hidrdulico.

4o~ Un gparato sezin la reivindicacidn 3, ca-
racterizado porque estd colocada una derivacidn o puen-
te provisgbo de unc vdlvula ajustable entre la salida de
la bomba y el depdsito.

5.— Un aparato para desplazar sucegivauente
un juezo de micnos paralelos, UNO & uUNO O UNOS POCOS
de cada vez, en la direccidn longitudinal de un molde
rere la manufactura de elementos de hormizdn.

<al y como se ha descrito en la neworia que
anvecede, vapresentado en los dibujos gue se acompalian
v con los iines que se han especificado.

La presente lLemoria cmnsta de once hojas es~

critus a wlquinag por une gola card.

wadrid,
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