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Se conocen miquinas de atar con braman-—
tes 0 mdquinas atadoras que incluyen una mesa pa-
ra soportar el paquete de objetqs planos (sacos -
grandes, periodicos, hojas de cartén d otros obje
tos), que ‘se trata de atar, y un dispositivo para
ater que inecluye una prensa, en general de aire -
comprimido, para producir-ls presién sobre la pi=
la de objetos y unos medi;s pééa sujetar automati-
camente un lazo, por ejemplo de tralla, de cuerde
o de materia pldstica, eventualmente plana, alrede
‘dor del paquete.

El presente invento tiene por objeto el
de hacer que sea ﬁna mdquine de este tipo completa-
mente automdtica, cuya mdquina puede ser una miqui-
na atadora conocida dei comercio, de manera que ya
no se exija intervencién menual en el funcionamien-
t0 de la mAquina, a la vez que se permite‘efectuar
a voluntad, una o dos ataduras sobre un mismo paque-
te, mediante la simple meniobra de un.conmutador,
el cual incluye una posicidén que corresponde & una
atadura Unica, correspondiendo una segunde posicién
a dos ataduras y eventualmente una tercera posicién
pera la utilizacién de la médquina de atar con inter-

vencién manual,

- - A este efecto, el invento prevé un primer
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medio de traslado intermitente del paquete que

se trate de atar hacia la mdquina stadora, un se-
gundo ¥ un tercer medio de traslado intermitente
pare que el paquete se desplace durante, respecti-
vamente, une primera y una segunde parte de su -
paso sobre la mdquina de atar, un cuarto medio de
traslado para alejar el paquete atado, unos medios
accionados por el paquete en movimiento para dete-

ner dichos segundo y tercero medios de treslado -

cada vez que el paquete llega & une posicibén de -

- atado, unos medios acclionados por el paquete en -

movimlento para detener dicho primer medio de tras-
ledo antes de que el paquete haya alcanzado su l-
tima posicién de atado, controlando cada medio de
accionamiento de la parada del paquete en una posi-
cién de atado, a la vez que la puesta en accién -
de dicho: dispositivo para producir una accién de
atadura del paquete, unos medios accionados por es-
te dispositivo y que producen la puesta en marcha
de dichos segundo y tercero medios de traslado -
después de la primera atadura, & la vez que pro-
vocan la puesta en marcha de dichos primero,’segun-
do y tercero medios de traslado después de la vl-

tima etadure del paquete, & fin de evacuar el pa-

quete atado y traer un nuevo paquete sobre la mé-
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"quina atadora,

Otras particularidades y ventajas del
invento se desprenderén de la deseripeidn de un
ejemplo de realizacién que se d4 a continuacién
frente-a los dibujos esquemdticos adjﬁntos, en =

los cuales 3

La figura 1 muestiras una vista en planta
de una instalacién de atadurg;v h

La figura 2 es una vista en elevacién
lateral y a mayor escala de la parte esencial de
esta instalacién,

La figura 3 es una vista fragmentaria
en plenta de un modo de realizacién de una parte
de la figura 2, y

ILa figura 4 es una vista en elevacién
lateral de otro modo de ejecucidén de esta parte
de la figura 2,

En estos dibujos, 1 designa un medio de
traslado intermitente, por ejemplo, una alfombra
gin fin o un transportador de rodillos, que sirver
pare traer a la mdquina atadora 2 los paquetes de-
positados sobre la alfombra en distintos puestos
de trabajo dispuestos lateralmente respecto & -
ésta, Ia longitud de la alfombra 1 se adeptard al

nimero de 10s puestos de trabajo que pueden ser -
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puestos tales como 3 en los cuales el recuento y
el amontonamiento de los sacos | otros objetos -
para formar los paquetes que se trata de atar se
hacen manualmente, o unos puestos tales como 4 en
los cuales se traen paquetes formados por una ca-
dena automdtica yAque son depositados sobre la al-
cfombra 1l por un operador, o incluso unos puestos
tales como 5, en los cuales los paquetes formados
por una cadena automdtica son depositados directa-
mente por ésta sobre la alfombra. Los paquetes -
transportados por la elfombra 1 pueden estar en -
contacto mutuo o estar separados. La alfombra 1 es-
t4 accioneda por un mecanismo de arrastre tal como
un motor-reductor-freno, accionado por unos medios
que se definirdn a continuacién para producir el -
movimiento intermitente de la alfombra 1.

La médquina atadore 2 puede ser un eparg-
h”to existente que incluye una mesa con uné abertura
..-——gentral transversal en la cual funciona el disposi-

tivo de atadura propismente dicho, el cual incluye
une. prensa, en general de aire comprimido, para -
comprimir el paquete en la zona en la cual elalazo
de atadura ha de estar colocado, y unos medios cua-

lesquiera pars sujetar dicho lazo alrededor del pe-

quete,
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La méquina'atadora 2 estd, semin ei in-
vento, proviste de dos medios de trasledo inter-
mitente 6, 7 para desplazar los paquetes, respec-
tivamente durante la primera y la segunda parte -

p
de su paso sobre la miquins atadora. Como se mueg-
tra en la figura 3, cada medio de traslado 6, 7 -
puede estar formado por una serie de correas sin
fin estrechas que pasan sobre unes poleas 8, 9, 10,
11, montadas sobre unos drboles 12, 13, 14 y 15. -
Estas poleas pueden adaptarse a la méquina atadora
d manera que sus ramsles slxpeziqree_,dg 3m oxreas se deslicen
‘sobre la mesa existente de la miquina atadora. La
distancie entre las poleas 9 y 10 es suficiente -
para permitir el funcionamiento de dicho disposi-
~tivo de afadura que'eoloca el lazo segin el plano
16 (figure 2). La longitud de los medios de tras-
ledo 6, T puede estar adaptada a la longitud méxi-
ma de 1los paquetes que se trata de atar, en parti-
cular, desplazando las poleas 8, 1ll, respectivemen-
te hacia la izquierda y hacia la derecha del cuerpo
de la méquine atadora (figura 2),
Ia figura 4 muestra otra variante Ae rea-

lizaoidn de los medios de traslado 6, 7. En este =

.—-aso,-oade uno de estos medios incluye una serie -

de correas sin fin 17 que pesan sobre unas poleas =
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18 montadas sobre un drbol 19 y que giran de menera
continue. Entre las correas 17 estdn dispuestos -
unos patines que pueden levantarse 20 soportados
por un travesafio 21 que puede levantarse o bajar=
ée, por ejemplo, con ayuda de un gato o de una le~
va, Cuando los patines estén en posiocibn alta (po-
sicidén 20’en la figura 2) el paquete que ha.llega-
do sobre la miquina atadora se detisne, mientras
que las correas 17 siguen su transporte,

Los medios de traslado 6, 7 podr{an asi
mismo estar constitufdos de cualquier otra maners
mecdnica o neumé?ica que permita producir el movid
miento intermitente del paquete que se trata de -~
atar, por ejemplo bajo una W otra de las siguien-
tes formas

g)‘ Una o dos correas anchas;

b) Una serie de rodillos metélicos o revesti-
dos de gome o sustancia andloga.

6) Dos tambores con ejes verticales dispues-
tos lateralﬁente vy tangencialmente al pa-
quete,

d) Dos guias laterales que aprietan lateral-
mente el paquete, K

e) Dos tambores con ejes horizontales, de los

cuales uno eatd dispuesto tangéncialmente
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gl nivel de la mesa y el otro por encima
del paquete; '

Estando todos estos medios de arrastre
accionados de manera intermitente. También se po-
drfa utilizar una carretilla con movimiento alterno
que actue sobre el paquete tan 86lo en el sentido -
de avance,

Un cuarto medio de traslédo 22, con movi-

miento continuo, estd previsto para alejar el paque-

te atado y puede estar constitufdo por una alfom-

.bra-sin fin o un trensportador de rodillos,

Para producir una tUnica atadura por paque-
te, se prevé un c;ntacto de fin de carrera dispues-
to en 23, en sl recorrido del paquete sobre el me-
dio de traslado 7, es decir, més alld del plano 16.
Cuando este contacto 23 estd accionado por el pa-
quete provoca une parade de los medios de traslado
6, 7 ¥y por consiguiente también del paquete, y accig
na el dispos;tivo de atadura del paguete. El lazo -
se colocard a une distencia de la extremidad delan-
tera del paquete igual a la distancia L 1 entre el -
contacto 23 y el plano 16. EL contacto 23 puede es-
tar montado sobre un soporte mévil para que pueda
ajustarse la distancia I 1, Un poco antes de llegar

8 23, el paquete acciona un contacto de fin de ca-
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rrera 24 que provoca la parada del medio de tras-
lado 1, de manera qué, en el cmso de qﬁe los paque-
tes estén en ocontaoto el uno con el otro sobre el
transportador 1, tal y como se muestra en 25, 26,
pe establece, entre el paquete que se halla sobre
1la méquina atadora y el siguiente paquete el cual
ge encuentra sobre 1, una distancia igual a la se-
paracién L 2 entre 23 y 24, pudiendo el contacto

24 estar montado sobre un soporte mévil para que
egta dlstancia pueda ser regulada. Esta distanciae
entre los pagquetes es necesaria pars que se dispon-
ga del tiempo deseado paras esegurar el accionamien—
to y el funcionamienxo eflicaces &e todos los con-
tactos bajb el efecto del peso de cada paquete, lo
que no seria posible con paquetes juntos, Esta se-

parscién, sin embargo, se reducird al minimo pera

aumentar tanto como see posible el ritmo de atadu-

. .ra .

Después de la puesta en su sitio del le-
20, una informacién tomeds sobre el dispositivo de
atadura por un contacto de fin de carrera dispussto,
por ejemplo, sobre la parte mévil de la prensa o -
cualquier otro 6rgeno mévil, provoca la puesta en
mercha de 1, 6 y 7, pudiendo entonces empezar de -

nuevo el ciclo de las operaciones,
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Pare producir dos ataduras por paquete,
se prevé un contacto de fin de carrera que provoca,
debido al accionamiento del paquete, la parada de
los transportadores 1, 6 y 7, y la puesta en mar-
cha del dispositivo de atadura, Este contacto po-
dria ser distinto del contacto 23, en cuyo caso 23

deberia estar puesto fuera de cirouito por el con-

mtador (no representado) que permite pasar de la
posicién de una atadura & la de dos ataduras, Pero
este contacto constituido con ventajas por el mis-
mo contacto 23, en cuyo caso dicho conmitador accio
naréd un combinador que impondré a 23 las funciones
requerides, segin si el conmutador se enc#entra en
la poasicidén que corresponde a une o & dos ataduras,
En la presente descripcidén se supone que el contac-
to 23 ocumple esta doble funcidn. En este caso, el
contacto 23 provoca pues la primera atadura del pa-
quete, a una distanoia L 1_de su borde delantero,
pudiendo esta distancia ser ajustada como se indi-
ca mds arriba,

Al final de esta primera operacidén de -
atadura, une informacién tomeds sobre el dispositi-
vo de atadurs por un contacto de fin dé carrers dis-

puesto, por ejemplo, sobre la parte mévil de la -

‘prensa o oualquier otro érgano mévil, p}ovoca la

. eos//eoa
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nueva puesta en marcha de los transportadores 6 y
T tan solo. El paqueté se desplaze hastae que acclo-
ne un contacto de fin de carrera que provooca la pa~-
rada de 6 y 7, as{ como la puesta en marcha del =

dispositivo de atadura, En el ejemplo ilustrado,

- egte contacto de fin de carrers estd dispuesto en

27 y estd concebido de manera que actue cuando se

"~ enouentra liberado por el borde trasero del paque—~

te, mientras queda sin efecto todo el tiempo que -~
estd influenciado por el peso del paquete. Ademés,
el contacto 27 estéd concebido de manera que pueda
actuar tan solo mientras el contacto 23 estd in-
fluenciado por el peso del paquete, Para que exis-
ta una segurided de que los dos lazos se encuentran

a la misma distancle respecto a las extremidades -

~ delantera y trasers del paguete, respectivamente,

cualquiera que sea la longitud del paquete, basta
*aﬁe T 3 sea igual & I 1 es decir, que 1os contactos
23 ¥y 27 se encuentren a la misma distancia del pla-
no de atadura, lo cual es fdcil de realizar montan-
do el contacto 27 sobre un soporte mévil como se ha
hecho para el contacto 23. | '
Después de la segunda atadura, dicho con-

tacto de fin de carrera accionado por la subida de

la prensa, por ejemplo, debe provocar la nueva pueg-
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ta en marche de los transportadores 1, 6 y 7, es
decir, que en el caso de dos ataduras, este con-
tacto debe provocar alternativamente la nueva pues-
ta en marcha de 6, 7Ty de 1, 6 y 7. Si este mismo
o;ntacto ha de actuar también en el caso de uns -
atadura unica, se asociard a un combinador que de-
terminaré su funcionamiento deseado en cada caso,
segin la posicién ocupada por dicho commutador.

Se notard que, gracias al hecho de que
tan sélo los transportadores 6.& 7 estén puestos
nuevamente en.marcha después de la primera gtadura,
se creari siemprellé geparacién deseada entre el -
paquete que se encuentra sobre le méquina atadora
y el siguiente pagquete que se»halla gobre 1, El -
contacto 24 ha de estar puesto fuera de servicio
en el caso de dos ataduras..

En lugar del contacto 27 se podria uti-

lizar un contacto de fin de carrera situado a la

dereche del .contacto 23 en la figura 2 y que seria‘
accionado por consigulente después de éste por la

parte delantera del paquete. Le distancia entre 23
¥y este contacto determinaria entonces la dis%ancia
entre 1os dos lazos, pero la simetr{a de los lazos
ya no quedaria asegurada sutomiticamente en el caso

de una variecién de la longitud de los paquetes,
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Para favorecer la formacidén de la sepa-
racidn indiSpensablé para que las informaciones -
dadas 'por los varios contactos de fin de carrera
puedan ser aprovechaqas Y para que las operaciones
que controlan puedan ser ejecutadas, los varios -
transportadores tendrdn con ventajas velocidades
crecientes, por ejemplo, 25 m/mn. pare el transpor-—
tador 1; 28 m/mn. para 6; 32 m/mn. para 7 y 35 m/mn.
para 22,

Cae de su peso que varias modificaciones
podrian ser aportadas en la instalacidén descrita -
més arriba a titulo de ejemplo, sin salirse del -
cuadro del presente invento,

En resumen, la patente de invencidn que
se solicita deberd recaer sobre las sigulentes :

REIVINDICACIONES

1).- Una instalacién para atar paquetes 'de sacos,
planchas de cartén U otros objetos planos, que
incluye une miquina atadora que consta de una mesa
para soportar un paquete y de un dispositivo de -
atadura que comprende una prensa y unos medios -
pera fijar automaticamente un lazo alrededor del
paquete, cuya instalacidén estd ceracterizada por-
que incluye un primer medio de traslado intermi-

tente del paquete que se trata de atgf hacia la

ver/loee




10

15

20

25

.méquina atadora, un segundoAy un tercer medio de tras
lado intermitente para désplazar el paquete durante, -
respectivamente, una primera y una segunda mrte de su

paso sobfe ia mdquina atadora, un cuarto medio de tras
lado para alejar ei paquete atado, unos medios acciona
dos por el paquete en movimiento para detener dichos -

segundo y tercer medios de traslado cada vez que el pa

quete alcance una posicidn de atado, unos medios accig

nados por el paquete en movimiéhto ﬁérahdétener dicho.
primer me¢io de traslado antes de que el ﬁaquete haya
dcanzado su ultima posicidn de'atadog cada medio que

acciona la parada del paquete en una posicidn de atado

accionando al mismo tiempo la puesta en accidén de dicho

- dispositivo para producir el atado del péquete, unos -

nedios controlados por este dispositivo y que provocan

la puesta en marcha de dichos segundo y tercer medios

‘de traslado después de la primera atadura, mientras que

controlan la puesta en marcha de dichos primero, segun-
do y tércer medios de traslado después de la Ultima ata
durs, del paquete, estando previsto un conmutador para
que la instalacidn pueda realizar,a volutad,wa o dos atadures .
2).- Instalacién segin la reivindicacién 1, caracteri
zada porque‘para el funcionamiento con una atadura
ﬁnica,.la instalacion incluye unprimer contacto de fin de carre

ra que proveca, cuando estd accionado par €l bards delantero de un pequete,
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I parada de Jos ssgundo ¥ tercer wedios & tredad ¥ el accionduien
0 el dispositiw de d:ad&a estando egte contacto situado
méds alld del plano de atadura, a una distancia -
iguel a la distancia entre el plano de atadura y
la parte delantera del paquete, un segundo contac—
t0o de fin de carrera accionado por el borde delan-
tero del paquete antes de llegar a dicho primer -
contacto y que provoca la parada de dicho primer
medio de traslado, y un tercexr contacto de fin de
carrera accionado por un 6rgano mévil del disposi-
tivo de atadura y que controla la puesta en marcha
de log primero, segundo y tercer medios de tras-
lado,
3)e~ Instalacién segin la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque, paras producir dos ata-
duras por cada paquete, la instalecidn incluye un

cuarto contacto de fin de carrera accionado por el

“borde delentero del paquete a fin de provocar la

parada de dichos primero, segundo y tercer me-
dios de traslado y el primer accionamiento del 4ig-
ﬁositivo de atadura, un quinto contacto de fin de
carrera accionado por el borde trasero del paquete
para provocar une segunda parade de los segundo y
tercer medios de traslado y el segundo acciona~

miento del dispositivo de ataduras, estando estos
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cuarto y quinto contactos situados preferente-
mente a igual distaﬁcia antes y despﬁés del pla—'
no de atadura, y un sexto contacto de fin de ca~-
rrera accionado por un Srgano mévil del disposi-
tivo de atadura y que provoca la puesta en marcha
de 1los segundo y tercer medios de traslado des~
pués de lg primera atadura y la puesta en marcha
de los primero, segundo y,terc;; .ﬁedios de tras-
lado después de la segunda atadura.
4).,- Instalacién segdn la reivindicacién 3, ca-
racterizada porque dichos primero y cuar-
to0 contactos de fin de carrera estdn constituidos
por un mismo contacto combinado y porque dichos -
tercero y sextos contactos estdn igualmente cons-
tituidos por un fnico contacto combinado, estando
cada uno de estos contactos combinados, asociado
a un cormbinador aceionado por dicho conmutador -
para asegurar su funcionamiento adecuado segin si
el conmutador se halla en la posicién prevista pa-
ra una o para dos ataduras, mientras que este con-
mutador provoca asi la puesta fuera de cireuito
de dicho segundo contacto en el caso de dos’ ata-
duras y de dicho quinto contacto en el caéo de una

atadura,

5).~ Instalacién segin cualquiera ' de las rei-
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vindicaciones 1 a 4, caracterizada porque uno o
varios de dichos contactos de fin de carrera es-
tdn montados cade uno sobre un soporte mévil que
permite hacer variar la posiecién del contacto -

que soporta,
6).- Se reivindica por dltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencién
que se solicita:"UNA INSTAIACION PARA ATAR PAQUE-
TES DE SACOS, PLANCHAS DE CARTON U OTROS OBJETOS
PLANOS" .
‘Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva que consta de

diecisiete paginas mecanografiadas y dibujos ad-

o

Jjuntos.

Madrid, 6 aebril de 1.968

BERNARDO UNGRIA
. P.P.
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