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PATENTE DE INVENCTIO;]
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a favor de:
FARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAFPT, vormals Meister Lucius
& Brining, de nacionalidad alemana, residerte en frankfurt/
Mzin (Republica Pederal Alemana) por:
"PROCEDIMIENTO Y DISTOSITIVO PaRA EL BOBINADO DE HILOS™

Memoria descriptiva

El bobinado de hilos sintéticos estirados sobre tubos
deccionados por un rodillo impulsor, provocdndose el cambio
del hilo mediante un tambor ranurado, es en si conocido.
Igualmente es conocldo realizar el cambic mediante guiahilos
novidos en vaivén,

En la formacidn de bobinas con ayuda de los dispositi-

vos correspondientes, es deseable una tensién de bobinado
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constaﬁte durante todo el proceso de formacidn de la bobina.
La tensidn constante de bobinado asegura propiedades unifor-
mes del hilo, tales como comportamiento de encogimiento afi-
nidad de color y mbdulo de elasticidad. Ademas es favorable
una tensidn constante de bobinado, debido a la mayor seguri-
dad de servicio con ella conseguida; al ser la tensidn del
hilo demasiado pequefia, se arrolla el hilo frecuentemente en
torno del'rodillo impulsor, en lugar gé segui£”formando la
bobina. Durante el bobinado del hilo, un clerto trozo del
mismo se encuentra 1ibre.entre el lugar en qgue abandona el
érgano de cambio, por ejemplo, la superficie exterior del
tamBor ranurado, y el punto de incidencia del hilo sobre el
paquete de la bobina. La longitud de este trozo de hilo se-~
ré denominada a continuacidn longitud de arrastre. En los
procedimientos de bobinados usuales varia la 1ongitud de
arrastre durante el tiempo en que se constituye el paquete,
es decir, durante el denominado proceso de formacidn de la
bobhina.

Se ha descubierto ahora que la tensidén de bobinado du-
rante el proceso de formacién de la bobina permanece cons-
tante, si se mantiene constdnte la longitud de arrastre. lLa
constancia absolutada de la longitud de arrastre es prefe-
rible, si bien viene dada todavia una constancia suficiente,
cuanco la longitud de arrastre no aumenta durante el proce-

so de formacidén de la bobina en mds de la cuarta parte de
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su valor de partida, y no disminuye en mds de la decima par-
te de su valor de partida.

ge ha descubierto asimismo que, al emplear uﬁ tat-
bor ranurado como 6rgano de cambio, sc mantienen constantes
la longitud de arrastre y, con ello, la tensidn de bobinado,
si la trayectoria gue describe el centro de 1la bobira duran-
te el proceso de su formacidn viernes a representar una hipédr-
bola, que puede construirse punto por punto:

Ia construccidn de esta hipérbola serd descrita a con-
tinuacidn a base de la figura 1 y para =1 bobinado de un ni-
lo sobre una bobina (1) accionada por un rodille impulsor
(2), siendo cambiado el hilo {(5%) ror un tambor ranuradc (4).
En la figura 1 significan:

M, el centro del paquete (1) de la bobina

R, el radio de cada caso del paquete (1) de la bobina

M, el centro del rcdillo impulsor (2)

Ry el radio del rodillo impulsor (2)

M, el centro del tambor ranurado (4)

Rgy €l radio interior del tambor ranurado (4)

ama e . b -

Ry, €l radio exterior del tawbor ranurado (4)
El hilo (3) abandona en el punto B el circulo terdido a
la distancia Ry; en torno de Mg, abandona el tambor ranuradoe
en el punto D, e incide en el punto E sobre el paquete de la
bobina. lLa separacidn entre los puntos D y E se corresponde

con la longitud del trozo libre de hilo, es decir, con 1la
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proceso de formacidn de la bobina, mientras gue el cateto i _C

longitud de arrastre LS y, de acuerdo con el invento, debe

ser mantenida constante. Al ir creciendo el didmetro del

_paguete de la hobina durante el bobinado, varia la posicidn

de su centro. Para cualquier radio RW que se presenta del
paguete de la bobina, resulta la posicidn del centro de di-
cho paguete Mw como el punto de interseccidn de dos circulos
en torne de My ¥ Ms. Bl radio del circulo en torno de M,

es a este particular igual a la su%grdelu;adgo Rt del rodillo
impulsor més el radio BW de cada caso del paquete de la bo
bina. E1l radio del circulo en torno de Ms representa la hi-
potenusa de un tridngulo rectdngulo entre los puntos MS,

Cy Mw, uno de cuyos catetos estd formado por la suma del
radio interior _. del tambor ranurado (Ms B) y del radio

si
de cada caso RW del paquete de la bobina (distancia EMV-=

~distancia BC), mientras que su otro cateto estd formado por

la distancia entre el punto B y el punto D, mds el largo cons
tante de arrastre L (DE) (distancia CH, = distancia Bx). El

catero CMW, por consiguiente, es constante durante todo el

S

(= Ry; + RW) es variable, debido a la variacidén del radio R,

del paquete de la bobina.-
Kl tridngulo H,BD es congruente para cualquier posicién

de D sobre la perideria exterior del tambor ranurado, puesto

" que el radio irterior Rsi y el radio exterior Rsa del tambor

ranurado son ccnstantes, conservandose siempre el dngulo recto
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ertre el hilo (3) y el radio interior R, ; del tambor ranura-
do en B. La hipotsnusa MSMW puede, por lo tanto, ser deter-

minada de manera sencilla para cualquier radio Rw del paque-
te de la bobina. Fara la trayectoria gque describe el centro

I, del paquete de la bobina al muntenerce constante la lon-

gitud de arrastre Ls’ resulta a este particular una trayec-

toria (5), que es parte de una hipérbola.

Si bilen el bobinado manteniendo constante la lorgitud
de arrastre Ls es la forma de realizacidn preferente del
procdedimiento d= acuerde con el invento se ha comprobado, no
obstante, que la tensidén de bobirado para conseguir propleda
des uniformes del hilo y una seguridad de funcioramiernto su-
ficlente, sigue siendo también lo suficiertemente constante,
cuanﬁo la longitud de arrastre Ls durante el proceso de for-
macién de la bobina no aumenta en més de la cuarta parte de
su valor inicial, ni disminuye en mds de la décima parte de
su valor inicial,

Aplicando, por lec tanto, la construccidén anteriormente
descrita,’se puede, aprovecharndo los valores mdximo y minimo
admisibles para la longitud de arrastre, fijar una zona en la
gue tiene que encontrarse, conforme al procedimiento de acuer-
do con el invento, la trayectoria que describe el centro del
paquete de la bobina durante el proceso de formacidn de la bo-

bira. Esto ha sido representado en la figura 2. sl mantenerse
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constante la longitud de arrastre inicial Ls’ describe el
centro del paquete de la bobina una curva hiperbélica desde
Mwl hasta If . (hipérbola para LS), nientras aumenta el ra-
).

81 durante el proceso de bobinado no se mantiene cons-

dio del paquete de la bobina (desde R, hasta R
tante la longitud de arrastre, sino gue se tolera un aumento
en una cuarta parte de la longitud inieial, entonces la cong
truceidn, empleando el valor 5/4 d;’LS,—;fogbrciona una cur
va hiperbdélica, que na sido representadé en el dibujo debajo
de la primera (hiperbola para 5/4 de Qs). %l acortamiento de
la longitud libre de arrastre Ls en una décima parte de la
lorgitud inicial, convirtiendola en 9/10 de LS, proporciora
la hipérbola situada encima (hipérbola para 9/10 de LS). Com
prendida entre las dos hiperbolas exteriores tiene entonces,
de acuerdo con el procedimiento segin el irvento, gue encon-
trarse la trayectoria del centro Mw del paguete de la bobina
durante el proceso de formacidn de la misma.

Con ello resulta técnicamente fd4cil poner en practica el
procedimiento conforme al invento, ya que la conduccidn del
centro de la bobina a lo largo de una trayectoria que satis-
faga las condiciones anteriormente descritas, proporciona to-
da una serie de posibilidades técnicas.

Asi, por ejemplo, es posible emplear para la puesta en
préctica del procedimiento conforme al invento, un dispositi-
vo constituido por un tambor ranurado para el cambio del nilo,

un rodillo impulsor y un tubo montado sobre un portabebinas.



El paguete de bobina gque se¢ forma sobre el tubo, es accionado
por el rodillo impulsor. <1 portabobinas estd montado, de la
1%5 manera en si conocida, gobre una palanca giratoria. diiora bien,
la eleccidén de la longitud de la palanca y de la posiciédn del
punto de giro se lleva a cabo de tal modo, que el arco de
circulo que describe =21 centro del paquete de la bobina duran
te el proceso de formacidn de la misma, seaproxime amplia-
140 mente a la cuerva hipérbolica déptima construida, y se encuen
tre dentro de la zona comprendida entre las dos nipdrbolas.
la longitud del brazo de palanca y la posicién de su punto
de giro, pueden a este particular ser determinadas fdcilmen-
te, mediante la construceidn del circulo deserito por el cen
145 tro del paguete de la bobina, como punto de interseccidn de
dos mediatrices, a base de tres puntos de la curva Liperbdli-
ca Gptima.
Anora bien, es asimismo posible voner en prdctica el
procedimiente conforme al invento con dispogitives en los
150 que el protabobinas mdévil estd fijade sobre una palanca gi-
ratoria, soportada excéniricamente de la manera en si cono-
".éiaa,‘awén los que estd fijado sobre un carro conducidos so-
bre la via exigida.
En otra forma de realizacidn preferente del procedimien-
155 to de acuerdo con el invento, se consigue una longitud de
arrastre Ls constante y, con ello, una tensidn constant~ de
bobinado, conduciendo el centro Mw del paquete de la tobina

sobre una recta.
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Se ha descubierto que, al mantererse constante la lon-
gitud de arrastre Lys resulta una recta como trayectoria
para el centro LI del paquete de la bobina, si el radio in
terior Rsi del tambor ranurado y el radio Rt del tambor im-
pulsor son iguales entre si. Asi ha sido representado en la
fig. 3. lLa recta-que representa la trayectoria del éentro
Mw del paquete de la bobina, es perygpdicg}a;wa la recta que
une los centros Mt del rodillo impulsor y Ms del tambor ra-
nurado. Esta conduceién recta del centro M, del paquete de
la bobina se puede realigar muy fdcilmente con medios téc-
nicos conocidos.

Tl procedimianto de acuerdo con el invento pusde reali-
zarse también con dispositivos conoeidos, ep'los que no es
la bobira la que se separa del rodillo impui%or al ir cre-
ciendo el didmetro del paguete, sino que, permaneciendo
siempre la misma la posicidn del eje de la bobina, es el ro-
dillo impulsor el que bascula al ir creciendo el didmetro
del paguete de la bobina. En estos dispositivos se pueden
accionar con un rodillo iﬁpulsprAunicamente las bobinas en las
que el hilo empieza a arrollarse al mismo tiempo. A esta for
ma de realizacidén del procedimiento conforme al invento, se
puede aplicar de manera andloga lo expuesto mds arriba.

Aparte de ésto, no obstante, se puede llevar a cabo el
procedimiento del invento todavia con otros dispositivos,
por ejemplo, cor dispositivos en los gque el paquete de la
bobina es accionado directamente por un tambor ranurado, su-

primiéndose el rodillo impulsor.
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Naturalmente pueden utilizarse asimismo dispositi-
vos, en los que el cambio de hilo se origina mediante un
guiahilos de cambio (guishilos oscilante). fsta forma de
realizacidén del procedimiento conforme al invente, ha sido
representada en la fig. 4. En el hobinado manteniendo cons-
tante la longitud de arrastre, se encuentra la trayectoria
del centro M, del paquete de la bcbira sobre una recta (7)
perpendicular a lé proyeccidn de la direccidér del hilo, ¥y
cuyo punto de interseccién E con la mediana del hilo (%) se
encuentra per debajo del guianilos de cambio (6) en la mag-
nitud del trayecto DE = LS, giendo D el punto correspondiente
al punto de salida del hilo del tambor ranurade, ¢n el oue
el hilo abandona el guiahilos de cambio. Esta trayectoria del
centro Mw del paquete de la bobina puede realiz-~rse mediante
una gula recta.

Como de acuerdo con el procedimiento del invento es to-
lerable una variacién de la longitud de arrastre Ls durante
el proceso de formacidn de lé bobina en un aumento de 1/4 de
la longitud de arrastre inicial L, y une disminucién de 1/10
&;.i; loh;gtud de arrastre inicial LS, resulta una zona gi=-
tuada entre las dos rectas (8), situada 9/10 de Ly por deba-
jo del gulahilos de cambio (6) y (9), situada 5/4 de L por
debajo de dicho guiahilos, zona dentro de la cual debe encon-
trarse la trayectoria del centro Mw del paquete de la bobina.
Al ser conducido el centro M, del paquete de la bobina sobre

una trayeetoria circular, es decir, al emplearse una palanca
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giratoria, se pueden determinar el radio y el centro de

este circulo de la manera ya indicada. El caso extremo de
una de estas trayectorias circulares, lo representa la tra
yectoria (10) dibujada en la fig. 4 para el centro M, del
paguete de la bobina. En esta trayectoria comienza el pro-
ceso de formacidén de la bohina en el punto de intersecciédn
de la recta (7), situada a la distancia Ly por debajo del
guiahilos de cambio (6), y un circulo'en t;;hémde I, con el
radio Ry + K, . En su punto de culminacidén, hace la trayectoria
circular (10) contacto con la recta (8) situada a la distan-~
cia 9/10 de Ly por debajo del guiahilos de cambio (6). Ter-
wina en el punto de interseccidn de la recta (9), situada a
la distancia de 5/4 de Ls por debajo del guiahilos de cambio
(6), y un circulo en torno de My con el radio Ry + Ryp. El
radio de la trayectoria circular que satisface estas cordi-
ciones, es R.

Esta solicitud que corresponde a la depositada en Alema-
nia el dié 7 de Abril de 1967 con el ndmerc F 52 061 VIIa/29a,
se acoge a los beneficios del articulo 51 del Vigente Esta-
tuto sobre Propiedad Industrial y del articulo 42 del Corvenio
de la Unidn.

REIVINDICACIONES

1).- Un procedimiento .para bobinar un hilo sintético es-
tirado sobre un tubo, siendo el hilo cambiado y accionado
mediante un rodillo impulsor el pagquete de bobina que se pro-

duce, cor tension de bobinado sustancialmente constante, carac-
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terizado porque la longitud del trczo libre de nilo com-
prendido entre el puntoc en gue el hilo abandora el organo

de cambio y el punto en que incide sobre la bobina no aumen-
ta duranté el bobinado en mds de una cuerta parte de su va
los iniecial, ni disminuye en mds de una décima parte de su

valor inicial.
2).- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn

1, caracterizado porque la longitud del trozo lihre de hilo
comprendido entre el punto en que el hilo abandona el drga-
no de cambio y el punto en que incide sobre la bobina, se
mantiene constante durante el bobinado.

%).~ Un procedimiento de acuerdo con la reilvindicacidn
L, caracterizado porque para el cambio del hilo se emplea un
tambor ranurado y porque el centro Mw del paquete de la bo-
bina estd conducido por un trayectoria situada ertre dos tro-
zos de hipérbolas, resultando cada de estas hipérboias, punto
por punto al ir c¢reciendo el radio Rw del paquete de la bo-
bina, como punto de interseccidn de dos circulos, uno de los
cuales estd tendido en torno del centro M, del rcdillo im-
ﬁalsai cdﬁmﬁn radio que corresponde corn la suma del radio Rt
del rodillo impulsor y el radio Rw de cada caso del paquete
de la bobina, mientras que 21 otro circulo estd terndido en
torno del centro Ms del tambor ranurado con un radio gque es
igual a la hipotenusa de ur tridngulo rectdngulo, uro de cu-
yos catetos estd formado por la suma del radio irterior Rsi
del tambor ranurado y el radio de cada caso Rw del paquete
de la bobina, y cuyo otro cateto lc forma la suma de la len-

gitud del trozo de hilo comprendido entre el purto de salida
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B del circulo interior del tawbor ranurado con el radio
Rsi’ y el punto de salida D del tambor ranurado y ia lon-
gitud del trozo libre de hilo L comprendido entre el punto
de salida D del tambor ranurado y el punto de incidencia E
sobre el paguete de la bchina, tomdndose para la cornstruc-
cién de una de las hipérbolas 5/4 de la longitud inicial del
trozo de hilo libre L, y en la oﬁf?.higérb?la, 9/10 de la
longitud inicial del trozo de hilo iibre LS.

4).~ Un procedimiento de acuerdo con las relvindicaciones
ly 2, caracterigado porque para sl cgmbio del hilo se utili-
za un tambor ranurado, y porque el centro Mw del paquete de
la bobina estd conducido sobre una trayectoria resultante
punto por punto, al ir creciendo el radio Rw del paquete de
la bobina, como punto de interseccién de dos circulos, uno
de los cuales estd tendido en torno del centro Mt del rodi-
1lo impulsor con un radio igual a la suma del radio Rt del
rodillo impulsor y el radio de cada caso R, del paquete de
la bobira, mientras gque el otro estd tendido en tornc del
centro Ms del tambor rarurado con un radio que es igual a
la hipotenusa de un tridngulo rectdngulo, uno de cuyos cate-
tos estd formado por la suma del radio interior R ; del tam
bor ravurado y el radio de cada caso Rw del paquete de la
bobina, y cuyo otro cateto estd formado por la distancia cons-
tante durante el proceso de bobinado entre el punto de salida
B del hilo dél circulo interior del tambor ranurado cor el
radio R

gi? ¥ el punto de incidencia E sobre el paquete de la

bobina.



5).- Un dispositivo para la puesta en prdctica del
procedimiento de acuerdo con las relvindicaciores 1 y 3
consistente en un tambor ranurado para el cambio del nilo,

2G5 un portabobinas soportado de manera mévil, con el tubo co-
rrespondiente, y un rodillo impulsor para el accionamiento
del paquete de la bobina, caracterizado porgue el centro I,
del paquete de la bobina es conducido, durante el proceso de
bobinado, sobre una trayectorla situada entre dos trozos de
300 nipérbolas, resultanio cada una de estas hipérbolas, punto
por punto 2l crecer el radio Ry, del paquete de la hobina,
como punto de interseccidn de dos cfreulos, uno de los cuales
~estd tendido en torno del centro i del rodillo impulsor con

un radio que se corresponde con la suma del radio Rt del ro-

LS
O
Ut

dillo impulsor y el radio de cada caso Rw del paguete de la
bobina, mientras que el otro se tiende en torno del centro
Mg del tambor ranurado con un radio que es igual a la nipctenuss
de un tridngulo rectdngulo, uno de cuyos catetos estd forma-
do por la suma del radio interior Rsi del tambor rarurado y el
310 radio de cada caso R, del paguete de la bobina, y cuyo otro
c;tégé 16'5;rma la suma de la longifud del trozo de hilo con=~
prendido entre el punto de salida B del circulo interior del
tambor ranurado con el radio Ryq ¥ el purto de salida D del
tambor ranurado y la longitud del trozo libre de hilo L, com-
315 prendido entre el punto de salida D del tambor ranurado y el

punto de incidencia E sobre el paguete de la bobina, ascendien

do en la comnstruccidén de una de las hipérbolas la longitud Lg
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del trozo livre de hilo a 5/4 de la longitud inicial del tro-
zo libre de hilo Lg, y en otra hipérbola, a §/10C de la longi=-
tud inicial del trozo libre de hilo L.

6).~ Un dispositivo para la puesta en prédctica del pro-
cedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1,2 y 4 con-
sistente en un tambor ranurado bara el cambio de hilo, un

portabobinas, soportado de manera mdvil, con su tubo corres-

perndiente, y un rodillo impulsor para =21 adé&onamiento del
paquete de la bobina, caracterizado porque el centro MW del
paquete de la bobina es conducido, durante el proceso de bo-
binado, sobre una trayectoria resultante punto por punto, al
ir creciendo el radio Rw del paquete de la bhobina, como pun-
to de interseccidn de dos circulos, uno de los cuales esta’
tendido en tornc del centro Mt del rodillo de impulsidn con

el radio que se corresponde con la suma del radic Rt del ro-
dillo de impulsidn y =1l r=dio de cada caso Rw del paquete de
la bobina, y el otro en torno del centro Ms del tambor ranu-
rado con un radio que es igual a la hipoterusa de un tridngulo
rectangulo, uno de cuyos catetos estd formado por la suma del
radio interior Rsi del tambor ranurado y el radio de cada caso
R, del pgquete de la bobina, y cuyo otro cateto ecstd formado
por la distancia constante durante el proceso de bebinado en-
te el punto de salida B del hilo del eirculo interior del
tambor ranurado con el radio Ryy ¥ el punto de incidencia E

sohre el paquete de la bobina.
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7).- Un dispositivo para larpuesta en practica del
procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 a &6, ca-
racterizado porgue el portabobinas mévil, de la manera en
si conocida, estd soportado sobre una palanca giratoria,
siendo conducido el centro M, del paquete de la bobina sobre
una trayectoria circular, cuyo centro resulta del punto de
interseccidén de dos mediatrices de tres puntos de la trayec-
toria descrita por el centro Mw del paguete de la bobira,
conforme a las reivindicaciones 3,4,5, y 6.

8).~ Un dispositivo para la puesta en prdctica del pro-
cedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 6, carac-
terizado porque el radio Rt del rodillo impulsor y el radio
interior R ; del tambor ranurado son iguales, y porque el
centro Mw del paguete de la bobina estd conducido a lo largo
de una recta perpendicular a la linea gque une los centros My
del rodillo impulsor y I, del tambor ranurado.

9).- Un rrocedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado porgue para £l cambic del hilo se¢ enmplea un
g}igﬁ?lo§;3§cilante, y porque el centro M, del paquete de la
bobina estd conducido sobre una trayectoria situada entre dos
rectas perpendiculares a la proyeccidn de la direccidn del
hilo, discurriendo una de lasg recta a una distancia del gulahi-
los oscilante que se corresponde con 9/10 de la longitud del
trozo libre de hilo Ls comprendido entre el punto en que aban

dona el guiahilos oscilante y el punto de inciderncla sobre la
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bobina al comienzo del proceso de formacidén de la bobina,
mientras gue la otra recta discurre a una distancia corres
pordiente a 5/4 partes de la longitud del trozo libre de
hiloc Ly o

10).~ Un procedimiento de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 ¥y 2,'caracterizado porque para el cambio del hilo se
emplea un guiahilos oscilante, y porgue el centro i, del pa-
quete de la bobina estd conducido sobre una recta perpendicu-
lar a la proyeccidén de la direccidn del hilo y cuyo punto de
interseccidn B, con la mediana del hilo se halla a una distan
cia del guiahilos oscilante,.que se corresponde con la longi-
tud del trozo libre de hilo LS comprendiio entre el punto en
gue abandona el guiahilos oscilante y el punto de incidencia
sobre la bcbina al comienzo del proceso de formacion de la
bobing.

11).~ Un dispositivo para la puesta en practica del pro-
cedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 9, consis-
tente en un guiahilos oscilante para el cambio del hilo, un
portabobinas mévil con su tubo, y un rodillo impulsor para el
accioramiento del paquete de la bobina, caracterizado porque
el centro Mw del paquete de lé bobina estd conducido sobre una
trayectoria situada entre dos rectas perpendicularcs a la pro-
yeceidn de la direccidn del hilo discurriendo una de las rec-
tas a una distancia del guiahilos oscilante, que se corresponée
con 9/1C de la longitud del trozo lidbre de nilo L, comprendi-
do entre el punto en que abandona &l guiahilos oscilante y el

punto en que incide scbre la bobina al comienzo del proceso
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395 de formacidén de la bobina, mientras que la otra recta dis-
curre a una distancia que se corresponde con 5/4 de la lon-
gitud del trozo libre de hilo L..
12) Un dispositivo para la puesta en prdectica del pro-
cedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1, 2, y 10,
400 consistente en un guiahilos oscilante para el cambio del hi-
lo, un portabobinas, soportado de manera mévil con su tubo
correspondiente, y un rodillo impulsor para el accionamiento
del paquete de la bobina, caracterizado porque el centro H,
del paquete de la bobina estd conducien a los largo de una
405 recta psrpendicular a la proyeccidn de la direccidén del hilo,
y cuyo punto de interseccidén E con la mediana del hilo se
encuentra a una distancia del guiahilos oscilante, que se
corresponde con la longitud del trozo libre de hilo L, com-
prendido entre el punto en que abandona el aguiaiilos osci-
410 lante y el punto de incidencia sobre la bobina al comienzo
del proceso de formacidn de la bobina.
13).-"PROCEDIMITNTO Y DISFOSITIVC PiR4 EL BOBINADO DE
HILOS"

Esta memoria consta de 17 hojas foliadas y mecanografiadas

B S

415 por un solo lado de sus caras
Madrid, 5 de Abril de 68
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