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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente c&mo patentables, las nuevas niquinas, aﬁg
ratos, instrumentos, procesos de fabricacidn, etc. La am=- .
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Arte. 46) que 15" eniimeracién con-
tenida en &icho cuerpo legal es puramente enunciatlva y no
limitativa, haciéndola exbtensiva incluso a los descubri-
mientos de tipo cienmbifico (Arte. 47).

El Decreto de 26 de Dicieﬁbre de 1947, recogiendo
1la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serén patentables los instrumentos, b
jetos, o partes de los mismos, que aporfen a la funcién a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi=-
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante-
riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, ¥ en base al ar-
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-—
rarse, que la invencidén a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad jndustrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de gquien aporta a la industria del pais una me~
jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién
con el 171, en su nueva redaccidén afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1935).
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La presente invencibén se r;fiere a mejoras introdu-
cidas en los dispositivos que de diversos tipos se vienen -
utilizando para la impulsibén por tuberias de productos en -
polvo y/o granulados, que en lo sucesivo denominaremos pul-
verulentos, y que en el estado de "fluidificados” que se de
finiré més adelante, por medio de aire o gases que estable-
cen una diferencia de presiones manométricas entre dos pun-
tos de una beria en cuyo interior se encuentra el pulveru-
lento, éste se desplaza hacia ei punto de menor presidn.

Gracias a estas mejoras, se consigue un mejor apro-

. vechamiento de la energia contenida en el fluido, aire o --

gas, convenlientemente comprimido, lo_que se traduce en una

reduccidn de la potencia instalada sin que el rendimiento -
se vea disminuido, o bien un notable aumento de éste mante-
niendo la potencia instalada. Ademés se consigue con estas

mejoras una mayor duracidn de los elementos empleados, dis-~
minuyéndose las averfias y por consiguiente, los costos del

mantenimiento.

En todo transporte neumético de pulverulentos hemos
de distinguir varias fases, siendo la primera,y m4s impor--
tante de elles, la "fluidificacién", consistente en un esta-
do qﬁe alcanza el pﬁlvérulento al ser sometido prolougada--
mente a la accibén de una corriente gaseosa que, conveniente
mente distribﬁid&reh el seno de dicho material, somete a --
1as particulas de éste a un impulso que provoca en ellas un
movimiento relativo al superar este impulso el peso propio
y rozamiento de las particulas entre si. Al moverse disminu
ye la resistencia que oponen"al paso del gas, sumentando --

as{ el impulso que reciben incrementdndose su movimiento; -

......
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sucesivamente, hasta que todas las particulas del pulveru-
lento abandonan el estado de reposo, encontrédndose animadas
de movimiento, diciéndose entonces que el pulverulento se -
ha "fluidificado".

En este estado, facilmente reconocible por. el con-
siderable aumento de su volumen especifico, y por lo tanto,
disminucién de su densidad, qQue alcanza valores muy inferig]
res al real, y que se denominan densidades aparentes, el --
pulverulento adquiere propiedades fisicas que antes no te--
nia y que permiten tratarlo como un flufdo con mayor o me--
nor éxito seglin sea su capacidad de "fluidificarse".

Po&emos decir de acuerdo con lo anterior, que un -
transporte neumdtico de pulverulento a través de tuberias,

consiste en conducir por ellas una masa gaseosa que tiene

" en suspensidn las particulas del sdlido aprovechando todas

las propiedades de los fluidos, tanto, estdtica como dindmi
camente considerados.

_ En primer lugar es conveniente un disefio correcto
del dispositivo necesario para producir la "fluidificacidn"
del material contenido o no, en un recipiente abierto o ce’
rrado. En el primer caso son muy diversos y conocidos los
diferentes sistemas que se vienen empleando y que pueden -
resunirse en aprovechar el buen deslizamiento por planos o
superficies ligéramente inciinados -menos que el talud na-
tural del pulverulento sin "fluidificar"- del material ya
"fluidificado", ﬁara conducirlo asi al punto de descarga o
vaciado del recipiente en cuestién. En el caso de encontrar
se el pulverulento apilado a granel, se suele introducir
en su seno un elemento "fluidificador" incorporado a la tu-

beria por la que se quiére transportar neunéticamente el k!
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--debido a:su fragilidad que las hace muy sensibles a las di-

terial.

Estos sistemas de "fluidificacidén" suelen consistir
en unas a modo de cajas, situadas preferenéemente en 108 —-
fondos inferiores de los recipientes, cuyas paredes exterio
res son impermeables al aire o gas utilizado para “fluidifi
car", disponiéndose una especie de membrana situada por en-
cima de la entrada del gas, que sirve de separacién entre -
éste y el pulverulento. Esta membrana que puede ser fleXi--
ble o rigida, permite el paso del gas a través de sus po——
ros, pero éstos resultan pequefios para permitir el paso de
1as particulas del pulverulento consiguiéndose asi una efi-
caz separacién sin obstaculizar la "fluidificacién”.

Estas & modo de membranas suelen adoptar muy diver-
sags formas como planos inclinados, u horizontales, planos -
formando diedros, o bien las superficies laterales de muy -
diversos cuerpos geométricos, conos, prismas, pramides, ci-
lindros, esferas, etc., acostumbrando a ser factor determi-
nente de su forma, aunque no necesariamente, la del reci---
piente contenedor del pulverulento.

Las membranas de tipo rigido no suelen utilizarse - '

lataciones, golpes, peso del material, situado por encima -
de ellas, pulsaciones 'en la presidn del gas, etc., lo cual
hace més extendiao el uso dé membranas flexibles cuyas reagc
ciones frente a los agentes citados son mucho més favora---
bles. Estas ﬁitimas, se utilice o no soportes rigidos para
mantener su forma, vienen siempre fijadas a la caja de "f£lui
dificacién" de manera que conservan su flexibilidad, y al
introducirse en la caja el aire o gas a presién, y disminuir

1a cantidad de material que gravita sobre éllas por irse -




10

15

20

25

30

efectuando su tramnsporte, se inflan provocéndose en los pun
tos de sujecién a la cajd unas tensiones que no pueden ser
soportadas por el material constituyente de las membranas,
que Se rasgan O rompen violentamente, cesando de constituir
una eficaz separacidn entre la fuente de gas y el pulveru--
lento, lo que da origen a serias y frecuentes averias.

Esto queda eliminado con el dispositivo que se pue-
de apreciar en las figuras 1, 2 y 3 Que nos muestran las --
secciones de diversos sistemas de “fluidificacién": plano -
(fig. 1), cénico opiramidal (fig. 2) esférico o cilindri--
co (fig. 3), y consistente en todos ellos en la colocacién
por encima de la membrana flexible de otra a modo de membra
na de material resistente, gue impide las deformaciones de
aquélla sin que se vea afectado el paso de aire o gas a su
través. Esta segunda membrana podré ser de placa perforada,
malla, rejilla, etc., apreciéndose su colocacidn en las Tre-
feridas figuras 1, 2 y 3, eun las que se tiene: el recipien-
te contenedor del pulverulento (a); la caja de "fluidifica~-
cién" (b); la membrana flexible (c) con su soporte rigido -
()3 "y finalmente, la membrana rigida de sujecidn (e).

Una vez asi mejorado el dispositivo de "fluidifica--
cién", podemos combinarlo con la tuberia de transporte neu-
mético, que puede disponerse segin cualquier direccibn en -
el espacio, habiéndose escogldo para su representacidén la -
tuberia de-conduccién vertical ascendente, fig. 4, y la des
cendente, fig. 5. En las mismas se pueden apreciar las 8i--
gulentes caracter{sticas que coustituyen mejoras de los dis
positivos utilizados hasta ghora.

19,- Un ensanchamiento a la entrada de la tuberia -

que facilita la penetracion en la misma del pulverulento -~
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convenientemente "fluidificado".-

29,- Una disminucién suave y progresiva del diéme--
tro de la tuberia qQue al reducir asi la seccién de paso hacs
aumentar la velocidad de la. suspensibn gas-pulverulento, es
decir provoca la aparicién de una aceleracidén y en conse-—-
cuencia aumenta el impulso transmitido a la masa de fluido

a transportar, sin que aparezcan turbulencias que consumen

parte de la energia suministrada sin aprovechamiento posi--

ble.

32,- Un suave aumento, ahnque con m&s répida transi
cién que el anterior, en la seccidén de la tuberia de trans-
porte hasta alcanzarse su dimensidén definitiva, que provoca
por una conocida ley fisica, la disminucibén de la presion -
en ese tramo con respecto al anterior y en consecuencila una
mayor afluencia de la masa gaseosa con pulverulento en sus-
pensién, que se ve asi nuevemente impulsada por la tuberia.

49,. Todo el dispositivo conjunto puede ver couside
rablemente reforzados sus efectos mediante la aplicacidén de
una fuerte corriente o chorro de gas convenientenente guia-

da de forma qﬁe incidiendo sobre la masa de fluido ya en mo

.wvimientq,,éumente la impulsién que ésta recibe creandose --

asi una nueva depresidén que origina unmyor desplazamiento
del material "fluidificado" hacia esa zona para, él alcan—-
zarla, verse impélido con mayof fuerza por la tuberia.

Este Gltimo dispositivo que mejora la impulsidén por
inyeccidén de una vena gaseosa a gran velocidad en el seno -
del pulverulento ya "fluidificado" y en movimiento puede -~
adoptar diversas formas como Be puede ap?eciar en las figu-

ras 6, 7, 87 9.

En todas ellas es caracteristica comin el inyector

) .
i
v
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(a) consistente en una bogquilla que aumenta considerable—-
mente la velocidsd de la corriente gaseosa, y la dirige —-
convenientemente a incidir sébre 1a masa pulverulenta crean
do asi'ﬁna enérgica succibn sobre la masa situada anterior-
mente &l punto de inyeccidn, e impulsando fuertemente & 1a
situada con posterioridad a dicho punto.

Resulta facilmente comprensible que pueden ser in--
troducidas modificaciones de tamafio, forma, disposicién y -
naturaleza de los elementos integrantes de las diversas me-
joras descritas, que puedan ser necesarias para un mayor --
perfeccionamiento de los fines del invento, siempre que no
se altere su esencialidad primitiva y cuya descripcidbn se -
ha facilitado a titulo ilustrativo y no limitativo, conside
réndose dentro del mismo distintos modos y formas de reali-

zacién, debiéndose interpretar los conceptos en su mis am--

plia concepcidn. o

[

o
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Hecha 1la descripcién a que se refiere la memoria

que antecede, es preciso ingistir en que los detalles de

realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeilas alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales dela idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los pérrafos de la des-—
cripcibn hecha’. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vi-
gente sobre Propiedad'Industrial, establece como no pabten—-
tables, en su apartado tercero, "los cambilos de forma, di-
mensiones, proporciones y materias de un objeto ya patenta
do" fijaendo asi el criterio del legislador en el sentido
de que patentada una idea que pueda dar lugar a una reali-
dad préctica e industrializable, nadie podré apoyarse en
ella para, a pretexto de haber introducido ligeras modifi-
caciones, presentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec—-
cién del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentenclas del Tribunal Supremo, y entre ellas,
como mas terminsntes, en las de fechas 16 de Octubre de 1954,
2% de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras.

. - _Estsblecido el concepto- expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccién solicitada, se re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el ultimo parrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi

las novedades que se desean relvindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el privilegio’'de explotacién exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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1.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS DISPOSITIVOS EMPLEA
DOS PARA EFECTUAR EL TRANSPORTE DE PRODUCTOS EN POLVO Y GRA
NULADOS A TRAVES DE TUBERIAS POR MEDIO DE AIRE O GASES A --
PRESION, que esehcialmente se caracterizan porque sobré la
membrana normalmente flexible Que tapa la boca de la caja -
de fluidificacién, o caja por la que sale el fluido que ha
de arrastrar ‘en suspensidn el material a transportar, y que
gse coloca en el seno de dicho material, en combinacién con
la tuberfa por la que ha de ser éate posteriormente conduci
do, se sitda una segunda membrana, que podréd venir consti--
tufda por una placa perforada, una malla, una rejilla, o —-
andlogo, que impedira que las tensiones y pesos a los que -
puede verse sometida la membrana flexible, puedan provocar
a1 rotura. |

2,- MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS DISPOSITIVCS EMPLEA
DOS PARA EFECTUAR EL TRANSPORTE DE PRODUCTOS EN POLVO Y GRA
NULADOS A TRAVES DE TUBERIAS POR MEDIO DE AIRE O GASES A --
PRESION, ‘ségin la reivindicacién anterior, que se caracteri
zan porque la boca de la tuberia de transporte neumético --
que se dispone en combinacidén con la casa de fluidificacién
citada, sufre primero un ensanchamiento que facilita la en-
trada del material pulverulento, para més tarde sufrir una
disminucién suave y progresiva de su diémetro que origina -
un aumento en lﬁ velocidad de la suspensibn, aumentando el
impulso de la masa & transportar, sin que aparezcan turbu--
lencias que consumsn energias, y para, finalmente aumentar -
otra vez suaventemente de seccidn, aunque en una més répida
transicién que antes, hasta alcanzar su dimensién definiti-
va, provocando la disminuclén de presidn en ese tramﬁ con -

respecto al anterior, ¥y consecuentemente una mayor afluen--
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. terizan ademés porque preveen la intercalacién en el circui

. EFECTUAR EL TRANSPORTE DE PRODUCTCSTEN POLVO Y GRANULADOS

S &

cia de la mezcla gas—pulverﬁlenté, que se ve asi nuevamente
impulsada.

3.~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS DISPOSITIVOS EMPLEA
DOS PARA EFECTUAR EL TRANSPORTE DE PRODUCTOS EN POLVO Y GRA
NULADOS A TRAVES DE TUBERIAS POR MEDIO DE AIRE O GASES A —-

PRESION, segin las reivindicaciones anteriores, que Se caraj

to de transporte neumltico de un cierto ntmero de .inyecto--
res, convenlentemente distribuidos por la tuberia de condugc
cién, que aparecen constituidos por sendas boquillas por ——
las que se aplican fuertes corrientes O chorros de gas con-
venientemente guiados, los cuales lnciden sobre la masa pal]
verulenta fluidificada en circulaciém, creando as{ una enér
gica succidn sobre la masa situada anteriormente al punto
de inyeccién, o lo que es lo mismo, un efecto de eyeccidn, e
impulsando fuertemente & 1a situada con posterioridad a di-
cho punfo;rrn

4.- Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre el
due ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita :

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS DSPOSITIVOS EMPLEADOS PARA —-

A TRAVES.DE TUBERIAS POR-MEDIO DE AIRE O-GASES A PRESION".

112
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria, que consta de doce péginas mecanografia--
das, y dibujos que se acompaiian. '

Madrid, 3 de abril de 1.968

BERNARDO UNGRIA
PP
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