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Esta invencidén corresponde a un dispositivo

para mecanizar el cordén de soldadura en mdquinas de pro-
duceidn de ‘tubo soldado y tiene por objeto una organiza-
cidn de medios materiales, concebida con tal fin como
vna unidad compacta, fdcilmente aplicable contra dicho
cordén de soldadura.

La cabeza de trabajo del dispositivo estd con-
figurada de manera que en ella pueden ser rdpida y fecil
mente montadas y desmontadas una place-de.corte y su
placa de apoyo; esto se logra mediente une garra de suje-
cidn, de forma apropiada.

Da cara de la cabegza sobre la que se aplican
dichas placas presentan la pendiente adecuada para lo-
grar la incidencia conveniente, y presenta asimismo una
caja pare recibir dichas placas en:la adecuada posicidn
de trabajo, siendo sujetas por arriba, desde la parte
posterior, por la mencionada garra.

El fondo de la caja presenta en su centro un
pivote que va a alojarse en un orificio de la placa de
apoyo, para el perfecto posicionamiento de le misma.

Con objeto de hacer més claramente comprensi-
ble cuanto antecede, se describe seguidamente un ejemsl
plo de realizacidén de dicho dispositivo, sin cardcter
limitativo, ilustrado en los dibujos =djuntos, en los
cuales:

La figura 1 muestra la pieza de soporte.

La figura 2 muestra, en la misma posicidn, el
dispositivo completo, con partes del mismo cortades para
hacer visibles el mayor numero de detalles.

Ia figura 3 eg una vista lateral del mismo con-

Jjunto.
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Y, finalmente, la figura_ 4 es la vista frontal
de dicho conjunto del dispositivo.

De acuerdo con todo ello, este dispositivo, con
¢cebide como herramienta para cortar el exceso del corddn
de soldadura de la produccidén de tubo soldado, consta
de un soporte 1, que termina en el oportuno mango 7, ¥
cuyo cuerpo o ca2beza 2 de enchura algo mayor, presenta
wna caje 3 en le cara, de inclinacidn adecuada, sobre
la que se aplican 1aAplaca de corte 9 y la placa de apo-
yo 8, ésta Ultima bajo la primera.

Egta disposicidn hace posible la utilizacidn de
plaguitas de metal duro.

La cara frontal de 2 se inclina adecuadamente
haciz atrds y presenta una concavidad 4.

En el centro del fondo de la caja 3 existe un
pivote 5 que va a alojerse en un orificio de centrado,

a tal efecto previsto en 8.

Situadas las placas 8 y 9, son sujetas por la
garra 10, en forma de U agimétrica, que se fija a 2 ator-
nillando el tornillo Allen 11 en el orificioc roscado 6.

Las placas 8 y 9 tienen formas semejantes,
constituidas por gendos cuadrados con escotaduras en ar-
¢0 en las pertes centrales de sus lados. DLas escotaduras
de la place de corte 9 son levemente menores que las de
la placa de apoyo 8, con el fin de gue la primera sobre-
salga ligeramente con relacidn a le segunda.

Egtas herramientas se construyen con aceros
aleadog, exceplto la placa de corte y place de apoyo gue

gserdn de mebtal duro, consiguiéndose con ello una gran
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rigidez en el conjunto y wna extraordinaria resisténcia
a la abrasién en la zona de arrangue de soldadura, asi
como un acabado perfecto en la zona de unidn del tubo.

Egtas ventajas unidas a la gran rapidez de
recambio del filo y a la eliminacién de los reafilados,
hacen que con este dispositivo se consigan méximos ren-

dimientose.
- N 0 T A -

- Los puntos de invencidn propia y nueva éue

gse presentan para que sean objeto de esta golicitud de
Patente de Invencidén en Egpafia por veinte afios son los
siguientes: |

1e= Un dispositivo para mecenizer el corddn
de soldadura en mdquinas de produccién de tubo soldado,
caracterizado por constar de un soporte, terminado en
mengo, y en el cual una cara se inclina un cierto dngu=~
lo y presenta una caja para recibir une placa de apoyo
y una placa de corte, estando la céfa frontal, a con-
tinvacién de la citada, inclinadae hacia atrds, presen-
tando una concavidad longitudingl con relacibn a la pro-
pia cara, estendo previsto cerca de dicha ;aja un tala-
dro roscado para recibir un tornillo de fijacién de una

garre de sujeciln para les citadas places, siendo estas

-4 -




Ultimas de metal duro y presentandv, de preferencia,

forma cuadrade con escotaduras en arco en lasg zonas me-
dias de sus ladosg, de manera que la placa de corte, sgitua
da gobre la de apoyo, que descansa inmediatamente en el
"5 fondo de la citada caja, quede apretada contra ella por

la accidn directa de la mencionada garra, exintiendo en

el centro del fondo de la caja un pivote que va a intro

dueirse en un orificio correspondiente de posicionamien-

to de la placa de apoyo.

10 ’ 2.~ Un dispositivo para mecanizar el cordén

de soldadura en miquinas de broduccién de tubo soldado.
Tel y como se ha descrito en la memoria que

antecede, representado en el dibujo gue se scompafia y

para los fines que se han especificado.

15 La presente memoria consta de cinco hojas es-
critas a migquina por una sola cara. )
Madrid, LR
Puhe
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