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Este invento se refiere en general a una magui-
na de tejer punto de cilindro y mallesas de agujas indepen-
dientes, y en particular a la disposicién de levaes de la

nisma. En su formg actuslmente preferida, el invento es

realizado en unz miquina de hacer punte interlock de una

pluralidad de correderas, de agujas variadas, no jacquard ;

Ey, en virtud de las secciones de leva de la misme que rea-

‘lizan el invento, se hacen mgximas lg versetilidad y la

- e

utilidad de tal maquina, tanto en el Gampo dé temporiza—— '

¢ibn de la maguina como en el campo de colocacibn en pqs&?§
cién de las agujas. |
; Bn una miguina de tejer punto de cilindro y me-
fllosa, es usualmente desegble -formar puntos, por medio‘de :
:las asujes del ¢ilindro, distantes varias agujas de los »
puntos formados por medio de las agujas de la mallosa,

con 1lo que se obtiene tele de alta calidad y delgeda en
virtud de gue un juego de agujas roba hilo de los puntos
formados adyacentes por el otro juego de agujes. Las MG~
quinas anteriores de tejer punto de eilindro y mallosg
equipadas con levas ajustables de formar puntos requerian
intrinsecamente gjustar su temporizageidn como se deseara
cada vez que tales levas de formar puntos eran preparadas
para acomodar una nueva longitud de punto, siendo la cam~
sa de esto que una de ellas 0 las dos levas de formgr pun-
to de cilindro y de mallosa no fuesen gjustables.

Con relacidn al paso de las agujas ganclhio con
gancho, se gprecia mejor la necesidad de esta caracteris-
tica por medio de un par de ejemplos, como sigue:

g.- Bn las miquinas de hacer punto interlock,
las agujas del cilindro y de la mallosa estan dispuestas

entre si de tal modo que las agujas correspondientes del
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cilindro y de la mallosa operan em el mismo plano, es de-

|
cir, que el cilindro y la mallosa estan acoplados de tal %
modo que sus renuras para agujas estén alineadas radigl- !
mente. Para tejer tela de punto acenakio con una miquidg §
de hacer punto interlock, pueden accionarse satisfacto-~- l

rigmente las mismas agujas del cilindro y de lg magllosp,

.en sucesivas estaciones alimentgdoras de hilo (es decir,
vla mitad de las agujas del cilindro, y la mitad de lags
%agujas de lg mallosa, con esta técnica, no tejen), mien-
gtras que al tejer tela de punto interlock,aquellas agu--
éjas sucesivas de cilindro y de mallosa que tejen en uns
clerta estacién de alimentacibn no tejen en, por ejemplo,
:1a estacibn de alimentacién inmediatamente siguiente, etec.
¥ en cambio las agujas que no tejen en la estacién dada
‘tejen en la estacidn siguiente. Para tejer tela de punto
‘acanalado con una finura doble de la gque es posible te--
ijiendo con solagmente la mitad de las agujas de la magui-
;na, se ajusta el acoplamiento de la maguina de modo que
flas agujas del oilindro y de laz mallosg operen en planos
%Verticales alternados, es decir, que el cilindro y la ma-
1losa estan agcoplados de tal modo que sus ranuras respec-

éf'iVaé‘ no éstan en alineacidn. Surge . sin embargo un pro-

‘olema cuando se ajuste el acoplamiento de una maguina de
hacer punto interlock de punto fino, por ejemplo de gal-
ga 18 (de 18 -:agujas por cada 25,4 mm), para tener punto
iacanala,do. Puesto que la temporizacibén de la miguina es

ge ordinario tal que un conjunto de sgujas estan extendi-
ﬁas mientras que las del otro estan siendo levantadas para
‘tomar hilo, las agujasAque suben pueden chocar con las
iagujas extendidas a menos que, por supuesto, el acopla--

¢
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niento esté ajustado de un modo exacto para cada agyf
¥y de que las propias agujas sean suficientemente delgadas
para proporcionar un paso relativo. Haciendo gue el paso

de las agujas sea de gancho con gancho, se hace uso del

5 hecho de que las agujas son mis delgadas en sus respecti~

EVaS puntas, y por consiguiente la posibilidad de una coO- |
élisién de agujas es minima, -!
b.~- Cuando se teje punto, por ejemplo con hi--
"los del tipo elastico, y sin paso de agujas gancho con -
10 gancho, la descarga de mallas de las asgujas suele ser ai-
‘ficil debido a que las mallas no cuelgan sueltas en las
%agujas sino que, por el contrario, se mantienen gpretadss
‘a las agujas en virtud de su elasticidad. Con el paso de'i
las agujes .gancho con gancho, las agujas de una plancha
15 ‘actuan como platinas para las sgujas de la plancha opues-
ta ¥y, viceversa, con lo que sirven para desprender de las
sgujas incluso las mallas sujetas apretadamente.
Un objeto del invento es proporcionar una magui-
na de tejer punto de c¢ilindro y mallosa, en que la tempo-
20 rizacidn de lg misma no es afectada por el ajuste de las
levas de formar punto de la maquina.
Otro objeto del invento es proporcionar una ma-
quina de tejer punto de cilindro y mallosa en que no sSo0-
‘1amente hay posibiones de agujas seleccionables para te-
25 jer, retener y saltar mallas, sino que ademis que las agu.-.
jes de c¢ilindro y mallosa pueden ser ajustadas para que se-
pasen gancho con gancho independientemente de si las agu~ -
Jas estan ajustedas para tejer, retener o saltar malla.
Como se hag indicado en lo que antecede, una ca-

30 racterictica del invento es la de proporcionar una migui-
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na de tejer punto versitil. Con este fin, las lovas le-
vantagujas del cilindro y de la mallosg son '"ambas" sus-

ceptibles de ser colocadas paralelas a sus respectivas

superficies de leva para situar las agujas pare tejer,

iretener y saltar malla, pues el hacerlo de otro modo com—é
gplicaria el paso de las agujas gancho con gancho que pue—:
gde selecciongrse independientemente de los gjustes de las
fproPias levas levantagujas, Dicho con otras palabras, las
' levas levantagujas del cilindro y/o de la mallosa, con el
faparato de acuerdo con el invento, pueden ajustarse para
fniveles de tejer, o retener o saltar malla, y denendiendo
éde la posicibn seleccionada de la colocacibn de las levas
‘levantagujas paralelas facilita la provisién de una cusr-
ita posicién de agujas que no es influidg por y que es in-
Edependiente de los ajustes de leva para acomodar la colo-
‘cacibn en posicidn de las agujas para tejer, retener y sal
tar malla. Estas caracteristicas, aisladamente y en con-
;junto, como realizadas en un gparato de acuerdo con la
;descripcién gque sigue, constituyen las bases del invento.
' Se describird una realizacién del invento, a ma-
nera de ejemplo Unicamente, con referencia a los dibujos
%queAse acompafian, en los que;
i Tas figs. 1 y 2a, 2b son diagramas Gtiles para
:describir los conceptos realizagdos en el aparato de acuer-
ido con el invento.

Lg fig. 3 es una vista en perspectiva que ilus-
tre secciones de leva de cilindro y mallosg de geuerdo con
el invento;

La Pig. 4 es una vista en perspectiva, parcial-

‘mente recorteda de la cara posterior de una seccibn de ci-
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lindro que realiza el invento; ¥y
La fig. 5 es una vista en perspectiva, parcial-
mente recortada que ilustra la cara delantera de la sec-

cibn de la fig. 4.

sntes de describir el aparato real que realiza
%el inven'bo., se ha considerado que es lo mejor, para may'ori
%claridad, describir, por medio de los diagramas eSquer_néé- |
-ticos de las figs. 1y 2a, .2b, los conceptos que estan
realizados en tal aparato. — e
Refiriéndonos pues a la fig. 1, se ha indicado
“por la letra C la onda de agujas para las agujas de ci--
‘1indro de ung méquina de tejer punto de cilindro y mallo~
?sa, ¥ se ha indicado por la letra D la onda de agujas pa-
‘ra las agujas de lg mgllose. Como es evidente en la dispo—
sicibn indicada, la temporizacién de tal maguina de tejer ‘
punto es tal que las agujas de la mallosa son accionadas
para tomar hilo antes de la actuacidn de las agujas del ci
lindro; y asdemgs, tales agujas de la mallosg forman puntos
antes de que formen puntos las agujas del cilindro. Dicho
con otras palabras, las agujas de lg mz2llosa tiran a tra-
vés de la tela que esti siendo tejida cuando estan en sus
posiciones X; y las agujas del cilindro tiran a través de
1a tela cuando estin en sus posiciones, Y, estando las
posiciones X e Y separadas entre si por % agujas en la di-
_reccién del recorrido de las agujas, 1o cual esta de acuer
do con la prictica antes indicada de la téenica anterior, ‘
con lo que puede producirse tela delgada de alta calidad.
“Para asegurar que la temporizacién de las agujas del ci-
lindro y de la mallosa permancce constante independiente-

mente del gjuste de las levas de formar punto del cilin--
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ete., el presente invento proporcions que tanto las le--
vas de formar punto del c¢ilindro como las de la mallosg

sean susceptibles de colocacién en posicidn paralelas a

|
|
|

sus respectivas superficies de leva, como se hg indicado

i mediante les flechas de doble cabeza de la fig. 1, y de

i este modo un Jjuego de agujas formara siempre, necesgria-

‘mente, puntos que son posteriores en Z agujas a los del
gotro juego de agujas, a menos que, por supuesto, seg al~
‘terada deliberademente la temporizacién de la maguina en
cuestidn.

: Con referencia ghora a las figs. 2a, 2b, se des-
ieribird el concepto que respalda una cuarta posicidn Ge
iagujas para las maguinas de tejer punto de cilindro y ma-
1losg, con referencig en particular a su necesidad cuan-
do se altera el acoplamiento de la maquina para efectuar
‘el tejido de tela de punto acanalado fino, como se ha in-
;dicado anteriormente. Refiriéndonos primersmente a las

ivfig. 2a, las agujes A y B estin acopladas para tejer ya

jsea telg de punto interlock, o ya sca tela de punto aca-

mnalado basto. Es decir, para tela de punto interlock, las
iagujas A del cilindro y del disco tejen en una primera es—
éf;cigﬁ de;éiimentacién de hilo, mientras que las agujas B
fdel cilindro y del disco tejen en una estacidén posterior
de alimentacién de hilo; para tejido de punto acanalado
‘basto, las agujas A, por ejemplo, tejen en estaciones de
alimentacién de hilo sucesivas. Como puede apreciarse fa-
;cilmente de la Pig. 2a las agujas de la mallosa estén com-
%letamente extendidas mientras las agujas del cilindro es-

t4n en curso de ser subidas para tomar hilo, y en el teji-

-7 -



do de punto de tela de punto acanalado indesmallable y
basto, tal colocacidén relativa de las agujas es virtugl-
mente intrascendente, es decir, el espacio entre las ggu-
jas B de la mallosa, por ejemplo, es totalmente suficien-
5 te para acomodar el paso ficil entre ellas de las agujas

B del cilindro. Consideremos sin embargo, lo que sucede

.cuando las agujas del cilindro y de la mgllosa estén aco-

pladas, como se ha 1ndleado mediante lg fig. 2b, para prou
ducir tela de punto acanalado fino, es declr, tejlendo 5‘;
10 con las agujas B de lg mallosg, la aéaja A del cilindro,
.la aguja A de la mallosa, la aguja B del cilindro, eta.
éSi las agujas del cilindro hubieren de pasar las agujas |
ide la mglloga para fines de tomar hilo, como se hg indi- |
'cado mediante la £ig. 2a, la probebilidad de que las pun- .
15 tas P de las agujas del cilindro chocasen con las espigas
S de las agujas de la mallosg seria sustancigl. Pars ha--
cer minims la posibilidad que las agujas del cilindro cho-
quen con las sgujas de la mallosa, en el presente invento -
ge sacg partido del hecho de gue las agujas de tejer pun-
20 ‘to son usualmente mas delgadas por las puntas en las que
-llevan el gancho, y de que si tales agujas hubieran de pa-'
‘sarse sobre una base de gancho con gancho, se obtendria
un paso relativemente féeil de las unas con relacibn a las
:otras. Para conseguir un paso de gancho con gencho de las
25 agujas del cilindro y de la mellosa, el presente invento
proporciona medios con 1los que toda la planche de las agu-—
jas del cilindro puede ser desplazada eficazmente, segin
se desee, de modo que tales agujas puedan seguir una tra-
&ectoria como lg indicada por las lineas de trazos en las

30 Fig. 2b. De este modo, las agujas del cilindro y de la ma-
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llosa se pasan gancho con gancho y resultg minimo el pe~
ligro de una colisibn entre ellas.

Debe hacerse ghorg referencia a la £ig. 3, en

la cual se ilustran un per de secciones de leva cooperan-,
5 tes de cilindro y de mallosa de una miguina de tejer pun-i

to indesmallable. Lg seceibn 10 de leva de cilindro esté“

%provista de un par de levas lemantagujas 12 y 14, las cua-
éles sirven para definir correderas respectivas para acomo-
?dar talones bajos y altos, respectivamente, 16 y 18, en
10 ‘las agujas 20 de cilindro. La leva levantagujas 12 esta
fprovista de una parte de pestafia 22 para mejor conbtrol
.fde las agujas, impidiendo que las agujas"floten", y asi
‘tanbién la leva leventagujas 14 esta provista de una par-
‘te de pestefia 24 para la misma finelidsd. Ie leve levantagy
15 Jas 12 esta provista de una parte extendida 26 que esta
iadaptada para ser situada a lo largo de una rapura 28 en
%la seccién 10 por medio de un pifiln 30. La leva levanta-
;gujas 14 estd provista, enalogamente, de una parte exten-
dida 32 que es susceptible de colocacién en posicién a lo
20 largo de una ranura 34 en la seccién 10 por medio de un pi
fibn 36. Las requras 28 y 34 en la seccibn 10 estén corta-
Eés paralelas a las superficies activas 13 y 15 de las le-
%as 12 y 14, y por consiguiente se mantienen constentes
ios dngulos de elevacidn de las agujas, ya estén las le--
25 gvas 12 y 14 en cuestidn preparadas para niveles de tejer,
‘retener o sgltar malla. Para cooperzeidn con las levas le-
vantagujas 12 y 14 hay una leva 30 corriente de formar
jpunto gue es susceptible de colocacidn en posicién longi- |
%tudinalmente paralela a su superficie 40, para fines de

longitud de punto, como se gpreciard mejor mas adelante

30 fcon referencia a las figs. 4 y 5. La leva 38 de former
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punto estd adaptedamra operar sobre los talones 42 de
las agujas 20.

Una leva levantagujas auxiliar 14 es suscepti-
ble de colocacidn en posicidn de maners ajustable en ge-

5 neral paralela a la superficie 46 de la seccién 10 y den-

tro de un recorte 47 de la seccibn 10; y cuendo la leva !
?44 estd en la posiciltn representade en la fig. 3, la le- :
lva 44 no produce sustanciglmente efecto alguno en las
~agujas 20 del cilindro. No obstante, cuando la leva 44 es$
10 $4 situadg dentro de su recorte 47 déwfal ﬂb&d“que su par;
te 48 apoya contra la superficie 50 de un blogue 52, la
leva 44 acciona alas agujms 20 de modo que las mismas se
pasan gancho con gancho con respecto a las agujas 54 Ge
‘la mallosa. Es decir, cuando la leva 44 esta situada parg
15 un paso de agujas gancho con gancho, la superficie 56 de
la leva 44 opera sobre los talones 42 de las agujas 20'
parg subir las agujas 20 a un nivel de gancho con gancho
(véase la fig. 2b, donde K, T, H y W designan respectiva~
mente niveles de agujas para tejer malla, retener malla,
20 paso de gancho con gancho y saltar malla) antes de la
elevacibn de las mismas por las levas levantagujas 12 y
.14 que operan sobre los talones 16 y 18. Una leva 60 de
cubierta cargada por resorte, que tiene una cara incli-—
nada 82, estd montada sobre un botdn 64, estando adapta-
25 da tal leva de cubierta para proporcionar un control con-
tinuo imperativo de las ggujas 20, pero siendo suscepti- |
ble de ser empujada ¥y apertada del camino (es decir, opri-
miento el botdn en la seccidn 10) en caso de gque una agu- :
ja se extravie inadvertidamente para hacer contacto con

30 lg leva 60 de cubierta.
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Igual que la seccién 10 de leva de cilindro, |

se ha provisto ung seccién 66 de leva de mallosa con un
par de corredergs definidas respectivamente por medio de

levas, levantagujas 68 y 70. Las levas levantagujas 638 y

70 estén provistas de partes de pestafia respectivas 72 y |
74 las cuales, como para la secciln 10 de leva de cilin- !

dro, sirven para proporcionar excelente control de las .

'agujas. Las levas 68 y 70 son susceptibles de colocacidn
‘en posicidn paralelas a sus respectivas superficies 76 y

;
‘78 por medio de posiciones extendidas de las mismas, res-

i

1pectiVamente 80 y 82, las cuales son susceptibles de co-

I
|locecibn en posicibn a lo largo de las ranuras respseti-

%vas 84 y 86 en la seccién 66 de mallosa, efectuandose tal
fcolocacién en posicidn de las levaes 68 y 70 en virtud de
%piﬁones (no representados) de manera muy parecida a como
'se sitflan en posicibn las levas levantagujas del cilindro,
;La leva levantagujas 68 esta adsptada para cooperar con
‘un talén 88 de una aguja 54; y la leva levantagujas 70 es~

t4 adsptada para cooperar con un taldn 90 de una aguja -

54
; Una leve 92 de formar punto es susceptible de
;qolooaciép en posicidn paralele a su superficie 94 a lo
largo derlé longitud de un recorte 96 en la secciln 66 de
?mallosa, v esta caracteristica, en combinacibn con la co-
?locacién en posicidn paralels de la leva 38 de formar pun-
?to del ocilindro, es lo que proporciona la caracteristica
iparticular del invento(a saber, la temporizacién de una
gméquina de cilindro y mallosa que es independiente del ajus
zte de punto de la miquina y no guarde relacién con éste)

filustrada en la fig. 1. Ta leva 92 de formar punto estd

- 1 -
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talones 98,y para asegurar un catrol de agujas continuo
una leva 100 de cubierts cargada por resorte esta incorpo-

rada en la seccidn de msllosa 66 como en lg seceidn de ci=

lindro 10. Con 1g seccidn de leva 66 no se usa una leva

rauxiliar, similer a la leva 44 de la seccién de cilindro
flo, ya que el paso de las agujas gancho con gancho puede |
;00nseguirse exclusivamente por medio de la leva 44 de 1l
%seccién 10 de c¢ilindro. No obstante,_ggbe @gnegge en cuen-
ta que la funcibn de la leva 44 puede ser transferida y
‘puesta en practica con la misma facilidad con una similar f
de tales levas en la seccidn de leva, 66, en lugar de én |
la seccifn 10, o con una leva auxiliar en ambas secciones
‘la 10 y la 66, contribuyendo cada una de tales levas auxi-z
liares a parte del movimiento de las agujas que se necesi-
ta para el paso de las agnjas gancho con gancho.

Como se ha ilustrado, las agujas 20 y 54 estén
en sus posiciones de sgltar mglla y se estin desplazando
con relacidn g sus secciones respectivas 10 y 66 en las
direcciones indicadas por las flechas en lg fig. 3.

Puesto que la seccidn 10 de leva de cilindro es
en esencis de la misma construceién que le seccidn 66 de
mgllosa, teniendo sobre ellas justamente una leva 44 afia-
dida, sblo ésta se ha representado con detalle sustancial,
como en las figs. 4 y 5. |

La parte extendida 26 de la leva levantagujes 12
estd provista de una cremgllers 102 adapteda para engranar -
con los dientes del pifin 30, estando soportado el pifibn
30 para rotacibn en un taladro 104 en el blogue 10 de la

seccidén. De un modo similar, la parte extendida 32 de la

- 12 -
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leva levantagujas 14 estad provista de
adaptads para engranar con los dientes del pifion 36. Cada

uno de los pifiones 30 y 36 esta provisto de cebezas de

tornillo, por ejemplo, la cabeza de tornillo 108, y estd

.tapado por medios 110, convenientemente orientados para
ésituar las agujas en posiciones de tejer, retener y sal~
gtar mglla, indicadas respectivamente en la fig. 5 por X,
p y W. Las tapas 110 de los pifiones estén sujetas a sus
fpiﬁones respectivos 30, 36 mediante tornillos prisioneros,
gy son giratorias dentro de rebgjos respcctivos, por ejem-
;plo, 112, dentro del blogue 10 de la seccibn. En el blo-
éque 10 hay un tornillo de frenado 114 gue sirve para coo-
zperar con la parte extendida 32 de la leva levantagujas
314 para sujetar la misma en posicidn una vez que el pifidn
;36 ha sido correctamente ajustado para la posicién desea-
ida de la leva levantagujas 14. De un modo similar, un tor-
nillo de frenado esté adaptedo para encajar en el agujero
ils del blogue 10 de leva para cooperacién con la parte
?xtendida 26 de la leva levantagujas 12. La leva 38 de
%ormar punto estd provista, igual que las levas levantagu-
5as 12 y 14, de una parte extendida 118 que entra en un re
;Urté”IZO‘én lg seccidn 10, estando ademas provista tal
éeccién 10 de wn rebajo latergl 122, en el cual esta alo-
Sado un muelle 124. El muelle 124 sirve de montura a un pg
;ador 126 que cruza el rebajo 122 de tal modo que un extre
1o doblado 128 del mismo puede empujar contra la parte ex-
fendida 118 de la leva 38 de fomar punto para empujar ha-
;ia arriba tal leva de formar punto. Parg mantener la le-

&a 38 de formar punto en su posicidn corrects contra la

bensidn del muelle 124, hay un tornillo de ajuste 130 de

- 13 -
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‘en posicibn lateralmente en un taladro pasante dblongo 132

e S

cabezg agrendala montado en la parte superior de lg sec-
¢ibén 10; y para mantener en posicidn la leva 38 de for--
mar punto contra la seccibn 10, se hg provisto un torni-

1lo 132, siendo el tornillo 132 susceptible de colocacién'

en virtud de una arandela freno 136 susceptible de colovia-

gcién en posicidn.
‘ Sujetendo a la leva levantagujas auxiliar 44‘en;%
posicibn, como se ha ilustrado en las figs. 3 y 4, hay un :
‘tornillo 138 que tiene una cabeza agrandada qué es susnep-
itible de colocacidn en posicidn dentro de un rebajo obloﬁef
go en la cara delantera de la seccibn 10. Para ajustar la
leva 44 pera un paso de agujas gancho con gancho, se aflo~.
ja el tormillo 138 y se coloca su cabeza cerca de la parteé
superior del rebajo 140, en cuyo momento harin tope los
elementos 48 y 52,

Como puede gprecigrse de la fig. 3, es decir,
con la leva 44 de la seccidn 10 de leva no gjustada para
un paso de agujas de gancho con gancho, las agujas 20 ¥y
54 se paserén de forma muy parecida a la indicada en la
fig. 2a, no siendo afectazdos virtualmente los talones 42
de la aguja 20 por la leva 44 (que pasa a través de la ra-
nurg 142 de la misma), y siendo leventadas todas las agu-
jas 20 y 54 g posiciones respectivas de tejer, retener o
saltar malla, dependiendo de las posiciones de las levas
levantagujes 12, 14, 68 y 70. Puesto que, como se ha indi-
cado en la fig. 1 llas levas de formar punto 38 y 92 son |
ambas susceptibles de colocacibn en posicidn de manera ajus
table paralelas a sus respectivas superficies 40 y 94, la

temprorizacidén relativa de los ajusies para formar punto

U -
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efectuados por agujas del cilindro y del disco no viene
influenciada por los ajustes relativos de las levas de

formar punto 38 y 92, Si hubiera de gjustarse la leva au-

Xiliar 44 para peso de agujas gencho con gancho, es decir,

1

con su parte 43 apoyando con el elemento 50, se obtendriag

la situacidn que se ha indicedo en la fig. 2b. En ella,

1108 talones 42 de las agujas 20 tropezarien con la super;V
%fieie de levag 56 antes de que sus talones 16 y 18 trope-
%zasen con las levas levantagujas 12 y 14, y por consiguien
;te las agujas 20 serian subidas al nivel de gancho con gah
écho. En caso de que se ajusten las levgs 12 y 14 para te-
ijer 0 retener malla, sus superficies respectivas 13 y 14
%cooperarian entonces pars lograr esos niveles de ggujas}
ﬁo obstante, si las levas levantagujas 12 y 14 estan ajus-
ﬁadas para saltar malla, entonces las agujas no serdy su-
%idas mas altas, siendo devueltas después de ello a sus
%iveles de tota;mente retiradas por ls leva 38 de formar
bunto. En cualquier caso, si las agujas 20 y 54 han de pa-
éarse, tal paso habri de ser aguil, necesariamente, sobre
ﬁna base de gancho con gancho.

Estg solicitud que corresponde g lg presentada
ég los Estados Unidos de América, con fecha 11 de Abril de
fl.967, con el n® 630.095, se acoge a los beneficios del

éarticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus—-

‘trial.
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Los puntos de invenecidn propia y nueva que se

i
:

%presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa- |
' fente de Invencidn en Espafia, por VEINTE gfios, son los '
" giguientes:

5 1.~ Una méquing de tejer punto de cilindro y mallé;é
o i

- e .

sa de agujas independientes que incluye secciones de igva

éprimera v segunda para actuacidn, respectivamente, soﬁfé-i
- las sgujas del cilindro y de la mallosa de dicha méquiha;;
. teniendo cgda una de dichas secciones levas levantagujas §
10 ¥y levas de tejer punto, y medios para ajustar la posiciéni
de dichas levas levantagujas y dichas levas de tejer pun-
to0 de tal modo que suban y bajen tanto las agujes del ci-
1indro como las de la mallosa, siempre g 1lo largo de 1f——
ness cuyas proyecciones forman &ngulos que son invarisn-—-
15 tes.

2.- Una méquina de tejer punto segin la reivin-
dieacién 1, en que se han provisto medios de levas 1evan-:
tagujas auxiliares ajustables que incluyen medios de ajus-
te para ellas, para cooperacidn con la leva levantagujas

v de a1l menos una de dichas secciones, siendo dichos medios
de levantagujas auxiliares adaptables para preceder g su
levs levantagujas respectiva en la direccibn del desplaza-
miento relativo de las agujas y estagdo ademas adaptedos '
para leventar las agujas con las cuales cooperan, de modo

25 que dichas agnjas del cilindro y de la mallosa se pasen

13.5,68 - 1 -
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gancho con gancho, dependiendo del agjuste de dichos me—-

dios de gjuste.

3.~ Una maquing de tejer punto segin la reivin-

dicacién 2, en que los medios de gjuste de leva leventagu.
jas suxiliar estén adaptados para situar sus medios de lo-

ve auxilisres ya sea en un gjuste de los mismos que sug—-

itancialmante no produce efecto alguno sobre la elevaciidn
;de las agujas con las cuales cooperan, 0 ya Séa en un ajus
%te de los mismos gue eleve las agujas de modo que al mehos
‘algunas de lgs ggujas de dicho cilindro y de dichg mallo-
%sa estén dispuestas para cruzarse entre si sobre una base
;de gancho con gancho.

| 4.~ Une maquing de tejer punto segin la reivin-
gdicacién 1, en que las levas de tejer punto de la primera
iseccién y las de la segunda seccibn estan adaptadas para
fajuste en direcciones sutancialmente paralelas a sus super-
ficies de leva respectivas.

‘ 5.~ Ung maguina de tejer punto segin la reivin-
dicacién 4, en que la seccién de levas de cilindro estd

t
provista de medios gue se inclinean en general en el plano

de las agujas del cilindro y con angulacibn aguda con res--
iecto»a la-@ireccién de recorrido relativo de las agujas,

& la magquina incluye medios para colocar relativamente en
‘posicién dicha leva de tejer punto del cilindro a lo lar-
;go de sus medios inelinados, dicha seccién de levas de me-
:1losa estd provista de medios que se inclinan en general en
Eel plano de dichas agujas de mallosa, y con angulacidn agu-
éda con respecto a la direccidn de recorrido relativo de

ilas agujas, y dicha méquina incluye ademés medios para coO-

‘1ocar relativamente en posicildn dichas leves de tejer pun-

| §
& - 17 -
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to de la mallosa g lo largo de sus medios inclinados.
6.~ Una miguina de tejer punto segin la reivin-
dicacibn 5, en que las levas levantagujas estan provistas

de cremallergs respectivas, y dichos medios para colocar

! pelagtivamente en posicidén dichas leves levantagujas son

| pifiones respectivos alojados para rotacidn mediante sus

? secciones respectivas, de tal modo que los dientes de A~
'chos pifiones engranar con los dientes de sus cremalleras |

[

- correspondientes. —
7.~ Una maquina de tejer punto de cilindro y
lmallosa de agujss independientes que tiene secclones déf-{
leva primera y segunda para actuacidn, respeotivamente,f ‘
sobre las agajes del cilindro y la mellosa de dicha mé~-
quina, teniendo dicha primera seccifn levas levantagujas
y de tejer punto y teniendo dicha segunda secciln levas
levantagujas y de tejer punto, estando las levasde tejer
punto de laprimera seccidn y las de dicha segunda seccidn
. adaptadas para ajuste en direccionss sustgncialmente pa-
ralelss a sus superficies de leva respectivas, y medios
de leva levantagujas auxiliares ajustables que incluyen
medios de gjuste para ellas, provistos para cooperacién
~con la leva levantagujas de al menos una de dichas sec-—
ciones, siendo dichos medios de levg levantagujas auxilig-
-res gdaptables para preceder a su leva levantagujas res-
pectiva en la direccidn de recorrido relativo de las agu~-
jas y estando ademis adaptados para elevar las agijas con
las cugles coopera, de modo que dichas agujas del cilin-
dro de la mallosa Se pasen gancho con gancho, dependien=—
do del ajuste de dichos medios de gjuste.

8.— Una miguina de tejer punto de cilindro y

- 18 -



mallosa de ggujes independientes. -
Tal y como se ha descrito en lg Memoria que gn-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y -

con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas eseri-

;
tas a mquina pOr une sola cara. _

watrid, 44 MAY. 1969 L

! P. A.

1305-68 p. C-
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