
PATENTE DE INVENCION

"Procedimiento para l a  obtención de m ateriales s in te

t ic o s  term oplasticos microporosos"

ZENTRALE FORSCHUIWS- UND ENTV/ICKLUNG3STELLE FÜR DIE 

KUNSTLEDERINDUSTRIE, entidad alemana, residente en 

Grenzstrasse 9, 8252 COSWIG, Alemania.

La invención se re f ie re  a un pro­

cedimiento para l a  obtención de m ateriales s in té t ic o s  

microporosos, especialmente de aquellos que se emplean 

como capas para la  fab ricació n  de m aterial s in té t ic o  

5. empleado como su stitu to  del cuero. Este procedimien
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to  perm ite, con ayuda de la s  manipulaciones usuales 

en l a  in d u stria  del cuero a r t i f i c i a l ,  l a  fab ricació n  

de un m aterial su stitu to  del cuero con elevada per­

meabilidad a l vapor de agua, buenas propiedades meca 

n ica s , y a pesar de e llo  un e fec to  repeledor del -  

agua.

La fa b rica c ió n  de capas de mate­

r i a l  s in té t ic o  microporoso empleado como su stitu to  -  

del cuero ya se ha tratado en varias patentes y publi 

oaciones. Las tecnologías propuestas, más s e n c il la s , 

se sirven  de capas macroscópicamente interrumpidas.

La interrupción de l a  p e lícu la  se efectú a  aquí o bien 

ulteriorm ente mediante perforación , o ya durante l a  

formación de la s  capas mediante e l  empleo de su stra ­

tos estructurados que solo se cubren con capas en -  

lo s  huecos. También 3e conocen procedimientos en -  

lo s que l a  formación de capas se efectú a  en forma -  

sa ltead a y no en su p erfic ie  continua. Numerosos otros 

procedimientos indican e l  empleo de fermentadores pa 

ra  lo g rar poros durante la  formación de l a  p e lícu la . 

Todos lo s  métodos hasta ahora mencionados tienen por 

meta e l  empleo de tecnologías lo  más s e n c illa s  posi­

b le .

Otro procedimiento consiste  en -  

adicionar a l a  masa de recubrimiento unas sa les inso 

lu bles pero que, después de l a  formación de la  p e lí­

cu la , se han de elim inar por d isolución . Según e l  -  

mismo procedimiento se pueden incorporar fib ra s  solu  

b les en l a  capa, que asimismo se han de ex tra er u lte  

riormente por d iso lu ció n . Se ha intentado también
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obtener m ateriales s in té t ic o s  mioroporosos mediante 

s in te r iz a c ié n  de polvos o de dispersiones después del 

secado. La ap licación  de e s ta  tecnología sobre los 

m ateriales s in té tic o s  empleados como su stitu to s del 

cuero tropezaron s in  embargo con d ificu ltad es debido 

a que los productos que se logran tienen unas r e s is ­

tencias mecánicas in su fic ie n te s .

Además, todos los procedimientos 

mencionados no conducen a una porosidad tan fin a  de 

manera que, a pesar de una buena permeabilidad a l va 

por de agua, se garantice una impermeabilidad a l agua 

s u fic ie n te . Los poros son, por e l  con trario , tan -  

grandes que e l  agua penetra fácilm ente a través de -  

lo s  productos a s í fabricados.

En lo s  últimos tiempos se han dado 

a conocer procedimientos según lo s  cuales se obtienen 

capas microporosas coagulando la s  soluciones del ma­

t e r ia l  s in té t ic o . Para é s ta  c lase  de procedimiento 

es especialmente adecuado como m ateria prima e l  poliu  

retano. La coagulación en un proceso de trab a jo  in ­

dependiente se puede e v ita r  también, según lo s  ú l t i ­

mos conocimientos, agregándole a una solución de mate 

r i a l  s in té t ic o , que contiene un disolvente de v o lata  

lidad relativam ente f á c i l ,  un no disolvente de d i f í ­

c i l  v o la tiliz a c ió n . En éste  caso se ha de r e t ir a r  -  

s in  embargo e l  no disolvente en un u lte r io r  proceso 

de tra b a jo , por ejemplo, mediante lavado. Los proce¡ 

dimientos mencionados en ultimo lugar producen unos 

productos con buenas permeabilidades a l vapor de agua 

debido a l a  homogénea y fin a  porosidad, lográndose -30
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simultáneamente valores mecánicos su fic ie n te s  y una 

permeabilidad a l  agua s a t is f a c to r ia .  Una desventaja 

d ecisiv a  en este  procedimiento es s in  embargo e l  em­

pleo de disolventes que en su mayoría son inflam ables 

y fisiológicam ente p e r ju d ic ia le s . Debido a l  gasto -  

que ésto  im plica resu ltan  lo s  productos costosos.

E l ob jeto  d e -la  presente invención 

es producir un producto u t i l is a b le  como su stitu to  del 

cuero que no maestre la s  desventajas señaladas para 

lo s  procedimientos hasta ahora conocidos, en e l  que 

se s im p lifica  considerablemente l a  tecnología median 

te  e l  no empleo de disolventes y, a pesar de e l lo ,  -  

presente una buena permeabilidad a l vapor de agua y 

elevados valores mecánicos. Se ha descubierto que a 

lo s  m ateriales s in té t ic o s  se le s  puede agregar a d it i  

vos que bajo determinadas condiciones se pueden mez­

c la r  en forma homogénea aunque lo s  componentes, de -  

por s í ,  sean incom patibles. A sí, por ejemplo, e l  cío 

ruro p o liv in ílic o  (PVC) es incompatible con la  glice_ 

r iñ a , a l igu al como e l  f ta la to  d io c t i l ic o  con la  g l i  

cerin a . E sta  incom patibilidad ha obligado a que en 

los ensayos hasta  ahora realizados la  g lio e rin a  se -  

recomendase en proporciones muy reducidas hasta un 10% 

referid o  a l PVC, para m ejorar la s  propiedades h idró- 

f i l a s  del PVC de por s í  hidrófobo.

Sorprendentemente se ha descubier 

to que bajo determinadas condiciones se puede lo g rar 

una compatibilidad entre lo s  componentes en s í  incom 

p a tib le s . Para e l lo  se mezcla e l  m aterial s in té t ic o  

previsto  para se r  dotado de poros con una cantidad -30
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correspondiente a la  composición química deu produc­

to acuosoluble aún por d e sc r ib ir , y calen tar a una -  

temperatura determinada. E l producto acuosoluble de_ 

berá ser  de d i f í c i l  v o la tilid a d , es d e cir , e l  punto 

de eb u llic ió n  deberá encontrarse por encima de l a  tem 

peratura de elaboración del m aterial s in té t ic o . Es­

te  debe se r  ademas líquido a l a  temperatura de elabo 

ración  del m aterial s in té t ic o  y , como ya se ha mencio 

nado, se r  bajo condiciones normales incompatible con 

lo s componentes del m aterial s in té t ic o , sustancias 

adecuadas de é s ta  clase son lo s  g lic o la s , ta le s  como 

e l  e t i le n g lic o l ,  b u tile n g lic o l, octanodiol, los p o li 

g l ic o le s , a s í como la  g lic e r in a  y e l  hexanotriol y -  

o tro s .

Al mezclar grandes cantidades de 

los componentes acuosolubles incompatibles en l a  mejz 

c ía  básica  del m aterial s in té t ic o  se presentan d i f i ­

cultades, según la s  experiencias actu a les , ya que has 

ta  alcanzar l a  zona de temperatura en l a  que e x is te  

una compatibilidad lá b i l  no se presenta homogeneidad.

Be ha__aes cubierto , s in  embargo, que a l emplear PVC blan 

do como m aterial s in té t ic o  e l  producto acuosoluble -  

se puede d is tr ib u ir  fácilm ente en l a  pasta de PVC en 

forma de emulsión. La forma de emulsión se mantiene 

hasta l a  temperatura de homogeneidad y, después de ca 

le n ta r  l a  pasta PVC, que contiene e l  m aterial hidró­

f i l o ,  se re tien e  en e l  cuerpo homogéneo que se encuen 

t r a  en eq u ilib rio  l á b i l ,  Aún, antes de que e l  mate­

r i a l  acuosoluble exude debido a l a  e x is te n c ia  de un 

eq u ilib rio  lá b i l  se e n fr ía  y a continuación se extrae30
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inmediatamente por lavado con agua. Para a ce le ra r  -  

la  ex tracción  por lavado e s ta  se efectú a  conveniente 

mente a temperatura más elevada, o bien en agua h ir ­

viendo.

Como d ir e c tr iz  general para l a  rea  

liz a c ió n  del procedimiento a l  emplear PVC blando se 

pueden hacer la s  sigu ientes in d icacion es.

Una pasta de PVC se prepara en fo r  

ma conocida mediante homogeneizadión y  maduración, -  

no siendo decisivos para e l  procedimiento lo s  lím ite s  

de la s  proporciones entre e l  PVC y e l  reblandecedor, 

n i tampoco l a  clase  del reblandecedor, de manera que 

se pueden v a ria r  de acuerdo con la s  propiedades e x i­

gidas S,

Después de prepararse l a  pasta se 

efectú a  la  adición del m aterial incompatible con e l  

PVC y que es acuosoluble, de d i f í c i l  v o la til iz a c ió n  

y líquido por lo  menos a l a  temperatura de elabora­

ción . La d istrib u ció n  de éste  producto se efectú a -  

agitando intensamente t a l  y como se conoce en l a  ob­

tención de emulsiones. La cantidad del m ateria l h i­

d ró filo , que convenientemente también debiera se r  l í  

quido a temperatura ambiente, asciende, según la  fo r  

mulación de l a  pasta y según e l  grado de porosidad -  

deseado, a 50 hasta  200 partes y más por 100 partes 

de PVC.

La masa de ap licació n  resu ltan te  

se puede a p lica r  en l a  forma usual sobre e l  su stra to  

o a l  emplear e l  procedimiento de inversión a p lica r  -  

sobre papel e t c .  Después de formarse la  p e lícu la  a
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150 -  200SC se puede moldear o a l is a r  directamente e l  

m aterial siempre que no se haya empleado ya un papel 

desprendible moldeado o s im ila r . A continuación se 

lava inmediatamente e l  m ateria l.

Mediante los ejemplos de ejecución  

siguientes se exp lica  e l  rendimiento del procedimien 

to d e scrito , s in  por e llo  l im ita r  la s  posibilidades 

e x is te n te s .

Ejemplo 1

100 partes en peso de PVC con un

v alor K de 70. un contenido en emulsionador de 1,5?^ 

aproximadamente y un tamaño medio de granulo de 3 -  5 

/u . se engrudan con 70 partes en peso de f ta la to  de 

d io c t ilo . A é s ta  pasta se agregan, agitando, 100 par 

tes en peso de g lic e r in a . E sta  mezcla se a p lica  con 

una rasqueta sobre un te jid o  en un grosor de 0 ,5  mm 

y a continuación se t r a ta  a 1709C durante 5 minutos 

bajo a ire  en reposo. A continuación se lava e l  ma­

t e r ia l  durante unos 15 minutos en agua hirviendo mo­

viendo continuamente y seguidamente ,eca a l a ire  

a 10090. La p e lícu la  formada muestra una buena mi- 

croporosidad y posee buena re s is te n c ia  mecánica. La 

permeabilidad a l vapor de agua asciende a unos 500 -  

mg en 24 horas, referid o  a una su p erfic ie  de ensayo 

de 10 cm2. Al comprobar la  re s is te n c ia  a la  fle x ió n  

constante en e l  flexómetro de B a lly  re su lta  e l  mate­

r i a l  aun impecable después de 50.000 fle x io n e s . 

Ejemplo 2

100 partes en peso de PVC con un

30 valor K de 66, un contenido en emulsionador de un 3,5%



y un tamaño medio de granulo de 50 /u , se engrudan con 

80 partes en peso de adipato d io e t íl ic o  y se tiñ e  con 

5 partes en peso de óxido de h ierro  marrón. A este  

preparado se le  mezclan, bajo a g itac ió n , 125 partes 

en peso de g lic e r in a . E sta  pasta se a p lica  con una 

rasqueta sobre un te jid o  s i l ic o n ic o , a continuación 

se c a lie n ta  a 1702C durante 1 minuto con a ire  sopla­

do por tobera. La capa se separa del su strato  des­

pués de s a l i r  del canal de g e lifrc a c ió n  y*'se lava en 

agua hirviendo.

La lámina obtenida tien e  lo s s i ­

guientes v a lo res: Grosor: 0 ,4  mm; permeabilidad a l -  

vapor de agua 530 mg en 24 horas, referid o  a una su­

p e r fic ie  de ensayo de 10 cm2.

Al comprobar l a  re s is te n c ia  a la  

fle x ió n  continua en e l  flexómetro de B ally  re s u lta  -  

e l  m aterial aún impecable después de 50.000 f le x io ­

nes.

N O T A

D escrita  suficientem ente la  natu­

ra lez a  del invento, a s í como l a  manera de re a liz a r lo  

en la  p rá c tica , debe hacerse constar que la s  disposi 

clones anteriormente indicadas son su scep tib les de -  

m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lteren  su -  

p rincip io  fundamental, siendo lo  que constituye la  -  

esencia  del referid o  invento y por lo  que se s o l i c i ­

ta  Patente de Invención por 20 años en España sobre: 

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE MATERIALES SINTE 

TICOS IERM0PLASTIC03 HICROPOROsOS" ; caracterizándose 

por lo  s ig u ien te :



1 § .-  Procedimiento para la  obten­

ción de m ateriales s in té tic o s  term oplésticos micropo 

rosos, especialmente p elícu las para m ateriales s in té  

t ic o s  empleadas como su stitu to s  del cuero, c a ra c te r i 

zado porque, a l  preparado de m aterial s in té t ic o  se -  

le  agrega un aditivo de m ateriales acuosolubles, de 

d i f í c i l  v o la tiliz a c ió n , e incom patibles, bajo condi­

ciones normales, con e l  preparado, que, después de -  

formar durante e l  periodo de elaboración una mezcla 

pasajeramente l á b i l ,  pero e s ta b le , se extrae por la ­

vado.

2 8 .-  Procedimiento, según la  r e i ­

vindicación 1 , caracterizado porque la  adición de los 

productos acuosolubles, de d i f í c i l  v o la tiliz a c ió n  e 

incompatibles bajo condiciones normales, se efectú a 

en una mezcla de forma co lo id a l, t a l  y como .̂ e presen 

ta  en lo s  p la s tis o le s  y emulsiones, efectuándose e l  

moldeo en é s ta  forma.

3 8 . -  Procedimiento, según la s  r e i  

vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque l a  adición 

de log productos acuosolubles, de d i f í c i l  v o la t i l iz a  

ción e incompatibles bajo condiciones normales, se -  

efectú a en pasta de PVC que, se continua elaborando 

convencionalmente y a continuación se somete a un -  

proceso de extracción  por lavado.

4 8 .-  Procedimiento, según l a  r e i ­

vindicación 1 hasta 3 , caracterizado porque como adi 

tiv o  de producto acuosoluble, de d i f í c i l  v o la t i l iz a ­

ción e incompatible bajo condiciones normales, se -  

añade g lic e r in a .
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5 - . -  Procedimiento, según l a  r e i ­

vindicación 1 , caracterizado porque e l  preparado de 

m aterial s in té t ic o  con e l  ad itiv o  en producto acuoso 

lu b le , de d i f í c i l  v o la t il iz a c ió n  e incompatible bajo 

5 . condiciones normales, se moldea en forma term oplásti 

ca y a continuación se enjuaga.

6 § .-  Procedimiento para l a  obten 

ción  de m ateriales s in té t ic o s  term oplásticos micropja 

ro so s ; t a l  y como queda sustanciálm ente d escrito  en 

10 . l a  presente Memoria.

E sta  Memoria consta de diez h o ja s , 

e s c r ita s  a máquina por una so la  cara .
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