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Le invencidn se refiere a un pro-
cedimiento para la obtencidn de materiales sintéticos
microporosos, especialmente de aguellos gque se emplean
como capas para la fabricacién de material sintético

5e empleado como sustituto del cuero. Bste procedimien
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to permite, con ayuda de las manipulaciones usuales
en la industria del cuero artificial, la fabricacion
de un material sustituto del cuero con elevada per-
meabilidad al vapor de agua, buenas propiedades meca

5. nicas, ¥y a pezar de ello un efecto repeledor del -
agud,

La fabrlcaclon de capas de mate-
rial sintético nicroporoso empleado como sustituto -
del cuero ya se ha tratado en vaTrias patefites y publi

10. caciones., ILas tecnologias propuestas, més sencillas,

ge sirven de capas macroscépicamente interrumpidas.,

La interrupeidn de la pelicula se efectua aqul o bién

wlteriormente mediante perforacién, 0 ya durante la

formacidn de las capas mediznte el empleo de sustra-

15. tos estructurados que solo se cubren con capas en -
los huecos. También se conocen procedimisntos en -~
los que la formacién de capas se efectia en forma -
salteada y no en superficie continua. Numercsos otros
procedimientos indican el empleo de fermentadores pa

50,  ra lograr poros durante la formacion de la pelicula.
Todos los métodos haste ahora mencionados tienen por
meta el empleo de tecnologiaa 1o més seneillas posi-
ble.

Otro procedimiento consiste en =

25, adicionar a la masa de recubrimiento unas sales insg
lubles pero que, después de la formacion de la peli-
cula, se han de eliminar por disolucion. Segun el -
mismo procedimiento se pueden incorporar fibras solu
bles en la capa, que asimismo se han de extraer ulte

30, riormente por disolucion. Se ha intentado también
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obtener nmateriales sintéticoq microporosos mediante
ginterizacion de polvos o de Gispersiones después del
secado. La aplicacidn de esta tecnologia sobre los
materiales sintéticos enpleados como sustitutos del
cuero tropezaron sin embargo con dificultades debido
a que los productos que e logran tienen unas resis-—
tencias mecanicas insuficientes.

Ademds, todos los procedimiento:
mencionados no conducen g una porosidad tan fina de
maners que, a pesar de una buena permeabilidad al vg
por de agua, se garantice una lmpermeabilidad al agua
sufliciente, Lo poros son, por el contrario, tan -
grandes que el agua penetra facllmente a través de -
los productos asi fabricados.

En los Wltimos tiempos se han dado
a conocer procedimientos Jegﬁn los cuales se obtienen
capas microporoses coagulando las soluciones del ma-
terial sintético. Para ésta clase de procedimiento
es especialmente adecuado como materia prima el poliu
retano. La coagulacion en un proceso de trabajo in-

_dependiente se puede evitar también, segﬁn los Ulti-
mos conocimientos, agregandole a una solucion de mate
rial sintético, que contiene un disolvente de volati
lidad relativamente fdeil, wun no disolvente de difi-
cil volatilizacion. En éste caso se ha de retirar -
sin embargo el no disolvente en un ulterior proceso
de trabajo, por ejemplo, mediante lavado. Los proce
dimientos mencionados en Ultimo lugar producen unos
productos con buenas permeabilidades al vapor de agua

L1 / .
debido a la homogenea y fina porosidad, lograndose -
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simultaneamente valores mecanicos suficientes ¥y una
permeabilidad al agua satisfactoria. Una desventaja
decisiva en este procedimiento es sin embargo el em-
pleo de disolventes gue en su mayoria son inflamables
¥y fisiolégicamente perjudiciales. Debido al gasto -
que ésto implica resultan los productos costosos.

El objeto de.la presente invencion
es producir un producto utilizable como sustituto del
cuero que no mmestre las desventmjas sefiziadas pars
los procedimientos hasta ahora conocidos, en el gque
se simplifica considerablemente la tecnologia median
te el no empleo de disolventes y, a pesar de ello, -
presente una buena permeabilidad al vapor de aguwa y
elevados valores mecanicos. Se ha descubierto que a
los materiales sintéticos se les puede agregar aditi
vos que bajo determinadas condiciones se pueden mez-
clar en forma homogenea aunque los componentes, de -
por s{, sean incompatibles. 4s{, por ejemplo, el clo
ruro polivinflico (PVC) es incompatible con la glice
rine, al igual como el ftalato dioetilico con la gli
cerina. Esta incompatibilidad ha obligado a que en
L10s ensayos hasta ahora realizados la glicerina se -~
recomendase en proporciones muy reducidas hasta un 10%
referido al PVC, para mejorar las propiedades hidrd-
filas del PVC de por si hidrdfobo.

Sorprendentemente se ha descubier
to que bajo determinadas condiciones se puede lograr
una compatibilidad entre 1los componentes en si incom
patibles, Para ello se mezcla el material sintético

previsto para ser dotado de poros con una cantidad -
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correspondiente a la oomposicién qu{mica deixﬁgbduc-
to acuosoluble aln por describir, y calentar a una -
temperatura determinada. El producto acuosoluble de
berd ser de dificil volatilidad, es decir, el punto
de ebullicidn deberd encontrarse por encima de la tem
peratura de eleboracidn del material sintdtico. Bs—
te Gebe ser ademds liquido a la temperatura de elabo
racién Gel material sintético y, como ya se ha mencig
nado, ser bajo condicionss normales incompatible con
los componentes del material sintético. Justancias
adecuadas de ésta clase son 1os glicoles, tales como
el etilenglicol, butilenglicol, octanodiol, los poli
glicoles, asi como la glicerina y el hexanotriol y -
0tros.

Al mezeclar grandes cantidades de
los componentes acuosolubles incompatibles en la mez
cla basica del material sintético se prezentan difi-
cultades, segé.n las experienciazs actuales, ya que hag
ta alcanzar la zona de temperatura en la que existe

una compatibilidad labil no se presenta homogeneidad.

~Se ha descubierto, sin embergo, que al emplear PVC blan

do como material sintético el producto acuosoluble -
se puede distribuir facilmente en la pasta de PVC en
forma de emulsion. La forma de emulsidn se mantiene
hasta la temperatura de homogeneidad y, después de ca
lentar la pasta PVC, que contiene el material hidro-
filo, se retiene en el cuerpo homOgéneo que se encuen
tra en equilibrio labil, Aun, antes de que el mate-
rial acuosoluble exude debldo a la existencia de un

A P : 4 . 4
equilibrio labil se enfria y a continuacion se extrae
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inmediatamente por lavado con agua. Para acelerar -
la extraccion por lavado ésta se efectua conveniente
mente a temperatura mis elevada, o bidn en agua hir-
viendo,

Como directriz general para la reg
lizacion del procedimiento al emplear PVC blando se
pueden hacer lzas siguientes indicaciones,

Una pasta de PVC se prepara en for
ma conocida msdiante homogeneizéﬁ“én y’maduracién, -
no siendo decisivos para el procedimiento los 1{mites
de las provorciones entre el PVC y el reblandecedor,
ni tampoco la clase del reblandecedor, de maners que
se pueden variar de acuerdo con las propiedades exi-
gidas-

Después Ge prepararse la pasta se
efectia la adicidn del material incompatible con el
PVC y que es acuozoluble, de dificil volatilizacion
¥y liquido por lo menos & la temperatura de elabora-
cidn, Ia distribucidn de éste producto se efectia -
agitando intensamente tal y como se conoce en la ob-
tencion Ge emulsiones. Ia cantided del material hi-
dréfilo, que convenientemente también debiera ser 1i
quido a temperatura ambiente, asciende, segin la for
mulacion de la pasta y segun el grado de porosidad —
deseado, & 50 hasta 200 partes y mas por 100 partes
de PVC.

La masa de aplicacion resultante
se puede aplicar en la forma usual sobre el sustrato
o al emplear el procedimiento de inversion aplicar -

sobre papel etc. Despuds de formarse la pelicula a
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150 =~ 2002C se puede moldear o alisar directamente el

-

N

material éiempre que no se haya empleado ya un pajel
desprendible moldeado ¢ similuer, A continuccidn se
lava inmediatamente el material.

Mediente los ejemplos Ge ejecucidn
sigulentes se explica el rendimiento del procedimien
$0 descrito, sin por ello limitor las posibilicdades
existentes,

Ejemplo 1
100 partes en peso de PVC con un

valor K de 70, un contenido en emulsionzdor de 1,5%
aproximadamente y un tamafio medio de grénulo de 3 = 5
JUs S8 engrudan con 70 partes en peso de ftalato de
dioctilo. A ésta pasta se agregan, agitando, 100 par
tes en peso de glicerina. DBsta mezcla e aplica con
una rasqueta sobre un tejide en ua grosor de C,5 mm
ya continuacion se trata a 1702C durante 5 minutos
bajo aire en renoso. 4 continucion se lava el ma-
terial durante wnos 15 minutos en azua hirviendo mo-

viendo continuvamente y -eguidamente .e .eca al aire

I'4 - 5 .
@ 1002C, ILa pelicula formada musstra una buena mi-

croporosidad y posee buena resistencia mecanica. La
permeabilidad al vapor de azus osciende a unos 500 ~
mg en 24 horas, referido a una superficie de eusayo
de 10 em2. Al comprobar la resistencia a la flexidn
constante en el flexomebro de Bally resulta el mate-
rial alm impecable después de 50.000 flexiones,.
Ejemplo 2

100 partes en peso de PVC con wn

valor X de 66, un contenido en emulsionzdor de un 3,5%




y un tamafioc medio de grénulo de 50 /U 8¢ engruden con
80 portes en peso de adipato dioctilico y se tifie con
5 partes en peso de Oxido de hierro marrdn. A éste
preparado se le mezelan, bajo agitucion, 125 partes

5, en peso Ge glicerina. Esta pasta se aplica con una
rasquete sobre un tejido siliconico, a continuucion
se calienta a 1702C durante 1 minuto con aire sopla-
do por tobera. lLia capa se gepara del sustrato des-
pués de salir del canal de geliffbaciéh'y”se lava en

10 agua hirviendo.

Ta lamina obtenida tiene los si-
guientes valores: Grosor: 0,4 mm; permeabilidad al -
vapor de azua 530 mg en 24 horas, referido a una su-
perficie de ensayo de 10 em2,

15. AL comprobar la resistencia a la
flexidn continua en el flexdmetro de Bally resulta -
el material adn impecable después de 50,000 flexio-
nes,

N O T 4

20, Desorita suficientemente la natu~
raleze del invento, asi como la maners de realizarlo
en la préctica, debe hacerse constar que las disposi
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de -
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su -

25, principio fundamental, siendo lo que constituye la ~
esencia del referido ilnvento y por lo gue e solilei-
ta Patente de Invencidn por 20 afios en Espaiia sobre:
"PROCEDISIBNTO FARA LA OBTENCION DE MATERIALES SINTE
TICO; TERMOPLASTICOS MICROPOROSOS"™; caracterizandose

30. por lo siguiente:
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18.~ Procedimiento para la obten-
cidén de materiales sintéticos termoplasticos nicropo
rocos, éespecialmente peliculas para materiales sinté
ticos empleadas como sustitutos del cuero, caracteri
zado porque, al preparzdo de material sintético se ~
le agrega wn aditivoe de materiales acuosolubles, de
dificil volatilizacién, e incompatibles, bajo condi-
ciones normales, con el preparado, que, despuéa de -
formar durante el periodo de elaboracion una mezcla
pasajeramente 14bil, pero estable, se extrae por la-
vado.,

28 .- Procedimiento, segun le rei-
vindicacion 1, caracterizado vorque la adicidén de los
productos acuosolubles, de dificil volatilizacidn e
incompatibles bajo condiciones normales, se efectua
en una mezcla de forma coleoidal, tal y como .e presen
ta en los plastisoles y emulsiones, efectudndose el
moldeo en ésta forma.

38,- Procedimiento, 3egﬁn las rei
vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la adicidn
de log productos acuosolubles, de dificil volatiliza
cidn e incompstibles bajo condiciones normales, se -
efectia en pasta de PVC que, se continua elzborando
convencionalmente y a continuzcidn se somete a un -
proceso de extraceion por lavado.

48 .~ Procedimiento, segun la rei-
vindicaeién 1 haste 3, caracterizado porque como adi
tivo de producto acuozsoluble, de Gificil volatiliza-
cion e incompetible bajo condiciones normales, se =

aillade glicerina,
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58,- Procedimiento, segun la rei-
vindicacidon 1, caracterizado porque el preparado de
material sintético con el aditivo en producto acuoso
luble, de dificil volatilizacion e incompetible bajo
condiciones normales, se moldea en forma ﬁermoplésti
caya continuacion se enjuaga.

62,~ Procedimiento para la obten
cidn de materiales sintéticos termoplisticos micropo

rososj tal y como queda sustancidlmente descrito en
la presente lemoria,
Esta Memoria consta de diez hojas,

. 4 <
escritas a maguina por una sola cara,
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