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PATENTE
DE
INTRODUCCIOHN

LR R

a favor de Don ATTILA b. von TIVADAR., de nacionalidad
norteamericana, residente en Barcelona, calle llanila, 63,
por "PROCEDILIENTO PARA LA OBTENCION DE FIGURAS MOLDEADAS,
TITANDO PIEZAS DE TALLA ANTIGUASH.

LE:.ORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introduccion se refiere
a un procedimiento para la obtencion de figuras moldeadas
imitando piezas de talla antiguas.

Ia imitacion de piezas antiguas, y en especial

5. de esculturas vy tallas, de las que tanta demanda hay actual

mente en el mercado paré decoracidn, es un trabajo dificil
y delicedo. EL fin principal que se persigue es que el as-
pecto de la pieza se aproxime lo més posible a una obra an
téntica de museo, sin olvidar que éste sea duradero, es de

10. cir, que no se altere con el tiempo, que los materisles



sean buenos, etc.
Los procedimientos utilizados hasta el momento
se limitaﬁan'generalmente a tratamientos superficiales no
demasiado intensos en pilezas fabricadas de cualquier mate—
5. rial ususl, como madera, yeso, barro, etc., sin que los
resultados fueran ni mucho menos satisfactorios. Pruebas
¥y trebajos més detallados han mostrado que el problema
es mis de tipo quimico que artistico, y se le ha dado solu
cion completamente satisfectoria con el nuevo procedimiento
10. que a continuacidn se expone.
Este procedimiento se caracteriza esencialmente
por el hechp de moldear la pieza en cuestidn con yeso en
un molde de létex cuyas parsdes, previamente a la coloca-
cidn del yeso, han sido embadurnadas con una base de agentes
15. quimicos adecuados y, después de lo cual, cocida la pieza
¥y pulimentada, proceder a las operaciones de terminacidm,
eventualmente policromia, y tratamiento de envejecimiento,
mediante balios en sustancias endurecedoras, coloranies, etc.
‘Concretando mas las partes esenciales de este pro
20.. cedimiento, el tratamiento previo de las paredes del molde
“nggsisjgién el enbadurnemiento con uns mezcls de acelite de
-ficino-y alcohol y en la posterior aplicacidén de una mezela
~pu1vgrulénta_constituida por sosa, yeso, cargas y pinturas,
todo ello en proporciones definidas.
25, La terminacidén de la pieza comprende las opers—
ciones de bafioc en una mezcla de alcohol ¥ resina con presen
cie de catalizador endurecedor de la resina, secado, baiio

de nogalina, y tratamiento f£inal con betin de  Judea.
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Para una mejor comprensidn de este procedimiento
se da a continuacidén un ejemplo de puesta en practica, ilug
trativo pero no limitativo del alpance de la presente in-
vencion.

BEJEMPLO . -

Se recubren las paredes de un molde de latex con
una mezela constituida por 50% de aceite de ricino y 50% de
alcohol, ¥ euncima con una mezoia én polvo formada por 50%
de sosa, 12% de yeso, 25% de talco, 12% de serrin y 1 a 2%
de pintura gris. A continuacidén se llena el molde asi reveg
tido de yeso mezclado con agua. Se pone en un horno a tenpe—
ratura media durante 24 horas, al cabo de las cuales el yeso
ya ha adquirido la consistencia suficiente y estd listo para
los tratamientos superficiales. Se desmolda la figura y se
pule bien hasta que quede completamente blanca.

En un baiio constituido por una disolucidn de 905
de alcohol y resina con adicidn de 10% de domponente catali
zador (605 de anhidrido maleico y 40% de acetona) se sumerge
la pieza dos Veces segulidas, dejéndose secar acto segulido
en un horno caliente durante lQhoras. Este tratamiento config
re a la pieza un aspecto vitrio y»brillante caracteristico,

Por Gltimo se consigue el color sumergiéndoles en
wn baiio de nogalina dilulda en agva caliente, completéndose
esta operacidn aplicando.a la figura atm caliente betin de
judea. -

Como se comprende, este procedimienté que aqui
se ha dupuesto aplicado a la fabricacidén de wna fizura an—

tisue, puede aplicarse sin perjuicio de lo dicho a la fa-
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bricacidn de objetos similares, como son muebles, reiablos,
escudos, etc., de estilo antiguo.
| Seran independientes del alcance de la presente
: invencidn los detalles y caracteristicas accesorias de las
5. ' operaciones y sustvanciass mencionadas y, en genersl, cuanto

no altere el espiritu de las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindice como objeto de le presente patente
de introduccidn :
1. Procedimiento para la obtencidn de figuras
10, noldeadas, imitando piezas de talla antigua, caracterizado
esencialmente por el hecho de moldear la pieza con yeso en
" un molde de latex cuyas paredes, previamente a la colocacién
del yeso, han sido ewmbadurnadas con una base de agentesAqui-
nicos adecusdos Ty después de lo cual, cociys la picze ¥
15. pulimentada, proceder a las operaciones de terminacidn, even
tualmente policromia, y tratamiento de envejecimientp, mnedian
'n’fe“baﬁg;'én sustancias endurecedoras y colorantes.
2. Procedimiento para la obiencidn de figuras mol
deadas, imitando piezas de talla antiguas, segin la reivin-
20. dicacidn snterior, caracterizado porque el tratamiento pre-
vio de las paredes del molde consiste en el enbadurnamiento
de las mismas con una megcla de aceitbe de ricino y alcochol
¥y en la posterior aplicacién de uns mezecla pulverulenta

- constituida por sosa, yeso, cargas y pintura, todo ello en




proporciones definidas.
3. Procedimiento para la obtencion de figuras mol
deades, imitendo piezas de talla antiguas, segln las reivindica
ciones 1 y 2, caracterizado porque el acabado de la pieza
5. comprende las operaciones de baflo en una mezcla de alcohol
T resiha con presencia de catalizador endurecedor de la re-
sina, secado intenso, bafio de nogaliina, y tratemiento final
con betin de judea.
4. Procedimiento para la obtencion de figuras mol-
10. deadas, imitando piezas de talla antigunas.
Ia presente memoria consta de cinco hojas folia~
das escritas a maquina por una sola cara.
Barcelona, 23 de marzo de 1968,

TIVADAR
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