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Este Invento ae refiere a cierroa aejoradoa de 
reoipiente y a cintas adhesivas para formar tales cierres.

En loa últimos años se ha dado gran importancia 
al desarrollo de recipientes que cierren de un modo seguro 
herméticamente, pero que puedan ser fácilmente abiertos — 
por el consumidor. Un método que so ha sugerido la obtu 
ración de una abertura en una pared del recipiente, por­
ejemplo de una lata metálica, por medio de una cinta c ti­
ra "eoldablo por calor" de material de obturación Varias -

canceptó generé figuran descritas!
en la Patento para los EE.UU. Jtíaero 2.870.935 (Hou^hte- 
Uing) expedida con fecha 27 de anere do 1.959; en la* Pa­
tente para loo BK. UU. N&aoro 3.186.581 (Schneider y otros)*++ +
expedida con focha 1 de Junio do 1.96$; en la patenta''para
loo ^E. UU. Número 3.051.515 (Hanchert y otros) expedida -
con fecha 17 de Mayo do 1.966; o en la Patente para 1&5*.—
EE. UU. Húmero 3.292.828 (stuart) expedida con fecha* 2f0xLo*** +
Diciembre de 1.966. Talea recipientes BÓlo han teñido ras— 
ta el presenta un éxito limitado en el aereado. Un problo— 
aa principal can que oe tropieza en ol dsearrollo do talos 
cierroa es la dificultad de obtener materiales que tengan
propiedades físicas suficientes para ser conformados en tal 
obturación bajo las condiciones que concurren en el llena- 
do y cierro do reciplohtés metálicos. Ltcluse cuando ee -
han formado talca cierres satisfactoriamente mediante solee



cialnente la fuerza de despegue c olado requerida para - 
retirar si cierre y la capacidad del obturador para popar 
tar presionen desdo dentro & desde fuera de la lata, va­
rían grandeaentr de acuerdo oca actores tan difíciles de 

5 controlar como la temperatura, la presión, y el tieapo de
permanencia de la aplioaci&a de la obturación en el extra— 
ao del recipiente. La temperatura y ai tiaapo requerido pg 
ra unir tal cinta obturad ora a loe extremos del recipiente 
puede variar oonalderableoente de un Iota a otro, dependien' ^ ^ f - -

10 do fteaaanteaante paqusíj^z flactaaóionsa áa
cianea hpjo las cuales fuá aplicado el adhesivo al respal­
do al foraar la tira de obturación.

Los adhesivos sensibles a la presión tienen ou-+ *+ +
chas propiedades deseables que loo harían ventajosa para

13 uso en aplicaciones de obturación ?'e recipientes. Talas -
adhesivos pneden ser aplicados a la temperatura aüsbicpÁh
con solo aoderadas presiones, incluso con la presión de. -+ .*
los dedos, y pueden ser despegados o paladee auavoa&R^a. —
debido al "desenvolvimiento" del adhesivo al ser pclads. -

*****20 la cinta desde un sustrato, igualándose asi las fuerzas de 
pelado. 3e han realizado esfuerzos considerables para en­
contrar una cinta adhesiva sensible á la presión que pro­
porcione esas propiedades y, sin eabargo, aoa capaz de so­
portarlas exigencias del envase de aaterialee en r&cipicn 

2$ tos3^a^cpa*?orejs^lo,enlooproosdlaientoadelleatg 
do en caidsate, ei coñienidó eá vertido en una lata á unáis 

.,' - teí^ratarMds;.upwdaadanente 829C a 100K?. Lnsgo se ase- 
el' extremo do la íatá, en gúnaral mediante una" costa- 

. doh^¿-á*la lata, la cual se enfría entonces hasta la —
latapuedéser'-. .*' -3*.',,;. - *" * "' ' . ' " *



ejercida una presión positiva de haata 1 — atnóaforas, -2
la cual disnlnuyt lsntaaento a medida que tiene lugar el 
enfriamiento, h&ata que finalaante se origina un Vaoio. Kn 
loa procedinientos do enlatado con trat salen to de vapor de 
agua en autoclave, las presionas internas de la lata pue­
den apretinarse a las 1 atmósferas. 4*e nosotros sépanos 
no existían cintas de adhesivo aenoihlea a la presión capa 
oes de soportar tales condicionas con anteriorüvi al pre-
sente invento.

15

su oolncna 3, sugiero que pueda usarse "alheaivos acnpiblea 
a la presión resistentes a la deforaoc ión pláot ica*'. *No - 
obatante, cuando oe usan las no joras coMpoo idónea resis- 
tentes a la deformación plástica conocidas en la t^cirieá 
anterior, tiene lugar fallo del adhesivo a temperatura^ de 
tan solo 609C. Por ejemplo, cuando se usan adheoivoc.tsJjaa 
cono loe ilustr&ioc en la Trátente para loa ílE. 3U. ndaéro 
3.264.423 ( napp) ex:)edida con focha 6 de Novimobre 
1.966 la cinta falla en cuanto a adherencia con eafuctpóp 
de cizalladura inferiores a 560 ̂ c m  , al cabo de un tiem­
po insatiafactoriaoonte breve. ?or consiguiente, el uso de 
cintas de adhesivo aonsible a la presión ha quedado limita 
do al envase de a3rtiouloo secos, por ejemplo# de sal ccoún. 

.  ̂ ^  "sensible a la. presión", '.tal. oomo -
25 aqui ¡se usa# es oenooida en la técnica p a ^  designar un —

20

1



oivoa no requieren oor activados can agua, disolvente o ca 
lor, para ejercer una olerada fuerza do sujeción por adhe­
rencia ccn respecto a materiales taloa cono papel, vidrio, 
madera y mótales. Tienen una naturaleza suficientemente - 
cohesiva y clástica para que, p ae a eu gra:̂  pegajosidad, 
puedan oor manipulados can loe dedos y retirados de super­
ficies lisas sin dejar residuo. (Voáee "Adhesión and Adhe— 
alvos") ("Adherencia y Adhesivos"), Volumen II, segunda - 
ediclón.Housink y Salomón, The Elsoviero Publishing Compa-
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El Invento proporciona por primera ves cierres -
* . *

do recipiente en que se utilizan cintas recubiertas cón -
adhesivos sensibles a la presión para obturar una abertura

: ^en un recipiente. 1 invento contempla adcaáü el uso *Jc* cin 
tas que tienen las propiedades de les adhesivos sensibles 
a la presión durante un breve tiempo. Hutas últimas ciclas 
tienen todas las propiedades de la cinta adhesiva sensible 
a la presión durante un periodo de dias o de aooanspdcs^ 
puás de su fabrioación, pero caen fuera de la dof inid ion - 
de adhesivos sensibloa a la presión debido a una reducción 
de su pegajosidad después de un periodo de envejecimiento 
relativamente breve. Las cintas de este Invento pueden ser 
adheridas a la temperatura ambiento, oon solo una ligera - 

* "a metal limpio o Mtal barnizado usado para formar
25 recipientqs. El único calentamiento de las cintas quo tie-

¡ ne lngar ̂  cualquier caso os el; originado al verter el con 
tenido caliente en el ¡reoipieñtó. Las cintas asi aplicadas

.̂ bébi 'S Hwq__ A v ___- — — -



despojadas a mano del reoipiente para abrir la abertura - 
para distribuir el contenido del recipiente. La abertura 
pueda oor, por ejemplo, un agujero o una pluralidad de a^u 
joros on la parte superior de una lata metálica, o bien - 

$ puode ser una hendidura que ee extienda oasi circunforen—
cialmente en tomo a un recipiente, de modo que pueda qui­
tares la parte superior, por ejemplo, en el cano de una lg 
ta de cafá.

B1 invento 3e explicará con más detalle con ra­
lo herencia a loé dibujos que áe acc^aaañ^ en lea qu&) ..*.

La fig. 1 es una vista en perspectiva de at^Jtipo 
de cierre da reoipiente formado de acuerdo con al prcPPhte

15

invento; .* * *
* * ^

La ?ig. 2 es una vista en corte transversal.a lo
* +  *

largo de la linea 2-2 de la ?ig. 1; y
La Fig. 3 os una viata en corte transversal do

un cierre similar en que se ilustra otra realizas iámRa i
+  *  *  *

invento. *- ̂ *
Hefiri&adonos más esp€^ialmento a la fig. l^.no 

20 ve en ella una pieza elemental 10 de tapa do recipiente —
que tiene on la nn* abertura 12 previamente formada,
cuya abertura está obturada por modio de una tira de adheei 
vo 14. Un extremo 16 de la tira do adhesivo no está pega—

; do a la pieza elemental 10 y eirvp como aleta para quitar
25 la tira.

Como ee ye en las Pigs. 2 y la tira adhesiva 
.i 14 comprende un respaldo 17 que está adherido a las par*
t§3 dé la tapa 10 que rodean a ía abertura 12 por medio dé
un adhesivo. 18- .él oúal puede ser un adesivo sensible a la

Ai, Como éé explicará mas dotenidaobnto oh. le que ai—
1 r



gue, hay una delgpda capa de imprimación 20 entre el res­
paldo 17 y el adhesivo 18. Sh la realización de la ?ig. 2, 
un borde de oBtnl vivo 22 que rodea a la abertura, formado 
en la operación de estampación de la tapa, está expuesto - 

3 al contenido del recipiente y, por consiguiente, esta rea­
lización ae una solamente en los oacoo en que el contenido 
no experimente reacciones no deseadas con el metal desnudo 
y no iebilita al adhesivo 18 ni reaccione con este. Ejem­
plos de tales contenidos son los aceites, los anticongelan 

10 tes, y loe zumos de frutas o verduras# ^ '' .A'''̂
Én la realización de la Pig. 3, se aplica un^re-

cubrimiento 24,. preferiblemente de un material polímero, a- # ̂ *
la cara inferior de la abertura para cubrir el adhesivo. 18
expuesto a través do la abertura, el borde de metal ácana—

+  * +

15 do 22 y una parte de la pieza elemental 10 de tapa que ro­
dé ala abertura 12. Tal recubrimiento puede ser apllb&ló -

.

por técnicas tales como la de rociado por pulverización? o
.+ * *

aplicando de manera adhe rente uno cope de polímero, tyt̂ cl
.  *Hay una serie de requisitos importantes qus;dpbe 

20 cumplir la tira metálico adhesiva. Debe toner un miembro - 
- Ae respaldo resistente? flexible y  no e&t lrable, que os de

25

preferencia un metal blando, tal como aluminio extraauave 
 ̂o recocido a fondo, pero puede sor un plástioo tenaz tal - 
como toreftalato de poliotilono, que hay sido orientado - 

j por estiramieptó dos veoea y media o aÓ3 en al menos la di 
 ̂ ;llc^itüdín^. T^es plásticos son rBcubiortbs pro-

( feriblemente al vapor con una capa delgada de metal para 
producir. cp^'idad y^Mjbrar la' impermeabilidad del rospal— 
do# Otros materiales de ¡respaldo., serón evidentes para* loe.. 

^p;^.^.-.&axMÍ^oereBr^Ia^*'rtoóníoá4'-^
'  .. '  4  .  :  '  '  .  . .  , .  . .  '  . . . . ;
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El miembro de respaldo deberá tener un grueso do 
25 a 250 mieras y deberá ser capaz de ser enrollado sobro 
si mismo sin ruptura. Por conveniencia de separación de la 
tira adhesiva, no deberá romperse ni alargarse aás del - 
25% bajo una tracción de 1,6 kg. Para proporcionar un cier 
re que soporto las fuerzas ejercidas sobre el aisno con un 
margen de seguridad adecuado, el material de respaldo de - 
una anchura de 2,54 cm deberá tener una resistencia de ro­
tura de rl manos 6,8 kg.

Cuando la tira de adhesivo está adherida por jan 
propio adhesivo, a hoja de lata limpia, deberá tener.uap - 
resistencia al despegue (a las velocidades corrientes .*dc -
retirada a mano) comprendida en el margen de 0,454 a.4.t$4

: -kg por cada 2,54 cm de anchura, preferiblemente coaprdhdi-
15 da entre 0,908 kg y -*7 kg por cada 2,54 en de anchura)' a

cualquier temperatura a la cual pueda ser abierta la'loba
.  +y al menos entre 4SC y 37,3o c. Cuando so aplica la 3JLr% - 

do adhesivo de cato invento a otros metales corricntcmoi^tc 
usados para fabricar latas, o se aplica sobre recubrieren- 

20 toe o bamioeo de acabado, la resistencia al despegue con­
tinúa siendo muy uniforme a todos las temperaturas cabiente 
y permanece notablemente próxima a loa valores obtenidos - 
' sobro hoja de lata, on general completamente dentro del mag
gen de 0,454 a 4,54 por cada 2,54 oa. de anchura.



por carga estática de 0,6 Kg/cm^ a 600C durante al Renos 
1.000 minutos. Esa resistencia a la cizalladura se ensaya
corno sigue:

Se aplican tiras do ensayo de la cinta de 1,27 -
cm. por 15,24 cm. a un panol do hoja de lata barnizada -
(del tipo corrientemente usado para latas metálicas) con
la presión ordinaria de loa dedos. 3o corta el conjunto a
1,27 cm. del borde del panel da nodo que se forma un área
de contacto de 1,27 cm. por 1,27 cm. Se une un gancho al -
extremo libre de la cinta y se monta el panel vértical3¿¿-;
te en una estufa de circulación de aire a 60CC durantó'doa
minutes para-^alcanzar-la-temperatura do equilibrio. So une
un peso de 1.000 gramos al extremo libre, de tal manprtr*-
que ejerza todo su peso a la manera de esfuerzo cortante -
en el mismo plano que el dal área da contacto de 1,27 bn.
por I¿27 cm. K1 pesó de 1.000 gramos sobre una maestra de. *
1,6 cm? ejerce una fuorza de 0,6 Xg/cm?. Las cintas útiles.*+ +
para la práctica de este invento soportarán ese esfuerzo* -

.  **
cortante durante al menos 1.000 minutos sin fallo. Láblpln 
tas preferidas de este invento pueden soportar 1,2 Kg/ca^ 
cuando se ensayan de esta manera durante-periodo de tiem-
!pos indefinidos, que exceden de al monos 25.000 minutos. ¡ 
[ ... El lado del respaldo 17 debajo dol recubrimiento 
;13 de adhesivo debo sor tratado on general para mejorar la
fijación del adhesivo y asegurar con ello que no se trana-j 
jf iére nada do laihesivo a la lata cuando se. despega la tira! 
de adhesivoJ Por ê jeimplô  oí respaldo 17 do motal puede - i 
oer atacado quÍ3¿óamento para fayoreoor lááiheréncia. La ¡



en cantidades muy pequeñas y comprendo generalmente una - 
mezcla de taatorinles, uno al menos de los cuales tiene una 
gran afinidad hacia el respaldo y uno de loo cuales tiene 
una gran afinidad para el adhesivo. Ejemplos específicos 

5 do tales imprimaciones se dan en los ejemplos que so acom-
paHan* Otras imprimaciones adecuadas serán evidentes para 
los expartos en la técnica. El adhesivo debo car unido al 
respaldo do un modo tan seguro que no se produzca la traas 
forenoia de adhesivo de ado el respaldo en el margen do tem 

10 poraturas que normalmente so experimentan en los recipien­
tes, las cuales pueden variar desdo menos de -17,8oc en el 
caso de alimontoa congelados, hasta más de 49ac, en leo*c^
sos en que el recipiente haya sido expuesto a condiciones
de extremado calor en tránsito o en almacenamiento* *

15 En los canoa en que se aplica un recubrinéntc 24
sobre la parte inferior del cierro, como en la realipaQ^ca
do la ?ig. 3, el recubrimiento se aplica de preferencia .con

* *brocha o rociando por pulverización, con una solución de .po­
límero sobre las tapas después de la aplicación do la ti—

20 ! ra do adhesivo. El recubrimiento so endurece por desocado
i del disolvente. Ejemplos do materiales polímeros adecuados 
¡ para formar recubrimientos con las resinas de oponti solubles 
, los poliuretanos do poliéster c polléter, loo copolímeros 

; ^ j de etilono y acetato do vinilo, y las resinas de fenexi.
25 ! r"

 ̂. 'S-asB

! íj.. <,  ̂̂ ̂ los adhesivos de gran resis tenda intema reque-
' ^
^ ^ ^ ^ ^ ^^^^7^t0j;,puedéh:í'ténor^com o base varios oato-j,;'.

como-componente .p r l n c i ^ ^ ^ '- t i e n c '-  

^d^& ròniaÈ l^^y^^ 'caM hoiìP or e jem pío^éJ ha comprobad o.̂laL. , obado
interna que tieneñ



tipo dol aorilato, estéreo polímeros asociados taleocono 
los policloroprenos, y oiartoa copolímeros de bloquee, pro 
poroionan la resistencia al esfuerzo cortante excepcional­
mente alta requerida en loa sistemas de adhesivo. Loa po­
límeros iue presentan asociación intemolecular tal que - 
tienen gran resistencia interna incluso después do compo­
nerlos con resinas, son útiles. Entre tales polímeros es­
tán los policloroprenoa y loa transpoliisoprenos sintéti­
cos. A diferenoia do los materiales llamados teraoplásti- 
coa, que se funden y fluyen fácilmente cuando se calientan 
por encima de ou margen de reblandecimiento, esos pollhpros 
permanecen en estado sólido pegajoso, y por tanto pueden^! 
ser usados, a elevadas temperaturas* / - ^e ** * *Entre los polímeros preferidos para preparar ad-
hosivoa parauso en la puesta en práctica del invento o'stan
los oopolíaercsde bloques que tienen 3 6 más estructuras. *
de bloques de polímeros que tienen ana configuraciáa'^^ac-

+  * *  +

ral: *., -
- A - B - A - # * * * * * *

en que cada A ca un bloque de polímero termoplàstico con 
una- temperatura do transición vitrea por encima de la tea 
¡ paratura ambiente (es decir por encíaoa de unos 20ac) quo ¡ 
i tiene un peso molecular medio comprendido entre aproxima- í 
i damante 5*000 y 125.000, y B es un bloque de polímero de j 
! un dieno conjugado que tiene un peso molecular medio oom-i 
prendidotentre aproximadamente 15.000 y 250*000.' ̂  ^ ¡

ilinaciones de obturación de. latas, estèseneial'iqúé'lá — ¡t'
 ̂  ̂ -- .-*n*l ^ "* '.-i''coeposioiaa este esencialmente .exenta de plastif loantes tá



un adhesivo sensible a la preai&i. Los adhesivos que con­
tienen aoeit6s y similares adolecen del inconveniente de 
sor de naturaleza plástica, y no solamente ce reblandecen 
a temperaturas moderadamente elevadas, sino que además ex­
perimentan una degrsdaoidn permanente de resistencia.

La alcocián de las espacios y de loo pesos mole­
culares de cada uno de los bloques individuales de esos co 
polímeros de bloquee ee basa en las propiedades obtenidas

; lecular especificó de los bloques dé elaót&aero preparólos. j \  \ . , ' - . . . ' . * \ -
a partid del dieno conjugado y de loe bloquea dé plácido
puede modificarse para unos finales específicos, se profie+***"** * * re que loo bloques de olas teatro tengan un peso melaBular
medio compendio.o apraxím^laia^nto 15.000 y aprox¡ü:ia-
daoonto 250.000, y quo los bloques de plástico prepav.!Jáa
de vinil areno comprendan del 2 ^  al SO/l en peso del 
limero de bloqueo total, oatando coordinados los pesq^^>-
loculnres individuales de esos bloquea de plástico, pa&á,
, cote fin, coa el peso molecular medio de loa bloques de elqo
.támero.
j Loa bloques de plástico o no elaotámsroa son —
(aquellos.que tionen pesos moleculares medios coaprendidco

\ ''' .'"'i- . r*.\
entre aproocimádamnto 5.000 y 125.000. Seos bloquea se pre
paran por polimerizaoi&i de mon&aoroa de v:!nilo y/o mc¡n$- < 
wras aerilicos, y de^rán .tener temperaturas de tránaicián 
vitrea superiores ¿ unos 2&C, siendo la dlf areno iSL de te: 
peratura de transici&i vitrea; entró' la de loe bloquea do 
eíáat <^ero y la délos bloquea do pláotic0 , lor a apro
xiiaaaáa9ntel00QC^ tróu^ícicnvlti^



de loe bloquea de elaatóoero y de loa bloqueo de plástico, 
respectivamente, están en una zona ou^tancialmente infe­
rior a eoc límite, no se obtienen las propiedades de re­
fuerzo deseables.

Loo bloquea no elast&ieroo pueden comprender ho-
mopolímeros o copolimeros de mon&aeros do vínilo, talea cc 
mo vinil árenos, vinil piridinas, halügenuros de vinilo y 
carboxilatos do vinilo, asi como monómeros acrilicos talos 
como ácrilonitriló, ao^acrilcnitrilo, áaterés de ácidos -,

etc. Los hidrocarburos áromaticoe monoviniHoda
, incluyen particularmente los de la serie del benceno,tilles 
' como oí estíreno, el vinil tolueno, el vinil xileno, *el*- 
etil vinil benceno, así como compuestos mcnovinílicos'di- 
ciolicos tales como ol vinil naftalono y similares. bt:rou 
bloques de polímero no elast&aeros pueden ser derivadas de
alfa oloflnas, áxiROS de áloohileno, acétales, ureta^wy
etc. * * *

* + .

ios bloques de elastOmeros preparan do díalos
conjugados talco como iaopreno, butadieno, copolimords,'do; , . ,, - . .-  ̂ - ' ' . . ^
est irono y butadieno, asi como d: sua homálogos. El oáto-
do, para preparan!6n-de esoe copolimeros de bloqueo 3o iia 
; ilustrado en la anteo indicada Patente para loo EE. UU. - =
¡Ndmaro 3.239.478 (Harlan Jr.) cxpedica con fecha 8 de Mar 
* zo de 1.966.

de raainss pera dar pegajosidad, od ecu ̂  
day;para^ los elhot&aeroo aquí deoorlcps con: colofonia, rd- 
slna3° de pbliterpaAp^ resinas de cuoaroha-indono, resinas t 
de fenólaldehido, bifeniloe clorados J colofonia hidrogenar?

. í..'"/*'. .. ..,-i'̂¡. ;= í-,...-. i'.'- .-i*- ¡,.
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de los bloques de elaetóoero y de loo bloquee de plástico, 
respectivamente, están en una zona sustancialmente infe­
rior a eec límite, no se obtienen las propiedades do re­
fuerzo deseables.

Loo bloques no elast&ioroo pueden comprender ho- 
Qopolimeroc o copolimeros de manómeros de vínilo, tales ce 
mo vinil árenos, vinil piridinas, halqgenuroa de vmilo y 
carboxilatos do vinilo, asi como mondmeros acrilicos talos 
como acrilónitriló, ootacrilonitrilo, ásteres de ácidos - 

etc. Los hídrocarbcuros aromáticos manoviñilicós* * #

*
á  ?  - ^ '.i- -.

incluyen particularmente los do la serie del benceno, t^es 
oomo el estireno^ .el vinil tolueno, el vinií xilono, *el - 
ctil vinil benceno, asi como cosimos tos mcnovlnilicos'di- 
cíclicos talos como ol vinil noftalono y 3iailaroo. btro:* 
bloques de polímero no elastáoeros pueden ser derivado^ de 
alfadefinas, áxidos de alo Pilono, acétalos, uretaa^o^

* * * *
Loo bloqueo de elnstímaroc ce preparan do d'ioños 

conjugados taleo como isoprono, butadieno, copolimords.'doi*. ' - ' -
ostireno y butadieno, asi como dv sus homálogoa. El máto- 
do, para proparac-ión-de esos coioiinoros de bloqueo se hn 
ilustrado en la antes indicada Patente rara los EE. UU. - 
n&anro 3.239*478 (Harían Jr*) cxpedica con fecha 8 do Har- 
! zo de 1.966,

t-''Ejemplos de resiinsa pora dar pegajosidad, adecuó
depcriToo , o en:'. c olofonia, '.;-ro- 

^L^^^dey-pí^terí^o^rea^ de cumarcnn^indonc,.'resinas r 
d^fenolaMehldo,b clorados, colofonia hidrr^na-
dáS^esteres do Mntaéritrita o^de glicari^ia de loa miomoa^



í'or^m í̂ iñuoivL'Olo;; cual.-G, cutiudu oon hrcìr̂ j p̂ ííüj 
quo aù coapoi'tua cono {^Ihcoivon LiCaoibì--̂  a iu Ju­
rante Lui periodo Jo diao o do ou<.iaaao. incluí 3 cunnd-< -j.̂— 
tún..rcc-i¿R ; .''̂ ì'̂ rĉ oK y' .; .ta rt̂  : , .oj aùìw
eivoc cro-cer; d-1 'a.'iort'i! hd:J-. ÌC, 'p-yj '--- '- '-* i.v-i ', o
''od ho rene in al ;:nl%:<r", aocì-i - eoo ìo^ udho
HÌVOO r̂:i:..s iblea* :¡ 1^io  ..r-. r. ió a . !,i ab -t :nt- , lo-. !t3 ÌV **

-s i  *j  ̂0 3 oup'. r l i o  i .' ¡1.' . :Ct a l l ì  p io  0 —

0 . ô -n r c ío  la fs ̂ 5n de lo e Jode.,, y -

forssaA uniones eu^icienteaeate fuertes pai*a. 'sor .uaacìas.*̂
lu pacota en práctica del lavoat *. .iĉ pû e de trcn^cùx^àJc% *
un perioda do tlcayc, oa .*anornl oc una dee serpas, lps -
ad: 0 i  VOO ao **a u c a -;..r yo a o l ir  .„:... r i  - ^
1. 1. r! ' - . . , : 1 i  *:. : .. ."- L, ' ' *' .- - - - -  — ^

- .. - ^ ir. a: -- '* ji,, .*i i. . - *  -*  * * ^  ^

l ì a tr  :1 e l .  -." :. - ***r i*. '' i  .. n- *1 .. r .  - ^ r. '- p l íc a r

l l 0 la ta *. tapa.  ̂ ít. i  ̂...-  i.i 1^0:1  t . *¡r, .. -* * * * .j  - .  i a  u*. -*,̂ .2

e , /* /; ̂; O t.; -  ̂* "Odr.:: 1 * o ía  La. i  . . : 1 ,. .y. -,

f"rsar unidor :.r ot a a . j- „ a -ic:,.: a mtal . ia^.'c 
barnizado CT.. la rc.-.i'-n j,- d- is.: He, a
peratar-r inf* rtorre a 6^5 j.

- indento ce ilustrará &ìjor Mediante- loo oi- 
5Uioatee rjanploc, ai loe cuelen todas las partas vioaen 
daa en peso a aeaoc pue su inli .at do otro nodo.

Ejeado I

... adhesivo como sigue: os poapren -
525 granos de hoptano de calidad coísoroial en ua récipion- 
tp y se agitarcai, a la yes*, qué .33. sli'ad.í9.roa 73 g. 'go.'réai--.
a.#'d.d:^poiitct^e$§nvér^#u^



-o

25

un coyclízr r ̂ ¿t ' . b d* . ..; tir- o y butndi -.. c <a .r. -

o ¿ b utadí^in d'. 7 -  ''* ' ^ ^ - '"*
lar j dos blo_-. yolí^ d. -i -tir(-:r'

- 0 .iol̂ . JulíiT ( 1 *C11 lai o:. m ) .  *- ' 1 *̂ -

* ̂ ̂ 1 V ̂ * i % ̂4—̂ . m- .u ::.. . ral .*̂ .'1 ; "locìc; -:tr*.-.

-'.' i.î . ! % 4  ̂% *'̂ * ^  ̂ ¡ n̂. * ** - a i- *- -- .**- * t * — ^
. 4 4 .. . 0̂— -*- ja-Ha-  ̂orciai  ̂ *-:. j.

-:ooil i^obutil -- t m.; -. o a ü  0 ' - '-*̂'-'..i-L, 7 .1* * .* * " -

(.l-pincKo) í^-ina \ i^o *4 —115) y 1 '' 3* de un t ruc-
l i a :r o  ¿¿ hutuluao, o jc irc - 3  y aJy i l  .n i .r i lo ... -. - l - -. ' # -e ^

ry forai uao c 'n ta  r. cubr ionio ;l !- orim ir H Í -

0̂ -*4ì ^ jìiiCÌLÌiì  ̂^ Í3; ^
.

i,v u o ila  iiob'̂ o p43j^,,;*m

í^ r  J ta ì  *-J.ií li-t. * ..' * 771 n.u. 5 7.- le  *̂ a

* **. - : ' - ^ . f o a m  ' * ^ .* '1-'*

a . 3 .j3- .. .̂ . 1 i # +.* T+*  ̂ -4 7 * .,:í .Ll  ̂ <- - - i * ^

al J ^  .YO-; ^i, .i J ^ t .*  ̂ '"f-T-idO " r-,:b * '.< ena — -,n* 4-. . . . i .  -—

tmií or.: 'o - i '- ì - H !. i.*  ̂ : - 4̂* * '. , - . 4 -S 4 . ,  ̂p i * . ' . — .4 . . — -̂  ¿ * *
. .

ÌACÌU.Ì, j ; .  ̂ j.r-' r  .' . r .* *- # *
..; 4. ^  .a¡ÍV) :-. j - ; 1 : 1 .'.! Cl * * ++ .+*

-liaua 3n*. n  t-i o in t : yaru el int e ri  *<r o * ac  ̂ t r  * ;

-r Y.s \ ' - . -. * f . . t )^( [íj.O*^* 1 - via i l  i.:--.a ') -'- 1" *'.-

3Y*UR J-. J f o o  iU--C'4.ri3 ' * *" -*'

blerta cc%t -1 uf^erior ndh^siv? .r "orbisi-; e ^n 
aleta superior f jé situada robra uni crer t¡¿rti r-n une *-ì7S 
de lata y ee colocó la elicale i.il'-ri.rr ^  ^ ia ­
to, efeo tunnàose la aplioací&n o m  un rodillo de ^ano.  ̂
odíd5 la tapa a to^3 a ua cuerpo de lata, el cual fue ia— 

y llenado con jugo de tc^ateu:^^
yy'y.,.:; /./'arítópe el fondo a la lat3* 11 recipiente peraaaecio heraí-
w - '; * -.\. < y .  - - -. - *r' ' .  - - -* * -  -  - *. i - , - .  y. ."* *'- . ^



I,-; ieap^aturu Rabien se, y puco c^r 
Parando Di aletn. La part- dJ if, aleta inr.̂ r 
te cna le obercur- fud dacgai-radn rotúar 
rior.

, t;bi rt
coinc 

la alate

jĉ r.lo II
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20

25

e d^scaba una Bejora cn laa comete rictic^. ù 
ref.iatrncia al agua de la cinta Sacriti en cl ĵctr;lu 1, 
d bitio -!ì contacto ìircoto del csct-nido da la lato c .: J.1 
edbaaivo en la ostruotura unitaria. consimisnto, op - ̂04 #
b io ioreo nuovas f OKìóî ac itsioo para %3.i odhoBivo y la
SStCi&A. *

^Hy sivor iap ̂ ramoe de Kratoo 13. (vaase -jocplo 1)
o r r : - c
-* # Th-OS 1-

A—$ )
do

itirrlnaoioo: 1.<p' ,
{ì r * -̂1 * * *

*. **
70 granos de resina nàlida de fonol-fc^ìal 

dehiño - fase '̂ 3"
2 graaoo ¿o antiaxidente 
^ granea de óxido do magnoaio 
5 gramos de óxido de zinc

90,5 gramos de aotil otti cotona 
$33,5 gramos de tolueno.

So separaron soluciones dò rècubriaient o c<X3ó se 
ha descrito an ol Rjemplo I, y se hizo cinta usando la po— 
i lioula do tere ftalato de polietileni recubierta con vapor



1 : tea?*, "^turu asbÍRnsc, y suco c-..-r f.*ci.li..::. ubi- :-t .D
f̂ 'rand̂  Di alot'i. Ln part di: la al̂ 'ta coinc .. n
te cnu 1;. ib̂ :r:ur̂  fu^ dangarrísin ret jurar ia aáeta ...„- 
JY rior.

jaur.ia I-

10

15

25
y-.'-'-:".'!':' ;'

r  .

-'. d.-^^ba una :^jan o:: ia^ caraca.-
re-r-iat.*ncia al Qr*ua de cinta da-crit <-¡n el * jc;< 1, 1,
d bine -si contacto directo dul cont i:do de la lata c ...L
adboaiv) n Di retractara unitaria* rconeiriien : , e-: -+ ** *
hicieren nuevas forTulacionoo para el adhesivo ,* la .saciía. *

Sdhí?ivo:-ld .^anoe-de Xratsa 1 O. (veáse Jonpla i;
* * .- -ri-?*).'- re r-rinn -1 -i j- :.j-* .*

* il <—5)
--1$3 -rr --* ̂  ,ic T . -nr= 

i^rrijaasi6u: 1 ;r?. 3ij de - e3 íi- r
. * í ? ai rr i'

70 gramas de resina nólida de fen.ol-for-^1
dehii^o — fase *3'

0 <ranoo de antioxidante 
t gromos do &ciíia da magnoaio 
5 gramoo de árido de zinc

90,5 granos do astil otil cotona
633,5 gramos de tolueno.

So separarán solucionas de recubrinicnto coas se 
ha descritp en ol K joa^plo I, y so hizo cinta usando la so— 
licula de tereftalato de polietilcno re cubierta con vapor 
I igual quo cateo. So. -..:

la cinta eooro una abertura en una tapa de lata co-



do no volátiles. Innodlatamente antes üc ^cubrir in 
Ción, Re a3;idieron 0, C75 partos en nnso de bólido;: de 
afrente de reticulación da polialcohilonoinina. Ln ?;nl̂ eión 
de adhoHivo asi preparada fuó luogo rocubierta sobre ter-í 

5 tul oto de polio til ono de 75 aleras de grueso, cono ec -
deecrito anteriormente en el J jeaplo I. Aleteo ooi-ta-a- 
la., lámina i??.eubi?rta, fueron aplicadas sobre una noert-tm 
6a una tapa de una lato cono en el "joaplo I, y le tapa - 
fuó rae oleada robre un cuerpo de lata lleno d? a^uc hi-"* 

1) viendo.
Al ser ensayada cea r"R¿^cto al onfurrzo cortan-

* * ^té a 60^C, coso nnteriort^nto se La descrito, la cinta so-. r
portó una cor^a de ),6 l;g/cm^ dároste más de l.Cx) aiapf?
tC9.

*r r ,..¡^..^0 4..

20

pr-.,.-?ar6 un n-̂ hceivo cc^c aí.̂ ue: 3 ̂ 
policlwopi*ono cristal ino (neor-n.-nc Ac d ' la lu 
ron reducidos a 1-. f omn. -de bandas ?*-br3 los !o¡

'ont \ -
rod c*:-. t*

de cancho de un laminador en trio y oe dispersaron 15 g- -
de polvo do óxido do anípieoio y 15 g. do polvo do óxido do
zinc en él cauchó coa la bastía aplicada, c ^  an tiesto Je 

laminación de 5 nínutoa. La lámina roaultante do caucho 
minado fuá retirada del laminador, cortada en penueHoc tro 
zoe y colocado en 770 g. de una nczclo o parteo igualen de

25 asatil etil cetcna y tolueno do calidedeo cmaercialea. Dee— 
puee da mezclar durante toda la ñocha resultó una solución

i .-5coa el 30% total do sólidoe.
- t ' 

- i . .

- i-'.-" „
Se áhadioron 30 g. do una solución ial 30 % do re 

< /J'''---'/'-''''4'eina de fenol formaldohido (Scheaectody 3^-553) en tolueno 
3 0 ¡de calidad comercial^ y 7 g* do ung aolución al 3 0 % de jx



do no volátiles. Inncdiat argento  ̂ r\-ĉ brír iu :ío!h¿
ción, Ru ailí^icron 0, C75 partos en y***so do ^ ó ü ^ -  uc ;.'-t 

aliento do reticulación do poliaicohilenoinlna. La ! olu 
de adhoHivo nei preparada fue lu^go rocubierti eibr^ J * js.
t d a t o  de p o lic tilo n o  do 75 n icraa dr̂  trueno, cono a - . u  " 

d e sc r ito  antoriorauate en e l  f jenplo I .  Aletee co:*ta :i *̂ 

l a  lámina r??cubirrta fueron ay lic  ^obre tmo :*"^rt.{.ru 

cu una tapa do uní: lace cono en e l  lonplo I ,  y lo  tapa ** 

fuó r^c^lcada robre un cuerpo de l* ta  leño d* h ir ­

viendo.

Al se r  cnnayedo can r< ^  oto al onfuet'eo coytcü-*
. # *

te  n 60?C. cono H nteriorv^ntc so na d o ic r i to , In c ü ita  so—* . r
portó  una carda do 1,6 ¿urpa^s ano fe 1.1 :+ * *to e .

-*e pr- uró un n h^eivi ce*' \
policloroprttno cristalino (noopr- r so <1* 1¡- Ju ont^ Ai--

# *
ron reducidor a for::n do btwína o b: ̂  loa loe rf\iul¿qc 
de caucho de un laminador en frió y se dispersaron 15 ¿j- ** 
de polvo de Avilo de nn^iooio y 15 g. do polvo do óxido do 
zinc en él caucho coa la baada aplicada, con un ti'rxpo Je 
laminación de 5 minutos. la lámina re nal tanto de caucho !g
minado fuá retirada del laminador, cortada en peiueHos tr^ 
zoa y colocada en 770 ;y. de una neccia o partes iguales do 
¡motil etll cotona y tolueno do calidades comerciales. Des­
pués de oezclar durante toda la noche resultó una solución 
jc(m el 3Q¿ total do sólidos. .  ̂ j, 
¡ So añadieran 30 de una solucl&i al 39 % de re
t ̂aína do ¡fenol f ormaldohidol ( Schen%st eáy 3P-559 ̂ en t plupnó
de calidad comercial, y 7 g- do un¿ aducían al 30 % de pe



presentan para que sean objeto de eota solicitud de Paten­
te do Invención or icpaRa* u-.o&) -or iO?. ^i—
guiantes:

1 . -  Un método do hacer una cinta adhesiva oapaz 

de cerrar heraótisaaente recipiente-; que contienen material 

cuoce t ib ie  do ser vertido, en que una pnred rígida — 

tiene on la  miseá una abertura previamente conformada co -  

cerrada henaóticaaonte con dicha cin ta  que comprendo un res 

paldo flex ib le  na extensiblc de aproximadamente 25 a 25 C- mi 

eras do grueso que n i se, respe n i ce alarga a&a del 25 1 -  

bajo una tracción de 1 ,8  k g ., y que ca susceptible de ser  

doblada sobre s i  misma sin  ruptura tirando de 1c misma, -  

llevando dicho riasbro de respaldo c-. un lado d<*l mismn.un

rocubrimi* etc lise uniforme de uihruivo, cc*e*'0tc"i -
por 30r dicho adhesivo capas Je - -licnciór dicha per.d - 
a ana temperatura inferior a 66&C, con le yr-onión dc*lt?lao, 
te. do; lee dedos, r om foroar un cierre ly*-ra&tico capgmtá^ 
soportar ana diferencia de rociones de ai senoo '*,53 hh/ 
cm tanto Re Ate dentro como desdo íû -ra do dicho raoipica- 
te, estando dicho n-lhecivo unido a dicho respaldo por me­
dio de ana cepa d' ijcln 3a ana imprimación formada do ana 
acacia de materialco ua tienen afinidad para dicho rcapal 
do, juntamente cea satcrlalos que tienen afinidad pare di­
cho adhesivo, proporcionando dicho recubrimiento do adhesi 
vo, cuando ha sido,aplicado a un sustrato metálico coa la 
presión de los dedos, resioteñeia al esfuerzo cortante, -
!por carga eotática do al menee 0,$ a 60ec(como aicuií.- ' ,r y 'q " < , . . . * :,
;oo ha definido) durante al msnoo l.OOQ minutos, teniendo -? 
dicha cinta una resistencia al despegue desde metal y deado

de 0,45 A  4.3 kg {. .. .s.' . =;s.'.;.̂ '.<-y.....;..



herméticamente pero de manera que puede quitarse, cdyo og 
torial do lámina es fácilmente desprendiblo a mano de.fdic^a 
pared, sin transferencia de adhesivo a dicha pared, ps^a - 
Proporciona? una apertura fácil y conveniente do dicha s-
abertura previamente conformada, 
rial de lámina un miembro de rae.

comprendiendo dicho mate- 
paldo fi¿:xible no oxton^i-

ble díraproxia^áú3í:ntc 23" a 2$-) míeme de grueso, que ni - 
so rompe ai se alarga más del 25,̂  baje una tracción de 1,3 
kg , , y que oo susceptible de enrollarsp sobro sí mismo sin
i ruptura el tirar del mismo, ^levando dicho miembro de reá-! 
paldó un recubrimiento liso y uniforme de adhesivo basado 

. y . :-un^polímérc--da--alta reáisténoia que tiene las propieda­
des del caucho, caracterizado por sor dicho adhesivo sus­
ceptible de aplicación a dicha pai-oi a tenpernturas ñü'c-
ríores a 66? C con la presión ic i.í 
formar un cierre hermético capaz de 
cia de presiones de al menos 0,53 k.

punta de los dedos, para 
soportar una aif <*raá*- 
/cm taíiuo deauo ucn*-

tro como desde fuera de dicho recipiente, proporcionando
dicho recubrimiento do adhesivo una resistencia al asüitor-*
zo cortante por carga fija de al menos 0,6 kg/cm2 a 60e CJ
como aquí se ha definido, durante ai ¿áonoo 1 #e./1' m—-autos,
! teniendo dicho material de lámina una resistencia al despo
i gao comprendida en e l  margen de 0,45 a 4 ,5  kg. por cada -  

(2,54 cm do ancimra a tem peraturas ambiento desde a l  menos

' . 4,4$ C hasta 37,3$ C +.......
^j:/./Jt^..Un,,,^tqdo' segén -.'la re iv ind icac ión  6,'- on que ! 

jf?; dicho polímero do caucho es  úh copolimorp de bloques que -¡
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