3 5 1 8 7 O FAI:E8-1?)}1;']9.‘%%isai

reed
o

Memoria descriptiva

[, "ree D ¥

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 aiios

a nombre de EISAT KABUSHIKI KAISHA

entidad / doxnutionalided japonesa

con domicilio en 6-10, 4~chome, Koishikawa, Bunkyo-ku, Tokyo,
Japc'm

por: "UN METODO DE EHVASAR CONTINUAMENTE ARTICULOS EN UN RE-
CIPIENTEY, (Clase Internacional B65Db) _
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Esta invencidn se refiere a un método de enva-
sar de modo continuo articulos de diversos tipos en reci-
pientes de ipuales tLamaiios.

Lo invencidn se comprenderd por la ilustracidn
con referencia a los dibujos adjuntos, en log cuales la
Tigura 1 ecg una vista en persvectiva, parcial, explicati-~
ve del estado, en el cual se envasan de modo continuo los
articulos, por ejeunlo ampollas,.en un reciplente, por -
ejemplo wna caja ondulada, por el método de la invencidn;
lo figura 2 eg una vista labteral diagramitica de una dis-
posicidn destinads a la realizacidn mostrada en la figure
1 del método de la invencidn; y la figura 3 es una vista
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parcial de uan modificocion de la disposicion diagromdti-

ca de lua figura %, on la cucl estén interpusstas las ple-

kel

sas de soporte mis sruesss o Jjunbtas (3‘.2).

¥l recipiente, la caja ondulada (a), mostrada
en la figura 1, es de un cierto tamaiio y esti provista de
una pluralidad de surcos regularcs, segun se desee, para
envasar de modo continuo articulos cerrados (b) tales co-
mo ompollas. Las dimensiones de las ondulaciones, es de-
cir, la nrofundidad 7 anchura de los surcos y la distan-
cio entre cadw var le bordes adyacentes pucden ser varia-
bles, dependierdo del tonafo y forme de los diversos arti
culos, por ejemnlo ampollas, a envasar.

De modo corrcsvondiente, cuando sc emplea un
apurato de cnvasado continuo, como se muestra en la figu-
ra 2, la »réctica hasta olorse ha sido adaptar la veloci-
dad del tronsportador de suministro (¢) de la unidad A y
la wvelocidad. del transportador (d) de la unidad receptora

D al tamaiio del recipiente, nor ejemplo una caja ondulada,
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antes de cada operacidu de envasado, de modo que los arti-

culos suministrados a la unidad .3 nueden hacerse caer sin
fallos en sucesidn denbro de los huecos de un recinicnte,

por ejemplo una cajn ondulade, que esta asesursda a la uni-

dad B. El ajuste no es solo engorroso, sino gue hcce la

oneracidn intermitente y »or lo vento ineficaz.

z

La presentc invencion se neiiere o un nésodo -
jorado pars el ojunte 4o Solon velocil ndes. o SCRCTCO Gon
¢l néodo de la invencién, ol controrio <¢ li Géenicr con-
vencional, lu velocidad del Sransporbador de suministro o

se mantienc consbtante en relacidén con las otras oncracio

e a . B .. - 4
nes, tales como llenado, cierve, iiawresion, ctiguctado,ctc,

-

-para los articulos de tomafio y forma predeberminsdos a su-

ministrar sobre el transportalor y, al wmismo Vileupo, e
mantiene también constante la velocidsd de la unidad re-

ceptora J. #n este cavo, lag velocidades de transporie deo

’A)

las unidades & y 35 nucdcen ser independientes y diferentes
entre si. En cualquier caso, con ovjebo de hacer cacr el
articulo suministrado a intervalos regularces por la unidad
i en sucesidén dentro de los surcos Gel recipiente, por -
cjemplo una caja onduleda, csesuredc a la unidad o, el ~
ajuste debe hacerse de tal modo rue mantenga el vuonto de cal
da de los articulos siecnpre en un surco, o dentro de la
distbencia de un par de rcbordes adyacenbes, de una caja on
dulada de cualquier tamaiio. L& presente invencidn se carc
teriza por conseguir simplemente y con precisidn este ajus
e yo sea (A) desplazando la posicidén de una guia (g) ine
terpucsta entre unos medlos do acclonamicnto de velocidad
constante (e) y (£) de¢ Lo unided © e modo aproniado cn

cualguiera de las dirccelones indicadas por las flechas

By
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parc. cambiar el radio (R) del arco del transvortador (d)

soportado por la suia (g) combiando asi la velocidad su-
perficial de la parte argucada Gel transportador (d) o (B)
asegurando la guia (g) ¢ interponiendo unas piezas de so-
norte o juntas (il} o (12) que ticnen uw cicrbo cuveson
o)oontme Lo ogvorndioic enterior avguenda del transhorie—
cor (@) ¥ le base () ée una ceja ondulcoda de un tamaiio
Gcdo asegurada a clla, o ademds (C) combinando de modo co
rrelativo (1) o el cambio del radio (R) con {B) o la in-
terposicidn de niezas de soporte o juntas de un cierto es
pesor, cambiando asi la velocidad circunferencial del ar-
co formado por los Londos contiguos o los surcos del reci.
plente. De modo mis preciso, si las piczas de soporte (il)
que tienen el espesor Xx; en la figura 2 se sustituyen por

1lns nilezas mls gruesas (i2) que tienmen el espesor x, en

la figura 3, se mantienen las velaciones siguientes:

B[R 7 e (e

en lus cuales Rl es la longitud del radio entre el centro de

1

o]

rucda motriz (L) y el punto medio de la profundidad de
surcos de la cajs ondulada de la figura 2, y 32 es la lon
gitud Gel radio entre el centro de la rueda motriz (£) ¥y

el punto medio de la profundidad de surcos de la caja on-

dulada de la figura 3; y ¢y J ¢y SOR las longitudes del
desplazamiento arqueado bajo una velocidad angular dada

del transportador (d). Asi, de acuerdo con el método de
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"la invencidén, es simplemente posible adaptar los fondos

transhortador (A) con lu ayuda o drsanos To Jijneidn 1)

‘unidad £, se estrechan a clerbos inbervalos, dencndicndo

(surcos) de un redpiente, por ejemnlo una caja ondulada,

“de dimensiones dadas, con »recisidn, con el punto donde

caen los articulos que cstdn siendo suministrados, sin -
ajustar o cambiar de otro mode los velocidades de movimien
to del transportador de suministro A y/o el transmortador
receptor B que estin moviéndose a velocidades constantos,

independientes entre si. La flecha o bensidn del transpor-

“tador (d) cue resulta del desplozamiento de la puia (r)

s B

‘en cualquier direccidn, se commenss o se alivia de nodo

apropiado por desplagzomicnio de las posiciones de rodillos

(no mostrados) aue soporten el trensportador (4) o, altceyrw

nativamente, aunentando o decrecicndio la distanciz entre

“los medios ¢e accionamiento (e) y (£). Lo anchura en am-

bos extremos (k en la figsura 1) de un reciniente, por cjen

plo una caja ondulada, de dimensiones dadas a lc cual cs

aplicable el mbbodo de lo invencidn es tal cue, cusndo o

asepura tal caja con los rebordces, uno ol lodo del otro,al

-

) L IR D8 ey temmrmd oy oam e st .. e
cen 1o Siowwr 7, lopg disuonicios ontpe amoos lofon dooendn

drzano de sujecidn (1) 7 los mebordes adyacentes se hacen

X
izueles. sdemds, con objcvo de ¢ue los arbticulos sobre ¢l

transportador de suministro i se nontengan cn una cierta

‘relacidén distanciada, el transportodor (¢) estd provisto

de medios de separceidn sobre la superficie. .in funciona-

miento, los articulos =z caer sobre los drganos de fijacidn

(1), denmendiendo del niero de rebordes del recipicnie,bal

‘como 1o caje ondulada asesurada al trensportedor {(d4) Jde la

del nfmero de rebordes Lormsdos en lo ceja. =l btransponbim



R

1y pene

dor (4) de la unidad o en la figura 2 puede ser una correw
o un pifibn de cadena. In ¢l caso en el gque el transportador
(d) tenga el peligro de resbalar, debido a un desplazamien-
to en la direccidén del transporte en un &ngulo agudo alre-
5 dedor de la rueda de accionamiento (f) puede formarse de
modo ventajoso a partir de un pifidn de cadena. 8i la rueda
(£) usada es de un didmetro relativamente menor, la abertu
ra de cada surco de la caja ondulaéa en la esquina del -
transportador puede aumentarse algo, como sc muestra, de
1L modo que el articulo que cae al surco pucds recibirse sin
fallos. 51 se desea, pueden interponersc unos rodillos en
tre las caras de conbacto del miembro de guiz (g) y el -
transportador (d).

La preseate solicitud que corresponie a la pre-

el
Ul

senteda en vapdn, el 23 de iarzo de 1.967, bajo el nfmero
17.645/67, se ccopge a los beneficios del articulo 51 del

vigente mstatubo sobre Yroniedad Industrial.

¥ 0

=
=

Los puntos de invencidn propia y nucva que se
20 presentan pare gue scan objeto de csta solicitud de Paten-
te de Invencidn en svaia, por VIINUE ados, son log si--

pulentes:

50-35=-53 -6 -
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1.~ Un método de envasar conbinuavonie
los en un recipiente, carccterizsdo porgue, en un punio
donde el avance de un trenshrorbador sin f£in cotd siendo
conducido a una velocidad constante con articulos trons-—
portados sobre él a ciertos intervalos se desnlasa verbi-
calmente hacia abajo, se dispone obro transvortzdor sin
f£in gque lleva un recinicnte o uwra lon-itud continua de wo-
cipientes individuales asegurados a &l y que se desplazan
a una velocidad constante independientes de la de dicno -
primer transportador, de modo mue los articulos caidos en

sucesidn desde el primer tronsnorbtador pueden recibirse

sin £allos en los surcoz de cicrbac dimensioncs del rcci-

piente, y porque la recidn de, al menos, un: cierta longi
tud del transportador sin f£in, inclusive el nunbo de caida
de los articulos, se curva o una forma arqueads de un ra-
dio variable, de modo nque la velocided lineal del wmecipien
te puede variarse dependicndo ¢e la distancis entre los
surcos convizuos del recinicnie.

2.~ un nétodo de cnvasar conbinuamente articulos

“en un recipiente, caracterizado porque en un punito donde
& 7 & ES

el avance de un transportador sin fin esti siendo movido

a una velocidad consbante con articules trensporiados so-
bre é1, a ciertos intervalos es desplezado verbicaluente
hacia abajo, se disponc olro transportador sin fin gque 1llg
va un recipiente o una lon~itud conbinua de recinientes in
dividuales asesurados @ €1 y guc se desplaza a una veloci-
dad constante independientve de la de dicho primer tronsg-
vortodor, de modo que los rrbiculos que caen en sucesidn
desde el priner transnortzdor pueden alojerse sin fzllos

en los surcos de ciertes dimensiones del reclipiente, y mor
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portador sin fin, inclusive el punto de caida de los aruy
culos, ce curva cn una forma argqueada de un radio varise
ble, de modo e Lo velocidod lisesl del weeinicrbe uc.
veriazse, Jeocndicnio ¢e lo distuoneia entre los surcos -
contizuos del rocipiente, y porgue estin previstos unos
separadores variables entre la superficie argueads y el
recipiente a csepurar a ella.

3.~ Un método de envasar continuamente articu—
los en un recipiente.

Tal y como se ha descrito en la lienoria que an-
Tecede representado en los dibujos que se acompaiisn y pa-
ra los fines cue se han especificado.

Esto iemoria consta de ocho hojas escritos a

méquins por una sola cara.

Madrid.

P.A.
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