35860

MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesion de una

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: D. JUAN ARANDA MESA.
RESIDENCIA; . BENIMAMET (Valencia).- Teniente Asen-

. sio, no 28.

ENUNCIADO: MUN.METODO..PARA. OBTENER RIBRAS TEXTILES".

Prioridad: Patente . . ne o odel
INVENTOR: ElL Sr. solicitante de nacionalidad es-
paiiola.
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 El .Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado ¢l %0
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-

dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por

' objeto obtener ventajaé sobre lo ya conocido, admitiendo

por consiguiente como ‘patentables, las nuevas zixéquin_as, apa,
ratos, insi':rumentos,' procesos de fabricacidn, etc. La am-
plitud de concepbtos previstos como patenﬁables, ha llevado
al leglslador a aplarar (Arte. 46) que la enumeracidn con-
tenida en dicho cuerpo legal es pﬁramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubri- -
nientos de tipo cientifico (Arte. 47).-
El Decreto de 26 de Dicieﬁbre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio

P

legal de que también serén patentables los instrumentos;qg
jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcidn a ’
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi-
nitiva que constituysn una mejora sustanclial sobre lo ante-
riormente conocido.

Pues blen, a tenor de lo expuesto, y en base al ar-
ticulado que racoée los cqnceptbs expresados, debe conside~
rarse, que la Invencibén a que se refiere la presente memo-
ria, gonstituye‘una novedad industrial, con caracteriscticas
y ventajas que la hacen merecedora’del privilegio de éxplo-
tacibén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la indﬁstria del pais una ne~
jora efectiva y precisamente comprendida entré las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién
con el 171, en su nueva redaccidén afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1935).
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! vento se basa, principalmente, en el aprovechamiento de un

La presente invencidn se refiere, como indica el

enunciado, a un método pare obtener fibras textiles. El in

material prefabricado por un método ya conocido, para trans
formar dicho material en una fibra que ofrece una alta re-
sistencia a la traccidn.

Ya es sabido que para elaborar una fibra textil
de naturaleza sintética se precisa de una materia prima es-
peclalmente adecuada para que dicha fibra textil, al ser
tejida, reuna unas condiciones intrinsecas adecuadas a la
funcibén a que se destina. Se ha demostrado que las fibras
de naturaleza sintética tienen propiedades mecédnicas de al-
ta eficacla; pero no es menog cierto que la elaboracidn de
fibras de esta naturaleza requiere el empleo de equipos es-
peciales, cuya complejidad y entretenimiento se traduce en
costos de produccidn de excepcional importancia.

Ia extrusién proporciona un método practico y
eficaz de obtener materia plastica en forma de lémina o de
tubo, sin embargo, una lémina o un tubo obtenidos por el
proceso de extrusidén, no pueden ser empleados, en ninguin
caso, como fibra textil, porque las propiedades del plastico
extrusionado carecen de la ductilidad necesaria para formar
un tejido de fibras compactas o adheridas entre si, ya que
los elementos empleados en la texbtura tienden a resbalar
por su superficie de contacto.

Ha podido experimentarse, empero, que una lamina
o un tubo de plastico, sea cual sea su calidad y alta o ba-
Ja presioén, previamente fabricados pueden constituir, me-
diante adecuados tratamientos, una fibra de alta resisten-

cia. Por ende, el proceso fabril de una fibra sintética que-
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da asi altamente simplificado, en particular si se conside-
ra que el elemento basico para composicién de la fibra ya
se encuentra prefabricado cuando se inicia verdaderamente
el proceso fabril de la fibra textil. Esto implica que no
es absolutamente necesario contar con equipos especializa-
dos pars la fabricacidén de fibras de naturaleza sintética
¥y muy especialmente, que el proceso de transbrmacibén del
plastico prefabricado, en una fibra textil aflade una nueva
aplicacidn de las materias plésticas a 1los ugos industria-
les. _

En tal sentido, el método para obtener fibras tex
tiles a que se contrae la presente invencién tiene como ca-
racteristica esencial una préctica de distintas operacio-
nes en combinacidén las cuales comienzan por tomar expresa-
mente un material pléstico comercial prefabricado preferén—
temente en forma de tubo o lémina, siendo.indiferente la
presién de fabricacidn de dicho material y el grueso que
este Gltimo presente al ser tomado para su transformacidn
en fibra, y sea cual fuere la materia prima empleada. -

Se procede entonces a cortar dicho material co-
mercial prefabricado, es decir, el tuhb o la limina de cual+
quier materia plistica de que se trate, en tiras de una lqg.
gltud adecuada y una vez hecho esto las tiras en que el ma-
terial pléstico prefabricadd quede dividido se someten a
un proceso de estiraje con éventual auxilio de calor de don-s
de quedan transformadas en una fibra de alta resistencia
adecuada pars ser tejida o empleadas en torcidos y cordele~
ria.

En otras palabras, este invento es aplicable so-

bre plisticos ya fabricados y terminados, es decir sobre
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plasticos que de hecho pueden estar a la venta en el merca-
do. El plastico comercial es entonces transformado por el
método que propone la invencidn, mediante corte y estiraje,
en una materia fabril ddcil e intrinsecamente distinta del
estado inicial que presentaba el pléstiéo antes del trata-
miento. Con ésto, el plastico comln o el que se quiera es
aprovechado y transformado en una fibra que permite produ-
cir tejidos de alto efecto decorativo, de una enorme resis

tencia y de gran vistosidad, bajo costos de produccidn tan

econdmicos que la fibra final presenta un precio muy asequid -

ble, asociado a unas propiedades mecanicas expresamente ade+

cuadas para la funcidén a que se destina.
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Hocha la doscripeidn a que se refiere la memoria

que antecede, es preciso insistir en que los detalles de

b realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,

que pueden sufrir pequeflas albteraciones, basadas siempre
en loa principios fundamentales dela idea, que son en csen
cla los que quedan reflejados en los pArrafos de le des~
cripoién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vi-
gente sobre Propiedad Industrial, establece como no paten-
tables, en su apartado tercero, "los csasmbilos de forma, di-
mensiones, proporcioncs y materias de un objeto ya patenta
do" fijando as{ el criterio del legislador en el senticdo
de que patentada una idea que pueda dar lugar a una reali-
dad préctica e industrializable, nadle podri apoyarse en
ella para, a pretexto de haber Introducido ligeras modifi-
caclones, presentarla como nusva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec—
clén del objeto patontado se reflere, se halla confirmado
por numerosas Senbtencias del Tribunal Supremo, y entre ellas,
como mis terminantes, en las de fechas 16 de Octubre de 1954,
23 de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras.

Egtablecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidén solicitada, se re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, de acuer |
do con lo que se establece en el 1ltimo parrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Loy, sintetizando asi
las novedades que se¢ desean relvindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

En resumen, el privileglo de explotacidn exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

gulentes:




10

18

20

25

30

12, "UN METODO PARA OBTENER FIBRAS TEXTILES",
caracterizado esencialmente porque comprende en combinacidn
la practica de las operaciones siguientes:

a) Se toma expresamente un material plastico comer
cial prefabricado en forma de tubo o lémina, de alta o baja
presién, - de cualquier grueso, y de cualquier clase de ma-
teria prima sin distinciodn.

b) Se procede a cortar dicho material comerciél
prefabricado en tiras de una longitud y ancho adecuado.

¢) Las tiras en que el material plésﬁioo prefabri-

cado queda dividido, se someten a un proceso de estiraje,

"I con eventual auxilio de calor wu. otro procedimiento, de don-

de quedan transformadas en una fibra de alta resistencia,
adecuada para ser tejida o empleada en torcidos y cordele-
ria.

22 ,- Se reivindica por Gltimo, como objefo sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici-
ta: "UN METODO PARA OBTENER FIBRAS TEXTILES!, -

Todo'tal y conforme queda descrito en la presente
memoria descriptiva que-consta de siete péginas mecanogra-

fiadas.

Madrid, 21 Marzo 1968

BERNARDO UNGRIA
pl
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