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PATENTE DE INVENRCIODR
por VEINTE aiios
en Lspafla, a Tavor de INDUSTRIAS COSTA RICA, S.A., de nacionali
dad espafiola, residente en Madrid, ¢/. Mejia Lequeriéa n? 16-19
cuya Patente ze refiere a:

"PROCEDILIENTO B FABRICACICH DE PANELES ALIGERADOS!

ODQOOOQ.'

HENORTIA DBESCRIPEIIVA

El rresente invento se refiere, conforme su enmmciado
indica, a un procedimiento de fabricacidn de paneles aligerados
merced a los cuales se consiguen elementos de manufactura barg-
ta, estructuracidn simple y dotados de un alto coeficiente de -
aislamiento tanto térmico como acdstico,

Existen actualmente multitud de tipos de elementogs =
constructivos encemincdos a la consecucidn de paneles, capaces,
de proporcionar divisiones del espacio en las edificaciones, de
modo rdpido y sencillo. No obstante, las soluciones aportadas =
en el ramo de la construccidn para la obtencidn de tabiques di-
visoriog de caracter permanente, adolecen, de falta de aislamien
to y atermancia, o en caso de presentar estas caracteristicas,
poséen espesores lo suficientemente grandes pare hacer engorro-

sa la manipulacidn de los mismos, al tiempo gue restan espacio
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El presente invento preconiza un procedimiento de fa-
bricacidn merced al cual se¢ consigue pansles pare cerramientos,
lizeros y altamente aislantes, que cumplen el fin para el que -
especificamente han éido concebidos con una scguridad y efica—
cia mdximas, _

Un objeto éel invento es el de diseilar wm panel gue -
en su proceso de fabﬁicacién determine una cdiara intermedia de
aislamiento para aumentar su grado de atermancia,

Otro objeto del invento es el de conformar wn panel -
aligerado mediante el empleo de materiales de rdpido fragusdo -
para darle una mayor rdpidez al proceso de fabricacidn.

Otro objeto del invento es el de diseilar los paneles,
a base de unas escuadrias Sptimas para la manipulacidn y puesta
en obra de los mismos con lo que se facilita el trabajo de los
operarios encargados de su montaje,

Otro objeto del invento es el de crear unos pancles -
de las caracteristicas arriba sefialadas que a su ligereza afig—-—
dan una adecuwada rigidez compatible para los fines a los gue van
a ser destinados,

Otro objeto del invento es el de crear un panel cuyas
gsuperficies presentan un adecuado remate con lo que las opera—-—
ciones de alisamiento final,sean obviadas al mdximo,dejando co-
mo Unica y exclusiva operacidén de remate, la toma de juntas en-
tre paneles,

Una caracterf{stica del invento, es la de incluir en -
el interior del panel, un reticulado constituido mediante el en
samble adecuado de ung pluralidad de tiras laminares de espesor
y ancho constante, las cuales dan lugar = una gerie de celdillas

aisladas que favorecen de modo definitivo las caractericticas -
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Ge aislamiento presentadas por el panel.

Otra carzeterfstica del invento, es la de conformar di
chos paneles a partir de dos capas externas de yeso, entre cuyas
cap:s se encuentra dispueste la organizacidn reticular, comenta-
da en el pdrrafo anterior. La incorporacidn de masas yesosas co-
a0 matericl constitutivo del panel, implica un aumento de la aber
mancia ¥ anticonoridadé del mismo, asf como wmgran facilidad en
¢l proceso de conformacidn de los mismos debido a la rdpidez de
Iraszuado de este materlal con el consiguiente aumento en la jro-
duccidn por unidad de dtiempo de trabajo vy minimo entretenimicnto
Ge los rolées en 1z confeccidn Ge dichos janeles,

Cira caracteristice del invento, es la de incorporar -
una supcriicie de rexzte del panel gue haga innecesario cualquier
otre operscidn posterior encaminada & la consecucidn de un buen
acabado de la pieza, A cste fin, se prevée el rorrado de estas -
piezas mediante papel tipo craf, iijado mediante un adecuado ad-
rererte y que con antericridad a estas operacidn ha sido someti-
Gdo n un tratemiento guimio-bactericida.

Ta tdenica de Tabricacidn de los paneleces agui yreconi-
zados, se atiene al sigulente proceso:

Sobre una bandeja seuni-molde es depositada y esparcida
ung capu de argautse yesosa en cglado pldstico y sobre dicha ca-
ra se asicnta y cubute el enmtramado de cortdn, o cuyas tirac,pre
vicnmente, se les han practicado une seriec de escotvaduras para el
adecuodo ensarble de uncs en otras, Hgte conjunto se mantiene en

pocicidn haste que le masa aglomerante completa su fraguado,pro-

[

o

:odiendose posteriormente al giro y esentamicnto de la orpaniza-
¢idn anterior sobre el oiro semi-molde el cural contiene otra ca-

en estado pldstico,

&

e a-! g RN ¥ U ;
pa de urganase yecoo

¥n esgtos condiciones se dejan al conjunto hasta que la
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referids Jltima capa de yeso ha terminads su fraguado, con lo que
el proceso de fabricacidn lleza a su Lin, rracticdndose el deemgl
deo de la pieza confeccivnada.

Una idea mds completa del objeto que constiturye este -
Invento, la proporciéna la descrivcidn siguiente gl hacer referen
cla a losg dibujos qué a esta pemoria se scompafian, en log que de
manera un btanto esquemdtica y exclusivamente por via de ejemulo,
se representan los conjurtos vy detolles mde carscleristicos de -
la idea del invento, al hacer referencia a ur nosible caso de reg
lizacidn prdctica.

En dichos dibujos:

La figure 18 muestra una vista en perspectivc de un pa
nel terminado y listo pars su utilizacidn pocterior.

Ia figura 28 représenta una vists esguendtice 21 pers
pectiva del modo en el que se ensambla las tires lamnincres paroe
1la formacidn del reticulado interno del panel, cuyo detalle de -
ensamblaje se egpecifica, convenientemente amplisdo, en la Iigu-
ra 38 de estos dibujos,

La figura 42 es una vista en perspective de un semi~mdl
de, con la capa de yeso y rcticulo lominer dizpuesto en &l; es -
decir al final de la prirers ebapa del proceso de fabricecidn del
panecl.

La figura 52 muestra el modo en que cl primer semi-mol
de es encajadc sobre el segunde, 1o gue detormina la ewbuticidn
del borde del cartonaje en la argemasa yesoza, completdndose la
estructuracidn del panel.

La figure 62, muestra un corte seccidn esquemdtico de
los distintos elementos que componen el panel aqui preconizado.

Tn relacidn con lag figuras anteriormente comentadas,-

n
1

gse hace la aclaracidn de que, en ellas, se scilala con -1- las ca
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pee o ldminas de yeso, que determinan los haces rigidos del panel
siendo ~2- las tiras laminares que constituyen el reticulado ine-
terior, cuyas tiras presentasn las escotaduras -3-, para su ensam
ble ce unas en otras y -4e las hojas de rapel tipo craf, adhcri-
dag exteriormente a los haces del panel mediante pegamento 20—
cuado, cuyas hojos proyectan los fuldonce perimetrales =5~ nara
envolver los cantos del panel.

Pinalmente con el ne, -6~ se seiialan log cuerpos de =
los semi-moldes dotadoe de los vertinentes mecanismes gufe para -

llovar a cabo con ulteriorided el desmoldeo parcial de las pige-

Descrita convenientemente lao naturaleza del invento, -
como asimismo la forme de poderlo llevar a la zrdctice para con-
vertirlo en una redidad industrializable, se hace constar que en
el mismo serdn stoceptibles de introducir todas aquellas modifi-
caciones de detalle que las circunstancias y la prdetica pudiern
acorsejar, siecmpre y cuando que con las variantes que se iniroduz
can, no se cambie, altere o modifique, la esencialidad del obje-
to deserito.

H 0O T A

Se declara como de propiedad y novedad para tocdo el te

rritorio espaiiol, el ccntenido de las siguientes:

REIVINDICACIOHRES

18 Procedimiento de fabricacidn de paneles alipgerados,
de acuerdo con cuyo procedimiento sobre un semi-molde horizontal
se vierte y extiende en estado pldstico, una argamasa yesosa so-
bre la cual, se asienta y embule, parcialmente, un reticulado la
ninar en el sentido de su canto, delerminado por tiras de cartdn

ensambladas,

28 Procedimiento de fabricacidn de peneles aligcrados,



5.

10,

15

de acuerdo con el cual la organizacidn objeto de la reivindica-
cidn anterior es girada y asentadc sobre el otro gemi-molde,cuan
do este dltimo ha =ido previamente rellenade con una capa de ar—
gemase yesosa er estado pldstico.

38 Procedimiento de fabricacidn de peneles alirerados,
de acuerdo con el cual, facultativamenie, los rondos ée los mol-
des son cubiertos con papel, quedando esle incorporado a log 1a-
fios definitivos al término del proceso de Iroguado, cuyo pascl -
proyecta faldones perimetrslec remanentes pare la cubricidn de -
los cantos del panel.

48 Procedimiento de fabricacidn de paneles aligerados,
de acuerdo con el cual, facultativamente, el panel obienido, de
acuerdo con las reivindicaciones 12 y 28, es recubierto de un pa
pel tipo eraf, previamente sometido a un tratamiento convencio-—-
nal quimio-bactericida.

58 PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE PANELES ALIGURADOS.

Todo ello, conforme se describe y reivindica en la nre

sente memoria, que consta de SEIS hojas escritas a mdguins.. por

tran,

una séla de sus caras y dibujpoe que la ilw

Madrid, 21 de“ﬁ rzo de 1,968
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