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Docket 254-~5P

Memoria descriptiva

pora solicitar Patente de Invencién en Espafia por 20 ciios

a nombre de BURLINGTON INDUSTRIES, INC.

entidad /xdexmxionolidod norteamericena

con domicilio en 301 North Bugene Street, Greenaboro, Caro-

lina del Norte, BEstados Unidos de América

por: "UN PROCEDIMIENTO DE TRATAR Y TERMINAR ARTICULOS DE
CALCETERIA HECHOS D& PUNTO"(Clase Internacional A4Th)



El presente invento ge refiere a un procedi-
miento mejorado y & wn &parsto para trotamiento y acaba~
do de calcetines ¢ articulos de calceteria despuds de
haber sido confeccionado el calcetin por tejido de pun-

5 to o de otro modo.

En toda la Memoria Descriptiva, se usard =1
término "calecetin", y aunque el término incluye principal-
mente los calcetines a media plernsa, los calcetines ex-~
tensibles y los calcetines cortos, tambidn estd destina-

10 do a incluir las medias para sefiora extensibles, las'me—
dias sin costura paru sefiora, las medias menguadas péra
seflora, o similares donde sea aplicsable. |

Después de tejidos los calcetines, han de ser
sometidos a numerosasg operaciones de tratamiento éhtes

15  de que queden acabados y dispuestos pare su empaguetado.
Hasta el presente, el tratamiento de calcetines ha gi-
do principalmente el que se define corrientemente en el
comercio como tratamiento'por lotes". lds recientemente
se han hecho intentos para conseguir un tratamiento

20 7 "continuo" de los calcetines. El presente procedimiento
¥ aparato puede utilizarse o bien en un sistema "por lo-
tes" 0 bien en wn sistema “"continuo", elimindndose con
el presente invento ciertas operaciones en ambos giste-
mas anteriormente indicedos y disminuyéndose el tiempo,

25 el coste y/o la mano de obra de log mismos.

4 Un sistema de tratamiento tipico "por lotes"
incluia tomar unma serie de calcetines constituyendo un
lote y, en primer lugar, voltezr en tambor giratorio o
someter a tratamiento previo con vapor,. a los calcetines§

i
30 para aflojar los hilos tejidos en los mismos antes de :
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- conformar y fijar la forma. Despuds del volteo en tambor

- giratorio o del tratamiento previo con vapor, los calce-

j tines se colocaban en hormas delgudas usualmente metdli-~

cas ¥y en general, de la forma final del calcetin, colo-

- cdndose luego el calcetin en su horma en un sutoclave

- 0 méquina de retorta de presién en que el calcetin eva

; sometido a calor himedo y elevada presién. Esa operacidn

" en el tratamiento era conocida como "ahormado previo" y

tenfa como fin fijar el hilo en la estructura finai mo-

lecular orientada y en las conformaciones de malla ¥ de

tela previstas para la forma del calcetin. Despuds del

' ahormado previo, los calcetines eran retirados de lus hor-

« mag y subsiguientemente tefiidos "en lotes! en equipec

g de tefiido usual del tipo rotativo y del tipo de agitador

L de paletas, estando los calcetines empaquetados en lotes

- mediante mallas o similares durante la operacidn de tefii-

. do.

Una vez completada la operacidn de tefiido, el

lote de calcetines era gometido, por orden, & una opera-—

t ¢iln de tratamiento posterior, a wa operacidn de aclara-

do o lavado, & una operacién de replandecimiento ¥ luego
& una operacidén de shormsdo "final", en que los calcetines
himedos eran colocados de nuevo en hormas y secados con
la forma prevista, con objeto de comunicar al calcetin
la "presentaeidn" apropiada para atraer el cliente. Lz ope-
racibn de ghormado final se designeba algunas veces como
une operacién de planchado, y= que consistia simplemen—
te en comunicarle la "presentacidn" adecuada.

La operacidn final en el acabado del calcetin,

después del ahormado final, tento en el procedimiento por
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lotes como el procedimiento continuo, implicaba wna ope-
racién de minipulacidén que se conoce-en la industria co-
mo de "emparejar". Bsa operacidén previa de emperejar
implicaba una serie de operadores emparejando cada uno
pares de calcetines formando juego atendiendo a la_fcr-
ma y a la longitud, pues incluso aungue los calcetines
hayan sido sometidos a2l ahormado previo y al ahormﬁdb
final, la forma y la longitud del shormado previo cam-
biardn debido al encogimiento o similar de los calceti-
nes en las diversas operaciones del tratamiento después
del ahormado previo.

La expresién "emparejar por nimero", tal come se

usa en tods la memoria descriptive y en las reivindica-

ciones de la nota, estd destinada a diferenciar de lu ope-

racién usual de "emparejar" en el método de tratar calce-
tines. Tal como se ha indiciado en lo que antecede el '

"emparejado" usual exigle wn operador que formase juego

~de dos calcetines, tomados de un lote, para empaquetarlosf
- tomando en consideracidn la longitud y la forma del cal- &
- cetin incluso aungue se daba por supuesto que todos los

calcetines del lote habfan sido tratados para la misma

longitud y forma. ElL encogimiento desigual y no controla~.
do haste el presente de las unidades individuales exigia
formar un par haciendo Jjuego, y empaguetarlo beniendo en

cuenta la longitud y la forma para hacer que el paguete

- tuviese atractivo para el cliente. En el presente inven- !

t0 se elimina por completo la tediode operacibn de formar:

juegos teniendo en cuenta el tamafio y la forma, pues bo-

~do lo que el operador tiene que hacer es tomer dos calce-;

tines de una reserva y empaquetarlos, ya que las unidades;i
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s individuales acabadas de la misma menera tendrdn la mis-—

ma longitud y forma estsbilizadas. Por consiguiente, la
expresidén "emparejar por nimero" queda limitada a una ope-
racién de emparejar en que no se presta atencién a formar
Juegos por longitud y forma como se sabe en la industria,
siendo la Unica consideracidén a fener en cuenta la de se—
leccionar dos de un grupo para empaguetar, eshtando cl
grupo fabricado y tratado de la misma manera y teniendo
todog sus componentes una forma y una longitud estahilii-
zadas.

El término "seco", tal como se usa en la Memo-

rie Descriptiva con respecto al ahormado, incluye una

- condicidn en que los celcetines estdn absolutamente secos,

. 0 bien una condicidn en la cual los calcetines han’'gi-

; do secados por extraccidn y volteo en tambor giratorio

; y estdn, posiblemente sélo ligeramente himedos al tacto.

" Dicho con otras palasbras, la dltima condicidn descrita

es aquella en que se ha eliminado sustencialmente todo

el liéuido que puede ser posiblemenie eliminado por

extraccién y volteo en tambor giratorio.

En los dibujos que se acompailan:

La figura 1 es un organigrama del tratamiento
para el presente invento, siendo el tratamiento o bvien
un tratamiento "por lotes" o bien un trataniento "con-
tinuo'; y

La figura 2 es una vista en corte esquendti-
ca del aparato mejorado para fijar simultdneamente el
tinte en el calcetin y la forma y la longitud del calce-
tin.

Antes de describir el tratamiento del presente
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invento, se considera necesario exponer hrevemente las

operaciones usuales en al menos uno de log procedimien—

tos para el tratamiento y acabado de calcetines tal como

se efectuaba hasta el presente en la téenlca anterior.

4 continuacidn se relacionan las operaciones

usuales de tratamiento y acabado de calcetines después

de tejidos, por un procedimiento. "por lotes',

Nilon Banldén
1. Tratamiento previc con vapor 1. Volteo previo en

tambor giratorio

2., Ahormado previo 2. Ahormado previo

3. Tefiido 3. Tefiido

4., Tratamiento posterior 4. Tratamiento pos—
ferior ,

5. Lavado 5. Lavado

6. Reblandecido 6. Reblandecido

7+ Extraceidn 7. Extraccién :

8. Ahormado final 8. Volteo en tambor

giratorio. :

9. Ahormado final

En el tratamiento de culcetines de nildn, los

calcetines eran primeramente sometidos a tratamiento pre-

vio con vapor, siendo el vapor de agua un vapor de aguas

himedo o saturado a una temperature usuwalmente inferior

a 932C. El fin del tratamiento previo con vapor es de el :

]

de relajar el hilo en el calcetin sin fijar permanente-

mente el mismo. Despuds de relajar el hilo, se colocabané

los calcetines en hormas para el tratamiento de ahormadog
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previo. En esta operacidn del tratamiento, el calcetin era

, sometido a la accidn de vapor de agus hidmedo y posible-

mente de presién, siendo la temperatura del vaocor de agua

. Superior a la temperatura del vapor de asua usado en el

‘ tratamiento previo con vapor que originaba el relajamien~

‘40 del hilo. Da finalidad del tratamiento de ahormado

previo, como se ha indicado en lo que antecede, era la

de fijar el hilo en su estructura molecular orientada

: final y en sus conformaciones de malla y tela de 1a forma

'prevista. Después de la operacidn de ahormado previd, se

quitaba el calcetin de la horma y se colocaba una serie
de los mismos juntos en una malla y se sometian a +efiido
en un bhafio. Una vez agotada la materia colorante del vafio,
se sometia el lote de calcetines a tratamiento posterior,
luego se aclaraban con agua y finalmente se reblandecian.
Le finalidad del tratamiento posterior era principalmente
la de fijar el tinte, aunque ello no garantizaba la so-
lidez del tinte ni eliminaba por completo el destifiido
en elilavado subgiguiente. E1 lote de calcetines, una ves
completada la operacién de reblandecimiento, era luego
colocado en un extractor, el cual eliminaba la mayor par-
te del 1liquido de los calcetines, y luego eran de nuevo
ahormados los calcetines mientras estaban todavia nuy
himedos y eran sometidos a un secado finael en unz cédmare
calentada. La operacidn de shormado final servia como
operacién de "planchado", de modo que el calcetin tu-
viese una forma final adecuada para empaquetar.

Las operaciones para tratar y acabar el Banlon
son sugtancialmente las mismas que las operaciones parsa

tratar nildn, con la excepcidén de que en lugar del trata-—
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miento previo con vapor, el Banlon era sometido a vol-
teo previo en tambor giratorio para relajar el hilo del
calcetin, y se proporcionsba una operacién adicional
para voltear en tambor giratorio el calcetin despuds
de la operacidn usual de extracecidn. :

En awbos procedimientos indicados de lajtééni-
ca anterior para tratar y acabar calcetines, despuds
de ahormar los calcetines hean de ser ademds empapeja—
dos a mano en cuanto a tamafio, forma y longitud, dé
modo que puedan ser empaguetados debidamente. El procedi-
miento de emparejar era una operacién que llavaba mucho
tiempo ¥y que resultabs tediosa, pues no habia forﬁa,he
controlar el encogimiento desigual de los calcetihéé 7
que se produce después de la operacidn de ahgrmado pre-;
vio, debido al posterior relajamiento del hilo durante
el tefiido, el tratamiento posterior, el aclarado, el re-
blandecido y similares. Las temperaturas usadas en el
ahormado final no pueden ser tan elevadas como lag usa-
das en el ahormado previo, pues la estructura molecu—
lar del hilo ha sido ya orientads ¥y por tanto la opera-
eién de shormado final no sirve mis que comc medio de
planchar el calcetin para mejorar su pregentacidn, en
luger de pera fijar permanentemente el mismo.

De acuerdo con el presente invento se ha deg- X
cubierto que al someter el calcetin ahormado directa-
mente & vepor sobrecalentado en una zona calentada me- ;
diante calor seco, se orienta permanentemente la estruc-é
tura molecular del hilo, como asimismo se fijaﬁ permanen;
temente la forma, la longitud y el tamafio del calcetin |

fijando permanentemente las conformaciones de malla y §
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de tela. Adicionalmente, ubilizendo vapor sobrecalenta-
do vivo aplicado directamente en contacto con el calce-
+{n ahormado, el vapor sobrecalentado actia ademds fi-
jando el tinte, dado que el vapor sobrecalentado lleva
le materia colocante dentro del hilo del calcetin de-
bido a la transformacidbn térmica del tinte en sol, es
decir, a la fusidn o semifusgidn del tinte de la super—
ficie penetrando en la fibra. Ello favorece la solidez
del color y elimina el destefiido del tinte durante el
lavado subsiguiente. 4 caw a de los resultados inespes~—
rados obtenidos utilizando una zona calentada seca y so-
metiendo el calcetin ahormado al vapor sobrecalentade
dentro de la zona, se elimina por completo la operacién
de ahormado previo en los calcetines fabricados de hilos
sintéticos y de hilos hilados con ndcleo. Adicionalmente,
la operacién de relajamiento, que en el caso de nildn

es la de "tratamiento previo con vapor" ¥y en el caso del
Banlon esg la de "wvolteo previo de tambor giratorio", se
elimina tambidén igual que puede eliminarse la operacidn
de tratamiento posterior. Adicionalmente, los calcetines
son secedos antes de shormar, de modo que pueden ser
secados en las hormas y ajustados a una longitud prede-
terminada y asi, cuando son sometidos al calor seco més
el vapor de asua sobrecalentado, se fijardn los calce-
tines en forma y en longitud, elimindndose con ello la
operacidén de emparejar por forma y por longitud. El enm—
parejado se efectia idnicamente por numero, para hacer un
paquete, y tal emparejado puede hacerse rdpidamente a
mano, ¢ bien puede hacerse fdcilmente por medios autond-

ticog, tales como los medios usados para gecar 1los calce-
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tines de las hormas.

Pasando a describir el procedimiento de este
invento con detalle, despuds de tejidos los calcetines
son primero sometidos a un bafio de tefiido en el cual el
tefiido se inicia & 37,82C y llega hasta la ebullicién.
En el bafio de tefiido, el hilo no solamente es tefiido
sino que es ademds reluzjado, de modo que no hay necesi~
dad de una operacidn separada de relajamiento antes_de
la fijacidn permanente. Son férmulas tipicas de béﬁos
de tefiido.para tonalidades negra y gris oscura, resbéc- '

Wivamente, las siguientes:
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Bafio de Tinte

Bafio de Tinte

Férmule del Negro Operacidn de

Colorantes Froveedor
Negro de Molienda de Xileno 2B .cveeeeeeec SaNd0Z vrsves
Amarillo de Xileno S svsecseesccscsaceesse 58NG0Z cevses
Acido SULLUTLiCO evsessescscsnsssssanssonnc

Detergente Anidnico esssesacsssssessseset BoLle Chemical

Grig Cscuro Operacién de
Colorantes . Proveedor

Negro "Durol 2B"-Concentracidn 125% ...« National e...
Sulfonina Marrén 2R eeveevsesccscessscecc SANA0Z sevese
Amarillo de Xileno S e.veeccascoscessseeedandon ““”-
"LyOogenl P" eeesvesccocscrscscrsvcsnsoesscD8NA0Z eeosne
Sulfato Aménico esssessccssessecsnccsasny

Acido ACético Svesesseres s cssecec st
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*me o 0t

ve oo nsvnd

Operacién de Tefiido de 45,36 Kz

Proveedor

Operacidn de Tefiido de 45,36 Xg

Proveedor

- B

Kilogramos
2,38
0,17
1436
0,90

Kilogramos
0,34
0,23
0,09
1,81
1,36
0,45
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Despuds que se agota el tinte en el bafio de
teiiido, se enfria el bafio. Aunque se ha indicado en lo
que antecede que puede eliminarse en general el trata~
miento posterior, puede desearse utilizar un trats.iento
posterior para tonalidades oscuras tales como el negroa
S1 ge usa un tratamiento posterior, ge enfria el bafio .
a 889C y se afiaden directamente al bafio 1os productos
quimicos para el tratamiento posterior. Esos productosrr_

quimicos pueden ser los siguientes:

TRATAMIENTO POSTERIOR

Productos guimicos  Proveedor "~ Kilogramos
Erional NW Geigy 0,45
Acido acético 0,90

Si se desea la operacidn de tratamiento posterior, se
enfria el baiio ms hasta 712C despuds de afiadidos los
productos quimicos, y se dejan los calcetines en el ba— 1
flo de tratamiento posterior a esa temperatura durante :
ayroximademente 15 minutos. En 1los procedimientos usualeé
de ftratamiento por lotes en que se efectusba una opera- f
cidn de tratemiento posferior, era necesario usar 1,80 g
Kg de Erional NW pare una pasada de tefiido de 45,36 Xg. ;
Una vez completado el tratamiento postericr, |
0 bien 8i no se desea tratamiento posterior alguno, como§
acurre especialmente cuando las tonalidades de los cal- %
cetines son medias claras, se dis:minuye luego la tempe—f
ratura del bafio hasta 492C y se alimenta al mismo agua %
4
|
i
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a esa temperatura para aclzrar a fondo los calcebines.
Los calcetines son aclarados a 492C durante aproximads-
mente 10 minutos.

Bespués de aclerar se afiade al bafio un reblan~
decedor, siendo el reblandecedor de la clase de reblan-
decedores del tipo de la imidagolina, por ejemplo, un
reblandecedor identificado por el proveedor Scholler
Brothers como "Softener EN". Para una operacidn de te--
Hido de 45,36 Kg se usan 1,36 Kg de "Softener EN", Pa-
ra seleccionar el reblandecedor era necesario tomar en
congideracidén que el reblandecedor debe ser capaz de 50—
portar las altas ftemperaturas que se experimentan en la
posterior operacidn de ahormado cuando se usa vepor de
agua sobrecalentado, siendo el reblandecedor del tipo
que No se quemsd.

Después de la operacidén de reblandecimiento,
se seca el calcetin extrayendo primero en un extracthor
del tipo centrifugo o similar. La mayoria del liquido
gse elimina por extraccidén y luego se voltea el calcetin
en tambor giratorio para eliminar el liquido restante.
La finalidad de secar el calcetin antes de hervir es la
de eliminar o impedir la migracidén de cualquier tinte
de superficie, asi como la de asegurar que no hay hume-
dad que afecte & la estabilizacién o fijecidn final del
hilo.

Una vez que se han secado los calcebines, se
colocan luego sobre hormas, las cuales son ususlmente me-—
tdlicas, y se ajustan a unz longitud predeterminada. Las
hormas, con los calcebines secos sobre las mismas ajusta-

dos a2 la longitud bredeterminada, se colocan luego en

- 13 -




una zona que ha sido calenteda por calor sedo hagta
uné»temperatura comprendida en el margen de 149¢C s 232¢C,
Cuando los calcetines en las hormas estdn en la zona calen-
tada, son luego sometidos a la accidén de vapor de acua

5 gobrecalentado en el margen de 1492C a 232°C durente
un periodo de tiempo predeterminedo, del orden de 20
a 60 segundos. El vapor de agug sobrecalentado intro-
duce el tinte en lag fibrag del hilo del calcetin por
una accidn de transformacién térmice en sol, y fija con

10 ello permanentemente el tinte. Adicionalmente, el vapor |
de agua gobrecalentado y el calor seco fijan permenen-
temente el hilo en el calcetin y por tanto el calcetin E
adopta permenentemente la forma de la horma y la longi-
tud a la cual es zsjustado en la horme, Puesto que to=- |

15 dos los calcetines tratados en un lote estardn ajusta-
dos & la misma longitud, y todas lag hormas tendrdn la
misma forma, cuando se sacan los calcetines de la zo-
na de calentamiento fendrén uwna forma, un tamafic y una
longitud uniformes, y por tento se eliminard el engo-

20 rroso emparejado por tamafio, forme y longitud. Los csg -
cetines pueden ser fédcilmente "emparejados por numero" |
ya sea menualmente o ys sea automdticeamente, pars em—A
paquetarlos.

Aunque se han obtenido resultados satisfac-

25 torios en un margen de temperaturas para el vapor de
agua sobrecalentado y el calor seco de 1499C a 2322C, |
ge hu comprobado que Jag tonalidades oscuras basta con }
que sean tratadas en un mergen de sélo 1499C a 2042C,
mientras que las tonalidades mds clarss, que tienden

30 a repeler el calor, puederser tratades en un margen

24.5,1968 - 14 -
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de temperaturas de 1779C a 2322C. Para trataﬁiento extre~
madamente rdpido o del tipo "subito", pueden emplearse
temperaturas muy superiores siempre que la cantidad de
calor asplicado no sea suficiente para destruir las fibras.
El momento en que el calcetin es sometido =
vapor de sgua sobrecalentado no es tan critico como 1a-,-}
temperatura, pero se ha comprobado que se obtienen los
me jores resultados en un margen antre 20 segundos y 60 ’_'
segundos. Se han hecho ensayos a 5 segundos y 10 segun-
dos, y aunque los resultados mejoraban los del tratamien—
to ¥y acabado usual de los calcetines, no eran tan buenos
como los resultados obtenidos entre 20 segundos y un mi-.
nuto. A 5 segundos y a 10.segundos, el calcetin manteniz
su longitud pero perdifa algo su forma en las zonas del
talén y de la punters, avn siendo todavia aceptable ¥y
mejor que por los procedimientos de la téenice anterior.
Entre 20 segundos y 60 segundos se estabilizaban la lon-
gitud y la forma de un modo exacto y el calcetin henis
una presentacidn muy deseable. Por encima de 60 segundos
no se perdia nade en el trata:iento del calcetin, perc
tampoco se ganaba nada con ese aumento del tiempo de
tratamiento,

Los calcetines de algoddn y los calcetines
plrpura hechos de algoddn, orlén, nildn y viscosa o si-
miler, hen sido tratados y acabados sometidndolos a
vapor de agua sobrecalentado en una zona o eimdsfera de
calor seco y los resultados han sido excelentes por cuan-
t0.1os calcetines quedaban bien presentados ¥y el tinte
era sélido. Hasta el presente, los calcetines de algoddn

¥y plrpura habian de ser humedecidos y reblandecidos en
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el tinte antes Je ashormar, perc usando vapor de aiuae so-
urecalentado se ha comprobado que puede eliminarse el

hunedecimiento pueg el va.or Je agua sobrecelentado rom—
ve el almiddén en las fibras y por tanto deja un calcetin

bien presentado, con buen tacto, y de tamafio, forma y

N

longitud uniformes.

En la figura 2 de los dibujos se representa
un aparato mejorado para edtablecer una zona de calor
seco y de vapor de asua sobrecalentado. Lxpuesto con

1C mis detalle, el spsrato incluye una envuelta 10 provisia
de p.redes, que tiene una abertura de entrada 12 y una
abertura de salida 14 para calcetines ahormados. Las hor-
nas B con calcetines H montado sobre ellas estédn sopor-
tudas por medios zdecusdos, tales como una caedena trans-

15 portadora 16. don transferidas a la cdmira @ travds de
la abertura de entrade 12 y salen de la cédmara a través
de la aberturs de salida 14, estando los calcetines en
la cdmera durante los tiempos predeterminados que se han
dodo en lo que antecede. Dentro de la cdmara de la en-—

20 vuelta 10 se hen provisto unos medios 16 de calentador
eléctrico pera elevar la temperatura de la cdmura o zona
hasta la temrercturs deseada predeterminzda. Una tuberis
2¢ de vapor de asua, situade dentro de la cdmura de la
znvaelta 10, tiene smalidas adecuvadas 22 en ella para desg—

25 curgar vapor de s uc sobrecalentado directamente sobre los
calcetines. La tuberfa 2C estd unida a una fuente adecua-
da de vapor de @rua, tal cono un generador de vapor de
wua (no recresentado) y el vapor de azua procedente del
cenerador de vagor e agua, que es slimentado en las con-

30 diciones ambiente, %ules como de presiones de 0,70 a 0,84

8 - 16 -
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25

calentamiento eléctrico, o similar, de modo que su heiw—
veratura es elevade hasta un punto en que so convierte

en vagpor de a ua sobrecalentudo demtre “el w rren dosen—
do de temperchuras. Dentro de 1l envueltu se hun vrovistho
medios 24 de soszlador, tul como un ventilador eldctrico,
¢ similer, para hscer circulsr conbinucmente el sire
caliente desie los calentacores 18, el vasor de a_ua
sobrecalen*udo desde la tuberde 20 de va-or do a uu.

Lo necesario que el interior de 1o envuelha 1€
sea calentazdo por el calor seco procadente de log me-
dios 18 de caolentador, sl menos hasta la te.neratura
de vz or de azua sobrecalentado, pues no debe haber
coniensacidn Gel vapor de g ue sobrecalentsdo sohre las
hormas B. 51 hay alguwnea condensecidn sobre lags hormes
By llege @ humedecerse el hilo del calcetin H, son en-
tonces afectados log resultados del uso del vauor de
azua sobrecalentado para estabilizer la longitud y la
forma del calcetin.

Se sireciard aliors que los aulboclaves 7 las
retortas usuales, empleadas hasta el presents en ehorma-—
do de calcetines, pueden ser wodificadas para llevar
a tvabo los procedimientos del presente invento. i cow
da casq la modificacidn incluird pronorcionar medios pars
alimentar vapor de agua sobrecalentado dirvechamente a
la cdmara de auhoclave o retorts, ¥ prozorcionsr medios
prra crear o desarrollar o maniener calor seco deatro
de la misma.

Ademds, =zunque el apcrato pure ol nregsente
invento se ha reuresentado como no puesto bajo presidén,

ge comprenderd que, si ue desea, podric ser vnuzona

- 17 -



Bsba solicitud ~ue corresuvonde a la sresen—

tode en dstados Unidos de américa, el dla 22 de largo

\I

de 1967, bajo el nilmero 52%.134, se accge & 1os bene-
ficios del articulo %1 lel vigeunte istztubo sobre Proplia-

And Industrigl.

- X ¢ T A -

Loz ountosn Jde ianvencidn sropia y nueve que se
“regentan purs qus cean objeto de este solicitud de Pa-
16 +ante de Invencidn on dspulle xor veinte aiios son los si-
_uientes:
1o~ Un wrocedimicnto de tratir y terminar arii-

cutog de caleeteria hechos de punto gue comprende las

a

operacionas de: pouer log calcetines sobre hormas y
15 wjusher log ¢ lechines a uns longitud deseada; someter
luezo el aculeotin ciormado directamente a la zeelén de
Ve 0@ Ge g ua sobrecalentzuo a uns beumperatura predetor—
et n ey ety 3 P . 3 M 43 - e i - * -
winsda ¥y durante un espacio de hlempo yredeherwuinado
en ung zona de calor geco o wng temveraturs predeterii-
2C nala; ¥ szowy luego los calcetines de lag hormes y empa-—

rejur Loz czlcetines por aumero, en luger de por longi-

Q

24.5.1968 - 18 -
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2.~ Un procedimiento segin la reivindica-
cidn 1, en el que la temperatura predeterminada para el é
vapor de agua sobrecalenbtado estd comprendida en un mar—?
gen de 1492 g 2329C, |

3.~ Un procedimiento segin la reivindica=- é
cibn 1, en que el tiempo predeterminado para someber 7
los calcetines a la accibn de vapor de agua sobrecalenta{
do estd comprendido en el margen de 20 segundos a 60
segundos. !

4.~ Un procediniento segin la reivindica- %
cibn 1, en que la temperabura predeterminada para el
vapor de agua sobrecalenbtada estd comprendida en el mar- |
gen de 1499C a 2322C, y en que el espacio de tiempo pre-
determinado para someter los calcetines al vapor de
agua sobrecalentado esti comprendido en un margen de 20
segundos a 60 segundos.

5.- Un procedimiento seglin la reivindi- ,
cacibén 4, en que la temperatura predeterminada del calor i
seco en la zona estd comprendida en un margen de 1492 §
a 23290, |

6.- Un procediniento seglin la reivindica=-
cién 4, en que los calcetines son ahormados cuando estén i
SEeCoS.

7.- Un procediniento segln la reivindica-
cidn 6, en qué los calcetines son de algoddn.

8.- Un procedimienbto segin la reivindica-
cidn 6, en que los calcetines estén hechos de hilos que
tienen fibras sintéticas. |

9.~ Un procedimiento segln la reivindica-

cibn 6, en que los calcebtines son calcebines plrpura.

- 19 -



10.- Un procedimiento de tratar y terminar )

f articulos de calceteria hechos de punto, que comprende

; las operaciones de: btefiir los calcetines después de te-

? Jidos sometiendo a los calcetines a un bafic de tinte;

5 E aclarar luego los calcetines en agua y, después de acla-

5 rar durante un tiempo predeterminado, afiadir un reblan-

" decedor al bafio de tinte; secar lﬁego los calcetines
por extraccién y volteo en tambor giratorio; colocar

- luego los calcetines secos en hormas ¥y ajustar las mis-

10 mas a una longitud deseada; y someter luego los calceti- |
: S
nes ahormados directamente a la accidén de vapor de agua |

- sobrecalentado a una btemperatura predeterminada y duran-
_ te un espacio de tiempo predeterminado en una zona de ‘

- calor seco a una temperatura predeterminada para fijar

15 . el tinte en los calcetines y para fijar la forma y la :
longitud de los calcetines; y quibar luego los calceti-
- nes de las hormas y emparejar los calcetines por nlmero,
en vez de por longitud.
11.~ Un procedimiento segiin la reivindica-
20 cibn 16, en que los calecetines de tonalidades oscuras

son sometidos a la accidn de vapor de agua sobrecalen—

tado en un margen de btemperaturas de 1492C a 2042C y en

que los calcetines que son de una tonalidad clara son !
sometidos a la accibn de vapor de agua sobrecalentado en :

25 un margen de temperaturas de 177°C a 2329C, i
12.- Un procedimiento de tratar y terminar

articulos de calceteria hechos de punto,

8.4,1969 - 20 -



8.4.1969
SAP/

Tal y como se ha descrito en la memoria

que antecede, representado en el dibujo que se acowpaiia

¥ para los fines que se han especificado.

Ia presente memoria consta de veintiuna

hojas escritas a miquina por una sola cara.
i Ny -
Madrid, 21 ﬁ:‘ :
P.A-.
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