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Se r e f i e r e  l a  p re se n te  Memoria d e s c r ip tiv a  que 

se  une a  s o l ic i tu d  de r e g i s t r o  como P a te n te  de In ven ción , 

a  un "PROCEDIMIENTO DE ORILLADO DE TABLEROS DESENROLLADOS 

E INSTALACION PARA SU REALIZACION", cuyas c a r a c t e r í s t i c a s  

de novedad l e  c o n fie re n  l a  cu alid ad  de a p o r ta r  a  l o s  f i ­

nes que se  p ersig u en  v e n ta ja s  más que s u f ic ie n te s  p a ra  as  

p i r a r  en D erecho, a l  p r iv i le g io  del r e g i s t r o  que se  s o l i ­

c i t a ,  p o s ib ilita n d o  l a  f a b r ic a c ió n  de un elemento que —  

c o n s titu y e  e l  o r i l l o ,  y  que, siendo in d ep en d ien te , queda 

f ija m e n te  vinculado c o n tra  l a  banda de l a  s u p e r f ic ie  de -  

l o s  ta b le r o s  d esen rollad os a  l o s  que a b a rca  f ijá n d o lo s  —  

por ad h esiv id ad , en ap ara to  adecuado.

Por e l  procedim iento que se  p re c o n iz a , se  l l e g a  

a  ob ten er p rim ero, y a  c o lo c a r  después, un elemento adhe­

s iv o , idealm ente p resentado en form a de c i n t a  y  con base  

de p a p e l, pero que igualm ente puede s e r  de o t r a  n a tu ra le ­

za f ib r o s a ,  cuya c a r a  Adhesiva p re s e n ta  l a  propiedad de -  

que se  f i j a  autom áticam ente, sob re  cu a lq u ie r  c la s e  de ma­

d era  p roced en te  de tro n co s  d e se n ro lla d o s , con independen­

c i a  a b so lu ta  del contenido en humedad de l a  m adera.

Además p re s e rv a  a  l a  madera a  que se  a p l ic a ,  de 

deform ación a l  f i j a r  l a s  chapas d esen ro llad as  y  o r i l l a d a s .

R ep resen ta  una red u cció n  en l o s  c o s to s  de produc

c ió n .

M ejora l a  c a lid a d  de l a s  h o ja s  p ara  chapear y  -  

l o s  contrachapeados m ediante l a  e lim in ació n  de r o t u r a s .

Sustancialm ente c o n s is te  en p re p a ra r l a s  t i r a s  

que co n stitu y e n  e l  o r i l l o ,  h a s ta  d e ja r la s  en con d icio n es  

de bobinar y p o sterio rm en te  co lo cad as  sob re e l  ap arato  —  

p a ra  e l  o r i l l a d o , p ro ced er a  a p l ic a r l a s  c o n tra  l o s  ta b le ­

r o s  en c u e s tió n .
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P ara  l a  p rep aració n  de dichas t i r a s ,  se  m ésela en 

prim era o p eració n , y en b a tid o ra  con ven cion al, su ce siv a s  —  

a d icio n es  de p o lio le s  de una s o la  n a tu ra le z a  o m ezclad os,—  

en p rop orcion es e s ta b le c id a s  por ensayo p re v io , pudiéndose 

añ ad ir a g lu tin a n te s  c e lu ló s ic o s , t a l e s  como l a  carb o xim etil  

c e lu lo s a  só d ic a  ó , in c lu s o , engrudos so lu b les a l  agua, que 

en t o t a l ,  a p a rte  de a c tu a r  como co n trib u y en tes a  l a  condi—  

ció n  de m ástics  y adhesivos sobre l a  s u p e r f ic ie  de l a  made­

r a ,  son también ab sorven tes del contenido de humedad de lo s  

tro n co s  en mayor ó menor e s c a la .

La p roporción  e n tre  e s to s  componentes, e s tá  subor 

dinada, no solam ente a  l a  humedad de l a  madera, sino también 

a  su contenido en r e s in a .

Terminada e s ta  o p eració n , cuyo f i n a l  se  a p re c ia  a  

sim ple v i s t a ,  por l a  e s tr u c tu r a  homogénea que l a  masa p r e -—  

s e n ta , se  l l e v a ,  en segunda op eración  c o n tra  l a  bobina de —  

p a p e l, a l a  que se f i j a  por tuna do sus c a r a s  m ediante cu a l—  

q u iera  de lo s  procedim ientos norm ales de d isp e rsió n , r o d i llo  

o em ulsión.

En t e r c e r a  op eració n , co n secu tiv a  inm ediatam ente -  

a l a  segunda, se  pasan por tú n e le s  secad ero s , a  cuya s a lid a  

se  rebobinan.

El ap arato  para su r e a l iz a c ió n , se  basa en un bas­

t id o r  que so p o rta  sobre unos o je s , l a s  bobinas obtenidas como 

se  ha d e s c r i t o , a s í  como lo s  e je s  de dos r o d i l l o s  que actú an  

de g u ía  y o tro  de te n so r  a s í  como e l  de un te r c e r o  que actú a  

de h u m id ificad or.

E s te  b a s tid o r  se  i n s t a l a  sobre l a  máquina desenro 

l la d o r a  e inmediatamente encima de l a  zona de recu p eració n  y 

en bobinas, del ta b le ro  d esen ro llad o , y es e s ta  op eración  —
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de bobinado quien re q u ie re  l a  a p lic a c ió n  d el o r i l l o  que 

nos ocupa.

Se acompasan unos d ibujos en l o s  que se mues­

t r a n  una manera de l l e v a r  e l  in ven to  a  l a  p r á c t i c a ,  ha­

cién d ose c o n s ta r  de manera exp resa  que e l  mismo c a r e c e  

de c a r á c t e r  p r iv a tiv o  en sus d e t a l l e s ,  to d a  v ez  que se  

c i t a n  solam ente a  t í t u l o  de ejem plo.

L a f ig u r a  ú n ica  r e p re s e n ta , en p e r s p e c tiv a , -  

un b a s tid o r  completo con dos bobinas o r i l l a d a s ,  actu an ­

do sobre un r o l lo  de ta b le r o .

En e s ta  f ig u r a  se han u ti l iz a d o  l o s  s ig u ie n te s  

sig n os co n v en cio n ales :

(1 )  -b ob in as de t i r a  de fondo c e lu ló s ic o .

(2 )  - c i n t a  en c u rs o .

(3 )  - r o d i l l o  te n s o r .

( 4 )  - r o d i l l o  g u ía .

(5 )  r o d i l l o  h u m ificad or.

(6 )  - b a s t id o r .

(7 )  - c i n t a  o r i l l o  inm ediatam ente a  su a p l ic a

c ió n  sobre e l  r o l l o  de m adera.

(8 )  - r o l l o  de m adera.

Como se  ha a n tic ip a d o , c o n s ta  de un elemento 

fundam ental, c o n s titu id o  por l a  c i n t a  de fondo c e lu ló ­

s ic o  co lo cad a  en form a de bobina ( 1 ) ,  p ara  d i r i g i r s e  -  

en una zona te n s a  ( 2 ) ,  m antenida por un r o d i l lo  te n s o r  

( 3 )  a  un r o d i l l o  g u ía  ( 4 )  que, a  e s te  e f e c to ,  p re s e n ta  

una can al o g arg an ta  p a ra  conducción de l a  c i n t a ,  h a s ta  

e l  r o d i l lo  (5 )  hum ectador.

Todo e l lo  va  montado por un b a s tid o r  ( 6 )  dota  

do de l o s  s u f ic ie n te s  brazos p a ra  s o p o r ta r , e l  p e rfe c to
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funcionam iento.

La c in ta  ya humedecida (7 )  es req u erid a , por e l  -  

r o l lo  ( 8 )  de madera según se  va fab rican d o .

Su ficien tem en te d e s c r ito  e l  invento a s i  como una 

manera de l le v a r lo  a  l a  p r á c t i c a ,  so hace c o n sta r  de manera 

exp resa  que e l  mismo a ce p ta  m od ificacio n es de d e ta l le  siem­

p re  que é s ta s  no a fe c te n  a  su fundamento.

E l s o l i c i t a n t e  se  re s e rv a  e l  derecho de extender  

e s ta  demanda a  lo s  p a íse s  e x tra n je r o s , reiv in d ican d o  l a  mis. 

ma p rio rid a d  de l a  p resen te  s o l ic i tu d , a l  amparo del Conve­

nio In te rn a c io n a l  p ara  l a  p ro te c c ió n  de l a  Propiedad Indus­

t r i a l .

Igualm ente e l  s o l i c i t a n t e  se  re s e rv a  e l  derecho -  

de in tr o d u c ir  en l a  p re se n te  In ven ción , cuantos p e rfe ccio n a ­

m ientos sobre l a  misma puedan d e r iv a rs e , m ediante l a  s o l i c i ­

tud de lo s  corresp on d ien tes C e r tif ic a d o s  de A dición en l a  —  

forma señ alad a por l a  Ley.

N O T A

La P a te n te  de In ven ción , que se  s o l i c i t a  por vein  

t e  años, p ara  España, de acuerdo con l a  v ig en te  L e g is la c ió n , 

deberá r e c a e r  sob re : "PROCEDIMIENTO DE ORILLADO DE TABLEROS 

DESENROLLADOS E INSTALACION PARA SU REALIZACION", según la s  

c a r a c t e r í s t i c a s  e s e n c ia le s  de l a s  s ig u ie n te s : 

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 8 . -  Procedim iento de o r i lla d o  de ta b le ro s  desen 

ro lla d o s  e in s ta la c ió n  p a ra  su r e a l iz a c ió n , c a ra c te r iz a d o  —  

porque l a  c in ta  o r i l la d o r a  se  p rep ara  m ediante una prim era -

op eración  en b a tid o ra  p la n e ta r ia , convencional en l a  que -----

se  m ezclan p o lio le s  de una s o la  n a tu ra le z a  o mezclados con -  

p o te s ta t iv a  in co rp o ració n  de a g lu tin a n te s  ad h esivos, id e a l—
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mente del tip o  de l a  ca rb o x im e til c e lu lo s a  s ó d ic a , h a s ta  homo 

geneidad ab so lu ta  que se  a p re c ia  a  sim ple v i s t a  y habiéndose -  

incorporado on p rop orcion es subordinadas a  l a  humedad y con te  

nido en r e s in a  de lo s  tro n co s  d esen ro llad o s , lo  cu al se  e s ta b le  

ce  por ensayos p rev io s  lle v a d o s  a  baremo y porque en segunda —  

op eración  se  a p l ic a  e s ta  masa por medios con ven cion ales c o n tra  

una de l a s  c a ra s  de l a  bobina, idealm ente de papel con inmedia­

to  secad o , en t e r c e r a  o p eració n  en tú n e le s  y su b sig u ien te  rebo­

binado a l a  s a lid a  de lo s  mismos.

2 8 . -  Procedim iento de o r i l la d o  de ta b le r o s  desento—  

l ia d o s  e in s ta la c ió n  p ara  su r e a l i z a c ió n , c a ra c te r iz a d o  porque 

l a s  bobinas de o r i l l o  según r e iv in d ic a c ió n  a n t e r io r ,  se  montan 

en número predeterm inado sobre sendos so p o rte s  de t r e s  b razo s ,

dos de cuyos brazos es tá n  uno en p ro lo n g ació n  del o tro  y  e l  -----

te r c e r o  in clin a d o  c o n tra  é l  y posicion ado encima y  porque con—  

t r a  e l  brazo su p e rio r r e c ib e  e l  e je  de m ontaje de l a s  bobinas -  

del o r i l l o  y bajo é l ,  p revien e un r o d i l lo  y porque en lo s  e x tre  

mos de lo s  brazos en l ín e a  r e c t a ,  comprende un r o d i l lo  gu ía  —  

dotado de una g arg an ta  en su s u p e r f ic ie  y montado en l a  p a rte  -  

t r a s e r a ,  a s í  como un r o d i l lo  h um idificador en l a  p a r te  d e lan te ­

r a .

3 8 . -  Procedim iento de o r i l la d o  de ta b le ro s  d e se n ro lla  

dos e i n s ta la c ió n  p ara  su r e a l iz a c ió n , c a ra c te r iz a d o  porque —  

p revien en  l a  c o lo ca ció n  de lo s  s o p o rte s , a  que se  r e f ie r e n  l a s  

re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , sob re  e l  subconjunto f i n a l  de l a s  

máquinas conven cionales d e se n ro lla d o ra s .

4 9 . -  "PROCEDRaiENTO DE ORILLADO DE TABLEROS DESENROLLA 

DOS E INSTALACION PARA SU REALIZACION"

Según queda su stan cia lm en te  d e s c r ito  en l a  p re se n te  -
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Memoria, que consta de s ie te  hojas e scrita s  a maquina por 

una sola cara y acompañada de dibujos.

Madrid, 20 de marzo de 1 .9 6 8 . 

DRa. Gloria CILHAS MOCOROA,
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