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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
"PROCEDIMIENTO DE ORILDADO DE TAULEROS DESENROLLADOS E
INSTALACION PARA SU REALIZACION"
Solicitante: Diime Gloria GILMAS 1MOCOHOA, de naciong—-—
lidad espatiols, domiciliada en C/. Triup
fo n¢ 3, 3¢ izda. SAN SEBASTIAN,

Inventor: LA SOLICITANTE,
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Se refiere la presente Memoria descriptiva que
Se une a solicitud de registro como Patente de Invencion,
& un "PROCEDIMIENTO DE ORILLADO DE TABLEROS DESENROLLADOS
E INSTALACION PARA SU REALIZACION', cuyas ceracteristicas
de novedad le confieren la cualid;.d de aportar g los fi~-
nes que Se persiguen ventajas mas que suficientes para as
pirar en Derecho, al privilegio del registro que se soli-
cita, posibilitando la fabricacion de un elemento que =--
constituye el orillo, y que, siendo independiente, queds
fijamente vinculado contra la banda de la superficie de -
los tableros desenrollados & los que abarca fijandolos --
por adhesividad, en aparato adecuado.

Por el procedimiento que se preconiza, se llega
& obtener primero, y a colocar después, un elemento adhe-
givo, idealmente presentado en formg de cinta y con base
de papel, pero que igdg.lmente puede ser de oirs naturale-
za fibrosa, cuya cara ?dhesiva presenta la propieded de -
que se fija automé:bica;ﬁente, sobre cualquier clase de ma-
dera procedente de tro%mos desenrollados, con independen—
cia absoluta del conte%ido en humedad de la madera.

Ademas prese;*va a la madera a que se aplica, de
deformacion el fijar las chepas desenrolladas y orilladas.

Representa una reduccion en los costos de produg
cion,

Hejora la Oeﬁ..idad de lgs hojas para chapesr y =
los contrachepeados meéliante le eliniinacic'zn de roturase

Sustencialmente consiste en preparar las tires
que constituyen el orillo, hasta dejarlas en condiciones
de bobinar y posteriormente colocadas sobre el aparato —-
para el orillado, proceder a gplicarles contrs los table~

ro8s en cuestion.



De

10.

20.

25.

30.

o

20 Wk

»
v

Pera la preparacién de dichas tiras, se mezcla en
primera operacién, y en batidora convenciongl, sucesivas -~
sdiciones de polioles de una solz natureleza o mezclados,—-
en proporciones establecidas por ensayo previo, pudiéndose
cfiadir aglutirantes celulosicos, tales como la carboximetil
celulose sodica 0, incluso, engrudos solubles el agua, que
en total, aparte de actuar como coniribuyentes a la condi-—-—
cion de mastics y adhesivos sobre la superficie de la uiade-
rg, son también absorventes del contenido de humedad de los
troncos en mayor 6 menor escala.

Ia proporcion entre estos componentes, esta subor
dinada, no solemente a la lnmcdad de la medera, sino tambien
a su contenido en resina.

Termineda esta 0peracién, cuyo final se agrecia &
simple vista, por la estructura homogénea gque lz mass pre-—--
senta, se lleva, en segunda operacién contra la bobina de --
papel, a la que se fija por una de sus caras medianie cual--~
gquiera de los procedimientos normeles de diwpersién, rodillo
o emulsidn.

En tercera operacion, consecutiva inmediatemente -
a la segunda, Se pasan pox tuneles secaderos, a cuya salida
se rebobinan.

Bl aparsto para su realizacion, se basa en un buse
tidor que soporda sobre unos cjes, las bebinas obtenidasconmo
se ha descrito, asi como los ejes de dos rodillos que actlan
de guia y otro de tensor agl como el &e un tercero que actia
de humidificador.

Este bastidor se iustala sobre la maguina desenro
lladora e inmediatemente encima de la zona Ge recuperacion y

en bobinas, del tavlero descnrollado, ¥y e5 esta operacion =-
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Se acompafian unos dibujos en los que se mues-
tran une manera de llevar el invento a la practica, ha=
ciéndose conster de manera expresa que el mismo carece
de cardcter privativo en sus detalles, toda vez que Se
citan solemente a titulo de ejemplo.

Ia figure Unice representa, en perspectiva, =
un bastidor completo con dos bobinas orilladas, actuan~-
do sobre un rollo de tablero.

En esta figure se hen utilizado los siguientes
signos convencionsles:

(1) -bobinas de tira de fondo oceluldsico.

(2) =cinta en curso. ’

(3) -rodillo tensor.

(4) =rodillo guis.

(5) rodilloe humificadoTs

(6) ~bastidors

(7) =-cinta orillo irmediatenente & su eplicg

cion sobre el rolle de madera.

(8) -rollo de madera.

Como se ha anticipado, consta de un elemento
fundamentel, conatituido por la cinta de fondo celuld-
sico colocade en forma de bobina (1), pars dirigirse =
en ung zona tensa (2), mantenida por un rodillo tensor
(3) a un rodillo guia (4) que, a este efecto, presenta
una cenel o gargenta pars conduccion de la cinta, hasta .
el rodillo (5) humectador.

Todo ello va montado por un bastidor (6) dote

do de los suficientes brazos para soporter, el perfecto
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funcionamiento.

La cintz ya humedecida (7) es reguerida, por el =
rollo (8) de medera segun se ve fabricando.

Suficientemente descrito el invento asi como una
manera de llevarlo a la préetioa, s¢ hace conctar de manera
expresa que el mispo acepte modificaciones de detalle siem-
pre que estas no afccten 2 su funGamento.

Zl solicitante se reserva el dereciuo de oxtender
esty demanda a los pa{sus extranjeres, reiviudicando la mis
ma prioridad de la presente solicitud, al amparo del Conve-
nio Internacional para la proteccién de la Propiedad lundus-—
trial.

Igualmente el solicitante se reserva el dereciw -
tde introducir en la presente Invencién, cuantos perfecciona-
mientos sobre la misma puedan derivarse, mediante la solici-
tud de los correspondientes Certificados de iAdicidn en la ——
forma sefialada por la Ley.

N O T A

La Patente de Invencidn, que Se solicita por vein
te afios, para Bspafla, de acuerdo con la vigente Legzislacidn,
debers recaer sobre: "PROCEDILIENTO DE ORILLADO DE PARLEROS
DESENROLLADOS B ILSTALACION PARA SU KEALIZACIOLY, segin las
caracteristicas esencizles de las siguientes:

REIVIKDICACIONGES

l2,~ Procedimiento de orillado de tableros Gesen
rollados e instalacion para su realizacidn, caracterizado —-
porque la cinta orilladora se prepera mediante una primera =
operacidn en batidora planetaria, convencional en la que =—-
8e mezclan polioles de una sola naturaleza o uezclados con -

potestativa incorporacion de aglutinantes adhesivos, ideal--
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mente del tipo de la carboximetil celulosa sddica, hasta homp
geneldad absoluta que se apreciaz g simple vista y habiéndose -
incorporado en proporciones subordinsdas a la humedad y conte
nido en resina de los ftroncos desenrollados, lo cual Se estable
ce por ensayos previos llevados g baremo y porque en segundg ——
operaeién se gplica esta masa por medios convenciongles contra
una de las carss de la bobina, ideslmente de papel con innedia-
to secado, en tercera operaciOn en tuncles y subsiguiente rebo-
binado a la salida de los mismos, .
28,~ Procedimiento de orillado de tableros desento--
llados e instalacion para su realizacidn, caracterizado sorque
las bobinas de orillo segin reivindicacion enterior, se montan
en mimero predeterminado sobre sendos soportes de tres brazos,
dos de cuyos brazos estén uno en prolongacién del otroc y el =—=
tercero inelinado contra &l ¥y posicionado encima ¥y porgue Con-—
tra el brazo superior recibe el eje de montaje de las bobinas -
gel orillo y bajo él, previens un rodille y porque en los extrg
mos de los brazos en linea“recta, comprende un rodillo gula ==
aotado de una garganta en su superficie y montado en la parte =~
trasera, asi como un rodillo humidificador en la parte delante-
T,

38,- Procedinmiento de orillado de tableros desenrolla
dos e instalacidn para su realigzacidn, caracterizado porque —-
previenen la colocacion de los soportes, a que se refieren las
reiviudicaciones anteriores, sobre el subconjunto final de las
miquinas convencionales desenrolladoras.

48 .~ "PROCEVIEYENYO D ORILLADO DE TASLEROS DEsilROLLA
0S8 B IKSTADACIOL Baa SU KEALIZAGTO: "

) ’ 0 «yed
Segun queda sustancislmente descrito en la presente =

coel/]eas
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hemoria, que consta de siete iojas edcritas a méquina nor -
una sola cara y aconmailada d¢ dibujos.

l:adrid, 20 de larzc de 1.u6d.

Dfia. Gloria GLLEAS .OCGrOA,
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