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ilemos descrito en la Memoria descriptiva
de nuesgstra Patente nflimero 310.112 un aparato para conec-
tar eléctricamente hilos metilicos, especializente los hi-
los metilicos de cables telefdnicos.

Cuando han de unirse los extremos de dos
cables telefbnicos, cada uno de los cuales puede compren
der por ejemplo mis de 5.000 hilos metilicos individuales,
se disponen los extremos de los cables adyacentes entre si,
quitindose una parte de la funda de cable de cada extremo
de cable para dejar al descubierto los hilos metilicos in
dividuales del extremo del cable. Los hilos metilicos de
cada extremo de cable estln dispuestos usualmente en pares
de hilos, los hilos de los cuales estin retorcidos juntos
para fhcil identificacidn, comprendiéndo cada par de hilos
metidlicos usualmente un hilo de tierra y un hilo de sefial.
Para conectar eléctricamente dos de tales pares de hilos,
se seleccionan primero dos hilos correspondientes, por e-
jemplo, dos hilos de seiial, uno de cada par, y se conectan
luego con ayuda del aparato mencionado mis arriba, uniéndo
se a continuacibn los doé pares de hilos restantes, también
con ayuda del aparato.

De acuerdo con el invento, un aparato para
conectar eléctricamente hilos metilicos corregpondientes
de dos pares de hilos, comprende un primero y un segundo
par de miembros de conexidn de hilos metilicos, yuxtapues-
tos, movibles acercadndose y alejindose relativamente entre
si a lo largo de una trayectoria predeterminada, estando
dispuesto el primer par de miembros de conexibn para coope
rar con el segundo par de miembros de conexidn para conecw

tar eléctricamente los hilos metilicos como resultado del
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movimiento de los pares de miembros de conexidn acercando
se relativamente entre si, teniendo el primer par de miem
bros de conexidn un par de rehajos para recibir hilo y
siendo movibles entre una posicidn de cargar en la cual
los rebajos estin desplazados de la trayectoria para faci
litar la insercidn de un hilo metdlico en cada rchajo, y
una posicidn de conectar en la cual los rebajos estin so-
bre la trayectoria.

Dado que antes de la operacidn de conexidn
deben ser colocados en posicidn no menos de cuatro hilos
metilicos, la colocacidn en nosicibdn de los hilos se pro=-
longard y dificultard indebidawmente si el priwer par de hi
los no fuera desplazable de la trayectoria de woviaiento
relativo de los dos pares de miembros, a una posicibn de
cargar.

Los miembros de conexidn de hilos pueden
comprender sufrideras y estampas para recalcar conectado-
res eléctricos a hilos metdlicos, u otros medios de conec-
tar hilos metilicos, por ejemplo, electrodos para conectar
los hilos metilicos por soldadura.

Para la mejor comprensidn del invento, se
harid a continuacibn referencia, a manera de ejemplo, a los
dibujos que se acompailan, en los cuales:

"La Fig. 1A es una vista esquemltica en pers
pectiva de parte de una tira de conectadores eléctricos uni
dos entre si en relacidén de paralelos lado a lado.

la Fig. 1B es una vista en perspectiva am~
pliada de un conectador de la tira con una parte quitada
para mostrar el interior del conectador.

La Pig, 1C es una vista en perspectiva en
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nectadores segfin las Figse 1 y 2, recalcados a los hilos

metdlicos}

La Tig. 2 ;s una vista en planta desde a=~
rriba de un aparato para récortar los hilos metilicos y re
calecar conectadores de acuerdo con la Fige 1 y 2 a losg ex~
tremos recortados de los hélos métdlicos, habiéndose repre
sentado las partes del apa}ato al principio de un ciclo de
funcionamiento del aparato;

La Fig. ZA es una vista en corte, a esca-
la ampliada, tomada por laézlineas ITA-ITA de la rig. 23

Las Figs. 3 y & son vistas en planta desde
arriba, fragmentarias, del ;parato en fases intermedias su
cesivasg del ciclo de funcidpamiento;

La Fig. 5 es una vista en alzado lateral
del aparato al principio dei ciclo de funcionamiento;

La Pig. 6 eé una vista en alzado lateral
del aparato durante una fast intermedia en el ciclo de fun

cionamiento;

La Fig. 7 es una vista en alzado lateral
del aparatc, parcialmente ¢n corte, al principio del ciclo
de funcionamiento;

La Fig. 8 es una vista parcialmente en cor
te, a escala ampliada, tomada por las lineas VIII-VIII de
la Fig. 23

La Fige 9 es una vista en corte, a escala
ampliada, tomada por las lineas IX-IX de la Fig. 2j

La Fig. 10 es una vista en corte, a escala
ampliada, tomada por las lineas X-X, de la Fig. 3;

La Fig. 11 es una vista en corte, a escala
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ampliada, tomada por las lineas XI-XI de la Fig. 6;

La Fig. 12 es una vista lateral en corte,
fragmentaria, a escala ampliada, tomada a través del ex-
tremo izquierdo del aparato (seghn se vé en la Fig. 5);

La Fig. 13 es una vista en corte tomada
por las lineas XIII-XIIL de la Fig. 12;

La Fig. 14 es una vista en corte, a esca-
la ampliada, tomada por las lineas XIV-XIV de la Fig. 3;

Las Figs. 15, 16 y 17 son vistas tomadas
por las lineas XV-XV, XVI-XVI y XVII-XVII de la Fig. 14;

La Fige. 18 es una vista tomada por las
1ineas XVII-XVII de la Fig. 1%, mostrando partes del apa-
rato en una fase intermedia del ciclo de funcionamiento;

La Fig. 19 es una vista en corte, a esca-
la ampliada, tomada por las lineas XIX-XIX de la Fig. 2;

La Fig. 20 es una vista en planta, a es-
cala amnliada, tomada por las lineas XX{-i{{ de la Fig. 19;

La Fig. 21 es una vista en perspectiva,
fragmentaria, ampliada, de un detalle del aparato; ¥y

La Fig. 22 es una vista en perspectiva,
fragmentaria, ampliada, que ilustra una modificacibn del
aparato.

A continuacibén se hard referencia a las
Figs. 1A y 1B, La Fig. 14 muestra parte de una tira de
conectadores eléctricos 1, de seccidn esencialuente en U
unidos entre si en relacidn de espaciados, paralelos lado
a lado, mediante tiras portadoras 2 y 3 formados enteri-
zos por los cenectadores 1. Como se ha ilustrado con de-
talle en la Fige. 1B, cada conectador comprende un casqui-

llo de recalcar metdlico & que es de seccibén transversal
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laterales verticales 6. En uno y otro extremo del casqui
1llo 4 se han provisto un par de lenglletas verticales 7 re
batidas desde la base 5, teniendo cada lenglieta 7 un par
de muescas paralelas 8. Cada pared lateral 6 tiene un par
de nervios 9 formados doblande una parte de la pared late
ral hacia dentro del casquillo &, con una lenglieta 10 re-
batida desde cada pared lateral que se extiende oblicua-
mente por debajo de cada nerwio 9. Una pelicula 11 de ma
terial aislante, por ejemplo de tereftalato de polietile~
no, esta unida a la superficie exterior del casgquillo %
para extenderse mias allid de los extremos del casquillo 4
y también mis alls de los hordes de las paredes laterales
6. Cada parte marsginal longitudinal de la pelicula 11
tiene una nuwesca central 12 longitudinalmente. Cowo se ha
ilustrado en la Fig. 1A, la pelicula 1l esti formada ente
riza en cada extremo del conectador con una de las tiras
portadoras 2 y 3, que son del mismo material que la peli-
cula 11,

A continuacidn se describiri un aparato,
con referencia a las Figs. 2 a 21, para recortar dos pares
de hilos metflicos y conectar los hilos correspondientes
de cada par con ayuda de los conectadores descritos en lo
que antecede, Como se ha ilustrado en la Fig. 2 el apara-
to comprende un par de placas laterales 28 y 30 espaciadas
entre si gue tienen extremos delanteros 32 y 34 entre los
cuales se extiende un bloque 36 de sufridera, estando su-
jeto el bloque 36 a los extremos 32 y 34 y actuando como
separador para las placas 28 y 30, Las placas 28 y 30 es~

tin espaciadas en sus extremos contiguos por un alojamiento
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48, Un par de miembros de conexidn de hilos met51;;05,
constitufdos por sufrideras 33 y 4C para recalcar conecta-
dores, formadas enterizas con el bloaue 536 (Fig. 195, mi-
ran hacia la izauierda (sepniin se vé en las Figs., 5§ a 7 vy
19) hacia un conjunto 42 de estampa de recalcar que se des
cribe con detalle en lo que sizue., Las sufrideras 37 y 40
tienen ranuras centrales 43 qgue reciben y guian a una ca-
dena 42 transportadora sin fin para conducir conectadores
a las sufrideras, como se describe con detalle en lo que
sigue.,

Un blogue 46 que forma el bastidor del apa
rato, esti dispuesto entre las placas laterales 28 y 30 y
tiene una parte inferior 49 (Figs. 5 a 7) desde la cual
se extiende un cubo 47 para montaje del aparato a un sopor
te. Las placas 28 y 30, son movihles con respecto al blo
que 46 en sentido longitudinal y hacia la izquierda del
mismo (como se v& en las Figs 5 y 6), por intermedio de una
leva 58a (Figs. 2A, 12 y 13) montada entre el bloque 46 so
bre un eje 58 en el extremo izquierdo (sezGn se vé en las
Pigse. 5 a 7) del blogque 46. La leva 5Ba coocpera, como se
aprecia mejor en la Fig. 12, con un seguidor de leva 54
montado en el alojamiento 48, el cual esti sujeto a las
placas 28 y 30 por sujetadores 50 que se extienden a tra-
vés de ranuras.51 en las placas 28 y 30. Un pasador 52 se
extiende a través de dos paredes opuestas 53 del alojamien
to 48, como se aprecia mejor en la Fig. 12, y es colocado
en posicidn axialmente con ayuda de un tornillo prisione-
ro 55. E1 seguidor de leva 54 estd montado para rotacidn

alrededor del pasador 52 sobre cojinetes 56. La leva 58a

estd formada enteriza con el eje de leva 58, el cual estd
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esth sujeto mediante un tornillo 64 a un maneral 68. La

leva 58a estd conformada de modo que durante una parte ini
cial de cada rotacidn completa del maneral 68, partiendo
desde la posicidn de las Figs 5 y 7, las placas 28 y 30
son movidas hacia la izquierda (seglin se vé en las Rigs.
5y 6), de modo gue las sufrideras 38 y 40 son movidas ha-
cia el conjunto 44 de estampa. Las placas 28 y 30 son dg
vueltas a su posicién de partida mediante otra leva 58b
en el eje 58, la cual se aplica a un rodillo 58¢c montado
en un pasador gue se extiende desde una ménsula 585 (Fig,
12) formada enteriza con la nlaca lateral 28. La leva 58b
estd conformada de rodo que, durante la parte final del
ciclo de rotacidn del maneral 68, las placas laterales 28
¥y 30 son hechas retornar a sus posiclones iniclales.

Guias inclinadas 57 en los lados exterio-
res del alojamiento 48 cooperan con gulas correspondientes
en las placas laterales 28 y 30 (Figs. 8 y 13) para mover
el seguidor de leva 54 acercindose y alejindose de la le-
va 583 para ajustar la altura de recalcado de las estampas
del conjunto 44 y de las sufrideras 38 y 40. La situacidn
exacta del alojamiento 4%, y por tanto del seguidor de le~-
va 54, puede ser modificada por medio de tornilleos 61 de
gato roscados en las paredes laterales del alojamiento 48
Yy que apoyan contra los "suelos" de hbolsas 59 formadas por
las placas laterales 28 y 50. Los tornillos 61 estin fre-
nados contra rotacidn no deseada por muelles 63 que apoyan
contra ellos. La altura de recalcado puede por tanto ser
reducida simplemente apretando los tornillos 61 y puede ser

ausentada aflojando esos tornillos y moviendo el alojamien
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to 48 hacia la derecha (ses(in se vé en la Fig. 12).

A continuacidn se describird el conjunto
4h con referencia a las Figs. 2, 3y 9 a 11. %l conjunto
L4 estin formado por dos partes que comprencden un par de
miembros de conexidn de hilos metilicos, constituidos nor
dos bloques de estampa 70 y 72 y 7C7 y 727, resnectivamen
te. Esas partes de estaupa estin dispuestas en lados opues
tos de una barra LG6 central para recortar hile metilico,
y tienen cavidades de estampa de forma acanalada 94 y 96,
como se aprecia mejor en la Fig. 19. La parte de estampa
70, 72 tiene una superficie superior 73 gue estd inclinada
hacia abajo (seghn se vé en la Fig. 2), hacia la ranura 98,
teniendo la parte de estampa 707, 72’ una superficie supe-
rior 73 inclinada de un modo similar. Puesto oue las bar
tes de estampa 7G, 72 y 7¢°, 72° son de la misma construc-
cibn, solamente se describiri con detalle en lo gue sigue
la parte de estampa 70, 72. Las partes asociadas con la
parte de estampa 7C¢° 72° llevan los mismos nfimeros de re-
ferencia que las partes correspondientes de la parte de es
tampa 70, 72, pero con la adicidn del simbolo de nfweros
primos. La parte de estampa 70, 72 estd sujeta, como se
aprecia mejor en la Fig. 11, mediante tornillos 74 a un
bloque 76 de montaje de estampa en el extremo del bloque
46 alejado del maneral 68. El blogue de montaje 76 estd
soportado para pivotamiento sobre un pasador 78 que =ze ex
tiende a través del bloque 76 y esti recibido en una aber-
tura 80 en un cubo 851 en el extremo delantero y superior
(segln se ve en la Fig. 2) del bloque 46, E1 bloque 76 ¥y
la parte de estampa 7CG, 72 son pivotables alrederdor del

eje del pasador 78 entre las posiciones representadas en
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las Figs. 2 ¥ 3. Cuando las partes de estampa 70, 72 ¥y
70°, 72° estin en las posiciones de la Fig 2, las super=-
ficies 73 y 73" de esas partes de estampas estin inclina-
das hacia abajo y hacia fuera del Otil (segln se vé en la
Fig. 2), de modo que sean ficilmente accesibles.

El bloque 76 tiene forumada, enteriza con
el miswo, una orejeta 82 que tiene un rehajo que recibe a
un extremo de un muelle 92 (Fige 9), el otro extremo del
cual estd recibido en un rebajo en el cubo 81 del blogue
46, E1 muelle 92 actlla para cargar al blogue 76 en sen-
tido de rotacidn a izquierdas (segin se vé en la Fig. 2)
alrededor del eje del pasador 78. Las partes de estampa
70, 72y 707, 72’ estin en consecuencia cargadas hacia
sus posiciones abiertas. Las partes de estampa son gira-
das desde la posicidn de la Fig. 2 a la posicidn de la
Fige. 3, es deeir desde una posicidn de cargar abierta a
una posicibn de conectar cerrada, por medioc de rodillos
a8, 387 montados en los extremos de ménsulas 90 y 90 su-
jetas respectivamente a las placas laterales 28 y 30, sien
do los rodillos 88 y 887 su;ceptibles de aplicacidn con
superficies 64 y 847 de lev; argueada y con superficies
en general rectas 86 y 86° de las orejetas 82 y 82° res-.
pectivamente. Cuando se mugven hacia la izquierda las
placas laterales 28 v %¢ (cﬁmo se v& en la Fig. 5), los
rodillos 88 y 88° son movidos desde las superficies 8k y
47, contra las cuales se aplican normalimente, a las su-
perficies 86 y 86, de modo que las partes de estampa 70,
72 y 70, 72° son giradas acercindose entre si hasta que:
llegan a las posiciones de la Fig., 3. BEs permitida la

continuacién del movimiento de las placas laterales 28 y
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y %0 con respecto al blogue 46 en virtud del Lecho de gue
los rodillos 88 y 88" pueden moverse a lo largo de las su
perficies 86 y 867 respectivamente despuds del cierre to-
tal de las partes de estampa. Al producirse movimiento
de las sufrideras 38 y 4C hacia el conjunto 46, con las
partes de estampa situadas en su posicibn cerrada, la ba-
rra 106 de recortar, que estid montada de modo que sea es~
tacionaria con resnecto a las sufrideras 30 y 4G, es movi
da a la ranura 98.

Los espaciadores 100 y 1C0° de hilos metd
licos (Fig. 11) estan dispuestos entre las caras exterio-
res de las partes de estampa 72 y 72’ y los lados interio
res de los bloques 76 y 76° respectivamente. Los espacia
dores 100 y 100’ de hilo son de preferencia de un material
eldstico, por ejemplo de caucho de poliuretano, teniendo
los espaciadores entalladuras 10l y 102 de forma de V,
las partes de vértice de las cuales estin en alineacidn

con las cavidades de estampa 94 y 96 y 94” y 96°., En los

' espaciadores se han provistos barras 1C4 y 104 de separa
; c¢idn de hilos metilicos centradamente en las entalladuras

i en forma de V. El grueso de los espaciadores 100 y 1¢0¢°
; es tal que la ranura 98 es de anchura ligeramente inferior
i

" a la de la barra 106 de recortar. Cuando se mueve la ba-
 rra 106 entrando en la ranura 98, las partes de estampa

i son apartadas entre si ligeramente, de modo que los espa-
t

" ciadores 100 y 100° son ligeramente comprimidos y los la=~
“dos de las partes de estampa son asi empujados elfistica=~

imente contra la barra 106.

; Como se ha ilustrado en las Figs. 10 y 19,
! la barra 106 estd soportada cntre las sufrideras 38 y ko

i
!
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y el conjunto de estampa 44 por medio de una placa 112
dispuesta entre la barra 106 y la placa lateral 28. Tor-
nillos 114 se extienden a través de las placas 28 y 112,
a través de la barra 106 y en un bloque de sujecidn 113.
La barra 106 tiene en un extremo una prolongacidn arquea
da lLU que sigue el contorno del bloque 36, y en su otro
extremo una prolongacién 111 que'se extiende por debajo
del blogue 46,

A continuacidn, y con referencia a las
Figs.l4 a 20, se describirin medios para alimentar una ti
ra de conectadores eléctricos de acuerdo con las Figs. 1A
y 1B a las sufrideras 38 y 40, para mover los conectadores
1 desde las tiras portadoras 2 y 3, y para descargar los
conectadores desde el aparato, una vez recalcados a los
hilos metilicos. La cadena 42 comprende, como se aprecia
nejor en las Pigs. 19 y 20, pares de eslabones paralelos -
142 gue alternan con y estin sujetos a pivotamiento por
cada extremo a eslabomes 144 de forma en general trapezoi
dal que tienen superficies extremas inclinadas que coope-
ran con los eslabones 142 para formar rebajos 143, cada
uno de los cuales estd dime;sionado para recibir con hol-
sura uno de los conectadores 1, con el eje longitudinal dél
conectador extendiéndose en sentido transversal a la cade~
na 42, ILos tramos de la cadena 42 estin separados por una
placa 146.

ILa cadena %42 esti dispuesta para ser orieé
tada por una rueda dentada 139 (Fig. % y 15) que tiene
dientes 140 con ranuras 143 para recibir los eslabones 14k
de la cadena 42, La rueda dentada 139 estd montada sobre

un eje 118 por wedio de un cubo partido sujeto al eje 118

- 12 -
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mediante tonillos 14l. El eje 118 estd soportado para ro

tacién en una prolongacidn 120 de una placa 148 (Fig. 14
¥y 21) que se extiende entre y estd sujeta a las placas la
terales 28 v 30 de modo que sea movible con ellas. E1
eje 18 estld dispuesto para ser orientado por un par de ro
dillos 126 y 128 sobre los extremos de ejes 125 y 127, res
pectivanente, que se extienden desde y estin sujetos a una
pestaiia que éuelga 116 la cual estd a su vez asegurada al
bloque 46, Como se aprecia mejor en las Figs. L6 a 18,
el rodillo 126 estd recibido en una ranura 13G en un pri-
mer brazo orientador 124 que tiene parte de cojinete 124a
en el eje 118 y una parte descentrada provista de un fia-
dor 134 cargado por muelle que se aplica elisticamente a
una rueda 136 de trinquete montada de modo fijo sobre el
eje 118, E1l rodillo 128 esti recibido en una ranura 129
en un segundo brazo orientador 122 que tiene una parte de
cojinete 128a en el eje 118 y una parte descentrada pro-
~ vista de un fiador 132 cargado por muelle, el cual se apli
‘ eca también elisticamente a la rueda de tringuete 136, Las
é partes de cojinete 124g v 1383 estin dispuestas en lados
% opuestos de la rueda 136, De las Figs. 16 y 17 seri evi~
E dente que si uno u otro de los brazos 122 & 124 es movido
? en sentido a derechas (segln se v& en las Figs. 16 y 17)
;alrededor del eje 18, el fiador 132 & el 134, segln sea el
%caso, actuarad contra la rueda 136 para hacer girar al eje
?18. No aebstante, si se hace girar el brazo 122 § el 124
5en sentido opuesto, el fiador del mismo no puede hacer gi
Erar a la rueda de trinquete., Al principio de cada ciclo

: de rotacidén del maneral 68, el brazo 122 se extiende en

.esencia verticalmente (Fig, 17), extendiéndose el brazo

} -13-
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124 hacia abajo y oblicuamente hacia la izguierda (como
se ve en la Fig. 17). Al ser movidas las placas latera-
les 28 y 30 hacia la izguierda (como se ve en las Figs.

5 y 6) durante la primera varte del ciclo, el eje 118 es
movido desde la posicidn de la Fig. 17 a la posicidn de
la Fig. 18, con relacibn a la pestafla 116, y por tanto
con relacibn a los rodillos 126 y 128, de modo que el bra
zo 122 es hecho girar 902 en sentido a derechas (segin se
ve en la Fig. 17) para producir un movimiento angular si=-
milar del eje 118 por medio del fiador 132 y la rueda de

tringuete 136, El brazo 124, sin embargo, es hecho girar

en ese momento 902 en sentido a izquierdas (segiin se ve en
la Fig. 17) de modo que el fiador 134 no altera la posi~
¢ibn angular del eje 118, En el movimiento de retorno dé
las placas 28 y 3C, el eje 118 es movido desde la posicidn
de la Fig. 18 de nuevo a la posicidn Fig. 17, de modo que
el brazo 122 es hecho girar 902 en sentido a izquierdas
(segln se ve en la Fig. 18), siendo hecho girar 902 el
hrazo 124 en sentido a derechas (ses(n se ve en la Fig,
18). La rotacidn del brazo 124 hari por tanto que sea
orientado el eje 118 en 902, no produciendo la rotacidn
del brazo 122 efecto alguno sobre la posicidn angular del
eje 118.

Como se ha ilustrado en la Fig. 21, un me
canismo para cizallar los conectadores 1l desde las tiras
portadoras 2 y 3 para transporte a las sufrideras 38 y Lo
mediante la cadena transportadora 42, comprende un par de
cuchillas 150 y 152 de cizallar la tira portadora dispues
tas en uno y otro lado de la prolongacidn 121 de la placa

148, La cuchilla 15( se extiende desde un manguito 158

- 14 -
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montado para rotacibn sobre una varilla 154, los ;¥tremos
de la cual estin soportados en las placas laterales 28 y
30, La cuchilla 152 estd sujeta al lado inferior de una
placa 156 de accién de leva, la cual estid a su vez asejxura
da al manguito 158. La cadena 42 pasa a través de una gar
ganta en la superficie superior de la placa 148 debajo del
manguito 158, como se ha ilustrado en la Fig. 21. La an-
chura de la prolongacidon 121 es sustancialnente igual a

la longitud de uno de los conectadores 1. Las cuchillas
150 y 152 son movidas en una carrera de trabajo hacia aba
jo (seglin se v€ en la Fig. 21) en virtud de un rodillo

160 montado sobre un eje 162 en el blocue 46 y ~ue encaja
en una pista de leva 166 en la placa 156. La pista de le
va 166 es de forma en general argueada, estando curvada
hacia ahajo (segln se vé en la Fig. 21). La nlaca 150 es
movida girandola en un pequeiio arco alrededor del eje de
la varilla 154 y es luego devuelta a su posicién normal
siempre que la placa 156 es movida en una u otra direc-
cidn con relacidn al rodillo 160, como resultado del movi
miento de la varilla 154 con las placas laterales 28 y 30.
Ese movimiento arqueado de la placa 156 hace que las cu-
chillas 150 y 152 sean movidas hacia la prolongacidn 121,
es decir, que realicen una carrera de trabajo.

La FPig. 21 ilustra la pesicidn de la pla~
ca 156 mientras estéd siendo elevada por el rodillo 160, es
decir, cuando las sufrideras 38 y 4C han efectuado parte
de su movimiento hacia el conjunto de estampa b4 y antes
de gue haya tenido lugar una operacidn de recalcado, vy
también cuando las sufrideras se estln moviendo en su ca=-

rrera de retorno separindose del conjunto 4%. En cada ci

- 15 -
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clo tiene lupgar por tanto una carrera de trabajo de lés
cuchillas 156 y 152 cuando las sufrideras y el conjunto

de estampa 44 estin mis proximos entre si, y también cuan
do las placas laterales 28 y 30 empiezan a moverse,

Para preparar el aparato para funciona-
miento, se sitla el extremo de la tira de conectadores 1'
como se ha ilustrado en la Fige 21, con los cuatro prime-
ros conectadores 1 de la tira encajados en cuatro de los
rebajos 143 para recibir conectadores de la cadena 42, co
mo se ha ilustrado en la Fig. 21. Entonces se hace girar
el maneral 68, efectuando las cuchillas 150 y 152 dos ca-
rreras de trahajo durante cada ciclo de rotacidn del mane
ral 68, Durante cada carrera de trabajo de la cuchilla
150, esa cuchiilla cizalla el conectador 1l de la tira, des
de la tira portadora 8, en cooperacidn con la prolongacidn
121, cizmallando la cuchilla 152 a ese conectador 1l desde
la tira portadora 3 en cooperacidém con la prolongacidn 121.
Al ser girado més el maneral 68, los conectadores cortados
1 son llevados por la cadena 42 a las sufrideras 38 y 40,
siendo guiados los conectadores 1 de modo ¢ue gqueden co-
rrectamente situados sobre las sufrideras en virtud del
hecho de que las wmuescas o entalladuras 12 en los conecta.
dores reciben al borde inferior (seglin se ve en la Pig. 19)
de la barra 1ll.

Con un conectador 1 situado en la sufride-~
ra 40 y las partes Jdel aparato situadas como se ha ilustra
do en las Figs., 2, 24, 5, ¥y 7 a 9, es decir, con las sufri
deras 3% y 4C en sus posiciones ale jadas desde el conjunto
de estampa 44 y con las partes de estampa 706, 72 y 707,

727, del conjunto 44 en su posicidn completamente abierta,

- 16 -



1os hilos Wl y W2, y W3 y U4 de ca-ia uno de los pares de
hilos Pl y P2 (véase la Fig. 2) a ser empalmados estan se
parados, estando tendido uno de los dos hilos de cada par
en una de las cavidades de estampa 9% y 96 de¢ cada una
5 de las partes de estampa 70, 72 y 707, 727, de modo que
las partes extremas libres WX de los pares de hilos PL ¥y
P2 se extienden desde las partes de egtampa en la direc-
¢idn general del maneral 68, como se ha ilustrado en la
Fig. 2. Se supondrd que el hilo W3 del par de hilos P2 ha
10 de ser conectado al hilo W2 del par de hilos ¥l, y aue el
hilo W& del par de hilos P2 ha de ser ccnectado al hilo
Wl del par de hilos Pl. In este caso, se coloca el hilo
W3 en la cavidad 96 de la parte de estampa 7U*, 727, si-
tuindose el hilo W2 en la cavidad 96 de la parte de estan
15 pa 70, 72. Los hilos Wl y W& se sithan en las cavidades
de estampa 9% de las partes de estampa 70, 72 y 707, 72°.
Al llevar a cabo esa operacién, se disponen los hilos de
cada par uno a cada lado de la barra separadora apropiada
104 o 1047, segln sea el caso, tirdndose de los hilos me-
20 i talicos de modo que queden sujetos entre los lados de las
entalladuras 1C2, 102° y las barras senaradoras 1Ck y 1C47.
| Los hilos quedan asi sujetos de manera suelta en las enta
§ lladuras, pero pueden ser ficilmente retirados desde ellas.

En las posiciones de cargar abiertas de

25 E las partes de estampa ilustradas en la Fig. 2, los rebajos
; 9% y 96 son ficilmente accesibles para situar en ellos los
% hilos metdlicos, y los extremos adyacentes de las partes
i de estampa estdn separados entre si lo suficiente para per
i mitir que las partes extremas libres WX del par de hilos

30 % sean situadas como se ha ilustrado en la Fig. 2. La car-
|
!

6-4-68 i - 17 -



ga de las estampas con los hilos metdlicos se facilita mg’
Giante las superiicies 73 y 73° de las partes de estampa,:
las cuales estén inclinadas hacia el bloque 46 hacia fue-
ra del aparato.

5 Se gira entonces el maneral 68 un ciclo com
pleto de revolucidn, lo cual hace que las placas laterales
28 y 30 se muevan hacia arriba (como se ve en la Fig 2) o
hacia la izquierda (como se we en las Figs. 5 y 6) de modo
que las partes de estampa 70, 72 y 70°, 72’ son pivotadas;

10 alrededor de las varillas 7% y 78° (en virtud del movimien
to relativo entre los rodillos 88 y 88" y las orejetas 82§
y 82° provocado por el movimiento de las placas laterales;
28 y 3¢ ( a su posicibn de conexidn cerrada (Fig. 3), sieg
do movidas simultineamente las sufrideras 338 y 4L hacia e%

15 conjunto L4%. B1 movimiento de las placas laterales 28 y é
3¢ con relacidn al bloque 46 hace también gue el eje 118,;
y por tanto la rueda dentada 139, sean orientadas hacia dg
lante por el fiador 132 del brazo 122, de modo que queda
entonces situado un conectador 1 en ambas sufrideras 38 yz

20 h¢:, La barra 106 de recortar se mueve entrando en la ra=-
§

H

nura 98, en virtud del movimiento del blogue 38 hacia el

_bloque L6, para cortar los pares de hilos entre la barra :

106 y las superficies adyacentes de las partes de estampa;

de modo nue las partes extremas WX de los pares de hilos ?

25 son cortadas de los pares de hilos. Durante la operaciéni
de recorte de los hilos, las partes de estampa son obligas<

-das a separarse entre si y los espaciadores LLu y 1GG7 son
ligeranente comprimidos, como se ha indicado en lo que an-

tecede, de modo gue los lados de esas partes de estaupa ;

30 son empujados elisticamente contra la barra de recortar

H-2-68 - 18 -
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~recortar, de modo cue se garantiza una cizalladura limpia

-y eficaz de los hilos metflicos. Al entrar las sufrideras

38 y 40 en las cavidades de estampa 9% y 96, los conecta-

dores 1 qgue hay sobre las sulrideras son recalcados a los

extremos de los pares de hilos PL y P2 mediante cooneracibn
entre las sufrideras y las superficies interiores de las
cavidades de estampa. Durante la operacidn de recalcar,
las paredes laterales de los conectadores en las sufride,
ras 38 y 40 son vueltas sobre si, de modo que queden si-
tuadas como se ha ilustrado en la Fige. 1C, hacia las bha-

ses 5 de los casquillos 4 de los conectadores, de modo cue

! los extremos recortados de los pares de hilos son metidos

. en las ranuras 8 por las lenglictas 1C bajo la accibn de

" los nervios 9, de modo gue los bordes de las ranuras 8 pe-

" netran en el aislamiento de los hilos metllicos para hacer

" buen contacto eléctrico entre los nficleos conductores elég

tricos de los hilos metilicos y los casquillos 5. Las par

~tes de la pelicula 11 que sobresalen mis alli de los bordes

longitudinales de las paredes laterales 6 son atrapadas en

. tre las partes vueltas sobre si de las paredes laterales.

Las conexiones acabadas se han ilustrado en la Fig. 1C, eﬁ
la cual los conectadores recalcados se han designado por
el nfimero de referencia 1”. Durante la parte final del :
ciclo de rotacién del maneral 63, las partes del aparato
son hechas retornar a sus posiciones iniciales. :
Durante el ciclo de funcionamiento del apé
rato producido al ser hecho girar el maneral 6{ en un ci-i

clo completo, el eje 118 se mueve primero desde la posi-

cibn de la Fige 17 a la posicibén de la Fig. 18 y luego es'

- 19 ~ :
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. su recorrido metiéndolas en las cavidades 94 y 96, y la

e veren 11

hecho retornar desde la posicidn de la Fig. 18 de nueva
a la posicibén de la Fig. 17. Ese movimiento del eje 118
es efectuado en virtud del hecho de que el eje estid ano-
vado para giro en la prolongacidn 121 de la placa 148, 1la
cual estd a su vez asegurada a las plaocas laterales 28 y
30, que son movidas por la accibn de las levas 58a y 58b
primero hacia la izquierda (como se ve en la Fig. 5), ¥
luego hacia la derecha (como se ve en la Fige 6), con re-
lacibén al bloque 46. Los rodillos 126 y 128, sin embar-
£0, no se mueven con referencia al bloque 46 durante el
ciclo, ya que estan asegurados al mismo. Los brazos 122
y 12L& son orientados a 902 en ambos sentidos durante el
ciclo de funcionamiento para orientar la rueda dentada
139 por medio de dos movimientos de rotacidn separados,
de modo que la alimentacidn de los conectadores 1 hacia
las sufrideras 3¢ y 4O tiene lugar en dos fases, una inmé

diatamente antes de la operacidn de recalcado y la otra
innmediatamente después.

También durante el ciclo, las cuchillas 150
v 152 son movidas a lo largo de carreras de trabajo bajo}
la accidn del rodillo 160 para efectuar dos operaciones
de cizalladura, una para cizallar el conectador delantero
de la tira y la otra para cizallar de la tira el conecta{
dor inmediatamente adyacente al conectador delantero, pré

duciéndose la priwmera de esas operaciones de cizalladura .

cuando las sufrideras 38 y 40 son hechas avanzar en todo

sesunda cuando las placas laterales 28 y 30 empiezan su

retorno a la posicidn de la Fig. 2.

o wsvin cmmns

La tira de conectadores 1 es alimentada

- 20 =
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en una distancia i~ual a un naso, es decir, a una distan-
cia igual al espaciamiento entre dos conectadores adyacen

tes durante el movimiento de las sufrideras 5% y 4C bacia
| el conjunto 44, vy en otra mis de tales distancias durante
: el movimiento de retorno de las sufrideras. Puesto que
~los brazos 122 y 124 permanecen en la posicién de la Fig.
.18 durante toda la operacidn de recalcado, cueda garantiza
~do que antes de cada aoperacidén de recalcado hay situado co
rrectamente un conectador en cada sufridera. Como se ha
ilustrado en la Fige 19, la prolongacidn 110 de la barra
106 estd espaciada desde la superficie superior (segfin se
ve en la Fig. 19) del bloque 36, de tal manera que los co
nectadores 1° recalcados quedan confinados entre la cade~
‘na 42 y la prolongacidn 11C, siendo descargzado cada conec
ftador recalcado desde el aparato cuando el eslabén 144 in
;mediatamente siguiente ha librado la punta de la prolonga
¢idén 110.

Una ventaja sobresaliente del aparato des

. crito en lo gue antecede es que los hilos metdlicos de dos
épares pueden ser recortados y empalmados en una sdéla ope~
racién, simplemente haciendo girar el maneral 63. Ello no
solamente proporciona una economia sustancial de tiempo,
sino que también tiene la ventaja de que el operario encaé
gado del tendido de la linea maneja los hilos metilicos cﬁ
mo pares, en lugar de como hilos metilicos individuales.
Asi, después que ese operario ha identificado los pares
PL y P2 en un mazo de cables, y ha determinado gue desea
conectar los hilos correspondientes de esos pares entre si,
fs6lo tiene que situar los hilos metdlicos en las cavidades

de estampa apropiadas en lados opuestos de las barras 104

- 21 -
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La Fig. 22 ilustra una modificacidn de la
~estructura de estampa y sufridera de recalcar descrita eni
lo que antecede. 2En la Fig. 22, las partes que correspogr
5 den a partes ya descritas en lo gue antecede tieaen nﬁme-’
ro de referencia similares, pero con la adicibn de la le--
tra a de indice. Un conjunto de-estampa de recalcar 4ha .
es pivotable 942 alrededor de una varilla 170 que se ex-
tiende en sentido transversal de la trayectoria de movi-
10 miento de las sufrideras de recalcar 38a y 4Ca, entre una
posicidn de cargar y una posicibn de conectar. Las sufri
deras 38a y 40a estin formadas enterizas con y se extien-.
den desde un blocque 363 de sufridera, el cual se extiende
entre y esti asegurado a placas laterales 28a y 30a del
15 aparato. El conjunto 44a comprende un s4lo blogue 172 moxn
tado en la varilla 170 gue se extiende entre un par de ore
jetas 171 formadas enterizas con un blogue 46a de bastidor.
Una barra 1C06a de recortar hilos metilicos esti soportada
sobre una ménsula que se extiende desde la placa lateral
co 28a, y estd unida a ella mediante sujetadores 1l4a y un
blogue de sujecidn 113a. El bloque de estampa 172 tiene .
cavidades de estampa espaciadas entre si, de forma acana—;
lada, 943 y 963 en su lado superior {(como se ve en la Figé
22), una ranura 98a gue se extiende a través del bloque dé
as estampa 172 corta a las cavidades de estampa, una parte :
5171 del bloque 172 en la cual estd formada la cavidad 9%a’
correspondiente a la parte de estampa 70, 72 descrita en
lo que antecede, y una parte 173 del blogue 172 correspon-E
diente a la parte de estampa 767, 72° descrita en lo que

30 antecede. El bloque 172 tiene salientes 174 y 176 de sec-—

Tanmaman sv 1Pt
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¢idn rectangular que se va estrechando, para situar en
las cavidades de estampa los hilos de los pares Pla y Pia
a ser conectados. Bl bloqgue de estampa 172 es giratorio
962 alrededor de las varillas 170, desde la mnosicidn ilus
trada en la I'ig. 2 a una posicidn en la cual los salien-
tes 174 y 176 estfn dirigidos hacia el bloqgue 3ha.

En uso, las partes estan situadas como se
ha ilustrade en la Fig. 22, con el conjunto 44a en su po
sicibn de rotacidn de cargar. Los dos hilos de cada par
Pla y P2a son situados en las cavidades de estawpa apro-
piadas, como se ha ilustrado en la Fig. 22, con ayuda de
los salientes 174 y 176, dejindose las partes extremas 1i
bres WX de los hilos metilicos hacia la izquierda (como
se ve en la Fig. 22) fuera de la ranura 98a. Entonces se
gira 902 el blogue de estamna 172 en sentido a derechas
(como se ve en la Fig. 22) alrededor del eje :de la vari-
lla 170 a su posicidn de cconectar, en que los salientes
174 y 176 estin dirigidos hacia el blogue 36a, y de modo
que las cavidades de estampa 9&3 y 962 se enfrentan a los
conectadores (no representados) en las sufrideras 38a y
405. Luego se hace funcionar el aparato por los medios
descritos con referencia a las rigse 2 a 21 »arn hacer
que las placas laterales 28a y 30a hagan avanzar al blo-
que 36a y a la barra 106a de recortar hacia el conjunto
b4a. Durante ese movimiento, la barra 106a entra en la
ranura 98a y corta los hilos metilicos en los planos de
los lados de la ranura 98a para separar las partes WA de
los hilos metfilicos. Al ser hechas avanzar las sufride-%
ras 38a y 40a dentro de las cavidades de estampa, los coé

nectadores que hay sobre las sufrideras 38a y 40a son re{

i
i
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calcados a los exiremos recortados de los hilos méﬁailco%.
Como en la realizacibn descritas en las Figs. 2 a 21, las
cavidades de estampa son accesibles para situar los hilos
metalicos, en virtud del hecho de que el conjunto de es-;
5 tampa es giratorio con respecto a las sufrideras a una
posicidn de cargar desplazada de la trayectoria de movi-f
miento de los conjuntos de estampa y de sufridera.
En lugar de las estampas de recalcar po-.
dria proveerse un aparato de soldadura para hilos metélii
1.0 cos con eléctrodos giratorios correspondientes a las es~
tampas de recalcar giratorias 70, 72 y 70”7, 727 y 172 des
eritas en lo gue antecede, para proporcionar una coloca-?
cidén en posicidn y un recorte répidos y sencillos de los:
extremos de los hilos metilicos, simultdneamente con el
15 procedimiento de conexidn.
Bsta solicitud, que corresponde a la pre
sentada en Estados Unidos de américa, el éz de Marzo de '
1967, bajo el ne 625.096, se acoge a los beneficios del

articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-—

trial °

2c - NOTA -

Los nuntos de invencidn propia y nueva

que se preseintan para gue sean objeto de esta Patente de

v e

Invencidn en Espaiia, por VEIN{E afics, son los siguientes:

l.~ Un aparato para conectar eléctrica-

6-L-68 - 24 - | ;



10

15

20

30

6-4-68

mente hilos mectélicos correspondientes de dos par;s derhi
los metdlicos, comprendiendo el aparato un primer par y
un segundo par de miembros de conexidn de hilos metdlicos
yuxtapuestos movibles acerciindose y alejfindose relativa-
mente entre si a lo largo de una trayectoria predetermina
da, estando dispuesto el primer par de miembros de cone~
xibn para coonerar coun el sezundo par de miembros de co=
nexién para conectar eléctricamente los hilos metilicos
como resultado del movimiento de los pares de niembros de
conexidn acercdndose relativamente entre si, caracteriza-
do porque cada uno del primer par de miembros de conexidn
tiene un par de rehajos para recibir hilos metAlicos y es
movible entre una posicidn de cargmar, en gue los rebajos
estdn desnlaozados de la travectoria para fAcil insercidn de
un hilo metdlico en cada rebajo, y una posicidén de conec-

tar en que los rebajos estin dispuestos sobre la trayecto

ria.

2,~- Un aparato segln la reivindicacidn 1,
" caracterizado porgue los miembros del primer par son gira
. torios alrededor de ejes que se extienden en la direccibn
 de la trayectoria.
3.~ Un aparato segln las reivindicaciones
{1 6 2, caracterizado porque en la posicidén de conectar del
" primer par de miembros, los rehajos de esos miembros estén

en alineacidn entre si v se extienden transversalmente a

'la trayectoria, estando los rehiajos de los dos miembros
‘del primer par forwando dngulo entre si en la posicidn de
cargar del primer par de miembros de conectar,

L,~ Un aparato segln la reivindicacibn 3,

caracterizado porque una cuchilla para recortar los hilos

| - -
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. corprende cuerpos elisticos de guiado de hilos metilicos,:

1la en la posicidn de conectar del primer par de miembros

metdlicos, cuando estin dispuestos en los rebajos, esth
dispuesta para ser accionada entre los miembros del pri-
mer par de miembros para recortar los hilos metadlicos
cuando el primer par de miembros estid en la posicidn de
conectar.

5.~ Un aparato segln la reivindicacidn
4, caracterizado porque los miembros del priuer par estéq
enfrentados entre si en la posicidn de conectar de esos
miembros, y estin formando entre si un 4ngulo obtuso en
la posicidn de cargar del primer par de miembros.

6.~ Un aparato segln cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porgue el mg'
vimiento relativo de los pares primero y sefundo de miem-
bros de conectar estd dispuesto para hacer que los miem-
bros del prider par sean hechos girar entre sus posicio-‘
nes de cargar y de conectar y entre sus posiciones de co~

nectar y de cargar.

7e¢= Un aparato seglin cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado porgue los

+

miewmbros del primer par tienen superficies planas en las
cuales estin formados los rebajos, convergiendo las supeE;

ficies planas en la direccidn de alejamiento del segundo
par de miembros en la posicidn de conectar del primer par:

s

de miembros. '

8.~ Un aparato segln las reivindicacio=

.
i
i
H
t

aue empujan a los nmiembros del pririer par contra la cuchi

[ Y

L]
3

9.~ Un aparato segilin la reivindicacién 1;

- 26 -
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caracterizado porque los miembros del priuwer par estén for
mados como una unidad la cual estad montada para rotacién
alrededor de un cje que se extieude en sentido transver-

sal a la trayectoria.

5 ‘ 1G.~ Un aparato segln la reivindicacidn
9, caracterizado porgue los rebajos de cada mieubro del

primer par se extienden en la direccidn del eje, recibien

do una ranura para situar en posicidn el hilo metdlico, la

cual se extiende transversalmente al eje, a una cuchilla

10 de recortar hilo metilico para recortar los hilos metdli-

cos cuando el primer par de miembros estd en la posicidn

de conectar.

S

ll.~ TUn aparato sesin las reivindicacio-

nes 9 6 10, caracterizado porque la unidad es giratoria

15

902 alrededor del eje.

12.,=- Un aparato sesln cualguiera de las

reivindicacicnes precedentes, caracterizado porqgue las pa-

i

‘redes de los rcbajos cooperan =en la posicibn de conectar

idel primer par de mienbros- con sufrideras de recalcar gque
2¢ iforman los miembros del segundo par, para recalcar los hi-

H
ilos metilicos a conectadores eléctricos disnuestos sobre
i

ilas sufrideras.

1
i 13.- Un aparato seglin cualquiera de las

ireivindicaciones precedentes, caracterizado porgue los miem

25

?bros del prirer par estin montados sobre un bastidor del

i .
gaparato, estando los miewmbros del segundo par fijos entre

i

‘placas dispuestas sobre uno y otro lado del bastidor y que
?

! ,
i : . . :
json movihles con respecto al bastidor para accionar a los
[ :
imiembros del sesundo par en una carrera de trabajo y de re

30 ‘torno mediante la accidn de un eje de leva giratorio. !

6-4-68 - 27 -
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14, -
13, caracterizado porque los miembros del primer par son
hechos rotar por wedio de superficies de leva sobre las
placas y los miembros del priuer par, aplicindose entre si
las superficles de leva de tal manera que el primer par de
miembros es movido desde la posicibn de cargar a la posic?ﬁn
de conectar antes de la terminacibn del movimiento relati
vo entre las placas y el bastidor. .

15,~ PUN APARATO PARA CONECTAR ELECTRIC&%
MENTE HILOS METALICOS CORRESPONDIENTES DE DOS PARES DE H;i
LOS METALICOS"

Tal y como se ha descrito en la Memoria é
que antecede, representado en los dibujos que se acompaﬁa;
y con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de veintiocho hojas

escritas a miquina por una sola de sus caras.

4 28, 1968

Madrid,

6"-4:‘;"68 hd EcFoG- Lad 28 -
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