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La presente invencidén tiene por objebto una miquina

para la producéién agt@mética de bloques de pdlvora compri

mida. . :

Segin la invencién, se dispone ﬁna maquina qué com-
prende combinadamente un bastidof qué incluye una tabla
de movimiento giratorié intermitente, uha serie de matri-

ces intercambiables y fijadas circunferencialmente a in-

“tervalos sobre dicha tébla, un punzén inferior desplazable

verticalmente al inter{or de cada matriz y solidario de
dicha tab;a giratoria,ihedios para efectuar sucesivamgh—
te la 1impi§za mecénicé del referido punzdn y de la cavi-
dad de la matriz, asi dbmq su lubricacion, un dispositivo
de alimentacién fijado,;obre un anillo solidario al cita-
do bastidor y destinado;a llenar sucesivamente dichas ca-
vidades con una cantidad prefijada de pdlvora, un plato
solidario al bastidor, destiﬁado a efectuarjla>precompre-
sidn de la. pdlvora en cgoperacién con el referido punzdn
superior, también éste §olidario del bastidor, vertical-
mente desplazable y des%inado a efectuar sucesivamente la
compresion a fondo de la pélvofa comprimida, ¥y hedios'para
extraer de cada matriz el bloque de pélvorg comprimida y -
disponerlo sobre una ciﬁta transportadora. '
Seguidamente se describird la invencidn.con referen
cia a los dibujos adjuntos, que muestran a titulo ilus-

trativo y no limitativo una forma preferida de realizacidn
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. de la misma.

En los dibujos:
La figura 1 representa la miquina, vista en pers—
pectiva frontal.
La figura 2 es una vista superior.
La figura % es una vista en perspectiva posterior.
rrLa figura 4 representa una seccibén segin el plano
A-A & la figura 3.
La figura 5 eé una vista en perspectiva lateral to-
mada desde la parte derecha de la figura 1. o
La fiéura 6 representa una seccidn segin el plaﬂo
B-B de la figura 5.
La figura 7 es una vista en perspectiva lateral, to-
nada desde la pérte izquierda de la figura 1.
* La figura 8 muestra en perspectiva, parcialmente
en seccidén, la fase de limpieza del punzén superiorl
La figura 9 muestra la fase de . lubricaciédn.
- La figura 10 representa la.fase olestacién de lim-
pieza del punzén inferior.
La figﬁra 11 muestra en perspectiva seccionada la
fase ae limpieza de la matriz. .
La figura 12 representa la fase de llenado.
La figura 13 uuesbtra la fase de precompresién.
La figura 14 muesbra la segunda fase de lubricacion.

La figura 15 representa la fase de compresidén a
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fondo.

La figura 16les vnea vista én.perspectiva lgtera1,~
que muestra -la fase de expulsibén del bloque; ¥

La figura 17 es una vista'superior correspondiente
a la figura 16. | | '

Con referencia a‘las figuras 1 a 7, la miquina es-
té constituida por un bastidor formado por la placa su-
perior 1, por los montantes 2, el anillo 8, la coluumna
central 17 y la plataforma basica 35. |

Sobre la.columna cent:al 17 va montado el cderpo ¥
el mecanimb de la tabla girat&ria.destinada a produci:‘el

movimiento giratorio e intermitente de seis pasiciones en

"la placa 7.

Sobre los montantes 2, mediante los manguitos de

fijacidén 9, va fijado el anillo 8, que, ademés de tener

una funcién de reforzamiento, sirve para ensanchar el pla-

no de trabajo de la maquina y para sostener otros acceso-
rios. .

Sobre la placa 7, fijada a la taﬁla giratoria me-
diante pernos, van montadas -las sies placas portanatriz
28,'configuradas y perforadas de manera que permitan la
fijacidén y desmontaje rapidos de las matrices 10.

Sobre la columna central 17 van fijadas las guias
30 sobre las cuales se desliza el cojinéte interno 14

que, medianté la columna portacojinetes 13, transmite el
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movimiento de subida o descenso a la placa de sustentva-
cidn 12 del vistago del punzén inferior 11. La placa 12
es guiada mediante los casquillos 29 deslizables sobre .
las guias 6.

| Las guiaé 30 estén provisﬁas de ojales de manera
qﬁe pueda variarse su altura respecto a la plataforma
basica 35 y por consiguiente el recorrido de cada pun-
z6én inferior 48 en la matriz lO'asociada a aquél.

A la placa superior 1 va fijado el cilindro’ neumé-
tico 4, que con el plato 27, cierra sucesivamente las bo~-
éas de las'matriées 10. A la misma placa 1l va aplicadb el
cilindro oleodindmico de compresidn 18 que sostiene a la
placa 19, sobre la cual van fijados los casquillos 21

dentro de los cuales se deslizan las guias 23 fijadas a

1la placa 24, sobre cuya placa se fija, mediante el manguito

de répido desmontaje 22, el punzén superior 26.

La placa 24 sostiene también dos casquillos ciegos
25, dentro de los cuales se deslizan las gqias 6 solida~-
rias de la placa de la tabla giratoria 7.

El punzdén superior 26 es por consiguiente doblemen-—
te guiado en su descenso: por las guias 2% y sucesivamente
también por las guias 6, que se introducen en los referi-
dos casquillos 25.

Sobre él montante 2 se fija mediante el manguito 5

la tolva 3 en la cual, mediante un alimentador de tornillo
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sin fin 55, 'se. introduce continuamente la pbélvora a com-
primir. 7

La sucesién de las diversas fases operati&as o}
"estaciones" es la siguiente: »

Primera estacién.- Limpieza del punzdn inferior y
de la matriz (véanse también las figuras 10 y 11).

RN limpieza del punzén inferior 48 se obtiene. some-
tiendo la parte superlor del mismo a 1a accibén del cepi=-
llo giratorio 51 montado sobre una placa fijada al sopor
te tubular 50, sostenido por la placa superior 1. El ce-
pi;lo giratﬁrio 51 recibe el movimiento de un motor eléc
trico 49 y ée dispone de manera que actlie, durante todo .
el tiempo de deten01on de la matrlz en tal esta01on, 50~
bre la parte superior del punzdén inferior 48,

* Es posible hacer actuar al cepillo sobre la parte
superiof del punzén, ya que sus soportes se encuentran
en posicién tal sobre las gulas circulares 30 que permi-
ten que la matriz 10 sobresalga en unos milimetros res-
pecto a la parte superior del punzdn 48.

La limpieza de la matriz se efectfia por el mismo

punzdén inferior 48 en el recorrido de subida Y, en el de

.descenso, mediante el cepillo fijo 53 montado sobre el

vastago del punzén 11 e impulsado contra las paredes de
la matriz 10 por un muelle de presiédn.

Segunda estacidén.- Lubricacidn (figuré 9).
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El punzbén 48, una vez terminada la.detencién en la
estacién de limpieza, llega a la sepgunda estacién en la
misma posiciéﬂ, mediante ‘el deslizamiento del cojinetbe
14 sobre 1aé guias 30. Aqui los cojinetes quedan engan-
chados por la horquilla 15 que, movida por el cilindro
neumidtico 16, hace descender al punzén 48 hasta llevarlo
a cerrar, en una pequeila porcidén, el fondo de la matriz 10.
En este momento, un microinterruptor acciona la pistola
de alre comprimido 52 montada sobre un brazé fijado a la
placa superior 1, que rocia en el interior de la matriz
10 una canfidad'determinada de polvo y/o liquido lubrifi-
cantes. '

Tercera estacién.- LLenado (figura 12).

Un-transportador de tornillo sin fin en forma de
cinta 55 alimenta continuamente la tolva 3 con la pbélvo-
ra a comprimir, cuyo nivel se mantiene constante median-
te un adecuado dispositivo. La pdlvora contenida en la
tolva 3 es fluidificaqa de manera que se manbtenga cons-

tante su densidad aparente, mediante un agitador 46 man-

_ tenido en movimiento continuo por el motor eléctrico 38,

que accioné,mediante_el reductor 39 los rodamientos 56.y
37 (véanse también las figuras 1, 2 y 3). '

| . Una pequeﬁa'hélice 47 procede a eliminar eventuales
aglomeraciones de pdlvora en la parte baja de la tolva.

La boca de éste Gltima, mediante,interposicién del anillo
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de fieltro 54, se mantiene a ligera presién sobre la

parte superior de la placa 7 de la platéformé giratoria,
de manera que cuando ésta.se encuentra sobre la matriz
aﬁiérta, la pbdlvora contenida en la toiva'ée descarga pdr
accion de la gravedad y del agitédér en la citada matriz,
llenédndola., |

La dosificacidén se realiza por consiguiente volumétri
camente y con suficiente precisién, variando la altura de
las guias respecto al plano basico 35, es decir variando
la p051clon del punzon 48, Las guias 30 prov1stas de oaa—

les cuando son elevadas, aumentan el recorrldo del punzon

_inferior 48, dismimryendo asi el volumen de pdlvora con-

tenida en la matriz, y viceversa. El exceso de pdlvora

es dejado autométicamente por la boca de ls matriz cuando

la placa de la tabla giratoria 7 se desplaza para pasar

a la estacidn s;gu&ente. ‘
Cuarta estacion.- Precompresién (figura 13).

La precompresidén de la pdlvora, necesaria para eli-

- minar la mayor parte del aire contenido en ella, se efec-—

tha por medio del cilindro neumdtico 4 fijado mediante
bernos a la placa superior 1l y 'por medio del cilindro in-
ferior 42, fijado-a la placa bésica 35 de la méquina. El

cilindro superior 4 lleva en la parte inferior del pistdén

un plato 27, con superficie rugosa'(para permitir una més

facil salida del aire conbtenido en la pélvora) y de mag-
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_ ferior 42 se elefa a una altura determinada, efectuando

nitud tal que cubre completamente la abertura de la matriz
10, Dicho plato, ademas, presenta en forma negativa la con
figuracién definitiva de la'parte superior de la pieza.

Inmediatamente después de que el cojinete 14 ha deja

" do la guia 30 y se ha adaptado sobre el plato de sustenta

cibén 41, el pistdén del cilindro superior 4 desciende hasta
que el plato 27 ha cerrado por completo la aberbtura de la
matriz 10.

En esgte pﬁnto, el pistén del cilindro neumdtico in-
la precoﬁprésién de la pdlvora. ’

. Una vez terminado el recorrido de subida del pistén
del cilindro superior 4 y el de descenso del pistoén del
cilindro neumdtico inferior 42, la placa'de la plataforma
giratoria 7 se-desplaqa'a la estacion sucesiva, mientras

eléojinete 14 se desliza sobre la gula 30, la cual esta

- fijada de manera que mantenge detenido al punzén inferior

48 a la méxima altura alcanzada en la fase de precompre-

. Bién‘

Quinta estacién. - Compreéiénr(figuras 8, 14 y 15).

Se efectlia en cuatro fases: |

a) Iubricacion 'de la'parte,éuperior de las pdlvoras
precompriﬁidas:kfigﬁra 14): nientras la tabla se desplma
desde la cuait; a la.quinta estacidn, una pistola de aire

comprimido. 56 rocia productos lubricantes sobre la parte
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. superior de las pdlvoras precomprimidas.

b) iimpieza de la parte inferior del punzén supe-

rior (figura 8); se efectGa con la tabla en movimiento

-duranﬁe ¢l desplazamiento entre la cuarta ¥y quinta esta-

ciones, por medio del cepillo giratorio 51 movido por el
motor elédectrico 49, 'E1 conjunto motor-cepillo va montado
sobre una placa oscilante alrededor del soporfg tubular

50 fijado a la pléca superior 1. El movimiento oscilante

‘que gbarca un arco de 602 aproximadamente, es controlado

por un tope fijado a la tabla . .giratoriaj tal tope, dufag
te el movimiento giratorio, arrastra a un pasador fijado

8 la placa que sustenta al cepillo y le hace describir

~un arco de circunferencia. Continuando en su movimiento,
el tope abandona al pasador y la placa, atraida por un
muelle, retorna a la posicién inicial. Durante la oscila-

" cidén, el punzdén superior 26 es sometido a la accidn del

cepillo, siendo limpiado de este modo.

c) Tubricacién de la parte inferior del punzén su-
perior (figura 14); se efectila durante el desplaiamiento
de la tabla desde la cuarta a la gquinta estacidén por me-
dio de una pistola de dire comprimido 56, que al accio-
narse pulveriza una cantidad determinada de producto lu-
brificante sobre la Eara inferior del punzdn supembr;

d) OCompresidén a fondo (figura 15); inmédiatamenté

después'de que la tabla queda parada, el punzdn 26 des-

v e o e p————— Tt ST
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ciende ¥y COmpfime la pieza a la presién deseada (depen~
diente de las caracteristicas organolépticas, del peso
y de las dimensiones de tal pieza).'

A medida que el pistén desciende efectuando ia com-
presiodn, uﬁa pérée del esfuerzo.és amorbiguado por el
mﬁelle laminar %2, mienbtras que la ma&or parte de la pre-
sidn se dgscarga sobre la columna de acero 34, la cual

lo transmite a la placa basica 35. Este dispositivo, ade-

‘més de permitir una descargs gradual de la presidén sobre

la columna de acero 34, evita la sobrecarga sobre los:co—
Jinétés y‘éuiés correspondientes. .

Sexta estacién.- Expulsién (figuras 16 y i?).

La tabla giratoria, y con ella la placa 7, una vez
efectuada la compresién, se desplaza hacia la sexta estacién
El Cojinete interno 14 pasa a la gula 30 que eh este inter-
valo (quinta a sexta éstacién) es doble, inclinada hgcia_
abajo de manera que—héga descender al punzdédn inferior‘48
en la medide necesaria para permitir la segéracién'del
mismo :especto'a la pieza. En ésta bosicién (punzdén in-
ferior éeparado-de la pieza en unos milimetros), se llega
a la sexta estacién. Aqui los cojinetes quedan engancha-
dos .por la horquilla 31 movida por el cilindro neumdtico
33, Sucesivémente, tan pronto como se detlene la tabla,
lqs movimientos son los siguientes: | ' |

a) Mando de subida del punzén:infeiior ¥ volca-
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miento de las pinzas. Inmediatamente después de que se

detiene la tabla y la horguilla 31 ha alcanzado los co-

_jinetes 14, un mando eléctrico oportunamente ‘dispuesto

hace efectuar al pistdn el recorrido hacia arriba llevan-
do la porcidén superior del punzdén inferior 48 de- manera
que sobresalga en unos milimetros respecto a la matriz
10, efectuéndose asi la expulsidn de la pigza._

b) Volcamiento y apertura de pinzas. '

Simultdneamente con la subida del punzén y antes:
de que este haya efectuado su recorrldo hacia arrlba, un
mando electrlco hace subir al plston del cilindro neu-
matico 60. Tal pistén lleva la cremallera 61 que engra-

nando en el pifién 58, provoca la rotacidn de la placa 65

en 1809 alrededor de la charnela 66. Antes de que esta
' plada 65 haya efectuado la rotacidén de 1802, el cilindro

" neumdtico 57 abre las pinzas 62. En este punto, el punzdn

inferior 48 ha efectuado su recorrido y la pieza se en~
cuentra apoyada sobre su parte superior entre las pinzas
62 abietas.

9) Cierre de'las pinzas y volcamiento de la pieza

sobre la cinta transportadora.

El nmuelle 63 cierra las pinzas 62 e inmediatamente

después de que éstas han sujetado a la pieza, el cilin-

dro 60 se desplaza hacia abajo, haciendo volcar en 1809

a la placa y & las pinzas, hasta la posicién indicada

1-
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con trazado discontinuo en las figuras 16 y 17. En esta
posicidn, las pinzas 62 se abren y sueitan la pieza so-
bre la cinta transportadora 59, que la lleva al punto de
elaboracidn.

Inmediatamente después de reanudar su movimiento
la tabla giratoria, el cilindro 33 vuelve a la posicidn.
inicial, dejando al punzbén inferior 48 fuera de la'ﬁaﬁriz
lOren la medida ﬁecesafia para pasar a la estacion de lim
pieza, en donde volveri a comenzar el ciclo.

El concepto general del fuhcionamiento automatico
de la méqﬁina es el siguiente: | ' ‘

duando la tabla giratoria ha efectuado un désplaza

" miento, correspondiente &l cambio de una ‘estacidn, y se

bloguea en la nueva poéicién, ordens a los elementos de
las seis estaciones efectuar la operacidn para la que
cada uno de ellos estd destinado.

Las aprobacioﬁes del término de cada operacidn son
récibidés por un circuito eléctrico tnico que incluye tan

tos interruptores como operaciones hayan de efectuarse.

- Los interruptores se disponen en serie y solo cuando to-

dos estén cerrados, entra en funcionamiento;el circuito,
qQue- hace méverse a la tabla gifatoria péra sucesivas ope-
rdcioneé.r _

Ademds, entre las estaciones primers y segunda, asi

como enbtre la sexta y la primera, en las qﬁe existen dis-
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positivds que deben.éféctuar maniobras durante el cambio
de estagién, se realizan mandos a 1/4 éproximadamente del
comienzo del recorrido de la %abla, paﬁa el cumplimiento
de la especial funcidén. Ulteriormente, realizadas tales
funciones, los mandos restituyen.el coﬁsentimiento a la
tablérgiratoria cuando ésta ha efectuado 3/4 de su recg -

rrido. La eventual falta de ejecucidén o su retardamiento

' provocan la detencién de la tabla hasta el momento en que

son restituidos los consentimientos, o acepbaciones.

Naturlamente, el nfmero y la forma dé las matrices

pueden variar, depehdiendo de la capacidad produétora re~-

- querida en la wmiquina.

La presente invencién se ha descrito en una forma

preferida de realizacibn, pero se entiende que pueden in-

‘troducirse variantes de realizacidén en la préctica, sin

apartarse del Ambito de proteccién de la presente patente
industrial. '
' -En restmen la Patente de Invencidn que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes:

— -———
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REIVINDICACIONES

1. Maquina para la produccidén automatica de blo-

ques de pbélvora comprimida, caracterizada por el hecho

de que comprende combinadamente un bastidor que presen-

ta una tabla de movimiento gliratorio intermitente, una

‘'serié de estampas o matrices intercambiables, montadas

circunferencialmente sobre la citada tabla, y uwedios
para efectuar sucesivamente el llenado de las referidas

matrices con una cantidad prefijada de pdlvora, la pre-

" compresidén de dicha pdlvora para extraer el aire conte-

" .nido en ella, la compresién a fondo para transformar la

pélvora precomprimida en un bloqﬁe compacto,y la expul-
s8idén del bloque obtenido.

2. MAquina segin la reivindicacién 1, caracteri-
zadsa por el hecho de que cada matriz presenté un punzbdn
inferior que constituye el fondo de la cavidad de la
matriz y que se desiiza verticalmente mediante un mando
al interior de dicha cavidad. |

3, MAquina segin las reivindicaciones 1 y 2, ca=
racterizada por el hecho de que los citados punzones in
feriores presentan un vastago qué sale hacia abajo, que
lleva en su'extremo inferior un par de cojinétes adosa—.
dos, de los cuales el inferior serdesliza sobre una gula
circunferencial, aplicada alrededor de la columna central

4, Maquina segin las reivindicaciones:-l a 3, ca-
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ractefizada pdr'el hecho de que la citada gula circunfe-

rencial estid interrumpida en las posiciones.en que el ci
tado punzdén inferior debe deslizarse verticalmente y el
citado movimiento vertical alternativo es mandado por

pistones neumdticos u oleodinamicos, que actllan sobre el

. vastago del punzdn.

5, MAquina segin las reivindicaciones 1 a 4, ca-
racterizada por el hecho de'que la citada guia circunfe-

rencial estd provista de ojales para poder regular la

- posicién de la misma respecto a la tabla giratoria y por

consigiiente variar la posicidén de fin de recorrido de dichos
punzones.,
6., Miquina segin las reivindicaciones 1 a 5, ca-

racterizada por el hecho de que la fase de llenado de las

~ matrices va precedida por la limpieza mecénica del citado

pupzén y de la cavidad de la matriz, y por larluﬁricacién
de téles'elementos; ' .

7. Maquina segin las reivindicaciones 1l a 6, cé-
racterizada por el hecho de que la fase de limpieza se
efecta por un cepillo gifatorio, sostenido por el bésti—
dor, que actia sobre el punzdén inferior mientras éste
ultimo sobresale ligeramente respecto a la cavidad de la
matriz. 7

8., Maquina segin las reivindicaciones 1 a 7, ca-

.

racterizada por el hecho de que la limpieza de las pare-
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des de la matriz se efectla por un cepillo fijo,'sosteni-
do por el véastago del punzén y que'es presionédo contra
las paredes de la matriz mediante muelles.

9. MAquina segin las reivindicaciones 1 a 8, ca-
racterizada por el hecho de que la 1ubricaci§n dé la ca-
vidad de la mabriz y de la cabeza del punzén inferior se
efectia con una pistola de aire comprimido, solidaria
del bagtidor de la maquina, que pulveriza gobre dichos ele

mentos una determinada cantidad de polvo y/o liquide lu-

" bricantes.

10, Maquina segin las reivindicéciones 1a9, ca-
racterizada por el hecho de qﬁe durante la fase de lubri
cacioén el punzén es llevado-a su posicién de fin de re-
corrido inferior mediante una horquilla sostenida por un
pistén neumdtico u oleodindmico, ‘que engancha los coji~
netes asociados al véastago del punzdn, provoca su descenso
y lo retiéne en dicha posicién..

il~ Maquina segin las reivindicaciones 1 a 10, ca-
racterizada por el hecho de que la fase de llenado de la
éavidad de la matriz se efectlia por una tolva mantenida
a nivel constante, alimeqtada por un tornillo sin fin, ¥
provista de un agitador interno movido por un motor eléc

trico y dotado de una pequefia héllice cuya finalidad es la

" de eliminar eventuales aglomeraciones de pdlvora.

12, Maquina segin laé reivindicaciones 1 a 11, ca-
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racterizada por el hecho de que la citada tolva es solida-

_ria del bastidor y presenta por debajo una boca de . caida

por gravedad provista de una guarnicidn de retencidén, que
se superpone exactamente alnborde de la cavidad de la ma-
triz. .

13%. MAquina segin las reivindicaciones 1 A 12, ca-
racterizada por el hecho de que la dosificacién #olumétn;

ca de la pdlvora puede variarse desplazando la posicidn-

del puntbo inferior.

14, Maqulna segun las re1v1ndlcaclones 1l alj3, ca- :
racterizada por. el hecho de que 1a pdlvora contenida en
la matriz es sucesxvamente sometlda a una precompresidn
mediénte nueva subida del punzén inferior merced a un. ¢i-
lindro neumético‘u'oleodinémico'solidario del bastidor,

dispuesto axialmente con el véstago del punzbén y que presen

' ta una placa que gctﬁa sobre el bloque porta-cojinete

del punzodn.
15, MAquina, segin las reivindicaclones 1 a 14, ca-

racterizada por el hecho de que la precompresidén se efec—

tGe en cooperacidén con un plato sustentado por un cilin-

dro neumdtico u oleodindmico solidario del bastidor, que

se disponé sobre la boca de la matriz.

16, MAquina segin las reivindicaciones 1 a 15, ca-
racterizada por el hecho de quella superficie del citado

plato en contacto con la pélvora tiene una configuracidn.
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rugosa para facilitar la salida del aire.

17. Miquina segin las reivindicaciones 1 a 16, ca~-
racterizada por el hecho de que la compresion a-fondo se
efecta mediante un punzén superior,raccionado por un
cilindro oleodinmico o neumético sostenido por el basti
dor, que se introduce en la matriz y efectiia la compre-
sién de la pdlvora hasta un valor prefija&o.

18. Maquina segin las reivinaicaciones 1l al?7, ca-
racterizada por él hecho de que durante la fase de com-
presibn el punzén inferior estd inmévil, el cojinete in-
terno esté';igeramente elevado por la gula de desliza-
miento, mientras que el exte}ior'se apoya sobre un muelle

laminar, cuya finalidad es la de amorbtiguar el efecto

- derivante de la accién del citado punzén superior.

* 19. Maquina segin las reivindicaciones 1 a 18, ca-~
racterizada por el hecho de que durante la fase de com-
presién el bloque porta-cojinetes sé apoya sobre una
columna que transmite el esfuerzo a la placa basica del

bastidor.

20. MAquina segin las reivindicaciones 1 a 19, ca-

racterizada por el hecho de que durante la rotacidn de

. 1a tabla entre la estacién de precompresién y la de pre-

sién final, la superficie de la pdlvora precomprimida es

lubrificada mediante accién de una tobera de aire compri-

mido.




10

15,

20

25

- mediante una tobera de aire comprimido.

-0 -

‘21, Miquina seglin las reivindicaciones 1 & 20, ca~-

racterizada por el hecho de que durante la rotacidén de la

‘tabla entre la estacidén de precompresidén y la de presién

fiﬁal, un cepillo giratorio procede a la limpieza de la

parte inferior del punzdén superior.

22. Maquina segin las reivindicaciones 1 a 21, ca=-
racterizada por el hecho de que durante la rotacidn de la 7
tabla en la estacidén de precompresidon y la de compresidn

final, la cara inferior del punzdn superior es lubricada

»

‘2%, Miquina segin las reivindicaciones 1 a 22, ca-

.racterizada por el hecho de que el bloque de pdlvora com-—

" primida es separado del punzdén inferior, en el paso de la

quinta a la sexta estacién, mediante paso del puwdn in-
ferior a la déble-guia de desiizamientoiinciinada hacia
abajo.

24, Maquina éegﬁn las reivindicaciones 1 a 23, ca-
racterizada por el hecho de que la fase de expulsidn del
bloque de pdlvora cbmprimida de la matriz se efectua -
mediante la subida éel puhzén inferior, accionado par un
cilindro neumatico u oleodinadmico, hasta ﬁna’ﬁosicién en
la que la pieza sale de la boca de la matriz.

25, Maquina segin las reivindicaciones 1l a 24, ca-
racterizada por el hecho de que el bloque'expulsado es

transferido a un transportador qﬁe lo lleva al punto de
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26. Maquina segin las reivindicaciones 1 a 25, ca-
racterizada po r el hecho de que la transferencia del blo
que desde la tabla giratqria al branéportador se efectia
mediante un par de brazos de pinzas, sostenidos por una
placa volcable, accionada por un cilindro neumdtico u
oleodinémico. -

27. Maquina segin las reivindicaciones 1 a 26, ca—
racterizada por el hecho de que la apertura de dichas
pinzas es controlada por un cilindro neumdtico que aqﬁﬁa
contra la’ACCién de un muelle que solicita a los citados
brazos de pinzas hacia la posicion de cierre.

28. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente dé Invencion qﬁe sé solici-
‘ta: ""MAQUINA PARA LA PRODUCCION AUTOMATICA DE BLOQUES DE
POLVORA COMPRIMIDA".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Meworia descriptiva, que consta de veintiuna -~
paginas mecanografiadas y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 18 de marzo de 1968 .

BERNARDO UNGRIA
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