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MEMORIA DESCRIPTIVA PAPA SOLICITAR PATENTE DB INVENCION 

EN ESPAÑA POR: "METODO PARA APLICAR UNA TIRA TENSORA"

A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA. S.A. DOMICILIADA 

EN MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO, n". 5

El presento invento so refiere a un método para aplicar 

una tira tcnsora que oircunda un tubo de rayos catódicos* en la junta 

fundida entro la parto do forma cónica dol tubo y la parte de panta­

lla bajo una tensión mecánica. Las solicitudes de patento alemanas 

(DAS) 1.162.493 y 1.219.594 describen tubos de rayos en los que ti­

ras do plástico o resina artificial u otro material similar, por ojom- 

plo, oánamo, cuorda o una cinta tejida o tronzada do fibra do orlstal, 

nylon, perlón yute o matorial similar se enrolla en la parto do la am­

polla dol tubo adyacente a la pantalla utilizando un agento aglutinante 

adecuado. Con estas disposiciones so consigue una protección sustan­

cial contra la implosión por medio del agente aglutinante que incluso 

penetra parcialmente on la tira enrollada on ol tubo y quo forma una 

onvolvonte uniformo, después dol ondurocimionto, con ol matorial en­

rollado al tubo.

Por la descripción do la patento francesa Na. 1.146.288 y 

la alemana 1 .054.597 so conoco un casquete pantalla forromagnótico quo
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oirounda la parte cónica do un tubo do rayos catódicos, ol cual con­

siste on una tira o cinta do motal adecuadamente devanada en un mol­

do. Sin ombargo, tal pantalla magnética no os adecuada para evitar las 

implosionos de los tubos do rayos catódicos. Finalmente, se conocen 

tubos do rayos catódicos por las descripciones de las patontos norte­

americanas No3. 2.785.820, 2.874.017 , 3.220.592 y 3*220.593; los cua­

les están oircundados como protección contra la implosión con una cinta 

tensada mocánicarnonto do material altamonto elástico dentro do la zona 

crítica. Para la mayoría do estas disposiciones el tonsado mecánico de 

3a ointa so oonsiguo oolocando la misma o paTtos do la misma alrcdodor 

del tubo y dospucs, al conectar los extremos libros do la cinta o do 

las partos do la ointa so tonsan con ayuda do tornillos o un tornique­

te.

Tal método tiono la gran desventaja do que las partos in­

dividuales do la ointa tienen una dilatación diferente quo os extrema­

damente dosfavorablo con rospccto a la seguridad do los tubos contra 

la implosión. Un método conocido p&ra aplioar una ointa tonsora oxton- 

dida uniformomonto sobro toda la cirounfcronoia antes do aplicarla al 

tubo consiste, do acuordo con la patento nortoamoricana mencionada, on 

oalontar uniformomonto la ointa con anterioridad a su aplicación al tu­

bo y después so encoge sobro ol mismo al enfriarse. Esto método tiono 

tantos inconveniontos quo nunca so aplicó on la práctica. La cinta ton­

sora calentada puedo fácilmente dañar la ampolla dol tubo, adomás, do- 

bido a las toloranoias do diámotro del tubo os necesario utilizar pa­

ra cada circunferencia una ointa tonsora de una circunferencia dotormi- 

da, pues talos tolerancias on la cirounforonoia del tubo no puodon com­

pensarse por la tomporatura do caldoo aplicada a la cinta tonsora ya quo 

ésta puede calentarse sólo dontro do un margen do tomporatura a fin do 

ovitar griotas on ol cristal causa dol rápido caldoo al aplicar la cin-
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ta tonsora. Finalmonto ol aumonto do tomporatura aplicada a la oin- 

ta tonsora produce cambios on la estructura y aparionoia superficia­

les.

La descripción do la patento nort.amorioana 3.271.516 dos- 

cribo una disposición para un tubo do rayos catódicos como protección 

contra la implosión y para fijación dol tubo. Un bastidor do piezas 

gómelas so dispono sobro ol tubo, incluyendo ol bastidor también los 

ángulos para fijar ol tubo on la caja. Sobro osto bastidor so aplica 

una cinta tonsora do longitud adecuada, utilizando una fuerza tonsora 

sobro la misma, manteniendo osta fuerza estando ambos extromos do la 

cinta tonsora conectados por abrazadoras.

Otro método do aplicación do una cinta tonsora motálica o 

un tubo do rayos catódicos, utilizando una fuerza tonsora uniformo 

so describo on la patento francesa 1.406.501. En osto método, un ox- 

tromo do la cinta tonsora so mantiene on posición por medio do un dis­

positivo de fijación y la cinta so enrolla alrededor dol tubo, apli­

cando una fuorza tonsora y un caldco simultaneo do la cinta y después 

soldándola. Después do la soldadura los olootrodos de soldar y las 

abrazadoras do fijación dispuestas entre la pared dol tubo y la cin­

ta, so quitan. So roducc asi ol tensado do la cinta. A fin do conse­

guir un tonsado definido y final do la cinta os preciso, por lo tan­

to considerar al aplicar la cinta, la pérdida oxporimontada al supri­

mir las mordazas do fijación y los olootrodos do soldadura entro ol 

tubo y la cinta. Es así ncoosario tonaar la cinta más fuortomonto al 

aplicarla y además calentarla do modo que tonga la tensión dosaada en 

su condición final sobro ol tubo do rayos catódicos.

El fin dol invento es proporcionar un método por ol cual 

la cinta tonsora on su condición final poseo sustancialmcnto la ten­

sión con la que fue aplicada sobre ol tubo do rayos catódicos sin el 

caldoo simultaneo do la misma.
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Eh un método para aplicar una cinta tensora metálica on la 

zona oritica do un tubo do rayos catódicos utilizando una fuorza ton- 

sora y una conexión siguionto do la misma, so oonsiguo según ol invon- 

to, enrollando la cinta alrododor dol tubo on varias capas una sobro 

otra y después soldando una parto do las capas enrolladas, mantonian- 

do la fuerza tensora.

Un enrollamiento do varias capas do osta clase tiene la 

ventaja quo puodo ostar bocho do material más fino para las capas in­

dividúalos do dicha ointa. Esto muestra tambion la ventaja do quo las 

capas do material más fino igualan la suporficio do la zona critica 

mejor quo un solo arrollamiento do un material más grueso. So conai- 

guo una ventaja particular utilizando una cinta más fina ya quo la fuer 

za tensora os sustanoialmonto menor. Tiene además .la otra vontaja do 

quo no so nocosita dispositivo do fijación para ol oxtremo do la cin­

ta entre ésta y la parod do cristal. Debido a la menor fuerza tonsora 

menor requerida para aplicar la cinta, es posiblo fijar ol oxtromo do 

la misma con un soncillo dispositivo do sujocción, quo so oxtiondo 

sobre ol ancho do la cinta y perpendicular a su dirección longitudi­

nal, consistente en una solapa sobresaliente obtonida, por ejemplo, 

doblando adecuadamonto ol extremo de la cinta o soldando una tira do 

motal a la misma. Esta solapa puedo utilizarse para fijar los enrolla­

mientos do la ointa, doblándola hacia atrás do modo quo so coloca sobro 

ol dovanado superior cuyo oxtromo a su voz so coloca sobro la solapa 

sobro ol dovanado suporior. Si ol tubo está provisto do ángulos para 

fijarlo on la caja, ol extremo do la cinta ptodo tambion fijarse a uno 

do dichos ángulos.

Otra vontaja dol método consisto bn quo os posiblo no no- 

cositar fijación para ol oxtromo do la ointa quo ha do enrollarse al­

rododor dol tubo. Dobido al.enrollamiento do varias capas y a la roduc- 

ción asi producida do le fuerza roquorida puodo aplicarse la primora
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capa sin usar tal fuorsa o con tan poca fuorza tonsora que la cinta 

tunsora toca muy próximamente la parod do la ampolla y ontoncos onrollar " .* 

las capas sucesivas con la fuerza tonsora requerida sin que la cinta 

cambio su posición. So encontró asi adecuado proveer una capa sobro ol 

cristal del tubo para compensar las rugosidados dol cristal.

El método según el invento muestra además do ventaja do 

que entro la parod del tubo y la cinta no so nocositan ni dispositi­

vos do fijación ni olcctrodos do soldadura. So consigue así que la cin­

ta tonsora so tonga quo tensar solamente duranto ol arrollamiento do 

tal modo que su tensión sea como on la condición final.

So oxplioa ahora on dotallo ol invento con ayuda dol ejem­

plo mostrado on ol adjunto dibujo.

El tubo do rayos catódicos 1 so mantiono en posición por 

los medios do fijación 2 y 2a. Estos medios de fijación pueden girar 

alrcdodor dol ojo longitudinal en la dirección do la flocha. Le parte 

2 del medio de fijación del tubo está provista do una bomba de vacio 

cuya toma so indica en 7. La cinta o tira 3 so aplica on esto ejemplo 

como sigue: ol contrapeso 6 dol freno 5 so suprimo por completo o se 

sustituyo por uno menor, siendo ol efecto do frenado suficiontomonto 

grando para quo la primera capa do la cinto 3 toque la parod dol tubo 

quo está dobajo, si so gira ol tubo en la dirección do la flecha y asi 

se tira do la cinta sacándola del carrete giratorio 4* Para oomponscr 

las dosigualdados do la suporfioio cubiorta por la cinta so considora 

adecuado provoor una capa compensadora entro ¿ioha suporfioio do oris- 

tal y la primera capa do ointa, Esta capa compensadora se obtiono on 

la forma más sencilla aplicando con anterioridad a la colocación do la 

primera capa do la cinta, una capa extendida sobro la circunferencia 

dol tubo un pegamento. Esta capa se distribuyo al enrollar la cinta do 

modo que se compensan las desigualdades. Después quo so ha aplicado la 

primera capa do la cinta so aumenta el freno al valor dosoado y so on-135



6

rollan otras capas sobro la primera. Es adecuado aplicar tantas más 

capas cuanto más fina sea la cinta. En ol ojomplo q.uo se muestra so 

enrollan aproximadamente do 5 a 10 capas una sobro otra y cada una es 

aproximadamente do 2,3 a 3 mm. No so ha provisto ningún pegamento en­

tro las capas. Si so proveo un pegamento para las capas adicionales 

aumenta correspondientemente el espesor do las capas.

Esto invonto correspondo a una solicitud do patento for­

mulada on Alemania ol 18 do Marzo do 1967 señalado con ol no. ST 26.639 

y so acoge, por lo tanto, a los beneficios que otorgan los convenios 

internacionales vigontos.

--------------------------N O T A ---------------------------------

Los puntos do invención propia y nueva que se presentan pa­

ra quo soan abjoto do osta patento de veinte años son los siguiontos:

1. - Un método para aplicar una tira tonsora metálica en la 

zona crítica do un tubo do rayos catódicos aplicando una fuerza tcnso- 

ra y la oonoxión siguionto do los oxtromos do dicha cinta, caracteri­

zado porquo la cinta tonsora so enrolla alrededor dol tubo on varias 

capas una sobro otra y dospués por lo monos parto do las capas enrolla­

das so suoldan juntas manteniendo la fuerza tonsora.

2. - Un método sogún ol punto 1, caracterizado porquo para 

componsar las desigualdades do la superficie do la pared de cristal 

oubiorta por la cinta y la primora capa de dicha cinta, so provoc una 

capa condensadora, por ejemplo, con medios de pegamontos conocidos.

3. - Método para aplicar una tira tonsora.
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Tal y como se ha descrito en la Hornería quo antecedo, ro- 

prosontado on los dibujos que so acompañan y a los finos especificados.

Esta momoria consta do siete hojas oscritas por una sola

c&r& *

Madrid, ^ g  MA R .  1968
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