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MEMORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION
EN_ESPANA POR: “METODO PARA APLICAR UNA TTRA TENSORA"

A NOMERE DE STANDARD ELECTRICA, S.A, DOMICILIADA

EN MADRID, CALIE DE RAMIREZ DE PRADO, ng. 5

El presonto invento so refierc a un método para aplicar
una tira tonsora que oircunda un tubo de rayos catddicos en la junta
fundida entre la partc de forma cdnica del tubo y la parte de panta-
1la bajo una tensidn mecanica. Las solicitudes de patente alomanas
(DAS) 1.162.493 y:1.219.594 describen tubos do rayos on los que ti-
ras de plastico o resina artifieial u otro material similar, por ojomf
plo, oafiamo, cuorda o una cinta tejida o tronzada do fibra do oristal,
nylon, perlon yute o matorial similar se enrolla en la parte do la am=
polla del tubo adyacento a la pantalla utilizando un agento aglutinanto
adocuado. Con ostas disposicionecs so consiguc una protoocidn sustan—
eial contra la implosidn por medio 4ol agonte aglutinante quo incluso
penctra parcialmento on la tira onrollada on ol tubo y quo forma una
envolvente uniforme, despuds dol ondurccimionto, con ol matorial on-
rollado al tubo.

Por la deseripeidn de la patonte francosa Ne, 1,146,288 y

la alomana 1.054.597 sc conocce un casquotc pantalla forromagndtico quo
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oiroupda la parte cdnica do un tubn dc rayos catodicos, ol cual con=
siste on una tira o cinta do motal adccuadamonte devanada en un mol-
do, Sin ombargo, tal pantalla magndtica no cs adccuada para cvitar las
implosionoa de los tubos do rayos catodicos. Finalmontc, so conocen
tubos do rayos catddicos por las doscripciones de las patentos norte=
americanas Nes, 2.785.820, 2,874.017, 3.220.592 y 3,220.593, los cua=-
lcs ostén circundados como proteccidn contra la implosidn con unz cinta
tensada mocanicamento de material altamonte oldstico dentro de la zona
critica. Para la mayoria do cstas disposicioncs ¢l tonsado mocdnico de
la ointa so consiguo colocando la misma o partes de la misma alrcdodorx
del tubo y dospuds, al coneetar los cxtremos libres de la cinta o do
las partos do la ointa so tonsan con.ayuda de tormillos o un Horniquo-
t0.

Tal método tiono la gran desventaja de que las partes in-
dividuales do la ointa tionen una dilatacidn diforentc que es oxtroma-
damento dosfavorable con rospecto a la scguridad do los tubos contra
la implosidn, Un método conooido gyra aplicar una ointa tonsora exton-
dida uniformomonto sobro tods la cirounferoneia antes do aplidarla al
tubo oonsiste, de acucrdo con la patente nortoamoricana mencionada, on
calontar uniformemente la ointa con antorioridad a su aplicacidn al tu=
bo y dospuds so oncoge sobro ol mismo al onfriarse., Bsto ndtodo tiono
tentos inconvenientos quo nunca so aplicd on la practica. La cinta tonw
sora calontada puedo facilmente dafiar la ampolla dol tubo, adomas, do=-
bido a las tolorancias do didmotro del tubo os nocesario utilizar pa—
ra cada oirecunforencia una cinta tonsora de una circunforencia dotormi-
da, pues talos tolerancias on la civounforencia del tubo no puodon com-
ponsarge por la tomporatura do caldco apliocada a la cinta tonsora ya que
ds%a puode calontarse sdlo dontro do un margen do tomperatura a fin do

ovitar griotas on ol cristal causa dol rapido caldoo al aplicar la oin-
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ta tonsora. Finalmonio ol aumonto do tomporatura saplicada a la olne
ta tonsora produce cambios cn la ostructura y aparioncia superficia-
les, ‘

Ia doseripeidn do la patonto nort. amoricana 3.271.516 dos=
eribo una disposicidn pare un tubo do rayos caitddicos como protoceidn

contra la implosidn y para fijacidn dol tubo. Un hestidor do plozas
gcﬁolas s¢ dispono sobro ol $ubo, incluyendo ol bastidor tambien los

éngulos para fijar ol tubo on la caja. Sobro oste baatidor so aplica
una einta tonsora do longitud adecuada, utilizando una fuerza tonsora
sobre la misma, mantoniondo osta fuerza ostando ambos extromos de la
cinta ‘tonsora conoctados por abrazaderas.

Otro método do aplicseidn de una cinta itonsora motdlica a
un tubo de rayos catddicos, ubilizando una fuerza tonsora wniforme
so describo on la patonte francesa 1.406.501. En csto método, un ox-
tromo 4o la cinta tonsora sc mantione on posicidn por medio 4o un dis-
positivo de fijacidn y la cinta so cnrolla alrcdedor dol tubo, apli-
cando una fuorza tonsora y un caldeo simultanco do la ecinta y dospuds
soldandola, Dospuls de la soldadura los olcotrodos do soldar y las
abrazndoras do Ffijeoidn dispucstas entre la pared dol tubo y la cine
ta, =0 quitan. So roducc asi ol tensado de la einta., 4 fin do conse-
guir un tonsado definide y final do lo cinta os prociso, poxr lo tanw
to considorar al aplicor la cinta, la pérdida oxporimontada al supri-
mir las mordazas do fijacidn y los oloctrodos do soldadura entro el
tubo y la einta. Es asi nocosario tonsar lz cinta mds fucrtomontc al
aplicarla y ademis calentarla de modo que tonga la tonsidn doseada on
su condicidn finai sobre ol tubo d¢ royos catddicos.

El fin del invento cs proporcionar wn ndtodo por el cual
la cinta tonsora on su condieidn final posce sustuncialmonto la tone
8ién con la quc fuo aplicada sobre ¢l tubo do royos catddicos sin ol

ccldoo simultanco dc la misma.
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Eh un mdtodo para aplicar una ointa tonsorz metdlica on la
zona oxftica de un tubo du rayos catddicos utilizando una fuerza ton-

soTa y una conoridn siguionte do la misma, SO consiguc sogin ol invons

_ to, onrollando la cinta alrodedor del tubo en varics capas una sobro

otra y dospuls solddndo una partc de las capas onrolladas, mantonion-
do la fuorza tonsora.

Un onrollamionto do¢ varias copag do osta clase tione la
ventaja que puodo ostar hocho do matorial mds fino para las capas in-
dividualos de dicha cinta. Bato mucsira tambion la vontaje 4o que las
capas do matcrial mds fino igualan la superficic do la zona oritica
nejor quo un solo arrollamionto do un matcrial mds grucso. So consi-
Zuo una ventaja particular utilizando una cinta més fina ya que la fucr
zo tonsorz os sustancialmonto monor. Tionc ademds .la otra vontaja do
guo no se nocosita dispositive do fijacidn para ol oxtromo do la cin-
ta ontro dsta y la parod do oristal. Dobido a la monor fucrza tonsora
monor roquorida para aplicar la cinta, os posiblo fijar ol oxtrono do
la miama con un soneillo dispositivo do sujoceidn, quo so oxiiondo
sobre ol ancho do la cinta y porpondioular a su diroceidn longitudi-
nal, consistentc on wna solapa sobrosalicnio obtonida, por cjomplo,
doblando adecuadamonto cl oxtromo de la cinta o soldando una tira do
motal a la misma. Esta solapa pucde utilizerse para fijar los onrolla-
miontos deo la cinta, doblandoia hacia atras de modo que se coloca sobre
0l dovanado supcrior cuyo oxtrome a su voz s¢ coloca sobro la solapa
sobro ol dovanado suporior., Si ol tubo osta provisto do dngulos para
fijarlo on la caja, ol oxtromos do la cinta pwdo tambion fijarse a uno
do dichog angulos.

Otra vontaja del método consiste on guo os posiblo no no=
cositar fijacidn para ol oxtromo do la cinta guo ha dc onrollarso al-
rododor dol tubos Dobido al.onrollamionto do varias capas y a la Toduc-

cion asi producida de la fucrza roquorida pucde aplicarsc la primora
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capa sin usar tal fuorza o con tan poca fuorza tonsora que la cinta

tensore toen muy proximamentc la parod de le ampella y ontoneos onrollar -

las capas sucesivas con la fucwza ftonsora roguorida sin que la cinta
cambic su posicidn. S¢ cnconbrd asi adccundo proveer una capa sobro ol
eristal del tubo pare componsar las Dugosidades del cristal.

El mdtodo scmin ol invento mucstra ademis de vontaja do
que ontre la pared del tubo y la cinta no sc nocositan ni dispositi;
vos do f£ijacidn ni olcetrodos de soldadurz. Sc consigue asi que la cin-
ta tonsora so tonga quo tonsar solamente duranto ol arrollamionto do
tal modo que su tonsidn sca como on le condicidn final,

8o oxplica zhorz on dotalle cl invento con ayuda del ¢jome
plo mogstrado on el adjunto dibujo.

E1 tubo do rayos crtdédicos 1 sc mantiono en posicidn por
los medios do fijacidn 2 y 2a. Estos medios de f£ijocidn pucdon girar
alrcdodor dol ojo longitudinal cn la dircceidn do la flocha. Lz partc
2 del modio de fijecidn dol tubo csta provista de una bomba de vacio
cuya toma sc indien on 7. La cinta o tira 3 sc aplica on osic cjomplo
como siguc: ol contrapeso 6 dol frono § so suprimc por complcio o se
sustituyo por uno mcnor, sicndo ol efucto do fronado suficiontomonto
grando para quo la primcra capa de la cinta 3 togque la parod dol tube
quo catd dobajo, si su gira ol tubo on la dircceidn do la flocha y asi
sc tira do la cinta sacéndola dcl carretc giratorio 4. Para componsar
lag Gosigualdados d¢ la supcrficio cubiortc por la cinba sc considora
adecucdo provoer uaa cepa compensadora entro diche suporficic do oris—
tal y la primera capa do  ointa, Esta cupa conpensadora se obtiono on
1a forma mas soneilla aplicendo con antorioridad a la colocacidn do la
primera capa €o la cinta, una capa oxtondida sobro la eireunforoncin
dol tubo un pegamento. Bsta copa.-sc distribuye al enrollar la einta do
modo quc sc compensan loz desigualdados. Dospuls quo so ha aplicedo la

primere cape do la cinta so aumenta ¢l freno al velor dogoado y sc on-

WV
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rollan otras capag sobre la primcra. Bs adoouado aplicar tantas nis
capcs cuanto mas fina soa la einta. En ¢l ojomplo quo sc muestra so
cnrollan aproximadamontc do 5 a 10 capas una sobro olra y cada una o8
aproximadamente do 2,5 a 3 mme No sc ha provisto ningin pegamento cn-
tro las capas. 81 sc proveo uwn pogamonto pars las capas adicionaics
aumenta corrospondiontomontc ¢l cspoesor do las capas.

Bsto invonto corrcspondo a una svlicitud de patontc for-
mulads on Aleomania ol 18 do Merzo de 1967 mefinlado con ol ne, ST 26.639
Yy so acoge, por lo tanto, a los boncficios que otorgan los convonios
intornacionalos vigontos.
oo JOT A ottt e -

Los puntos do inveneidn propia y nucva que s¢ prescntan pa—
ra que soan objoto do osta potente de veinte afios son los siguientos:

l.- Un método pnra aplicer una tira tonsora motdlica cn la
zona critica do un tubo do rayos catdédicos aplicando una fucrza tenso-
ra y lo conoxidn siguicntc 4o los oxtromos do dicha ointa, caractori-
gado porgquoc la cintz tonsora sc cnrolla alrodedor del tubo on varias
capas una sobro otra y dospuds por lo monos paric do las capes enrolla-
dag sc¢ suoldan juntas manitvniondo la fuorza tonsora.

2.~ Un mdétodo sogin ¢l punto 1, caractcrizado porque para
componsar las deosigualdados de la superficic do la paved do cristal
cubiorta por la oinda y la primora capa de diche cinta, so provoo unn
capa condonsadora, por <jomplo, con mcdios de pegnuontos conocidos.

34~ Método para aplicar wna tira tonsora.
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Tal y como sc ha doserito cn la Momoria quo antocodo, ro-
progontado on los dibujos que se acompaflan y a los £inos espacificados.

Ezsta momoric conste do sicte hojas oscritas por una sola
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