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Antesedentes del Invento

Este invento se reliere a artioculos de vestir con
forma, y wds concreveamente, a la fabricacidn de sombreros
moldeados en gue la copa y el &la ocomstituyen una sola uii-
dad.

La fabricacidn de articulos de vestir y de otros ar-
ticulos textiles por moldeo o por conformacidn de telas bex-
tiles ha constituido una abrgyente meta daurante muohoé aiios.
ia mayoria de los articulos de esta naturaleza, por e jemplo,
sombreros, cazoletas de sujetador, palas de zapatos, guan-

i tes, impermesbles, ebte., se han venido preparsando a partir
de un ndumero relativemente grende de piezas de matexial

gue se cortan & la foraua deseada y se aosen juntas., Por
ejemnlo, la copa de un sombrexro nuede eomprendef de 4 2 8
piezas separadas, cortadas segin una fomea particular y su;
jetas aatre sf, JL ala de ud sombrero se hace de una o més
tiras adiclionales de tela gorfadas con forma y sujetas al
borde inferior de la copa., Esos tipos de sombreros no pre-f
sentan el aspceto elegante y agradable de los sombreros

que estdn hecios de una sola pieza, Una razdn, entre otras,
para esa falta de elsganecla en su aspecto es que esos son~
breros tienen una serie de oosturas, poso agradables a la
vista, gue suben por la copa. Ademés, los sombreros prepa-
rados de esta menera no poseen ususlmente el grado aeseado;
de elasticidad y de conservecidn de la forme, y deben por i
tanbo ser nuevamente puestes en le horme y vuelitos a con- ;
formar pexi odi canente para devolver a los sombreros su for-
ma oviginal. is inneocesario deeir gue teles operaciones

son costosas y llevan tiempo. Los intentos para mejorar las

propiedades de conservacidn de la forma de teles Sombrexos:
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'y de otros articulos canformndos ubtilizando forros de cau~
~cho, de papel y de otros materiales e pueden comunicar un
grado deseado de rigidez al artioulo, hen tenido cierto éxi-
to. Tambien se han hecho intentos de tratar o rocier las te-
5 las, en general después de haber sido formado el ariiculo,
oon un lfquido tal como una goma laca o un ssmalte, para
me jorar las propiedades de conservacidn de la foima de los
art{oulos, lio obstante, los art{culos tratados de esha mane-
-ra, son neocesariamente muy rigidos y no tienen el grade de-
lo - sesble de elastioldad.

El uso de telas termopldsticas pare la fabriescidn
de artfeulos de vestir y otros na sido hasta cierto ouito
:satisfaotoxio, aunque bal nétodo no es demsiado desmachle
.cuando el artfoulo acabado debe ser flexible y debe poseer

15 un tacto suave, La prenaracidn de tales articulos & varbir
“de telas temoplésticas se efectua en seneral mediante la
. aplicacién de calor al material bermopléstico, a la vez mlé

H

fse permite su deformacién o estiramiento a la forma deseada,
:Después de complebar la eonformaci6n, se fija luego la tela

20 %mediante una reduceidn eficaz de la btemperatura, Dursmte el
:pxocedimiento, sin embargo, se ejercs un mayor grado de de-
" formaoidn en oiertas zonas de la bela por la aplicacidn de

esfuerzos o tensiones sufioientes para obtener el desplazae-

'miento requerido. Por e jemplo, en la febricacidn de sombre-

25

t
§
+
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! vo8, Se comprueba que hay una canbtldad méxiva de desplaza~
?miento en la zona de la copa del sombrero, en comparacidn
f con el desplazamiento minimo de la tela requerido npara el
§a1a. Ia aplicacidn no uniforme de la tensidn de estiramien-
?to se traduce en un producto acebado caracterizado por di-

4

%0 | ferencias no deseables en la porosidad de la tela y en as- .
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vecto general, Adiocionalmente, se produwe debilidad estrmo~
furel en el articalo confomado, y se disminuye sustancial?
nente la ﬂMbiliﬁad deseada. For otra parte, los artiou-
los de vestlir moldeados preparados exclusivanente de telas
termmopldsticas, son en general rigidos e inflexibles como
resuliado de las bemperaturas requ._eri das dursnie el 'p:;oce-
dimiento de eonformaoidn. :

Se han prenarado sombreros moldeados a partir de

* telag afieltradas con aguja plana que tienen un miembro in-
. temedio encogible de termopldstico, cosiendo con az ju ma~
~teriales de guate a cada lado de la oapa de temopla'gtioo :
i intermedia y encogiendo luego y moldesndo la tela a.t‘i_ei,traé

~ da para fomnar los sombreros moldeados. ElL procedimienio,

deserito en la patente para los EE. UU. idmero 3.156.928,
implica precalentar la tela afieltrada oon aguja, y mien-
tras la capa termoplédstica estd todavie caliente y en esta-
do pléstico, moldear la tela en un molde no calentado de le;
forma deseada, para haser que la tela se estire y se amoldé
& la forma deseada,

Tambien se han preparado ertioulos de vestir moldeaw

~ dos a partir de telas btextiles compuestas de fibras natura-

les en forma de conjuntos de fibras individuales, por ejem=

plo, de telas de tejido liso o de tejido de punto de lana,

© preparende una oomposicién de la tela textil y una capa de'f

una estractura fija de una composicidn texmoplédstica sinte-
tica, como se describe en la Solicibtud de Patente ameri ecena
Wimero de Serie 624.510.

La preparacidn de sombreros moldeados & partir de
telas compuestas que comprenden una capa de composiclones

termoplédsticas sintevisas y al menos una capa de una tela

~4“
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textil ;ue ocontlene fibras de queratina, en que la tela tex-
til es tratada con wn agenste redaebor y unm compuesbto gene-

rador de aldehido antes de moldear, se describe en la Joli=~

. oltud de Fatente emericana Iidmero de Serie 627.25Ll. Aunque

~ los artfoulos de vestir moldeados desoritos en las soliei-

tudes americenas, presenten un grado desusado de ¢onserva~-

oién y reouperacidén de la forma, subsisbe la necesidad de
un método para preparar sombreros moldeados oon el grado
deseado de estabilidad y de resistencis a la relajaocidn de
esfuerzos y a las arrugas sin el uso de esbructuras fijas
de resinas temmopldsticas, las cusles representan wna bar-
te sustanelal del coate de los nabteriales usados paratbre~
parar sombreros moldeados. iastia @l presente se ha conside-
rado necesario el uso de tales capas de teimopldstico para-

proporeionar sombreros con las propiedades deseadas,

Jesuman del invento

Bstas propiedades deseables se obtienen sin el uso
de una ocapa de estmetura fije de una composicién termoplds-
tica s&ntétioa, proporeionando un sombirero moldeado en que
la tela de la copa y del ala constituye una sola unidad,
conteniendo dicha tela una composicidn de polfmero de esta-
bilizacidn y siendo resistente al encogimiento y a la de=-

formaci én.

Breve Desoripeldn de los Dibujos

La Flgura 1 es wna vista de un ocuerno de sombrero
moldeado inmediatamente despuds de selir del molde.
L& Figura 2 es una vista frontal de una mdquina pa-

ra moldear sombreros, parocisluente en carte, scon la tela
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compuesta en posicidn.

La Figura & es una vista en oorte transversel am-
pliada del molde exterior de copa y ala y de la estampa anu-~
lar para el gla, mostrando la tela compuesta sujeta en posi-
cién entre el molde exterior de copa y ala y la esbampa anu-
lar de ala, |

La Figura 4 es una vista similar g la de la TFignre -
3, oon la estanpa intexrior de la copa bajada dentro de la

cavidad del molde exbterior de la copa, y la tela compuesta -

entre la estampa interior de la copa y el molde exterior de
~la copa y entre la estempa interior del ala y el molﬁe»exte-

. rior del ala.

Desorineidn de las nealizaciones Preferidas

Los sombreros moldeados de este invento se preparan
an general tratando una tela textil con una composicidn de

polimero de estabilizacidn, preparendo un estratificado (en;

_general de dos capus) de dicha bela trabtada, y convirbiendo

luego el estratilicado a la forma de sombrero deseada en un,

- aparato de moldezy similar al anerabo deserito en las Figu-,

ras 2 = 4, Yambien se han preparado cuerpos de sombrero a

partir de una sola capa de tela tratada y de estratificados:

compuestos de wna capa de tela tratada y de una capa de te-;

“la no tratada. vomo puede verse, al menos una capa de tela !

“debe estar tratada con las composiciones de polimero de es8=:
)

tabilizacidn de este invento, anbtes de moldear.
Las telas que son Wtiles para la preparacidn de los:

sombreros de este invento son las telas textiles que contie-

nen al menos algunas fibras naturales teles como fibras oe-%

luldsicas y proteiniocas, ©ales fibras incluyen las de: algof

“§ -
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| 4én, lino, oamiia, lana, elpaca, viouia, mohair, ocachemira,

fguanaco, pelo de camello, pelo de llams, piel, ocuero, ante
y seda. Aunque las composiciones de polfmero de estabiliza-
joién son particulamente efiocaces en telas comuestas esen-
- olalmente de fibras naturales, cspecialmente en las consti-
tuidas exclusivesente por fibras de lana, las composiciones
ison tambien eficaces en telas en que las fibras sinté?icas
;estén mezoladas {hasta aproximedomente del 60 ;) &l 8@~ﬁ)
joon las fibras naburales. Entre las fibras sinteticas p:efe-
ridas se ineluyen las polia:idag, tales como la polihexame-
:tileno adipamida; los poliésteres talss como el tereftalato

de polietileno; y las fibras acrilicas tales como las de

acrilonitzilo, Los homopolimeros o copolimeros de acrlloni-
- trilo, teles eomo el de acriloniixilo y acrilato de nitrilo

: (85 1 15); y los derivados celulosicos tales ocomo el acela-

 to de eelulosa y el raydn de viscosa. Ias telas textiles que
? pueden ser usadas en la preparaeién de los sombreros de es-
; te invento incluyen las oblenidas de eonjuntos de fihras in=-
? dividuales, toles eomo hilos, nor tejido en telar, Tejido

" de punbo o trenzado, asf cowo ilos Tieltros o capas de fibras

a1 formz de guata.
; Se ha descuibierto anora ¢ue si se trata la tela con
una composioidin de polfuero de esbabilizacidn y se moldea

luego en forma de un sombrero que tiene la foxma deseuda,

el producto resalibeate presenta propledades nejoradas de
conservacién ¥y recaperacién de la Lfommea., Por ejemplo, es po=
sible deformar menmualmente el sombrero empujanie hsels ghom
Jo la oopa y retorciendo el sombrero, y, &l dejar de ejer-
cer la presién o la fuerza de torsidn, el sombrero moldeado

voelve inmediatemente a su forwe original, Como ejeiplos

-7-
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tipicos de btales tratamientos de estabilizaeidn se inoluyen
los trotaaientos del tipo de aditivo en que se aladen com~

nuesto de polfmero a la Hela texbil. Aungue se prefiere usar

- compuestos de polimero gque reaceionsn con las fibras natura-

les de la Tibre textil, la estabilizaecidn de la tela puede

tambien efectuarse simpleneirte recubriendo las fibras con
una composicidn de recubriniento de polimero no reactiva a
fin de proporcionar el grado deseado de establilidad y de
guexpo & la tela, Sisbemss que se ha somprobado que son es-

peol almente adecuados para establlizar las telas son los

; sistemas de pol{merizacién interfacial tales como los que
implican la farmaeidn de poli-(hexametbileno sebaceatc) mediéa
" te téenicas de polimerizaeidn interfacial, tratamientos coﬁ
. copolfmeros y terpolimeros reactivos basados en los mon dime -

f ros del tipo de vinilo, trabtamientos con composiciones de.

poliepdxido-poliamina, trabemientos con poliuretenos reac-

tivos y no reschbivos, tratamientos con poliolefinas reacti-

_vas y no reactives, y tratamientos con emulsiones de cier-

" tos dsberes aorflicos tales ocomo, por ejemplo, polimebtilen :

metacrilato, polietil metaorilato, polipropil metacrilato
¥ polibutil metaorilato.

¥l tratamiento de las telas ocon el producto de reac-

oidn del isocisnato produce telas que sSon especialmente
. dtiles para la preparacidn de los sombreros moldeados. Entre
: los productos de reaccidn del isocisnato gue pueden emplear-

' se estdn los productos de reaceidn del isoecianato seleccio{

nados de las sigunientes categorias general es: urebanos pre<
varados a parbir de isocianato polifuncional y un compuesto

P4 s . - . .
polfimero de polihidroxi; y los productos de reaccidn de wn'

" isocianato polifuncional y compuestos de polimero polifun- .

-8 = i
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- olonal tales como los polidsberes, poliamidas, poliepgkidgg,

; resinas de formaldeido y poliepielorhidrinas. Los productos

 de reaccidn del isocianato pueden ser splicados a la tela

como una solucidn en la forma de prepolimero o en aplisacio-

nes separadas en dos fases Pformando el urebamo sobre la fe-

" la in situ,

Indenendientepente del sistema utilizado, sin em-
bargo, se prefiere que la relacidn de compuestos de iabéia-
nato a compuestos de hidrogeno activo en el sistema sea de
gl menos 0,4 y mds preferiblemente superior a 1,0. Por
nprepolimeror, tal como agui se emplea, se entiende los nro-
ductos de la reaceidn del isooianasto polifuncional y el se-
gundo compuesto nolfmero llevada hasta un punto por detajo

del ocusl se forme un gel cue es insoluble en uno de los di-

; solventes orgénicos, y especialmente en los hidrocarburos

. elorados.

g ot e i

Entre los isoolanatos adecuados que pueden usarse
do amcuerdo con este lnvento estén incluidos los aril diiso-
elanatos tal como el 2,4-tolileno diisocianato, el 4,4°-di~-
fenil meteno diisoclanato, el 1,5-nafiileno diisoclamatbo,
el l-isoproplil benceno - 3,5 diisocianato y el banceno -

1, 2, 4-triisoclanato; los diisocinatos alifdticos tales
como el hexametileno diisocianato; as{ como mezelas de los
mismos, incluyendo los isotiocianatos equivalentes.

Cualquiera de los anteriores compuestos ferminados

en isooimato, ya sea en forma de prepolimero o ya sez en

- Porma de monomero (como en la téonica »de wna sola vez»)

puede ser bloqueado si se desea, con Tfenol o con cuslgquiera
de los bilen conocidos agentes de blogueo para isocianatos,

El grapo de bloqueo es activado por calor y es rebirado na-



326 .0.68

o

lo

20

ra proporcionayr grapos disponibles de isocianato para reac-
oidn oon los grupos funcionales de las £ibras naturales.

Por neompuesto de polimero de polihidroxiv se entien-
de un polimero lineal de cadena larga que tiene un grupo hi=
droxi btermingl que incluye compuestos ramifiecados, polifun-
cionales, de polfmero de hidroxi como se expone en létque
sigue, Entre los compuestos de polimero de polihidroxi ade~
cuados eStén incluidos los polieter polizlcoholes, biles
como los polialeohileno, éter glicoles, los polialoohileno

- arileno éter - tiodter glicoles y los polialoohileno 4ter

. trioles, Cuendo se desee pueden usarse mezolas de esd5 PO-

f lialecoholes. S

Tos polialoohileno éter glicoles pueden ser.fppre-;

santados por le Péxmula HO (RO)n H, donde R es un radical

alcohileno que no es preciso que Sea necesariamente el mis-
mo en oada oaso, y n es un ndmero entero. Como ej eaplos de .
tales glicoles se incluyen el polietileno dter glicol y el

polipropileno éter glicol, Los polialeohileno éter trioles .

se preparan haciendo reacoionar uno o mds dxidos de aleohi-

leno con uno o més trioles aliféticos de bajo peso moleocu-
lar, Los éxidos de alcohileno mds corrientemente usados tie=-
nen pesos moleculares comprendidos enbtre aproximadamente

44 y 250, y entre estos se incluyen, por ejesplo, el dxido .

. de etileno, el dxido dc propileno, el éxido de bubileno y

el 1,2 -~ epoxi ostano,.

Por weompuesto de polimero polifuncionalr se entien=

de un polimero de cadena larga que contiene al menos Gos

grupos que LTienen al menos un 4dtomo de hidrdégeno activo, se-
gin se determina por el mévodo de Zerewitinoff. Ejemplos de

tales compuestos incluyen los polidsteres, las poliamidas,

w 1o =
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los poliepdxidos, las resinas Ge formeldehido y las poli-
epihelohidrinas,
Tos poliésteres se nrengran en general ocondensando

un exoeso de un compuesto de polimero o mondmero de polihi-

| droxi, con un polidcido, o bien esterifiocando un deido hi-

-~ droxi sustituido con un compuesto polihidroxi. Tnbtre los

" doidos adecundos estin los deidos aleano dibdsicos, Los

f doidos alqueno dibdsiocos y los deidos aril dibdsicos. Los

- polisleoholes que se hacen resceionar con esos dcidos para

.~ formar polidsteres se han considerado en Lo que antecede.

10s poliepdxidos gque Se hacen remccionar con 108

f poliisooienatos son compuestos orgdnicos que conbienen al

. menos dos grupos epoxi por molecula y pueden ser saburados

- e v - 5 7 12— e

o no saturados, alifaticos, oicloafildticos, aromdticos o
heterociclicos, y puedeir estar sustituidos con grupos que
no interfieren tales como grupos hidroxl, radicales éter,
eto., Iueden prepararse poliepoxidos gue contienen grupos
éter, como es bien conocido en la téenica, haciendo reaceio-
nar un polisloohol con un epdxido que contiene haldgeno ea-
pleando al menos dos moles del epdxido por mol de polialco-
hol. Asi, por ejemplo, puede hacerse reacolonar la epicloro-
hidrina con un aicohol nolivelente en un medio alealino. In
las otras téenloas, el spoxido que conbtiene halégeno a8 he~
cho Teaccionar eon un aloohol polivealente en presencia de
un catalizador deido tal eomo trifluoxuro de boro, y el
producto es luego hecho reaccionar con ua compuesto aleali-
no para efectuar una dehidrohalogenacidn. Djemplos de teales
Qpéxidos que contienen haldzeno incluyen la epiclorohidrina,
la epibromohidrina y el 3-oloxo~l, 2-poxibutanc,

Pusden emplearse poliepdxidos que no contienen gru-

-
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pos éter, o obstante, se prefieren los poliepdxidos que
contienen grupos éter. lids ooncretamente, se prefisren los
poliepdxido poliéteres de la clase de polidteres de glicidi~
lo de alcoholes polivalenbes o de fenoles polivelentes., Es-
tos compuestos pueden ser cousiderados cowmo derivados de un
aloohol polivalente o de un fenol polivalente por eteriflaa-
oidn con al menoo dos grapos gliocidilo que tienen la estruc-
tura  CHg ¢f:> CH-0Hp-0-, Ejemplos tfplcos de tales com~
puestos ineluyen los poliéteres de glieidilo de glieerol, '
de glicol o de cualguiera de los otros polisglcoholes anberior

meate relacionedos como ubiles para la reaccidn con epéxidos

: gue contienen heldgeno. vambien se prevén mezclas de dife-
" rentes poliepéxidos como Utiles en la reaceidn con isccla-

" natos,

Las poliamidas usadas en las reacciones de los iso-

~clanatos son las derivadas de las poliamidas y de los doi- .

Gos polibdsicos por cualguiera de los métpdos conocidos en -

la téemica, Las polieminas incluyen la etilendiamina, la

- dieftilentriamina y la tetraetilenpentamina. Zntre los éoidds

nolicarboxilicos tfpicos se ineluyen el 4cido glutérico, el

4cido adipico, ei Acido tereftdlico y el feido maldnico.

Les poliamidas pusden Lener pesos moleculares gque varien

desde aproximada.ente 1.000 a 10.000, y pwmtos de fusidn

" comprendidos entre aproxiuadenente 202 ¢ y 2002 C.

Como amterioraente se ha mencionado, las telas de
este invento pueden ser estabilizadas por tratamiento con
poliepdxidos de polfuero por si solos, o con un poliepdxido
ourado obtenido por tratamiento de la tela con una soluocidn
que contiene poliepdxido, de preferencia un polieprido &e§

auuidsew, 7 w1 catalizadox de emina, y somebtiendo luego la

- 12 -
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tela tratada a una temperatura el evada para cursr ¢l polie-

-pbxido en las fibras de la tela, Pueden usarse cualquiera

de los poliepdxidos y de los eutalizadores de amine anberior-

mente relacionados, asi como 1os conocidos en la téenica,

- tales como los descritos en la Fatembe para log ©E. UU. ni~

meroe 289,071, para estabilizar las tdlas de acuerdo con el
proocedinlento de este invento.
Las poliolelinas ;ue son dtiles para truztar las te-

las uvsadas para preparar los soubreros moldeados de ente in-

_venbo incluyean polietilenos do alto pesn moleculaw, nolinxro~

pilenos, polibutenos y mezclas de los mismos, as{ como deri-
vados reactivos de los mismos teles como log polietilenocs

olorosulfonados, el acebato de vinilo, ol cloxuro de viuilo,

el sloohol vinilico, ete,

La incorporacidn de poifmeros deidos en la btela nro=-
porciona tamblen sonbreros moldeados con las nrowniedcdes
deseadas, Los nolimeros dcidos nrevistos como ubiles con el
presente invento se prenaran & partir de ouvalouniera de los
dotdos polimerizables, es decir de acucllos que conbi enen
grupos no saturados. Esos polimeros pueden ser homopolime-

ros de los 4eidos o interpolimeros del deido y otzos mond-

- meros, Yales 4cidos incluyen, nor ejewplo, el dcido acrili-

co, ol deido maleico, el &cido metacrflico, los dcidos sul-
fénicos polimérizables y los 4cidos fosfdéricos polimeriza~
bles. Entre los mondmeros adecuados gue pueden Se1 copoli-
merizados con los snteriores dolidos se incluyen los ésteres
de los anteriores dcidos tales como el etil acrilato y el
metil metacrilato, log alcohilfumarabtos y maleatos, los ha=
logenuros de vinilo, tales como el eloruro de vinilo; y

otros mondmeros de vinilo tales como el estireno, el acrilow

- 1% =
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nitrilo y &l bubadieno. In general, los polimeros ypi
meros de dcido deben contener al menos el 105 en peso del
monomero &c6ido.

Tos polimeros de 4oido, como regla general, Sbn po-
1{meros de emulsidn que contienen cantidades variables de
sélidos, normelmente en el margen de aproximadamente &L 25
al 50 ;2 en peso. Ia emulsidn de poiimero debe estar prés’en-'
te en el badio de impregnar o en otros medios de splicseidn
en el margen de aproximademente 2,5 a 40 % en peso.

Pambién pueden ser aplicadas a las telas de es{:e in-
vento mezelas de los monémeros y polimeros anteriorment e-_deg_ ;
critos, para commicarles les proviedades deseadas. Por éjeg_l
plo, son especialnente dtiles los terpol:'.meros de e'bilenb,
el metacrilato sbdiso y el dcido metaorilico fabricados por
la B.I., du Pont de emours & Co. bajo la marea registrada
»Surlyns, y los terpolimeros de acetato de vinilo, de meta-
orilolii cloruro ¥y de ebtileno existentes bajo la maroa re-
gistrada n»Zesety de la E.I, du Pont de Iiemours & Co, Tam=-

bién proporecionan los resultados deseados las mezelas de

. los enteriores terpolfmeros eon poliepéxidos de polfmero en

presencia de un catalizador de smina.

Lag varias composiciones de polfmero pueden ser
aplicadas a las telas mediante téoniocas usuales, tales co-
mo por recubriniento con rasqueta, por laminacidén, por im- 7
presidn, por inmersidn y por rociado con nulverizacidnm,
aunque los recubrimientos de polimero se aplican on general
con rodillos de impregnar corrienbes, Las composlciones pue-
den ser depositadas como goluciones, como dispersiones o

como enulsiones en tanto que el disolvente o vehiculo 1{-

- gquido no sea reasetivo con las composiciones depolimero.

- 12 -
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"As{, pueden ubilizarse disolventes acuosos u orgs’micos. Entre

‘los disolventes orgdnicos adecuados se ineluyen los hidrocar~

buros helogenados tales como el trieloroetileno, el cloruxo
de wmetileno, €l percloroetileno y el cloroformo; disolventes
aromdticos tales como el tolueno y el beneeno; y otros di-
solvent es tales como el n-bubil =cetato, el dioxano, la me~
til isobubtiloetona y la i, li- dimetil formamida.

Las composiciones de¢ estabilizacién de polimero, o
soluciones de las miamas, se apnlican en gerneral a la tela
pare proporclonar desde aproxinadamente el 2y hasia aproxi-
mademente el 50 % § mds, tomando como base el peso de la
tela, de polfmeros Se00. En algunos casos, es nosible dspo=
sitar nayores ocmmtidades de nolimero sin afeeotar & lad nro-
pledades deseables de la tela. Como regla general, sin em~
bargo, &l ugo de grandes cantidades de composiciones de no-
1{mero proporciona telas que son moldeables pero que estén
carasterizadas por una rigidez no desesble. Asi, dependien~
do de su estilo y de su composicidn, la tela contiene prefe-
riblemente desde aproximademente el 2 7 hasta el 20 i de la

composicidn de estabilizacidn de volimero, tomando como ba-

se €l peso de la fibra, Las cantidades exachbas pueden ser

fdoilmente deterninadas por un oxperbto en la técnica toman~
do en oonsideracidn la tela, la composicidn de polfmero y
las propiecdeades deseadas.

Las telas de egte lnvento pusden hacerse repelen-
tes del ogua por aplicacidn de cualquiera de los bien cono-

cidos tratamientos de repulsidn del agua, tales como de

-emulsiones de oera, de silioconas, de compuestios orsano«cro-
‘micos y de agenbtes fluoroquimlicos. Los agentes fluoroquimi~-

0os son una clase especialmente dtil de repelentes del agus,

- 15 -
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ya que ocomtnicen tambidn a las telas tratadas un clerto gra-

do de repulsidn de los aceites. Los agentes fluoroquimicos
usados para repeler el agua indluyen compuestos basados en
comlejos de cromo de los deidos perfluorocarboxflicos, com-
plejos de oromo de los dcidos perfluorosloohil monoocarboxi-
licos y &steres fluorados acrilico y wetacrilico. |

Auwngue pueden usarse los agentes fluoroquimicos por‘
8i solos nara comunicar a las telas propiedades de repei_l.e;'
el ggua y el aceite, los resultados obtenidos pueden ser con-
siderablemente mejorades por la adicidn al bafio de acabado
de otros repelentes del agua usuales., Por ejenpio, el _-’clz;ata-
miento »Scotohgard» de la iinnesota illning and ianufaocturing
Company estd basadd a1 una mezela que contlens aproximadamente
el 0,6 % de sélidos fluorogquimicos, del 1 ;> el 2 5% de un re-
pelente del agua duradero usual y desde aproximadamente el -
1 ;> hasta aproxiunadamente el 1,5 i3 de un aminopldsto , por
ejemplo, de melamina formaldenido, Las mezolas repelentes
del azua son aplicadas a la tela por cuslquliera de los méto-
dos bien conooidos, tal aomo por impregnacidn por rodillo,
por inmersidn, por lsuuinaciér;; ete, y luego se exprimen, se
seocan ¥ se cuecen & temperaturas hasta de 2002 ¢,

In la mayoria de las aplicaciongs, sdprefi ere Qom=
binar mds de una capa de la tela tratada para formar el Son-
brero moldeado. Bl uso de estratificados de dos o mds capas
ge tela da por resullbados sombreros que btienen superlores |
proniedades de conservacidn de la fomma y de la elastiocidag,
aunque ol uso de execsivas ocapas de tela &2 por resultado
sombreros que son demasiado pesados y voluminosos. El adhe~
sivo que se usa para unir las diversas capas de tela texbil

es de preferencia una de las composiciones de polimero cura~
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‘bles gue no son pezajosas después del curado. Son vartiocu-

lamente ubtiles como adaesivos los elastdmeros que son Solu-

'bles o dispersables en un vehiculo liguido, y encre ellos

‘se incluyen, por ejaiplo, lLos eldstomeros prenarados a par-

tir de acrilato, decaucho naturel, de esbirexo- butadieno,
de butadleno-acrilonitrilo, de csucno de butilo, fe cazcbo
de etileno propileno, de polietileno clorosulfonade, de
caucho fluorocarbonado, y de elasbémeros de urebano nrena-
rados a partir de nolidsteres o de nolidteres, Se obtiene
una elasticidad 6ptima cuande el adhesivo es cauciio natural,
0 un caucao sintdtico tal como los cauchos de cloropieno.
Cuando se desea producir un sombrero moldeado que sSea esgpe~
cleluente resistente a los disolventes clorados y al cuve~
Jecimicnto, se usan caazchos de neonreno rebiculados, zas
capas de tela textil puneden ser unidas entre si anliecando
el adnesivo a la tela y comprimiendo luego las eajnag eubre

gl. Bl adhesivo nuede ser anlicado a los sustratos como una

capa conmbinus o discombinua por tdenicas usuales, tales co-

mo la de resubrimiento con rasqueta y la de reocubriniento

gon rodillos de impregnar.

La eantidad de adhesivo anlicado 2 la tela no es cyi=-

tica, suuque deberd aplicarse adhesivo sufleicnte nara pro-
" porecionar una unidn satisfaoctoria entre las capas del estra-
tifioado. En general se usa desde aproximadamente el 2,5,

hasta aproximademente el 25 ,; en neso de adiesivo, referido

al peso de la tela.

Se preparen sombreros moldeados gque btionen prople=~
dades especialmente descables, de estratificados de dos ca-
pas en que se unen entre si dos eapes de tela con una com-

posicidn de adhesivo. Pales estretificados de dos capas ner-
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miten la preparacidn de un sombrero moldeado de una pieza

que puede ser moldeado en una ope;acién, elinindndose la

necesidad de cosexr el ala del soabrero a la copa., Esta rea-
lizacidn elimina ademds la necesidad de la posterior apli-
cacidn de un material de forro. Ademds, no es necesario que
las dos capas de tela semn {denticas. Es decir, ouenco so-
lamente puede quedar expuesta o visible Wi capa, la segun=-

da oapa, en gensral una capsa inberior, puele ser eombipadar

" oon Zfibras menos costosas que tengan propiedades especlal-

mente estéticas, tal como la de un tacto agradable. Como
ejeanlos de tales capas interiores se inecluyen las eqqnémi—
cas telas de algoddn o las telas suaves tales ocomo la se=
da.

Por otra parte, cuando hen de ser visibles ambas
capas de la tela textil, suele ser desezble gque ambas oa-
pas semn de la misim bela bextil. Por ejemplo, en sombre-
ros moldeados, ambas caras del alma (la superior y la in-
ferior) deberén ser de la misma tele textil. En aplicacio-
nes en que el sombrexro moldeado se ocarscteriza por una me=-
yor resistencia, puede ser deseabls usar una pluralidad de
capas de tela textil, La naturaleza exacta de los estrati-
ficados preparados de acuerdo con el invento, vendrd deter;
minada por el usco £inal previsto y las nropiedades acepta-
das en general para tales usos finales. |

Los btrateaientos de iela que se han estudiado en
lo que antecede pusden ser apliocados & la tela ya sea on~
tes o ya sea despuds de haber sido preparado el estratifi-
cado, aungue se prefiera amlicar la solucidn antes de la
formaoidn del estratificado, Aungque ocualquiera de las com-

vosielones aplicadas a la tela o todas ellas, pueden ser



!
aplicadas por senaredo, antes o despuds de la formacién

- del estratificado, se prefiere la preparacién y la aplica~

oldn a la tela textil de una solucidn, dispersién ete, que

contenga todos los aditivos deseados antes de la formacidn

5 ¥y del corte del estratificado. Las mezolag oue siguen ilus=
| tren las soluclones, dispersiones, ebe, que con dtiles en

este invento.

HMEZOLA A Tento por clento
Lo en Peso
»Epon 81a» (Un poliepdxido alifdtico
que tiene wn equivalente de epdxi-
do de aproximadanente 1L79~194; de
le Shell Chemical Compeny) 20, 0
15 Dietilentriamina 3,0
Tricloroetileno 77,0
MEZCIA B
»Epon 812n (Un poliepdxido alifdtico
‘que tiene un equivalenbe de enéxi
& ~do de anroximadanente 179-194; de
la Shell Chemical Company) 20,0
Dietilentriamina 2,0
Trioloroetilepo 78,0
TEZCLA G
25
Bisulfito sédico 3,0
¢ Nemetilolacetemlda 7,0
Resina Textil »F0-208¢ (una mezela de
polimero repelent e el agua de la

a0 Minnesqta ¥ining And llanufasturing
: Comnany ) 1,5

28,5.68 : - 19 -




Agua
MBZCLA D

»Epon 100L» {Un poliepdxido aromético
5 de la Shell Chewmical Company ¥y que

tiene wn equivalente de epdxido de

aproximadeamen te 450 a 525) 2,0
Dietilentriamina 0,58

Diootil ftalato 0,2

lo Pricloroetileno 97,3

IIEZCLA B

#Epon 100L» 1,0
ﬁietilenzriamina 0,4
15 Diootil ftalato 0,8
Trioloroetileno 97,9 .

NBZGLA T

»Eponite~100» (Un poliepdéxido alifdbti-
20 " 6o que tiene un equivalente de epdxi-
do de sproximadanente 75, de la Shell
Chemiocal Company) 5,0
Dietilenbriamina 1,5

Lgente de humectacidn: produsto de con-

25 densacidn de nonil Tenol: dxido de
etileno (Relacién molar 1:9,5) 0,2
Agua 93,8

28,5,68 - 20 =-
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 MEZGLA &

»Surlyn D-1002» (Un interpolimero de al=
ﬁo peso molecuiar de etlileno, metaorila-
to sédico y dcido, metneriiico de la E.I.

du Pont de Nemours & Co.)

Agua

 MEZGLA H

Diepdxido preparado a partir de la reac-
0idn de un mol de dietilenglicol y dos
moles de enicloronidrina seguido por

reaceidn con dos moles de nidrdxido so-

dico
Dietilenbtriamina

Acido acdtico (glacial)

Agente de huneotaocidn descrito en la

Mezola F
Agua

IBZ2CTA T

Metabisulfito sédieo
H-Metilol acetemida

Resina Textil »FC=-208»

Lgente de humectacidn deserito en la

Ifezole F
Agua

IEZ0LA J

»Hypelon 20» (Un polietileno clorosulfo-

2l -

15,0

(o N o

76,8

1,5
4,9
1,5

o, 1
92,0



nado de la E.I. du Pont Nemours & Co.)
wiAdiprene I~100 Elastomer» (Un polfmero
1{quido de 1,4-oxibutileno glicol/dii-

soclanato de toluemo de aproximadamen=

5 te 2,000 de peso molecular de la E,.I.
du Pont de Kemours & Co.)} 1,0
Priocloroetileno . 94,0

MEZCLA K

1o Bisulfito sddico 4,3
H-metilol metil earbamato 17,2
Eltilenglicol 14,3.
Fosfato diamdnico 1,0
Deceresol CI-75 0,3

15 Agua 62,2

MEZCLA L
uEpon 10OQL» 2,0
nBponite 100m 1,0
20 Diebilen triamina 0,6
Dioctil ftalato 0,2
Tricloroetileno 96,2
MEZOLA I
a5 Producto de adicidn de bisulfito de

1, 6~exanetileno diisooianabto preparsa-
do hagiendo reaccionar 84 g. del diil-

socianato con 310 nartes de una solu~

oién aouosa al 33 ;5 de bisulfito sddico 2,5
30 Agente de humneotacién de la lezela ¥ 0,5

28 ,0,66
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Para poner en préctica la operacibn de conformas~
cidn puede emplearse oualquiew dispositivo o medio adecua~
do, Por ejemplo, puede colocarse la tela compuzcia plana
entre Los miembros macho y hewbra de un dispositivo simi-
lar a un molde de fornam descadz, de los que uno o log dos
pueden sexr celentados interiormente o exberioruente median~
te vapor de agua ordinario, vapor de agua sobrecalentado,
vapor de agua & presidn, por resistencia eldetrica, nor
flameo y medios similares. fiales dispositivos pueden ser
provistos de medios tales como perforaciones o inyeclores
para alimentar el vapor de agus a la tela textil con ovbje~
to de facilitar la conformacidn de la tela comnuesta.

Aungue la operacidn Ge coanformacidn puede sexr lle~
vada a la préctica en cuelquier disvositivo adecundo, en
las Figaras 2 a 4 se ha representado un aparato preforido
pera preparar sombreros, en ue un bastidor 65 estd provis-
to de une base 61 sobre la cual se¢ ha montado un molde ex-
terior 20 'de copa y ala que tiene una superficie exterior
superior anular plana 21, una superficie intermedia curva-
da superior emular de ala 22 y una cavidad para la copa 9.
Extendiendose por encima e la base ngy un par de columnas
%4 que tienen 'sus exbremos superiores unidos enire si me-
diante wna cruceta 66, ilonteda a deslizanlianrio sobre esas
columnas hey una estampa apuler inbterior de ala 30 con va-
rillas de prolongacidn 31, toniendo dicha estaupa 3¢ de
ala uwna superficie curvads interior inferior anuvlar 52 y

el centro abierto 55. La estampa interior 30 de ela estd
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- montada por encime del molde exbterior de copa y ala 280 y

alineada ds modo gue cuando se baja hasta y contra la tels
11, la saperiicie ovzvada interlor inferior suulax 52 de lé
estempa interior 30 de ala estard alineada con la superfi--
ele intermmedia carvada supsrior snular 22 del molde exbe-~

rior de copa y ala 20, como se ha ‘ilustrado &1 la Figura 3.

Una estaupa interior 40 de copa estd unida a la ba-
rra de soporte 42, la oual estd montada a deslizamiento en
las columnas 34 por encima de la estampa anular interior
de ala 30 y adaptada para ser movida hacia abajo a vravés
del centro abierto 33 de la estampa 30 de ala haciendd con-
tacto con la tela 11 y moviendo una parte de dicha fela 1l
heocia abajo y contra los lados de la cevidad 25 del mqlde
exterior 20 de copa v ala, como se ha ilustrado en la PFigu-
ra 4.

Aunque puedar euplearse medlios menuales o necéntcos
para mover la estempa saular interior de ala 30 y la e‘si‘-gm-—
pe interior de copa 40 hacla abajo a las posioiones reiﬁ:e-
sentadas en las FTiguras 3 y 4, en la Figura 2 se han ilus-
trado ocomo unos medios accionados por presidn de alre (re-A
nresentades percialmente). Dos eilindros 50 estén monbades
a1 los extremos de las columnas 34 por encima de la oruceta
56, tenlendo Gichos oilindros védstagos de pistdn 52 conec~
tados a la estampa enular de ala 50 por medio de ménsulas
55 Ge forma de U y varillas de prolongacidn 31. Esos oilin-
dros 80 y los véstagos de pisidn 52 son acelonades vor pre-~
gién de aire controlada por uwna vélvula 54 operada menuvale
mente, siendo conbrolada 1a cantidad de presidn mediante
la vélvula 56 de presidn ajustable, En la realizacidn ilus-

trada en la Tiguras 2, el movimiento hacia abajo de la es-
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‘tampa 40 interior de copa y su soporte 42, el cual estd mon~
ftado a deslizamiento en las columnas 54, es controlado por
fel eilindxo 44 que estd montado por emcima de la oruceba 36
"y unido al soporte 42 por medio del véstago de pistdn 46,

. Diciho eilindro 44 y el vésbago de pisbtdn 46 son accionados

por presidn de aire (no represenbado), ¥ la oautidad de pre-

sién ejercida por la esbtampa interior de copa 40 y el sopor-
te 42 cuando estén en la posicidn bajada ilustrads en la Fi-
gure 4, es controlada mediante una vélvala de presi én ajus-

teble (no renmresentada). ElL temporizador 48 controla el es-

" pacio dé tieapo en que la estampa interior de copa 40 y el

soporte 42 permanecen en la posicidn bajada ilupbtrada en

“la Mgura 4, y suelta autondti camente la presidn de i re

elevando con ello el soporte 42 y la estampa interior de
copa 40 una vez transcurrido el tiempo seleceionado,
Puesto que se necesitan tanto calor como nresidn

para ocomunicar el grado deseado de permeanencia a los cuer-

/ pos conformados, y en parbicular a los sorbreros prenara-
. dos en el aparato deserito en lo que embecede, se han pro=-
visbo medios de calentamiento (no representados) para ca-
lentar ol soporte 42, la estampa interior de copa 40 y el
| molde exterior de copa y ala 20, Aunque la estampa anular

- interior de ala 30 puede ser calentada directasente, la

temperatura de la estampa se aumenta lo suficiente como re-
sulbado de su contacto oon el soporte 42. En general, la
estempa 30 es mantenida en contacto con el soporte calenta-
do 42 cuando no se estd usaundo el aparato.

En el funcionamlento nommsl ilustrado en las Figu~
ras 2 a 4, se colooa una pieza de la tela 11 de aproximada-

nente 1239 oxn:a encima del nmolde exberior de copa y ala 20,
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El molde extexior de copa y ala 20 y la esbampa interior

Ge copa 40 y €l soporie 42 pueden ser oalentados & una tem-?
perature comprendida entre 1002 ¢ y sproximademente 200% C,
siendo determinada la temperatura exacta dasp ués de conéi de~
rar la naturaleza y los propiedades de los componentes de
la tele 1l. La estampa enular superior de ala 30 es bajada
a la posicién representada en la Figura 3 abriendo la vél=
vula 54, la cual aebiva a los eilindros 50 y a los védstagos
de pistdén 52. La presidn hacia abajo ejercida por la estam-
pa de ala 30 sobre la tela compuesta, que estd shora en po-
sicidn entre la estampa de ala 30 y el molde de copﬁ y;ala
20, osti comprendida en genersl en el margen desde ap roxima-
damente 0,07 Kg/om® a 7 Kg/em®, La presidn ideal variard
dependiendo de la consbruocidn de la tela, ya que ls pre-
oidn ejercida sirve pare conbtrolar el régimen y el mods en
cue la tela 11 es obligada a introducirse en la ocavidad 23
dal molde exterior de copa y ala 20, EL uso de una estampa
anular de ala con le superficle lisa inferior exbterior plae-
na 33 gque estd alineada direétanente encima de la superfi-
cie exterior superior anular plana 2L del molde exbexrior

de copa y ala 20 es preferido sobre obros métodos para epli~
car presiones de sujecidn & los bordes exberiores de la te-
la 11, ya que ese método da por resaltado una presién de
sujeoidn mds uniforme sobre la tela, Pueden emplearse obros
métodos de sujetar la tela, tal como mediante sujeci én na-
ausl u obros medios wecdnicos aonocidos, tales oomo Ge re-
tenedores de bipo de paleta o dedos operados mecénicamente,
pero no son tan eficaces, Una presidn de sujecidn desigual
puede dar por resultado el estiremiento y el adelgazamiento

de la tela, y la formacidn de arrugas que son moldeadas per-
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émanentemente en el sombrero,
' Despuds que la estempa de ala 30 estd en posicidn,
como e ha ilustrado en la Migura 3, y después de ser apli-
| cada la presidn deseada, la estaupa calentada interior de
5 | oope 40 y el soporte 42 son bajzdos a la posicidn represen-
tada a1 la Figura 4 fijondo el temnoxizador 48, que tombien
oconbrola el espaocio de tiempo :ue la estanpa inberior de
" oopa 4C permanecerd deatro de la cavidad 23. Ia velocidad
" 8 la oual se baja el soporve 47 es acontrolada de modo que
lo  1la estampa calentada inberior de copa se aplicard a la Lela
" 11 y obligard a ésta a introducirse progresivamente en la
cavidad ocalentada 23 y contrs los lados de la misas nara
formar una copa 17 del cueipo 15 del sombrero, como Se na
ilustrado en la Figara 4. AL complebar la estampa inbexior
15 de copa su movimiento hacia abajo, el Soporte 42 aunmenta
le presién hacia abajo ejercida por la estampa inbericr de
ala 30 y la presidn ejercida sobre la tela 1l eatre les ele-
- mentos 32 y 22 que fomen el ala 16 del sombrero. La pre-
sién haola abajo ejercida sobre la tela por la estampa in-
R0 - terior de copa 40 y el sopoxrie 42 estd comprendide en gene-
ral entre 1,4 kg/omg vy kg/cmg, y preferiblemente entre
4,2 kg/om? y 4,9 kg/cma. Tn general, se menbtiene el apara-
to en la posiocidn ilustrada en la TFigura 4 duranbe un pe=
riodo de tiemﬁo comprandido entre aproximadamente 1S segun~
25 dos y O minutos, y preferiblemente entre aproximadamente
30 segundos y 3 minutos, para complebar el moldeo del cuer~
po 15 de sombrero, Los tiemos nreferidos dependerén de la
presidn ejercida, de la temperatura del molde y de la es-
Yampa y de la naturaleza de la tela. Si se calienta la te~

do la 11 durante un periodo de tiempo demasiado largo, la te-

28.b,68 - 27 =
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‘los tventos por oieato lo son en peso,

la puede quedar gravewente afectads, dando por resultado
la formaoién de sombreros que estédn decoloxados y/o son rf-
gidos.,

Después que la tela ha sido sometida a la temperatu-
ra y la presién deseadas durante el periodo de tiempo selac-
cionado, se suben la estempa interior de copa 40 y el sopor-
te 42 y la estampa enular interior de ala 30, Se saca el
ounerpo lu e sombrero moldeado y tiene un aspecto como el
ilustrado en la Figura 1. Lia parte de la tela que es mmteni-
da entre las superficies planas 33 y 21 aparece como la ti-

ra snular designada como el elemento 19 en la Figurs 1,

rmien'l:ras que la fela manbtenida entre los elementos cu:cirados%

‘28 y %2 durante la Operacién de moldeo spnarece como el ala

16 del cuerno del soumbrero. Después de enfriado el ouerpo
del sombrero, puede someterse la copa 17 del sombrero a

oualquier operzcidn de confomacidn deseada, tal como ia

que puede obtenerse en 1los blogues u hormas nomales de som-

‘brero ocalentados. Il borde del ala 18 puede ser luego’ recor-

tado con cualauier il de oarber adecuado, y puede acebar-
s¢ el sombrero por cualyuiera de los procedimientos usuales
conocidos en la téeniea,

En los ejemplos que siguen e ilustra la menera en :
que pueden ser nieparados los sombreros de este invento. A

menos que se espeoifigue de otro modo, todas las peries y

RJEIDRTO 1

Varias piezas (Ge 599 mu. x 508 ma.) de una tela

"tejida totalmente d¢ lana de 1,180 mm. de grueso ¥y que pesa;

252,9 gremos nox md, se tretan con llezolas A § T hasta una '

- 28 -
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sbsorol 6n de humedad del 100 ,5, Se desecan durante § minu-

: tos a 702 G, y se curan durante & minubos a 1302 ¢, Wodo

. exceso de diebilentriamina ;ue no haya reaccionado se eli-

. mina por lLavado suave con deberzgente, y se seccan las telas

ea una esbtufa de tiro forzado a LObe ¢,

3e aplica la mezola ¢ a alganas de las telas ante-

riormente tratadss as{ ocomo a telas no tratedas, hasta wne

absoreidn de humedad del 100 ;5, ¥ luego se secan durante

: 30 minutos a 652 ¢,

Con varias combinaciones de las telas tratadas se

. formen estratificados eon adiesivo acrilico "E-358» Gz la

 Rohm & Heas y se espesa con un poliester »f-13» de¢ le Uatio-

"

nel Labtex end Zubber Compeny en una relacidn de pesos de
1.000 : 80, Is Tabla que sigue ilustre las diversas belas

eatratifl cadas en dos oapas nremaredas de esta manera,

Estratificado e TPratamiento de la Pratamienio de la

Capa Interior Capa Ixberior
1 ilezclas By ¢ Mezelas By C
2 ilezoles Ay C Jezelas Ay G
3 lfezelas A y C ijezoia C
4 Ifezcla O Ilezela ©
5 liezola A lezcia &
6 liezclas A y C llazela C

Se preparen ouerpnos de sombrero de los esbratilica-
dos de dos cepas amberioruente deseritos ubilizando el ana-
rato de moldear descrito en las Figuras 2 ~ 4., Bn este ex-
perimento, la temperatura de la estampa interior de copa 40
¥ del molde extierior de oopa .y ala 20 se mantiene & unos

165¢ (¢, Se haee funcionar el enarato como se ha deserito

-~ 29 -
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"D -~ H hasta una absoreidn del 100 i3 de huuedad, se desecan:

© por pares usando caucho natural como adhesive, y se tratan§

. mo se ha desorito en el Ejemmlo l. Los diversos estratifi od-

- sorbreros de la manera desorita en el Ejemplo 1 se resumen

mberl ormente ¥y se mentiene la estampa interior de copa 40
en su posioidn bajada como se ha ilustrado en la Figure 4

durente un periodo de 2 minutos, ejerciendo wna presidn ha-
ola abajo sobre la tela de eproximadamente 0,7 kg/ama. Se

suben la estaupa inbexior de copa 40 y la estampa intexior .
de ala 30 y se seoca el cuerpo de sombiero moldeado desde la
cavided de 25 y se deja enfriar. Luego se ufi jJanr los cuer-
pos de sombrerc en wa molde usugl de fijar la forma de los

scubreros, durantc % minutos a 1502 §. ILos sombreros ohtenl-

dos de esta manera estén libres de arrugas y presentan pTO-

piaedades de sonservacidn y reeuneracion de la forma. I’or

f

- ejemplo, es posible dedformar el cuexpo del. sombrero opnmien-

do hacia abajo sobre la copa o retorelendo el propio auerpo_

* del sombrero, ¥y al solter la presidn o dejar de ejercex laq

 fuerzas de torsidn, el sombrero moldeado vuelve a su forma i

deseada original,
BIEIPLO 2 :

O X
Iestras de la tela totalmente de lana desorita en!

ea Ejemplo 1 (de 508 ma, x 859 mm,)} se tratan con mezolas

- a 752 ¢ durante 5 minutos y se curan calentando & una tem-
peratura de 1302 ¢ darante un tiempo de 5 a 12 minutos, Los

rectangulos de polimero tratados se estrati £ican entre sf

3

- luego con lezela I hasta una absorol 6n de humedad del 100 ,3,

. ge desecan a 602 C y se moldean en unidades de sombrero o=

3
dos de dos espus tratados con la llezola I y convertidos on

?

- b0 -
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Los sombreros obtenidos de esos estratificados nresentabean
propiedades mejoradas de conservacidn y recuperacidn de la

formea.

BJEIPIO S

Se prepard un sombrero moldeado de un estraificado
obtenido de dos cuadrados de 508 mn, de lado de la tela to-
talmente de lana descrita aer el Ejemplo 1, tratando con ro-
dillo dos capas de la tela hasta una sbsorcidn de huwedad
del 100 § con mezela J, commrimiendo las dos capas entre si
y dejando secar el estratliifi cado. Un sombrero moldeado pre-
narado de ese estratificado de acuerdo con el procedimiento
desorito en el Ejemplo 1 presenta buens conservacidn de la

forma, elastiecidad y flexibilidad.

EJENPIO 4

Se 1repard una composict én de recubrimiento de polf-
mero como sigue: En un recipiente nara reacci én de acero ino-
xidable encamisado se vertieron 102 kg. de producto de adi-
oién de polipropilenglicol ¥ &licerina de un peso molecular
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de sproximadamente 5.000. Lusgo se cerrd el recipiente de
reaccién y se redujo la presién en € mismo hasta aproxi-
madamente 10 mm, de mercurio, después de lo cual se limpié_
el recipiente de reacoién con corriente de nitrégeno 8000,
Despuds de repetirse la operacidn de regulaoién de presiénA
¥y limpieza oon gas durente tres ciclos, se vertieron 10,0
kg, de tolueno seco en el recipiente de reaccidn. In el re=
cipiente se memtuvo une atmosfera de gas nitrégeno durante
toda la reaccidn. Se redujo de nuevo la presién a 10 mm,

de mereurio y se calentd el recipiente de reaceldn a 1408¢
para eliminar el tolueno por destilacibn, despuds a5 1o
cual se enfrio & la temperatura ambiente usando aguaifrfa
@ la cemisa alrededor del recipiente de reaccidn. So hizo
volver la presidn & la normsl, y desPués de egibar dd?ant35
15 minutos para ezelar a fondo los componentes, se aﬁadio;
aproximadamente el doble de la cantidad estequiométr;ca pa~
ra veaceldn con el glicol de tolileno=-2,4 = diisocianatbo,
répidamente; y se agitd hasta que cesd el calor de lévzeags
¢lén y hubo sumentado la temperatura lentamente hasta 40 =
45 20, Luego se& elevd a la temperatura de la mezela de reac~
cidn al rdgimen de aproximademente 28 por minubo hasba wna
temperatura de 1468 €, la cual se maﬁtuyo durante 18 minuf
t08; luego se enfrfo la mezola a un régimen de aproximade~-
mente 220 por minuto hasta wie temperatura de 37,8820. Se
aﬁadiétiigloroetileno sufieiente rara proporcionar una 50~
lucibn couteniendo el 70 7 del prepolfmero resultante. ’
Tuege se transfirid la solucién de polimero desde el reeci-
plente de reaceldn hesta un taumbor previanen te desecads baw
jo una atmosfera de nitrdgeno seco para evitar la contemi-~

naoidn del agua. En el momento de le tremsferencia, la so-
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lucién de prepolimero tenia un color enbre incoloro y wn co-
lor paja muy palido,

lnestras de wna tela tobtalmente de lana, couo la des-
erita en el Ejemplo 1, se impregnan hasba una zbsorcidn de
humedad del 100 % con wna solucién de tricloroetileno sonte-
niendo el 25,5 de la corposiol dn de prepolimero anteriormente
preparada y el 3 ,5 de Quadrol (I, II’, W’ ~tebraguis - 2 - ai-~
droxipronil etilendianina de la Wyandotfe Chemical Cornora-
tion, se desecaron durante 5 minubtos a 7020 y se ocuraron Qu~
rante 7 ninutos a 125680,

Se preparo un“estratificado rociando por pulveriza-
oidn dos capes de la tela sratada con una solucidn en cloru~
ro de metileno conbeniendo el 207 de adhesivo de uresano 200
y el 3;> de naftenato de zinc, y comprimiendo luego las capas
entre si dejando evaporar el disolvenke. Une envuelta de som-
brero prevarada de acuerdo son los progsedimientos descritos
en oL Ejemplo 1 estd libre de arrugas y presenta propiedades

de conservacidn y recuperacién de la forma.

EJEMPIO S

luestras de la tela totaluente de lana descrita en
el Ejeuplo 1 se trataron con rodillo hasta una absorcidn de
humedad del 100 % con una solucidn de tricloroetileno con-
teniando el 54 de wZesetm TP, un terpolimero de ebileno,
acetato de vinilo j metacriloil cloruro, con un Heso molecu-
lar de sproximedemente 50,000 de la E.I. Du Pont de Nemours
& Co, La tela tratada se desecd a 382C y se prepard un es~
tratificado de dos capas usando el adhesivo descrito en el
Ejemplo 4, Unahenvuelta de sombrero prepsrada de ese estra-

tificado de dos capas, de acuexdc con el procedimiento des-
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sonservacidn y recuperacidn de la forma.

BIELPLO 6

Muestras de la tela fotalmente de lana deserita en
sl Ejemplo 1 se impregnan con »Zeset» TP, para proporeionar
ana absoreién del 3 o de sequedad‘en la tela, Esas muestras
trabodas se trabaron luego con rodillo hasbta una absorcidn
de humedad del 70 j; con liezola X y se ssocaron a 7520. Se
prepararon estratificados de dos ocapas usando un aéhesivo
de neoprenc, y se convirtieron los esbratifiocados en -cuer-
nos de sombrero de acusrdo com el procedimiento describo

en el Ljemplo 1,
TIEIPLO 7

Se renitid el procedimiento del Bjemnlo & exocepto
en gue la tela de lana fue susbtituida por wna mezela 4Ae la-

na y raydén contenicndo el 50 i} de rayén.

BJEIPLO 8

Hoestius de tela de acrildn y lana (55:45) se ime
pregnan hasta una ebsoreidn ae hunedad del 100 % oon Maz-
¢la @ o I, s¢ secaron & 7520 y se ouraron a 1502C, ILas te=
las tratedas oon la ilemela T se lavaron con delicadeza du-
rante 4 ninubtos para eliminar el exceso de amina, y lusego
se deseocaron. de nienararon estratificados de dos capes
uniendo wia cana de tela tratada con lezcla G con una capa
de tela tratada con lezola L, con wn adaesivo de caucho na-
tural. Se Drepararon ocuernos de sombrero de modo que la

gapa exberior fuese de una tela tratada eon liegela &, de

-34—
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aouerdo con el procedimiento descrito en el Ejemplo 1, ex-

" ecepbo en que ls nresidn hacia abajo ejeroida por la estampa

. anular de ala fwe de 2,6 Xg/om® y la presiln hacia abajo

. ejercida por la estampa inberior de copa fue de 5,0 Kg/cu3.

" Los cuerpos 6e sombrero fueron moldeadas en un molde usual

- d¢ fijar forma a 1502 ¢ dureante 3 minubos y presentaban las

* propiedades deseables usuales.

EJELPIO 9

Je preparé un ouerpo Ge sombrero eon las pronieda-

" des deseables, tretendo la tola totalmente de lana @sserita

- e el Ejemplo 1 con una dispersidn acuosa conteniends el 5

f de wn copolimero de etilacrilato y deido acrilieo (70:50)

" hasta una absoreidn de humedad del 100 por ciento y desecan

do la tela antes de la formesoidn de un estratificado de dos
capas utilizando uretano 200 contenlendo catalizador de naf-

tenalto de zino como adhesivo.

EJELPLO 10

Se repitid el procedimiento del Ejemplo 2, exoepbo
en que la tela totalumente de lana fud una tela afieltrada
preparada lavando la tela de lana 5 veoces con detergente
a 602¢, El sombrero como de fielbro obtenido de esta meme-~
ra p£esenta las propledades doseadas de conservacidn de

forme y elagticidad,

BJEIRTO 11

Se repitié el proeedimiento del Ejemplo 1, excento
en que se preparé el estratificado de una capa de la tela

de lana tratada y de una oena de un maberial de foxro de
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sombrero, tal como rayén o seda,

BJEMPIO 12

Se repitid ¢l procedimiento del Fjemplo 1 exoepto
en que el cuerpo de sombrero se preparé de una sola capa Qe
la tela de lana tratada.

EJEREIO 15

Se impregnaron muestras de la tela totcdlmente de
lena desorita en el Ejemplo 1 haste wna absoreidn de hume-
dad del 100 poxr cieanto con I'ezcla I, y se desecaron al alre.
Se prepar6 un estratificado de dos oapas con dos capag de |
la tela tratada unidssentre s{ eon un adhesivo de oauého
natural. Se convirtid el estratifioado en un cusrvo de éomp
brero de acuerdo con el procedimiento descxito en el Ejemr_
nlo 1, y el ocuerpo de sombrero obtenida de esta manera pre+
sentabe las pronieldades deseables de sonservacidn de fovma
y elastioidad.

BIRPLO0 14

Se imnregno la tela tolalmente de lana deserita en
el Ejemplo 1 con una solucidn (1N) de dcido sulfurico con-
teniendo sulfato ferroso emdnico pexa proporcionar en la
tela el 0,2 ;5 del peso de la tela de sulfato ferroso améni—
co. Luego se introdujo esa tela en una solual én acuosa coﬁ-
teniendo el 57 Ge deido wetaorilico y 0,02 partes por li-
tro de peroxido de hidrdgeno (ol 307). Se obtuvo una absor-
oidn de humedad del 255 (en peso). Después de desecar la
tela tratada, se unieron ontre si dos capas con adhesivo
Uretano 200 TCE, y se prepard una eavuelta de sombrero de

acuardo con el procedimiento del Bjemplo 1.
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BJELPLO 15

Se tratéd con vrodillo una nileza de wna tela total-

. mente de lange, como la descrita en el Ejemplo 1, hasta wna

abgoreidn de humedad del 1005 oon wna solucidn acuosa con-
taniendo el 125 de acwyilomide y el 0,1 5 de wa agente de
humeetacién no idnico obtenico por condensacién de nonil
fenol con 4xido de ebtileno en ung relacidn molar de 1:9,5.
Iuego se desecd la lana durembe 10 minubos a 95%C y se de-
Jjo en reposo a la btemperabura anbiente durante 4 horas,

Ia tela desccada se sometf{o luego a irradiacidn en
un transformador de nucleo aislado fLabrieado por la High
Voltage Engineering Corporatidn de Burlington, massachusetts.
Se hilzo pasar la tela a frev és del equipo de irradiacidn a
una velocidad de 36,5 mebros por minuto con una regulacidn
en el transformador de 500 kilovoltios y 156 miliamperios
pare producir wne dosis de dos megarradias. Se prepard un
estratificado de dos canas de esa tela tratada usando un
sdhesivo de caucho natural y se convirtid en wn cuerpb 3e

gombrero en el aparato descuito en el Ejeaplo 1 a una tonm-

. peratura de 16320, bajo wna presidn de 0,7 Kg vor centime=

tro cuadrado durante 2 minutos y 20 sezundos.

Se repitio el procedimiento del Ejemplo 15, exaepto
en que se preparo el estratifiocado de dos capas antes de
la irradiacién.

Gomo puede verse de la anteriox desorinoién y de

los Ejemplos, este invento proporciona un nétodo para pre-

- parer sombreros que btiene extraordinarias cualidades de

conservacidn de la forma. Los sombreros estén aderds ocarac~
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terizados por mejora en la definioldn de la foma y en la

. resisbencia & la liberacidn de esfuerzos y a las arrugas,

Por ejemplo, los sonbreros obbenidos sesdn este invento,
que se deforman y& sea por aplastaniento o por torsién,
que se humedecen coi agua o 56 limplen en seco por los mé-
todos usuales, volverin a su forma moldeada y la mentei-
drdn sin neeesidad de nuevo acabado posterior. Por otra
parte, dado que los sombreros se preperan en condiei ones
que no afectan perjudicialmente a la naturaleza y a las
caraocteristicas de la tela textil utilizads, pueden produ-
cirse efestos normales y anoxrmales mediante la seleseidn
Ge dibujos particulares de telas,

La presente solicitud que corresponde a la presen-
tada en los Bstados Unidos de América, el 20 de marzo de
1.967, con el nimero 624,511, se acoge a los bensficios '
del articulo 51 del vigente Estatubto sobre Propiedad Indus-

tridl.,

TOTA

Los nunbos de invenoidn pronia y nueva que se pre=
senten nere que seanr objebo de esta solicitud de Patente
de Inveneidén en Espafia por VEINTE sfies, son los sigulentes:

12,~ Un sombrero moldeade gque Tiene propledades me-
joradas de conservacidn y recuperacidn de la foma, en que
la tela de la ocopa y del ala comprende una sola widad, eli-
minandose la necesidad de coser ¢l ala a la copa, compren-
diendo diene tela el menos algunas fibras naturales, oon-

teniendo una commosicidn de polimero de estabilizacidn ¥
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. siendo resistente &l encogimiento y a la defor:aacidn.

S2,- Bl sombrero moldeado segdn la reivindiczeidn
1, a1 que la tela de la copa y de. ala os wna tela estrubi-
fi sada.

$2,- BL soubrere moldesdo segdn la reivindicaecidn
2, e que la Yela estratificads comprendce al menos dos ca-

ra - . s
7 oon wne composicidn de adhesi-

pas de tela uvaides entre o
vo de elastémero,

42, Bl sombrem moldesdo Segln la reiviaticseidn
3, en que el adhesivo de elastdmero es ua adhesivo de caw~
cho natarel o sintético.

60, Bl sombrero moldsado Segdn la reivindicucidn
1, en que la commosieidn de voifuero de estabilizacidi es
una composicidn de polictileno reachiva.

6%, EL sombrere sexin la reivindioacidu 1, en que
la composicidn de polimero de esbtabilizacidn es una commo-
sicidn de polfnero de polie:dxido.

79,~ Bl sombrero moldezdo sezdn la reivindicasidn
l, en jue la tela conbiene al menos algunas fibras de sgue-
ratina.

8¢,~ EL sombrero moldezdo segin la reivingicacidn
7, e querla tela que contiene fibras de aueratina es waa
tela totelmente de lana.

92,~ EL sombrero moldeado segd: la reivindicacién
1, e que la composicidn de polfmero de estabilizacidn
es una composicidén de recubiimiento de polimero.

 10%.~ EL sombrero moldeado segin la reivindicacidn
1, en que la ocomposicidn de polimero de estabilizacidn es

una oomposicién de polfmero reactiva,
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112,~ Un soubrero moldeado. - B

Tal vy como se ha descrito en la Ifemorla que antece;
¢e representado en los dibujos que se acompafian y para los
fines que se han especificado,

Fsta llemoria consta de cuarenta hojas escritas =

méquina por una sola cara,

Mecrig, Pl JUN ey
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