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Antecedentes del Invento

Este invento se  re fie re  a a rtica lo s de v e s t ir  con 

forma, y más concretamente, a l a  fabricación de sombreros 

moldeados en oue la  copa y e l a la  constituyen una so la  uni- 

5 dad.

La fabricación de artícu lo s de v e st ir  y de otros ar­

tícu lo s te x t ile s  por moldeo o por conformación de te la s  tex­

t i l e s  ha constituido una atrayente meta durante muchos años. 

La mayoría de lo s  artícu lo s de e sta  naturaleza, por ejemplo, 

lo  sombreros, oazoletas de sujetador, pa las de zapatos, guan­

te s , impermeables, e tc ., se han venido preparando a p artir  

de un numero relativamente grande de piezas de material 

que se cortan a la  forma deseada y se  cosen juntas. por 

ejemplo, la  copa de un sombrero puede comprender de 4 a 8 

15 piezas separadas, cortadas según una fonaa p articu lar y su­

je ta s  entre s í .  El a la  de un sombrero se hace de una o mas 

t ir a s  adicionales de te la  cortadas con forma y su je ta s al 

borde in ferior de la  copa. Esos tipos de sombreros no pre­

sentan el aspecto elegante y agradable de lo s  sombreros 

2o que están hechos de una so la pieza. Una razón, entre otras, 

para esa fa lta  de elegancia en su aspecto es que esos som­

breros tienen una se r ie  de oosturas, poco agradables a la  

v is ta , que suben por la  copa. Además, lo s sombreros prepa­

rados de esta  manera no poseen usualmente el grado deseado- 

25 de e lastic idad  y de conservación de la  forma, y deben por ¡ 

tanto ser nuevamente puestos en la  horma y vueltos a con­

formar periódicamente para devolver a lo s sombreros su fo r­

ma origin al. Es innecesario decir que taLes operaciones 

son costosas y llevan tiempo, ¿os intentos para mejorar la s  

¡5o propiedades de conservación de la  forma de ta le s  sombreros
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y de otros artícu lo s canfornados utilizando forros de cau­

cho, de papel y de otros m ateriales que pueden oo maní car un 

grado deseado de rigidez al articu lo , han tenido cierto  éxi­

to . También se han hecho intentos de tra ta r  o rociar la s  te­

la s , en general después de haber sido formado el articu lo , 

oon un líquido ta l oomo una goma laoa o un esmalte, para 

mejorar la s  propiedades de conservacién de la  forma de lo s 

artícu lo s. l*o obstante, los artícu los tratados de esta mane­

ra, son necesariamente muy rígidos y no tienen el grado de­

seable de e lastio idad .

El uso de te la s  termoplésticas para la  fabricación 

de artícu los de v e stir  y otros ha sido hasta cierto punto 

sa tisfac to r io , aunque ta l método no es demasiado deseable 

cuando el artíoulo acabado debe ser flexib le y debe poseer 

un tacto suave. La preparación de ta le s  artícu lo s a partir  

de te la s  termoplésticas se efectúa en general mediante la  

¡ aplicaoién de calor a l material termopléstico, a la  vez que 

' se permite su deformad én o estiramiento a l a  forma deseada. 

Después de completar la  conformacién, se f i j a  luego l a  te la  

! mediante una reduccíén eficaz de l a  temperatura. Durante e l 

procedimiento, sin embargo, se ejerce un mayor grado de de- 

: formaoién en o iertas zonas de la  tela por la  aplicación de

! esfuerzos o tensiones su ficien tes para obtener el desplaza-;
'.miento requerido. Por ejemplo, en la  fabricación de sombre- 

¡ ros, se oomprueba que hay una cantidad méxima de desplaza- 

¡ miento en la  zona de la  copa del sombrero, en comparación 

. can el desplazamiento mínimo de la  cela requerido para el 

! a la . La aplioacion no uniforme de l a  tensión de estiraaien- 

! to se traduce en un producto acabado caracterizado por di­

ferencias no deseables en la  porosidad de la  te la  y en as-

¡
}
!
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peoto general. Adioíonalnente, se  produce debilidad estruc­

tu ral en el a rtíce lo  confomado, y se  disminuye su stancial- 

maite la  flex ib ilid ad  deseada. Por otra parte, lo s  artícu ­

lo s de v e st ir  moldeados preparados exclusivamente de te la s  

S texmoplásticas, son en general ríg idos e in flex ib le s oomo 

resultado de la s  temperaturas requeridas durante el proce­

dimiento de conformación.

Se han preparado sombreros moldeados a p artir  de 

* te la s  a fie ltrad as con aguja plana que tienen un miembro in- 

lo  ; teimedio enoogible de termoplástico, oosiendo con aguja ma­

te r ia le s  de guata a cada lado de la  oapa de termoplástico ! 

intermedia y encogiendo luego y moldeando la  te la  afieltra-t 

da para formar lo s  sombreros moldeados. El procedimiento, 

descrito en l a  patente para lo s  EE. UU. Humero S .156.926,

15 implica preoalentar la  te la  a fie ltrad a  oon aguja, y mien­

tra s  la  oapa termoplástica está  todavía oaliente y en e sta­

do p lástioo , moldear la  te la  en un molde no calentado de la  

forma deseada, para hacer que la  te la  se e st ire  y se  amolde 

a la  forma deseada.

2o También se han preparado artiou los de v e s t ir  moldea­

dos a p a rtir  de te la s  te x tile s  compuestas de fib ra s natura­

le s  en íbrma de conjuntos de fib ra s  individuales, por ejem-i 

pío, de te la s  de te jido  liso  o de te jid o  de punto de lana, 

preparando una composición de la  t e l a  te x t i l  y una oapa de 

25 una estructura f i j a  de una oomposioión tem op lástica  sin té­

t ic a , oomo se describe en la  Solicitud  de Patente americana 

Humero de Serie 624.510.

La preparación de sombreros moldeados a p a rtir  de 

te la s  compuestas que comprenden una capa de composiciones 

3o term oplásticas sinte cicas y a l  menos una capa de una te la  -
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! te x t i l  iue oontiene fib ras de queratina, en que l a  te la  tex- 

; t i l  es tratada con un agente redactor y un compuesto gene- 

: rador de aldehido antes de moldear, se describe en la  3oli- 

; oitud de Patente americana Numero de Serie 627.351. Aunque 

5 lo s  art%oulos de v estir  moldeados descritos en la s  so l ic i­

tudes americanas, presentan un grado desusado de oonserva- 

< ción y recuperación de la  forma, subsiste la  neoesidad de 

; un mótodo para preparar sombreros moldeados oon el grado 

i deseado de estab ilidad  y de resisten cia  a la  relajaoión  de

lo  ; esfuerzos y a la s  arrugas sin e l  uso de estructuras f i j a s
¡
! de resinas term oplástícas, la s  ouales representan uea par-
¡¡
¡ te sustancial del coste de lo s  materiales usados para pre- 

I parar sombreros moldeados, nasta el presente se ha ocncide- 

¡ rado necesario el uso de ta le s  capas de tennoplástioo para 

15 ' proporcionar sombreros con la s  propiedades deseadas.

i

! Resuman del Invento
i ' .......< <
!

¡ Estas propiedades deseables se obtienen sin  el uso

! de una capa de estructura f i j a  de una composición termoplás-
¡ y

2o ! t ic a  sin te tica , proporcionando un sombrero moldeado en que
¡
j l a  te la  de la  copa y del a la  constituye una so la  unidad,

! conteniendo dicha tela una composición de polímero de esta-

! bilización  y siendo resisten te  a l encogimiento y a la  de-
i
¡ formaoi ón.

35 !
¡ Breve Descripción de lo s Dibujos

3o

La Figura 1 es una v is ta  de un cuerpo de sombrero 

moldeado inmediatamente despuós de s a l i r  del molde.

La Figura 2 es una v is ta  frontal de una maquina pa 

ra  moldear sombreros, parcialmente en corte, con la  te la
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compuesta en posi oi on.

La Figura 3 es una v is ta  en oca?te transversal am­

pliada del molde exterior de copa y a la  y de la  estampa anu­

la r  para e l a la , mostrando l a  te la  compuesta su je ta  en posi- 

5 ción entre e l  molde exterior de copa y a la  y l a  estampa anu­

la r  de a la .

La Figura 4 es una v is ta  sim ilar a l a  de l a  Figura 

3, oon la  estampa in terior de l a  copa bajada dentro de la  

cavidad del molde exterior de l a  copa, y la  t e la  compuesta 

lo entre la  estampa in terior de la  copa y el molde exterior de 

l a  copa y entre la  estampa in terior del a la  y e l molde exte- 

; rLor del a la .

. Desorinción de la s Realizaciones Preteridas

15 Los sombreros moldeados de este  invento se  preparan

en general tratando una t e la  t e x t i l  con una composición de 

polímero de estab ilización , preparando un estra tificad o  (en 

general de dos capas) de dicha te la  tratada, y eonvirtiendo' 

luego el e stra tificad o  a la  forma de sombrero deseada en un, 

2o aparato de moldear sim ilar al aparato descrito  en la s  Blgu-, 

ras 2 - 4 .  También se han preparado cuerpos de sombrero a 

p a r t ir  de una sola capa de te la  tratada y de estra tificad os; 

compuestos de una capa de t e la  tratada y de una capa de te-; 

l a  no tratada. Como puede verse, a l  menos una capa de te la  ' 

25 debe estar tratada con la s  composiciones de polímero de es-¡ 

tab ilización  de este  invento, antes de moldear. ;

Las te la s  que son ú t i le s  para la  preparación de los¡ 

sombreros de este  invento son l a s  te la s  te x t ile s  que contie­

nen a l menos algunas fib ras naturales ta le s  oomo fib ras oe-¡ 

3o lu ló sicas y proteinioas. Tales fib ra s  incluyen la s  de: algo-

¡
¡
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¡ i
! dón, lino, oaña, lana, alpaca, vicuña, mohair, oachemira,

' guanaco, pelo de camello, pelo de llama, p ie l, cuero, ante 

y seda. Aunque la s  composiciones de polímero de e stab iliza­

ción son particularmente eílcaces en te la s  compuestas esen- 

5 oialmente de fib ras naturales, especialmente en la s  consti­

tuidas ex elusiva,lente por fib ras de lana, la s  composiciones 

son también eficaces en te la s  en que la s  fib ras sin téticas 

están mezoladas (nasta aproximadamente del 60 ^ al 80 

oon la s  fib ras naturales. Entre la s  f ib ra s  sin teticas-prefe- 

lo ridas se incluyen la s  polia iidas, ta le s  como la  poljhexame- 

. tileno adipamida; lo s p o liásteres ta le s  como el tere fta lato  

í de p olie t i  leño; y la s  fib ras a c r ilic a s  ta le s  como la s  de 

; a c r ilo n it iílo , lo s  homopolimeros o copolímeros de acrilon i- 

- t r i lo ,  ta le s  como e l de a c r ilo n itr ilo  y acrila to  de n itr ilo  

15 ¡ (85 : 15); y lo s derivados celulósicos ta le s  oomo el aoeta- 

 ̂ to de oelulosa y el rayón de v isoosa . Las te la s  te x t ile s  que 

: pueden se r  usadas ai la  preparación de io s  sombreros de es- 

: te  invento inoluyen la s  obtenidas de conjuntos de fib ra s  in- 

' dividuales, ta le s  oomo h ilos, por te jido  en te lar , te jid o  

2o de punto o trenzado, a s í  como lo s f ie ltro s  o capas de fib ras 

¡ en forma de guata.

; Se ha descubierto ahora que s i  se tra ta  la  te la  con

' una composición de polímero de estab ilización  y se  moldea

j luego en forma de un sombrero que tiene la  forma deseada,
!

25 j el producto resultante presenta propiedades mejoradas de

conservación y recuperación de la  forma. Por ejemplo, es po-

I s i  ble deformar manualmente e l sombrero empujando hacia aba- 
¡
! jo l a  copa y retorciendo el sombrero, y, al dejar de ejer-

! oer la  presión o la  fuerza de torsión , el sombrero moldeado
)

3o } vuelve inmediatamente a su forma orig in al. Como ejemplos !
¡
¡
t

!
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típ ico s da ta le s  tratamientos de estab ilización  se incluyen 

los tratamientos del tipo  de aditivo en que se  aaadan com­

puesto de polímero a la  te la  t e x t i l .  Aunque se prefiere usar 

compuestos de polímero que reaccionan con la s  f ib ra s  natara- 

5 le s  de l a  fib ra  te x t i l ,  l a  estab ilización  de la  te la  puede 

también efectuarse simpleaenbe recubriendo la s  f ib ra s  con 

una composición de recubrimiento de polímero no reactiva a 

fin  de proporcionar el grado deseado de estabilidad y de 

ouarpo a la  te la . Sistemas que se ha comprobado que son es- 

lo peoialmente adecuados para e stab iliz a r  la s  te la s  son lo s  

; sistem as de polimerización in terfao ia l ta le s  como lo s  que ! 

implioan la  fGemación de poli-(hexametileno sebaoatc) median 

te tecnioas de polimerización in te r fa c ia l, tratamientos con 

- oopolímeros y terpolímeros reactivos basados en lo s  monóme- 

15 ' ros del tipo de v in ilo , tratamientos con composiciones de 

poliepóxido-poliamina, tratamientos con poliuretanos reac­

tivos y no reactivos, tratamientos con po lio lefin as re a c t i­

vas y no reactivas, y tratamientos con emulsiones de oier- 

to s ásteres ao rílico s ta le s  como, por ejemplo, polimetilen ; 

2o m etacrilato, p o lie t i l  metaorilato, po liprop il m etacrilato 

y p o lib u til m etaorilato.

El tratamiento de la s  te la s  oon e l producto de reao- 

oión del isocianato produce te la s  que son especialmente 

d t ile s  para la  preparación de lo s sombreros moldeados. Entre 

25 : lo s  productos de reacción del isocianato que pueden emplear­

se están lo s  productos de reacción del isocianato se leccio­

nados de la s  siguientes oategorias generales: uretanos pre­

parados a p a rtir  de isocianato polifuncional y un compuesto 

polímero de polih idroxi; y lo s productos de reacción de u n ' 

3o isocianato polifuncional y compuestos de polímero polifun- .
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oional ta le s  como lo s po lió steres, poliamidas, poliepóxidos,

! resinas de formaldeide y poliepiolorhidrinas. lo s productos 

de reacción del isocianato pueden ser  aplicados a la  te la  

oomo una solución ai la  forma de prepolímero o en aplioacio- 

5 nes separadas en dos fa se s formando el uretano sobre la  te-

' l a  in s itu .

Independientemente del sistema u tilizado , sin em- 

: bargo, se  prefiere que la  relación de oompuestos de isoc ia- 

 ̂ nato a compuestos de hidrogeno activo en el sistema sea de 

lo  * a l menos 0 ,4  y más preferiblemente superior a 1 ,0 . Por

; "prepolfmero", ta l  oomo aquí se emplea, se entiende lo s  pro- 

j duotos de la  reacción del isooianato polifunoional y el se- 

! gundo oompuesto polímero llevada M sta  un punto por debajo 

i del oual se forma mi gel que es insoluble en uno de lo s  di-t
15 ¡ solventes orgánicos, y especialmente en lo s  hidrocarburos 

i clorados.

2o

25

3o

¡ Entre lo s isooianatos adecuados que pueden usarse

¡ de acuerdo oon este invento están incluidos lo s  a r i l  d iiso-
i
' oianatos ta l  como el 2 ,4-tolileno diisocianato, e l 4 ,4 '-d i-  

; fen il metano diisocianato, el 1 ,5-naftileno diisocianato,

; el 1-isopropll benceno - 3,5 diisocianato y e l benceno -

! 1, 2, 4-triisocian ato ; lo s  d iisocinatos a lifá t ic o s  ta le s
i
j como el hexametileno diisocianato; a s í  como mazólas de los 

i mismos, incluyendo lo s Isotiocianatos equivalentes.i
' Cualquiera de lo s anteriores oompuestos terminados

' en isooianato, ya sea en forma de prepolimero o ya sea en 

j forma de monomero (como en l a  técnica "de una sola vez")

¡ puede ser bloqueado si se  desea, con fenol o con cualquiera 

! de lo s  bien conocidos agentes de bloqueo para isocianatos. 

El grupo de bloqueo es activado por calor y es retirado pa-
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ya proporcionar gxupos disponibles de isooianato para reac­

ción con lo s  gmpos funcionales de l a s  f ib ra s  naturales.

Por "compuesto de polímero de polihidroxi" se entien­

de un polímero lin ea l de cadena larga  que tiene un grupo h i- 

5 droxi terminal que inoluye compuestos ramifLcados, polifhn- 

oionales, de polímero de hidroxi como se e^one en lo  .que 

sigue. Entre lo s compuestos de polímero de polihidroxi ade­

cuados están incluidos lo s p o lieter polialcoholes, ta le s  

como lo s polialoohileno, éter g lico le s, lo s polialoohlleno 

lo - arileno éter - tio áter g lico le s  y lo s  polialoohileno éter 

t r io le s . Cuando se desee pueden usarse mezolas de esos po­

l i  a l ooholes. *

Los polialoohileno éter gLiooles pueden se r  jrepre- ;

1 . SO (1K)!„ H, donde R es mi rad ical

15 alcohileno que no es preciso que sea necesariamente el mis­

mo en cada caso, y n es un número entero. Como ejemplos de 

ta le s  g lico le s  se incluyen el po lietilen o  éter g lic o l y el 

polipropileno éter gLiool. Los polialoohileno éter tr io le s  , 

se preparan haciendo reaooionar uno o más óxidos de alcohi- 

2o leño con uno o más tr io le s  a l ifá t ic o s  de bajo peso molecu­

la r .  Los óxidos de alcohileno más corrientemente usados t i e ­

nen pesos moleculares comprendidos entre aproximadamente 

44 y 250, y entre estos se  incluyen, por ejemplo, el óxido , 

de etileno, el óxido de propileno, el óxido de butileno y 

25 el 1,2 - epoxi octano.

Por "compuesto de polímero poliíhncional" se entien­

de un polímero de oadena larga que oontiene a l menos dos 

grupos que tienen a l menos un átomo de hidrogeno activo, se- 

gón se determina por el método de Zerewitinoff. Ejemplos de 

5o ta le s  compuestos incluyen lo s  p o lié steres, la s  poliamidas,

3b.o .68 - l o  -
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lo s  poliepóxidos, la s  resinas de formaldehido y la s  po li- 

epihalohidrinas.

Los p o liésteres se preparan en general condensando 

un exceso de un oompuesto de polímero o monómero de polih i- 

droxi, oon un poliácido, o bien e s te r if i  cando un ¿¡oído hi- 

droxi sustituido con un compuesto polihidroxi. Entre lo s 

ácidos adecuados están lo s ácidos aloano di básicos, lo s  

áoidos alqueno dibásioos y lo s ácidos a r i l  dibácioos. Lós 

polialooholes que se hacen reaccionar con esos ácidos para 

formar po liésteres se han considerado en lo  que antecede.

Los poliepáxidos que se  hacen reaocionar con lo s 

poliisooianatos son compuestos orgánicos que contienen al 

i menos dos grupos epoxi por moleoula y pueden ser saturados 

! o no saturados, 'a l i f  a tico s, c ic lo a filá tio o s , aromáticos o 

' heterocíolicos, y pueden estar sustitu idos con grupos que 

- no in terfieren  tale3 como grupos hidroxi, radioales éter, 

i etc. Pueden prepararse poliepoxidos que contienen grupos 

; éter, oomo es bien oonocido en la  técnica, haciendo reaccio- 

j nar un polialoohol oon un epéxido que contiene halógeno e;i-

í pleando a l  maios dos moles del epoxido por mol de polialco-!!
I hol. Así, por ejemplo, puede hacerse reacoionar l a  epicloro- 

hldrina con un alcohol polivalente en un medio alcalino. En
¡
i la s  otras técnicas, el epoxido que contiene halógeno es he- 

' cho reacoionar oon un aloohol polivalente en presencia de
i
i un catalizador ácido ta l como trifluoruro de boro, y el
i
i producto es luego hecho reaccionar con un compuesto a lc a li-
i
t no para efeotuar una dehidrohalogenacion. Ejemplos de ta le s  

! epóxidos que contienen halógeno incluyen la  epiclorohidrina, 

l a  epibromohidrina y el 3-oloro-l, 3-poxibutano.

Pueden emplearse poliepóxidos que no contienen gru-
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lo

pos éter. No obstante, se prefieren lo s  poliepoxidos que 

contienen grupos éter. Has concretamente, se prefieren lo s 

poliepoxido poliéteres de l a  clase de po lié teres de g lio id i-  

lo  de alcoholes polivalentes o de fenoles polivalentes. Es­

tos oompuestos pueden ser  considerados como derivados de un 

aloohol polivalente o de un fenol polivalente por e te rific a -

oion con a l menos dos grupos gLioidilo que tienen la  estruo- 
0

tura CHg CH-CHg-O-. Ejemplos típ icos de ta le s  oom­

puestos incluyen los po liéteres de gL ioid ilo  de g lioero l, - 

de g lic o l o de cualquiera de lo s otros poli alcoholes anterior 

mente relacionados como ú tile s  para l a  reacción con epoxidos 

que contienen halógeno, fambien se prevén mezclas de d ife­

rentes poliepéxidos como ú tile s  en l a  reacción con isocia- 

' natos.

15 Las poliamidas usadas en la s  reacciones de lo s  iso -

oianatos son la s  derivadas de la s  poliamidas y de lo s  é o i - . 

dos polibásicos por cualquiera de lo s  métpdos conocidos en - 

la  técnica. Las poliaminas indLuyen la  etilendiamina, la  

dietilentriam ina y l a  tetraetilenpentamina. Entre lo s  ácidos 

So policarboxílieos típ icos se incluyen el ácido glutárico, e l  

ácido adípico, e l ácido te re ftá lio o  y e l ácido malonico.

Las poliamidas pueden tener pesos moleculares que varían 

desde aproximadamente 1.000 a 10.000, y puntos de fusión 

comprendidos entre aproximadamente 20a o y 200a' C.

35 Como anteriormente se ha mencionado, la s  te la s  de

este invento pueden ser estab ilizadas por tratamiento con 

poliepoxiáos de polímero por s í  so los, o con un poliepoxido 

curado obtenido por tratamiento de la  t e la  con una soluoion 

que contiene poliepoxido, de preferencia un poliepáxido de ¡ 

So p olióte?, y un catalizador de amina, y sometiendo luego la
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te la  tratada a una temperatura elevada para curar el polie- 

p&ddo ai la s  fib ras de la  te la , pueden usarse cualquiera 

de lo s poliepoxidos y de lo s  catalizadores de m ina anterior­

mente relacionados, a sí como la s  oonocidos en la  técnica,

5 ta le s  como lo s descritos en l a  Patente para lo s  EB. BU. nú­

mero 289.071, para e stab ilizar  la s  te la s  de acuerdo con el 

procedimiento de este invento.

Las poli d e fin a s  que son ú tile s  para tra tar  la s  te ­

la s  usadas para preparar lo s  sombreros moldeados de este in- 

lo  , vento incluyan polietilenos de a!.to peso molecular, polipro- 

; pílanos, polibutoaos y mezclas do lo s  mismos, a s í  como deri- 

j vados reactivos de lo s mismos ta le s  como lo s polietilenos 

; olorosulfonados, el acetato Re v in ilo , e l cloruro de v iu ilo , 

e l alcohol v ín ilico , etc.

15 La incorporación de polímeros ácidos en la  te la  pro­

porciona también sombreros moldeados con la s  propiedades 

; deseadas. Los polímeros ácidos previstos como ú tile s  con el 

j presente invento se preparan a p artir  de cualquiera de lo s 

; áoidos polimeri2ables, es decir de aquellos que contimen 

2o ; grupos no saturados. Esos polímeros pueden ser homopolíme- 

ros de lo s  ácidos o interpolimeros del ácido y otros moná-

- meros, fa lo s  ácidos inoluyen, por ejemplo, el ácido a c r ili-

- oo, el ácido maleico, el ácido metaorílioo, lo s ácidos sul- 

; fónicos polimerizables y lo s ácidos fosfóricos polimeriza-

25 I b les. Entre lo s  monomcros adecuados que pueden ser copoli-

j me rizados con lo s  anteriores ácidos se incluyen lo s  ásteres

j de lo s anteriores ácidos ta le s  como el e t i l  acrila to  y el

I metil metaorilato, lo s alcohilfumaratos y maleatos, lo s ha-

; logenuros de v in ilo , ta le s  como el cloruro de v in ilo ; y 
)

3o otros monómeros de v in ilo  ta le s  como el estireno, el aorilo-
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n itr i lo  y éL butadieno. En general, lo s polímeros y oopolí­

meros de acido deben contener a l menos el 10;j en peso del 

monomero ácido.

Los polímeros de ácido, como reg la  general, sbn po- 

5 limeros de emulsión que contienen cantidades variab les de 

so lidos, narmalaent e en el margen de aproximadamente eL 25 

a l 50 )'J en peso. La emulsión de polímero debe e star presen­

te en el baño de impregnar o en otros medios de aplicación 

en el margen de aproximadamente 2,5 a 40 % en peso, 

lo  También pueden ser aplicadas a l a s  te la s  de este in­

vento mezclas de lo s monómeros y polímeros anteriorment e des - 

cr ito s, para comunicarles l a s  propiedades deseadas. Por ejem 

pío, son especialmente ú t i le s  lo s terpolímeros de etileno, 

e l metaorilato sódico y el ácido metaorílioo fabricados por 

IB la  B .I . du Pont de Nemours & Co. bajo l a  marca registrada 

"Surlyn*, y lo s terpolímeros de acetato de v in ilo , de meta- 

o r i lo l i l  cloruro y de etileno existentes bajo l a  maroa re­

gistrada "Zeset" de la  E .I . du Pont de Nemours & Oo. Tam­

bién proporcionan lo s  resultados deseados la s  mezclas de 

2o lo s  anteriores terpolímeros con poliepéxidos de polímero en 

presencia de un catalizador de amina.

Las varias composiciones de polímero pueden ser 

aplicadas a la s  te la s  mediante téonioas usuales, ta le s  co­

mo por recubrimiento con rasqueta, por laminación, por im- 

25 presión, por inmersión y por rociado con pulverización,

aunque lo s recubrimientos de polímero se aplican en general 

con rod illo s de impregnar corrientes. Las composiciones pue­

den ser depositadas como soluciones, como dispersiones o 

como emulsiones en tanto que e l  disolvente o vehículo l í -  

So quido no sea reactivo con la s  composiciones depolímero.

28 .5 .68
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Así, pueden u tiliza rse  disolventes acuosos u orgánicos. Entre 

lo s  disolventes orgánicos adeouados se  incluyen lo s  hidrocar­

buros haloganados ta le s  oomo el trioloroetileno, e l cloruro 

de metileno, el percloroetileno y el cloroformo; disolventes 

aromátioos ta le s  como el tolueno y e l benceno; y otros di­

solventes ta le s  oomo el n-butil acetato, el dioxano, la  mo­

t i l  isobutiloetona y la  II, N- dimetil formamida.

Las composiciones de e stab ilizac ián  de polímero, o 

soluciones de l a s  miañas, se  aplican en general a l a  te la  

para proporcionar desde aproximadamente e l 3/j hasta aproxi­

madamente el 50 % á más, tomando oomo base e l peso de la  

te la , de polímeros seco. En algunos oasos, es posible depo­

s i ta r  mayores cantidades de polímero sin  afectar a la s  pro­

piedades deseables de la  te la .  Como regla general, sin  em­

bargo, eL uso de grandes cantidades de oomposioiones de po­

límero proporciona te la s  que son moldeables pero que están 

caracterizadas por una rigidez no deseable. Así, dependien­

do de su e s t ilo  y de su composición, l a  te la  contiene prefe­

riblemente desde aproximadamaite el 2 % hasta el 20 de l a  

oomposioián de estab ilización  de polímero, tomando como ba­

se eL peso de la  f ib r a . Las cantidades exactas pueden ser 

fácilmente determinadas por un experto en l a  técnica toman­

do en consideraoián la  te la , la  oomposioián de polímero y 

la s  propiedades deseadas.

Las te la s  de este  invento pueden hacerse repelen­

tes del agua por aplicacián  de cualquiera de lo s bien cono­

cidos tratamientos de repulsión del agua, ta le s  como de 

emulsiones de cera, de silioon as, de oompuestos organo-cro- 

mioos y de agentes fLuoroquimioos. Los agentes fluoroquimi- 

cos son una clase especialmente á t i l  de repelentes del agua,

28.5 .68
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ya que comunican también a la s  te la s  tratadas un oierto gra­

do de repulsión de lo s ace ites. Los agentes íluoroquimioos 

usados para repeler el agua incluyen compuestos basados en 

complejos de cromo de lo s ácidos perfluorocarboxílicos, oom- 

5 p ie jo s de cromo de lo s ácidos perüuoroaloohil mono o arb oxá­

lic o s  y esteres fluorados acrilioo  y m etaorilioo.

Aunque pueden usarse los agentes fluoroquimicos-por 

s í  solos para comunicar a l a s  taLas propiedades de repeler 

el agua y el aceite , lo s resultados obtenidos pueden ser con- 

lo  sidarablemente mejorados por l a  adicián a l baño de acabado

de otros repelentes del agua usuales. Por ejemplo, el tra ta ­

miento "Sootohgard" de l a  Minnesota Xfining and Manufaoturing 

Company está  basado aa una mezcla que oontiene aproximadamente 

el 0,6 % de só lidos fluoroquimioos, del 1 áL 2 yá de ún ro­

lo pelante del agua duradero usual y desde aproximadamente e l 

1 hasta aproximadamente el 1,5 % de un aminoplásto , por 

ejemplo, de melamina formaldehido. Las mazólas repelentes 

del agua son aplicadas a la  t e la  por cualquiera de lo s méto­

dos bien conocidos, táL o orno por impregnación por ro d illo ,

2o por inmersión, por laminación', etc, y luego se exprimen, se 

secan y se cuecen a temperaturas hasta de 2003 0.

En la  mayoría de la s  aplicaciones, se prefiere  com­

binar más de una capa de l a  te la  tratada para formar e l som­

brero moldeado. El uso de estra tificad os de dos o más oapas 

25 de te la  da por resultados sombreros que tienen superiores

propiedades de conservación de la  fonma y de l a  e lastic id ad , 

aunque el uso de excesivas oapas de t e la  da por resultado 

sombreros que son demasiado pesados y voluminosos. El adhe­

sivo que se usa para unir la s  d iversas capas de te la  t e x t i l  

3o es de preferencia una de la s  composiciones de polímero oura-

28.5.68
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bles que no son pegajosas despuás del curado. Son particu­

larmente ú tile s  como adhesivos lo s elastomeros que son solu­

bles o dispersables en un vehículo liquido, y enere e llo s 

se incluyen, por ejanplo, lo s elástomeros preparados a par- 

5 nir de acrila to , decaucho natural, de estireao- butadieno,

de butadieno-aorilonitrilo, de caucho de butilo, de caucho 

de etileno propileno, de polietilcno ciorosulfonado, de 

caucho fL uor o carbonado, y de elas horneros do uretano prepa­

rados a p a rt ir  de po liesteres o de p o lie teres. Se obtiene 

lo  una elasticidad  óptima cuando el adhesivo es caucho natural, 

o un caucho sin tético  ta l  como lo s  cauchos de cloropreno. 

Cuando se  desea producir un sombrero moldeado que sea espe­

cialmente resisten te  a lo s disolventes clorados y a l enve­

jecimiento, se usan canchos de neopreno retioulados. la s  

15 cepas de te la  te x til  pueden ser unidas entre s i  aplicando

el adhesivo a l a  te la  y comprimiendo luego la s  oapas entre 

s i .  El adhesivo puede ser aplicado a los sustratos como una 

oapa continua o discontinua por técnicas usuales, ta le s  co­

mo la de recubrimiento con rasqueta y la  de recubrimiento 

2o con ro d illo s de impregnar.

La cantidad de adhesivo aplicado a l a  te la  no es c r i­

t ic a , aunque deberá ap licarse adhesivo suficiente para pro­

porcionar una unión sa t is fa c to r ia  entre la s  capas del estra­

tificad o . En general se usa desde aproximadamente el 2,6,.í 

25 hasta aproximadamente e l 25 en peso de adhesivo, referido 

al peso de la  te la .

Se preparan sombreros moldeados que tienen propie­

dades especialmente deseables, de e stra tificad os de dos ca­

pas en que se unen entre s i  dos capas de te la  con una com- 

go posición de adhesivo. Tales e stra tificad o s de dos capas per-

- 17 -
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miten l a  preparación de un sombrero moldeado de una pieza 

que puede ser moldeado en una operación, eliminándose l a  

necesidad de coser el a la  del sombrero a la  capa. Esta rea­

lización  elimina además la  necesidad de l a  posterior ap li-  

S cación de un material de fo rro . Además, no es necesario que 

la s  dos capas de te la  sean id én ticas. Es decir, ouando so­

lamente puede quedar expuesta o v is ib le  una capa, l a  segun­

da oapa, en general una capa in terior, puede ser oombinada 

con fib ras menos costosas que tengan propiedades especial- 

lo  mente e stá tic a s , t a l  como la  de un tacto agradable. Como

ejemplos de ta le s  capas in teriores se incluyen la s  económi­

cas te la s  de algodón o la s  te la s  suaves ta le s  como la  se­

da.

Por otra parte, cuando han de ser v is ib le s  ambas 

15 capas de la  t e la  te x t i l ,  suele ser deseable que ambas oa-

pas sean de la  misma te la  t e x t i l .  Por ejemplo, en sombre­

ros moldeados, ambas caras del alma ( la  superior y la  in­

ferio r) deberán ser de l a  misma te la  te x t i l .  En ap licacio­

nes en que el sombrero moldeado se caracteriza por una mar 

2o yor resisten cia , puede ser deseable usar una pluralidad de

capas de te la  t e x t i l .  La naturaleza exacta de lo s  e s t r a t i­

ficados preparados de acuerdo con eL invento, vendrá deter­

minada por el uso fin a l previsto y la s  propiedades acepta­

das en general para ta le s  usos fin a le s .

25 Los tratamientos de te la  que se  han estudiado en

lo que antecede pueden ser aplioados a l a  te la  ya sea an­

te s o ya sea después de haber sido preparado el e s t r a t i f i ­

cado, aunque se p refiera  ap licar la  solución antes de l a  

formación del e stra tificad o . Aunque cualquiera de l a s  oom- 

So posiciones aplicadas a la  te la  o todas e lla s , pueden ser

2815.68
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aplicadas por separado, antes o despuós de la  formaoión 

del e stra tificad o , se prefiere la  preparación y la  aplica­

ción a l a  te la  te x t il  de una solución, dispersión etc, que 

contenga todos lo s aditivos deseados antes de la  formación 

y del corte del e stra tificad o . Las mezclas que siguen ilu s­

tran la s  soluciones, dispersiones, etc, que con ú tile s  en 

este invento.

MEZCLA A Tanto por ciento 

_____en Peso

"Epon 813* (Un poliepóxido a lifú tioo  

que tiene un equivalente de epóxi- 

do de aproximadamente 179-194; de 

l a  Shell Chemioal Company) 20,0

Dietilentriamina g ,o

Tricloroetileno 77,0

MEZCLA B

*Epon 812* (Un poliepóxido a lifa tio o  

que tiene un equivalente de epóxi 

do de aproximadamente 179-194; de

l a  Shell Chemioal Company) 20,0

Dietilentriamina 2,0

Trioloroetileno 78,O

MEZCLA C

B isu lfito  sódico g ,o

N-metilolaoetamida 7,0

Resina T extil "FC-308" (una mezcla de 

polímero repelente daL agua de l a  

Minnesota Mining And Manufacturing 

Company) 1,8



88,5Agua 

MEZCLA D

"Epon 1001" (Un poliepóxido aromático 

5 de l a  Shell Chemical Company y que

tiene un equivalente de epoxido de

aproximadamente 450 a 535) 3,0

Di e tilen tr i amina 0,5

Di o o til fta la to  0,2

lo  Tricloroetileno 97,3

MEZCLA E

"Epon 1001" 1,5

Di et i l  entri amina 0,4

15 Di o o t i l  fta la to  0,2

Tri oloroeti leño 97,9

MEZCLA F

2o

25

"Eponite-100" (Un poliepóxido a l i f á t i -  

co que tiene un equivalente de ep óxi­

do de aproximadamente 75, de la  Shell 

Chemioal Company)

Diati 1entriamina

Agente de humectación: produoto de con­

densación de nonil fenol: óxido de 

etileno (Relación molar 1 :9 ,8 )

5,0

1,5

0,2

93,3

28.5.68
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i MEZCLA G

i "Surlyn D-1002" (Un interpolímero de a l­

to peso molecular de etileno, metacrila- 

5 to sádico y ácido, m etacrílico de la  E .I .

du Pont de Nemours & Oo.) 5,0

Agua 95,0

 ̂ MEZCLA H

lo Diepáxido preparado a p a rt ir  de la  reao-

oion de un mol de d ie tilen g lico l y dos 

moles de eniolorohidrina seguido por 

reaooián oon dos moles de hidráxido so-

dico 15,0

Diet ilen t r i amina 3 ,0

Acido acático (g lac ia l) 5 ,0

Agente de humectaoián descrito en la

Mezcla F 0,2

Agua 76,8

2o
MEZCLA I

M etabisulfito sádico 1,5

N-Metilol aoetamida 4,9

Resina Textil "FC-208" 1,5

28 Agente de humectad on descrito a i la

Rezóla F 0,1

Agua 92,0

MEZCLA J

3o **H¡ypalon 20" (Un polietilene clorosulfo-

28 .5 .68
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nado de la  E .I . du. Pont Nemours & Co.) 5 ,0

"Adiprene L-100 Elastomer" (Un polímero 

líquido de 1,4-oxibutileno g lic o l/d ii-  

socianato de tolueno de aproximadamen- 

5 te 2.C00 de peso moleoular de la  E .I .

du Pont de Nemours & Co.) 1 ,0

Tricloroetileno 94 ,O

MEZCLA K

lo B isu lfito  sodioo 4,3

N-metilol metil carbamato 17,9

E tilen glioo l 14,3

Fosfato diatnónioo 1 ,0

Deoeresol 01-75 0,3

15 Agua 62,3

MEZCLA L

"EponlOOl" 2 ,0

"Eponite 100" 1 ,0

2o D ietilen triamina 0,6

D iootil f ta la to  0,2

Tricloroetileno 96,2

MEZCLA M

25 Producto de adición de b isu lfito  de

1,6-exametileno diisooianato prepara­

do naciendo reaccionar 84 g . del d ii-  

socianato con 310 partes de una solu- 

oion aouosa al 33 de b isu lfito  sádico 2,5

So Agente de humectación de la  Mezcla F  0,5

-  22 -
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Urea

Agua 94,0

Para poner en práctica la  operación de oonforma- 

5 oión puede emplearse cualquier d ispositivo o medio adecua­

do. Por ejemplo, puede colocarse la  te la  compuesta plana 

entre lo s miembros macho y hembra de un dispositivo simi­

la r  a un molde de forma deseada, de los que uno o lo s dos 

pueden ser calentados interiormente o exterior mente medían­

lo  te vapor de agua ordinario, vapor de agua sobrecalentado,

' vapor de agua a presión, por re sisten cia  e léctrica , por 

- flameo y medios sim ilares. Rales d ispositivos pueden ser 

provistos de medios ta le s  como perforaciones o inyectores 

para alimentar e l vapor de agua a l a  te la  te x t i l  con obje- 

15 to de f a c i l i t a r  la  conformación de la  te la  compuesta.

Aunque la  operación de conformación puede se r  l l e ­

vada a la  práctica en cualquier dispositivo adecuado, en 

la s  Figuras 2 a 4 se ha representado un aparato preferido 

para preparar sombreros, en que un bastidor 60 está provis- 

2o to de una base 61 sobre la  cual se  ha montad) un molde ex­

te rio r  20 de copa y a la  que tiene una superficie exterior 

superior anular plana 21, una superficie  intermedia curva­

da superior anular de ala  22 y una cavidad para l a  copa 23. 

Extendiéndose por encima de la  base hoy un par de columnas 

25 34 que tienen sus extremos superiores unidos entre s í  me­

díante una oruceta 36. Montada a deslizam iaito sobre esas 

columnas hay una estampa anular in terior de ala  30 con va­

r i l l a s  de prolongación 31, teniendo dicha estampa 30 de 

a la  una superfioie curvada in terior in ferior anular 32 y 

3o el centro abierto S3. La estampa in terior 30 de a la  está
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montada por encima del molde exterior de oopa y a la  20 y 

alineada de modo que cuando se baja hasta y contra la  t e la  

11, l a  superficie curvada in terior in fe r io r  anular 32 de la  

estampa in terior 30 de a la  estará alineada con la  superfi­

cie intermedia curvada superior anular 22 del molde exte­

rior de copa y a la  20, como se ha ilu strado  en l a  Figura 3,

Una estampa in terior 40 de oopa está  unida a l a  ba­

rra  de soporte 42, l a  oual e stá  montada a deslizamiento en 

la s  columnas 34 por encima de la  estampa anular in terio r 

de a la  30 y adaptada para ser movida hacia abajo a travás 

dél centro abierto 33 de l a  estampa 30 de a la  haciendo con­

tacto con la  te la  11 y moviendo una parte de dicha te la  11 

haoia abajo y contra lo s lados de la  cavidad 23 del molde 

exterior 20 de copa y a la , como se  ha ilustrado en l a  Figu­

ra  4.

Aunque pueden B a le a rse  medios manuales o mecánicos 

para mover la  estampa anular in terior de a la  30 y la  estam­

pa in terior de copa 40 haoia abajo a l a s  posi oiones repre­

sentadas en la s  Figuras 3 y 4, en la  Figura 2 se han i lu s ­

trado como unos medios accionados por presián de a ire  (re­

presentadas parcialmente). Dos cilindros 50 están montados 

en lo s  extremos de la s  columnas 34 por encima de la  oruoeta 

36, teniendo dichos oilindros vastagos de pistón 52 conec­

tados a l a  estampa anular de a la  30 por medio de mánsulas 

53 de forma de D y v a r il la s  de prolongación 31. Esos o ilin ­

dros oO y lo s  vástagos de pistón 52 son accionados por pre­

sión de aire controlada por una válvula 54 operada manual­

mente, siendo controlada la  cantidad de presión mediante 

l a  válvula 56 de presión aju stab le. En l a  realización  i lu s ­

trada en la  Figura 2, e l movimiento hacia abajo de l a  es-



! f

'tampa 40 in terior de copa y so. soporte 42, e l anal está mon­

tado a deslizamiento en la s  columnas S4, es controlado por 

el cilindro 44 que e stá  montado por encima de la  oruoeta 56 

y unido a l  soporte 42 por medio del vástago de pistón 46.

3 , Dicho cilindro 44 y el vástago de pistón 46 son aooionados

por presión de aire (no representado), y l a  oantidad de pre­

sión ejercida por la  estampa in terior de oopa 40 y el sopor­

te 42 cuando están ai la  posición bajada ilu strad a en la  Fi­

gura 4, es controlada mediante una válvula de presión ajus- 

lo  tabla (no representada). El temporizador 48 controla e l es­

pacio dé tiempo en que la  estampa in terior de copa 40 y el 

soporte 42 permanecen en la  posición bajada ilu strad a en 

l a  Figura 4, y suelta automáticamente la  presión de aire 

elevando con ello  e l soporto 42 y la  estampa interior de 

15 oopa 40 una vez transcurrido el tiempo seleccionado.

Puesto que se necesitan tanto oalor como presión 

para comunicar el grado deseado de permanencia a lo s cuer­

pos ooníbrmados, y en particu lar a lo s  sombreros prepara­

dos en e l aparato descrito en lo  que antecede, se  han pro- 

2o v isto  medios de calentamiento (no representados) para ca­

lentar e l soporte 42, la  estampa in terior de oopa 40 y el 

molde exterior de oopa y a la  20. Aunque la  estampa anular 

in terior de a la  50 puede ser calentada directamente, la  

temperatura de l a  estampa se aumenta lo  suficiente como re- 

25 sultado de su contacto con e l  soporte 42. En general, la

estampa 30 es mantenida en contacto oon el soporte calenta- 

: do 42 ouando no se está usando e l aparato.

En e l  funcionamiento normal ilu strado  en la s  Figu­

ra s  2 a 4, se coloca una pieza de la  te la  11 de aproximada- 

3o ¡ mente 129 om̂  encima del molde exterior de copa y a la  20.
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El molde exterior de oopa y a la  20 y l a  estampa in terior 

de copa 40 y áL soporte 42 pueden ser  calentados a una tem­

peratura comprendida entre 100s C y aproximadamente 200& C, 

siendo determinada la  temperatura exacta después de oonside- 

5 ra r  la  naturaleza y la s  propiedades de lo s componentes de 

l a  te la  11. La estampa anular superior de a la  30 es bajada 

a la  posioión representada en l a  Figura 3 abriendo la  vál­

vula 54, la  cual activa a lo s  cilindros 50 y a lo s  vástagos 

de pistón 52. La presión hacia abajo ejercida por la  estam- 

lo pa de a la  30 sobre la  te la  compuesta, que está  ahora en po­

sición  entre la  estampa de a la  30 y e l molde de copa y a la  

20, está comprendida en general en e l  margen desde aproxima­

damente 0,07 Kg/cm^ a 7 Kg/om^. La presión id ea l variará 

dependiendo de la  oonstxuoción de l a  te la , ya que l a  pre- 

15 sión ejercida sirve para controlar el régimen y e l modo en 

cue la  te la  11 es obligada a introducirse en la  cavidad 23 

del molde exterior de copa y a la  20. El uso de una estampa 

anular de a la  con la  superficie l i s a  in ferior exterior p la­

na 33 que está  alineada directamente encima de l a  superfi- 

2o cié exterior superior anular plana 21 del molde exterior

de copa y a la  20 es preferido sobre otros métodos para ap li­

car presiones de sujeción a lo s  bordes exteriores de la  te ­

l a  11, ya que ese método da por resultado una presión de 

sujeoión más uniforme sobre la  te la . Pueden enplearse otros 

25 métodos de su je tar la  te la , ta l  como mediante sujeción ma­

nual u otros medios mecánicos conocidos, ta le s  oomo de re­

tenedores de tipo de paleta o dedos operados mecánicamente, 

pero no son tan e ficaces. Una presión de sujeción desigual 

puede dar por resultado el estiramiento y el adelgazamiento 

So de la  te la , y la  formación de arrugas que son moldeadas per-

28.5.6H - 26 —



' manentemente en e l sombrero.

Despu.es que la  estampa de a la  30 está en posición, 

como se ha ilustrado en la  Figura 3, y después de se r  ap li­

cada l a  presión deseada, l a  estampa calentada in terior de 

5 oopa 40 y el soporte 42 son bajados a la  posición represen­

tada ai la  Figura 4 fijando el tomporizador 40, que también 

controla el espacio de tiempo pie la  estampa in terior de 

oopa 40 permanecerá dertro de la  cavidad 23. La velocidad 

a la  cual se baja el soporte 42 es controlada de modo que 

lo  la  estampa calentada in terior do copa se ap licará a l a  te la  

11 y obligará a ésta a introducirse progresivamente en la  

oavidad calentada 23 y contra lo s lados de la  misma para 

formar una oopa 17 del cuerpo 15 del sombrero, como se ha 

ilustrado en la  Figura 4. Al completar la  estampa in terio r 

15 de oopa su movimiento hacia abajo, e l soporte 42 aumenta 

la  presián hacia abajo ejercida por l a  estampa in terior de 

a la  30 y la  presián ejercida sobre l a  te la  11 entre le s  e le­

mentos 32 y 22 que forman el a la  16 del sombrero. La pre- 

! sián haoia abajo ejercida sobre la  te la  por la  estampa in- 

2o te rio r  de copa 40 y el soporte 42 está  comprendida en gene­

ra l entre 1,4 kg/om? y 7 kg/om^, y preferiblemente entre 

4,2 kg/om^ y 4,9 kg/om^. En general, se mantiene el apara­

to en la  posioián ilu strad a en la  Figura 4 durante un pe­

riodo de tiempo comprará!do entre aproximadamente 15 segun- 

25 dos y 5 minutos, y preferiblemente entre aproximadamente

30 segundos y 3 minutos, para completar e l moldeo del cuer­

po 15 de sombrero. Los tienpos preferidos dependerán de la  

presián ejercida, de la  temperatura del molde y de la  es­

tampa y de l a  naturaleza de la  te la . Si se calienta l a  te- 

3o la  11 durante un periodo de tiempo demasiado largo, la  te-
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l a  puede Quedar

l a  formad én de 

gidos.

Desp ues 

5 ra  y l a  presión

oionado, se saben la  estampa in terio r de oopa 40 y e l sopor­

te  42 y la  estampa analar in terior de a la  SO. Se saoa e l 

cuerpo la  de sombrero moldeado y tiene un aspecto como el 

ilastrado  en la  Figara 1. La parte de la  te la  qae es manteni- 

lo  da entre la s  sap erfic ie s planas 33 y 21 aparece como la  t i ­

ra analar designada como el elemento 19 en l a  Figara 1, 

mientras qae la  te la  mantenida entre lo s  elementos ourvados* 

22 y 32 darante l a  operación de moldeo aparece como el a la  ¡ 

16 del cuerpo del sombrero. Después de enfriado e l  oaerpo - 

15 del sombrero, paede someterse la  copa 17 del sombrero a

cualquier operación de conformación deseada, ta l como la  ; 

qae paede obtenerse en lo s  bloqaes a  hormas normales de som­

brero oalentados. El borde del a la  18 paede ser luego: reoor- 

tado con cualquier ú t i l  de cortar adecuado, y paede acabar- 

2o se el sombrero por cualquiera de lo s procedimientos usuales 

conocidos en l a  técnica.

En lo s ejenplos qae siguen se ilu s tra  la  manera en 

qae pueden ser preparados lo s  sombreros de este  invento. A . 

menos que se especifique de otro modo, todas l a s  partes y 

23 lo s tantos por oiento lo  son en peso. j

EJEMPLO 1

Varias piezas (de 339 mm. x 508 mm.) de una te la  

te jid a  totalmente de lana de 1,186 mm. de grueso y que pesa, 

3o 232,9 gramos por m̂ , se tratan oon Mezclas A ó B hasta una '

gravemente afectada, dando por resultado 

sombreros que están decolorados y/o son rf-

qae la  te la  ha sido sometida a la  temperatu- 

deseadas durante el periodo de tiempo selec-
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lo

15

i 

i

! ' ^
¡
; absoroi <$n de humedad del ICO /j, se deseosa durante 5 rainu- 

: tos a 703 c, y se curan durante 5 minutos a 13CB c. Todo 

exceso de dietilentriam ina ûe no hsya reaccionado se e li-  

¡ mina por lavado suave con detergente, y se secan la s  te la s  

 ̂ en una estufa de tiro  forzado a 1053 c.

3e ap lica la  mezcla 0 a algunas de la s  te la s  ante- 

: riormente tratadas a sí oomo a te la s  no tratadas, hasta una 

¡ absorción de humedad dél 100 y luego se secan durante 

; 30 minutos a 65c c.

! Con varias combinaciones de la s  te la s  tratadas se

, forman estra tificad os con adhesivo acrflico  "E-358" de la  

! Robm & Haas y se espesa con un p o liester "T-18" de le. ra tio - 

! nal Látex and Rubber Company en una relación de pesos de 

! 1.000 : 80. La Tabla que sigue ilu s tra  la s  diversas te la s  

i e stra tificad as en dos oapas preparadas de esta manera.

E stratificado I?s Tratamiento de l a  Tratamiento de l a

2o

25

Capa Interior Capa Exterior

1 Hozólas B y 0 Héselas B y C

2 Hezdas A y c Hezcías A y C

3 Hezelas A y c Hezcia C

4 He zela C mezcla C

5 Hez ola A Hezcia A

6 Hezolas A y c Hezcia C

Se preparan ouerpos de sombreroi de lo s e s tra t if ic a -

dos oapas anteriormente descrito s utilizando e l apa-

3o

rato de moldear descrito en la s  Figuras 2 - 4. En este ex­

perimento, la  temperatura de la  estampa in terior de copa 40 

y del molde exterior de oopa y a la  20 se mantiene a unos 

1653 c. Se hace funcionar e l aparato como se ha descrito
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anteriormente y se mantiene la  estampa in terior de oopa 40 

en su. posi oión bajada como se ha ilu strado  en la  Figura 4 

durante un periodo de 2 minutos, ejerciendo una presión ha­

cia abajo sobre la  te la  de aproximadamente 0,7 kg/onA Se 

5 suben la  estampa in terior de copa 40 y la  estampa in te rio r  . 

de a la  SO y se saoa el cuerpo de sombrero moldeado desde l a  

cavidad de 23 y se deja en friar. Luego se " f i ja n "  lo s  cuer­

pos de sombrero en un molde usual de f i j a r  l a  forma de lo s 

sombreros, durante 3 minutos a ISOa 0. Los sombreros obteni- 

lo  dos de e sta  manera están lib re s  de arrugas y presentan pro­

piedades de conservación y recuperación de la  forma. Por 

ejemplo, es posible deformar el ouerpo del sombrero oprimien­

do hacia abajo sobre l a  oopa o retorciendo el propio cuerpo 

del sombrero, y a l  so lta r  la  presión o dejar de e jercer la á  

15 fuerzas de torsión, el sombrero moldeado vuelve a su forma! 

deseada orig in al. ;
i

EJEMPLO 2 ' ¡

!
Huestras de la  t e la  totalmente de lana desorlta en j

2o en Ejemplo 1 (de SOS mm. x S59 mm.) se tratan  oon mezclas ¡
I

' D - H hasta una absorción del 100 % de humedad, se desecan! 

a 7Sa C durante 5 minutos y se ouran calentando a una tem- = 

peratura de 130a o durante un tiempo de 5 a 12 minutos. Los 

rectángulos de polímero tratados se e stra tif ic an  entre s i  ' 

25 : por pares usando caucho natural como adhesivo, y se tra tan ! 

luego con Mezcla I  basta una absoroión de humedad del 100 

se desecan a 60a C y se moldean en unidades de sombrero oo-i 

mo se ha descrito en e l Ejenmio 1. Los diversos e stra tif ic ó -  

dos de dos capas tratados oon la  Mezcla I  y convertidos en ¡ 

3o sombreros de l a  manera d escrita  en e l Ejemplo 1 se resumen!
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a oontinuaoi ón

E stratificad o  Tratamiento de l a  Tratamiento de la  
oapa interior Capa Exterior

7 Mezcla D Mezcla D

8 Mezola A Mezcla 0

9 Mezcla D Ninguno

10 Mezcla E Mezcla E

11 Mezcla F Mezcla G

12 Mezcla H Mezcla H
lo

Los sombreros obtenidos de esos e stra tificad o s presentaban 

propiedades mejoradas de conservación y recuperación de la  

forma.

15

So

25

3o

EJEMPLO 3

Se preparó un sombrero moldeado de un estra tificad o  

obtenido de dos cuadrados de 508 nm. de lado de l a  te la  to­

talmente de lana descrita en el Ejemplo 1, tratando con ro­

d illo  dos capas de la  te la  hasta una absorción de humedad 

del 100 % con mezcla J, comprimiendo la s  dos capas entre s i  

y dejando secar el e stra tificad o . Un sombrero moldeado pre­

parado de ese e stra tificad o  de acuerdo con el procedimiento 

desorito en e l Ejemplo 1 presenta buena conservación de la  

forma, e lastic idad  y flex ib ilid ad .

EJEMPLO 4

Se preparó una composición de recubrimiento de p o lí­

mero oomo sigue: En un recipiente para reacción de aoero ino­

xidable encamisado se vertieron 102 kg. de producto de adi- 

oión de polipropilenglicol y glicerin a de un peso moleoular

28 .5 .68
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de aproximadamente 5.000. Luego se cerró el recipiente de , 

reacción y se redujo la  presión en éL mismo hasta aproxi­

madamente 10 mm. de mercurio, despuás de lo  cual se limpió 

el recipiente de reacción con corriente de nitrógeno seoo.

5 Después de repetirse  la  operaoión de regulación de presión 

y limpieza con gas durante tre s  c ie lo s, se vertieron 10,5 

kg. de tolueno seco en e l recipiente de reacción. En e l re- 

cipiente se mantuvo una atmosfera de gas nitrógeno durante 

toda la  reacción. Se redujo de nuevo la  presión a 10 mm. 

lo  de mercurio y se  calentó e l recip iente de reacción a 140^0 

para eliminar e l tolueno por destilación , despuós de lo  

cual se enfrio a la  temperatura ambiente usando agua -fría 

en la  camisa alrededor del recipiente de reacción. Se hizo 

volver l a  presión a la  normal, y después de sg ita r  durante' 

15 15 minutos para mezclar a fondo lo s  componentes, se anadio

aproximadamente e l doble de la  cantidad estequiomótrioa pa­

ra  reacción con el g lic o l de to lilen o-2 ,4  - diisocianato, 

rápidamente? y se agitó hasta que cesó el calor de l a  reac­

ción y hubo aumentado la temperatura lentamente hasta 40 - 

2o 45 so. Luego se elevó a la  temperatura de la  mezcla de reac­

ción al rágimea de aproximadamente Ss por minuto hasta una 

temperatura de 146s o, la  cual se mantuvo durante 18 minu­

to s; luego se enfrío la  mazóla a un rógimen de aproximada­

mente 2se por minuto hasta una temperatura de 37,8sc. Se 

25 anadió tr io l oroetilen o suficiente para proporcionar una so­

lución conteniendo el 70% deL prepolímero resu ltan te.

Luego se tran sfir ió  la  solución de polímero desde el r e c i­

piente de reacción hasta un tambor previamente desecada ba­

jo una atmosfera de nitrógeno seoo para ev ita r  l a  contami­

no naoión del agua. En el momento de la  transferencia, la  so-
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luoión de prepolimero tenia un color entre incoloro y un co­

lor paja muy pálido.

Muestras de una te la  totalmente de lana, cono la  des­

c r ita  en el Ejemplo 1, se impregnan hasta una absorción de 

5 humedad del 100 % con una solución de trioloroetileno conte­

niendo el 25% de la  composición de prepolimero anteriormente 

preparada y e l 3 ,5 de Quadrol (H, IT', IT' -tetraquis - 2 - hi- 

droxipr.opil etilendiamina de la  T^yandotte Chemical Corpora­

tion, se desecaron durante ó minutos a 70^0 y se curaron da­

lo  rante 7 minutos a 128^0.

Se preparo un estra tificad o  rociando por pulveriza­

ción dos capas de la  te la  tratada con una solución en cloru­

ro de metileno conteniendo el 20% de adhesivo de uretano 200 

y el 3% de naftenato de zinc, y comprimiendo luego la s  capas 

18 entre s i  dejando evaporar e l disolvente. Una envuelta de som­

brero preparada de acuerdo con lo s procedimientos descritos 

en el Ejemplo 1 está lib re  de arrugas y presenta propiedades 

de conservación y recuperación de la  forma.

EJEMPLO 5 
2o

Muestras de la  te la  totalmente de lana descrita  en 

el Ejemplo 1 se trataron con ro d illo  hasta una absorción de 

humedad del 100 % con una soluoión de trioloroetileno con­

teniendo el 8% de "Zeset" TP, un terpolímero de etileno,

28 aoetato de v in llo  y m etacriloil oloruro, con mi peso molecu­

la r  de aproximadamente 50.000 de l a  E .I . Du Pont de Nemours 

& Co. La te la  tratada se desecó a 38RC y se preparó un es­

tratificad o  de dos capas usando e l adhesivo descrito en el 

Ejemplo 4. Una envuelta de sombrero preparada de ese estra- 

3o tifioado  de dos capas, de aouerdo con el procedimiento des-
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orito en el Ejemplo 1, presenta excelentes propiedades de : 

conservación y recuperación de l a  forma,

EJEMPLO 6

5 Muestras de la  te la  totalmente de lana d escrita  en

el Ejemplo 1 se impregnan con "Zeset" TI*, para proporcionar 

una absorción del 3 de sequedad en la  te la . Esas muestras 

tratadas se trataron luego con ro d illo  hasta una absorción 

de humedad del 70 p con Hez ola K y se secaron a 750(2. Se 

lo  prepararon estra tificad o s de dos capas usando un adhesivo 

de neopreno, y se convirtieron lo s estra tificad o s en cuer­

pos de sombrero de acuerdo con el procedimiento descrito 

en el Ejemplo 1. ' - '

EJEMPLO 7 '
15

Se re p itió  el procedimiento del Ejemplo 6 excepto 

en que la  te la  de lana fue su stitu id a  por una mezcla de la ­

na y rayón conteniendo e l 50 % de rayón.

3o

35

3o

EJEMPLO 8

H u estes de te la  de acrilan  y lana (55:45) se im­

pregnan hasta una absorción de humedad del 100 % oon Mez­

c la  G o L, se secaron a 7530 y se curaron a 1303C. Las te ­

la s  tratadas oon l a  Mezcla L se lavaron con delicadeza du­

rante 4 minutos para eliminar e l exceso de amina, y luego 

se deseoaron. Se prepararon estra tificad o s de dos capas 

uniendo una oapa de te la  tratada con Mezcla G oon una capa 

de te la  tratada con Mezcla L, oon un adhesivo de caucho na­

tu ra l. Se prepararon cuerpos de sombrero de modo que la  

capa exterior fuese de una te la  tratada oon Mezcla G, de

30.5.68
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aouerdo con el procedimiento descrito en el Ejemplo 1, ex- 

! cepto en que la  presión haoia abajo ejeroida por la  estampa 

i anular de a la  Ríe de 2,8 Kg/om  ̂ y la  presión hacía abajo 

j ejeroida por la  estampa in terior de copa fue de 5,6 Hg/cmR.

5 Los ouerpos de sombrero fueron moldeadas en un molde usuali
; de f i j a r  forma a 150a o durante 3 minutos, y presentaban la s  

propiedades deseables usuales.

EJELTLO 9

lo  Se preparó un cuerpo de sombrero con la s  propieda­

des deseables, tratando la  te la  totalmente de lana descrita 

en el Ejemplo 1 con una dispersión aouosa conteniendo el 5^

; de un oopolímero de e tllao r ila to  y ácido acrilíco  (70:30) 

hasta una absorción de humedad del 100 por ciento y deseoan

15 do la  te la  antes de la  formaoion de un estratificad o  de dos 

¡ capas utilizando uretano 200 conteniendo catalizador de naf- 

tenato de zinc como adhesivo.

EJEMPLO 10
i

2o Se rep itió  el procedimiento del Ejemplo 2, exoepto

en que la  te la  totalmente de lana fue una te la  a fie ltrad a

' preparada lavando la  te la  de lana 5 veces con detergente

, a 6000. El sombrero como de f ie lt r o  obtenido de esta mane­

ra presenta la s  propiedades deseadas de conservación de

25 forma y e lasticidad .

EJEMPLO 11

' Se rep itió  el procedimiento del Ejemplo 1, exoepto

' en que se preparó el e stra tificad o  de una capa de la  te la
i

3o ¡ de lana tratada y de una capa de un material de forro de
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sombrero, t a l  como rayón o seda. t

EJEMPLO 12 I

Se rep itió  el procedimiento del Ejemplo 1 excepto 

en que el cuerpo de sombrero se preparó de una so la oapa de 

l a  te la  de lana tratada.

EJEMPLO 13

Se impregnaron muestras de la  te la  totalmente de 

lana descrita  en el Ejemplo 1 hasta una absorción de hume­

dad del 100 por ciento con Mezcla M, y se deseoaron a l a ire  

Se preparó un estra tificad o  de dos oapas con dos capas de 

l a  te la  tratada unidas entre s í  con un adhesivo de oauoho 

natural. Se convirtió e l e stra tificad o  en un cuerpo de som­

brero de aouerdo con e l procedimiento descrito en e l  Ejem­

plo 1, y el cuerpo de sombrero obtenida de esta manera pre­

sentaba la s  propiedades deseables de Conservación de forma 

y e lastic id ad .

EJEMPLO 14

Se impregno la  te la  totalmente de lana descrita  en 

el Ejemplo 1 con una solución (1N) de ácido su lfúrico  con­

teniendo su lfato  ferroso amónico para proporcionar en la  

te la  e l 0,8 ¿  del peso de la  te la  de su lfato  ferroso amóni­

co. Luego se introdujo esa te la  en una solución aouosa con­

teniendo e l 5% de ácido taetaorílico y 0,02 partes por l i ­

tro de peróxido de hidrógeno (a l 30%). Se obtuvo una absor- 

oi ón de humedad del 25^ (en peso). Después de desecar la  

te la  tratada, se unieron entre s i dos oapas oon adhesivo 

Uretano 200 TOE, y se preparó una envuelta de sombrero de 

aouerdo con e l procedimiento del Ejemplo 1.



EJEMPLO 15

!

5

lo

15

2o

Se trató  coa rodillo  una pieza de una te la  to ta l­

mente de lana, como la  descrita en e l Ejemplo 1, hasta una 

absorción de humedad del 100,$ con una solución acuosa con­

teniendo el 12,$ de aorilamida y el 0,1 ^ de un agente de 

humectación no iónico obtenido por condensación de nonil 

fenol con óxido de etilono en una relación molar de 1 :9 ,5 . 

Luego se desecó la  lana durante 10 minutos a 95&C y se de­

jo en reposo a la  temperatura ambiente durante 4 horas.

La te la  deseoada se sonetío luego a irradiación en 

un transformador de núcleo aislado fabricado por la  High 

Voltage Engineering Corporation de Burlington, Massachusetts. 

Se hizo pasar la  te la  a través del equipo de irradiación a 

una velocidad de 36,5 metros por minuto con una regulación 

en el transformador de 500 k ilovo ltio s y 15 miliamperios 

para produoir una dosis de dos megarradias. Se preparó un 

estra tificad o  de dos capas de esa t e la  tratada usando un 

adhesivo de caucho natural y se convirtió en un cuerpo de 

sombrero en e l  aparato descrito en el Ejemplo 1 a una tem­

peratura de 163RC, bajo una presión de 0,7 por centíme­

tro cuadrado durante 2 minutos y 20 segundos.

EJEMPLO 16

Se rep itió  el procedimiento del Ejemplo 15, excepto 

25 en que se  preparo el estra tificad o  de dos capas antes de

la  irradiación .

Como puede verse de la  anterior descripción y de 

lo s Ejemplos, este invento proporciona un método para pre­

parar sombreros que tim e  extraordinarias cualidades de 

3o conservación de la  forma. Los sombreros estén ademós oarac-
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terizados por mejora en la  definición de la  foxma y en la  

resisten cia  a l a  liberación  de esfuerzos y a l a s  arrogas. 

Por ejemplo, lo s sombreros obtenidos segón este Invento, 

que se  deforman ya sea por aplastamiento o por torsión, 

que se humedecen con agua o se limpian en seco por lo s mé­

todos usuales, volverán a su form  moldeada y la  manten­

drán sin  necesidad de nuevo acabado posterior. Por otra 

parte, dado que los sombreros se preparan en oondioi ones 

que no afectan perjudicialmente a la  naturaleza y a la s  

características de l a  te la  te x t il  u tilizad a , pueden produ­

cirse  efectos normales y anormales mediante la  selección 

de dibujos particu lares de te la s .

l a  presente so lic itu d  que corresponde a la  presen­

tada en lo s Estados Unidos de Amárica, e l 2o de marzo de 

1.967, oon e l  numero 624.S i l ,  se acoge a lo s beneficios 

del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus­

t r i a l .

II O T A

Los puntos de invenoión propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente 

de Invención en España por VEINTE años, son lo s  sigu ientes: 

l a . -  Un sombrero moldeado que tiene propiedades me­

joradas de conservaoión y recuperación de l a  forma, en que 

la  te la  de la  copa y del a la  comprende una sola unidad, e l i ­

minándose la  necesidad de coser el a la  a la  copa, compren­

diendo dicha te la  al menos algunas fib ra s  naturales, con­

teniendo una composición de polímero de estab ilización  y
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siendo resisten te  al encogimiento y a la  deformación.

2^.- El sombrero Moldeado según la  reivindica, ci ón

1, en que la  te la  de la  copa y de. a la  es una te la  e stra ti-  

f i  cada.

S s ,-  El sob rero  moldeado según la  reivindicación

2, ai quo l a  te la  estra tificad a  comprendo a l menos dos ca­

pas de te la  unidas entre s í  oon una cotnposición de adhesi­

vo de elastÓKero.

4 s .-  E1 sombrero moldeado según la  reivindicación

3, en que el adhesivo de elastòmero es un adhesivo de o au­

dio natural o sin tetico .

3R„- El sombrero moldeado según la  reivindicación 

1, en que la  composición de polímero de estab ilización  es 

una composición de polietilen e reactiva.

6^.- El sombrero según la  reivindicación 1, en que 

l a  composición de polimero de estab ilización  es una compo­

sición  de polímero de polieoóxido.

?a .-  El sombrero moldeado según la  reivindicación 

1, en que la  te la  contiene a l menos algunas fib ras de que- 

ratin a .

8a.- El sombrero moldeado según la  reivindicación 

7, en que la  te la  que contiene fib ras de queratina es una 

te la  totalmente de lana.

93,- El sombrero moldeado según la  reivindicación 

1, en que la  composición de polímero de estab ilización  

es una composición de recubrimiento de polímero.

103.- El sombrero moldeado según la  reivindicación 

1, en que la  composición de polímero de estab ilización  es 

una composición de polímero reactiva.

28.5.68



l i s . -  un sombrero moldeado.

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que antece­

de representado en los dibujos que se acompañan y para lo s 

fin es que se han especificado.

5 Esta Memoria consta de cuarenta hojas e sc r ita s  a

máquina por una so la  cara.

^  7

2S.J.68
Lri'R.
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