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Este invento se refiere 2 un aparats puca pre-
parar articulos moldeados de vestuwario, y mas en par-
ticnlar, 2 uwn aparato que%contiene un método perfeccio-
nado de sujetar el tejidoidurante la operacién del mol-
deo.

La fabricacién de prendas de vestuerio y otros
articulos textiles medimte el moldeo o la conformacion
de tejidos o telas ha sido una atractiva meta durante
muchos afios, y se han proyectado muchas maquinas de mol- '
dear pare llevar a c3bo el proceso. En el funcionamiento
de muchas de estas maquinas, es necesario frecuentemente

tener a dos o mas personas haciendo trabajar a la mdqui~

na. Por ejemplo, puede ser necesario mentener el material.

textil en una posicidén firmemente sujeta sobre el miem-

bro de molde mientas el troquel empuje sl material en el

proceso de faebricacién y conformacidn del articulo. Ade-
més, muchas méquinas neceditan un operario para hacer
vajar y subir los miembrog de la méguina .

En la Patente norieamericana ne 2.713.443 se
h= sugerido que el empleo de dos personas para sujetar
el. tejido durante la operacion puede eliminarse prove-
yendo wna sujecidn con agarre del material, que tenga
uiias 0 dientes situndos para asir los bordes del tejido
durante la operacidn de moleo. Las wilas pueden montar-
se sobre un bastidor de modo gue puedan desplazarse &
cualyguler posicion relativa Ge unas con otras y con el
miembro de molde. El empleo de tales sujeciones con aga-
rre del material no ha resultado, sin embargo, entera-
mente satisfactorio, a causa de la dificultad para ajus—

tar los dispositivos proporcionando una presidn de reten-
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cién sensiblemente wniforme 2 todo la periferia del
tejido. Es obvio, desde luego, 4ue los intentos de apli-

) .’ . s .
car a mano una presion de retencion uniforme no han te-

- nld éxito.

™ o n 3 . 2
Es de desear la provision de un aparato que

- proporcione una presidén de retencidn substancizlmente

- wniforme a la periferia del tejido que se ha de confor-

mar. Bs importanie, por ejemplo, que la reaccion del

! tejido a la presidn del miembro de troquel cuando empu~

‘ja a2 aguel hacia dentro y hacia los costados del miem-

bro de molde sea uniforme en todas las zonas del tejido.

. Por ejemplo, en la fabricacidn de sombreros, hay una
ima-'xima cantidad posible de desplagzamiento en la zona de la
copa del sombrero, en comparacidén con el minimo despla-
:zamiento del tejido que se necesita para el ala. Cuwando
‘la presidn de retencidn aplicada al tejido dursnte este

‘desplazamiento no es substanciclmente wniforme, el pro-

duceto terminado se caracteriza por unas diferencizs inad-

‘misibles en la porosidad del tejido y en el aspecto ge-

neral, debido a la extensidn y compresidn no uniformes
del tejido. Ademds, lag debilidades estructurales en

el articulo yz conformado se producen como resultado e

eate adelgazamiento del tejido, y la deseada flexibili-
‘gad queda substanciclmente disminuida. Todavia mas: los

s ca . q . 4 N
intentos para utilizar métodus conocidos de sujecidn del

tejido durante la operacion de moldeo han dado por resul-

4 o N - .
tado articulos caracterizados por la presencia de inde-

seables arrugas que pucden quedir moldeadas en el articu~
lo de modo permanente.

Estos problemas han quedado superados al propor-

-3 -
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cionarse un aparato para conformer erticulos de vestua-

Crio, gue comprende un soporte, un miembro de molde mone

tado en dicho soporte y adaptado para colocsr sobre el

~un tejico, un miembro de troguel montado a corredera en

»

. Gicho soporte, complementando al miembro de molde, y

adaptado pars desplaszarse dentro y afuera del miembro de

molée, obligando =1 tejido a aplicarse al miembro de mol-

Gu, y medios Ge retencidn para aplicar una presidn de re-

tencidn substencizlmente uniforme a la periferia del te-

jido cuando el miembro de troyuel alcanza y obliga al te-

. Jido dentro del miembro de molde.

La FIGURA 1 ez w2 vista de un cuerpd de som=

brero moldeado inmediatamente después de selir del mol~-

de,

La PIGURA 2 es una vista frontal de un aparato
pars molear sowmbreros, cortado en parte, con un tejido
colocado en su sitio.

La TIGURA 3 es una vista superior, cortada en

parte, de una plenchaz de retencion anular.

La PIGUR: 4 es uma viste transversal cortada
v ampliada del molde exterior para copa y ala, y la
plancha de retencidén del tejido mostrando el tejido
mentonido en posicidn entre el molde exterior de copa y
sla y la plancha de retencidn.

La FIGURA 5 es una vista semejante 2 la FIGURA
4, con el troyuel interior de la copa bajado dentro de
la cavidad del molde exterior de la copa y el tejido en-
tre el iroguel interior y el molde exterior de la copa,
¥ entre el trojguel del ala y el molde del ala.

La FIGTRL 6 es una vista frontal y parcial de

3.4.1968 -4 -
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‘ wna modificacidn del aparsto mostrando una planci de re-—
- ; tencidn del tejido que lleva el trogquel del zla construl-
f do en ella misma.
;' Para fines de ilustracion y explicacidn, las
5 | FIGURAS ¥y la siguiente explicacidn Gescriben la preparacion
de sombreros moldecados. Pero debe entenderse uue se consi-
' dera que estan dentro dol espiritu del invento los apa-
. ; ratos para preparar otrzs formas de articulos conformudos
: ¥ que comprenden miembros hembras dc molle, miembros ma-
50 . chos de troquel, y medios de rotencién para el tejido
;a conformar. Ejemplos de tulcs articulos pucden ser copts
' para sosténes, palas de zapato, abrigos, impermeables
'y guentes.
: Al 1llevar a ¢ bo 1z operacidn de conformado
195 ;puede emplearse cualquier dispositivo oportuno adécuado.
A Por ejemplo, el tejido puede colocarse entre los miem-~
%broa macho y hembra de mm dispositivo tipo molde, de la
%forma deseada, cada uno de los cuales (o los dos) pue-
i den calentarse interior o0 exteriormente por vapor ordi-
20 . nario, vapor recalentzdo, vapor a presidén, resistencia
" eléetrica, llama, efc. Ademds, de los medios de retencidn
_ tales dispositivos pueden ir provistos de medios, tales
como perforaciones o surtidores para suministrar vapor
fal tejido con objeto ¢e facilitar la conformzeidn del
25 fmismo.
Aungue la operacidn de conformacidn pucde lle-~
varse a cabo en cualyuler dispositivo adecusdo, en las
PIGURAS 2 a 5 se muestra wr ayzrato preferido psra fa-
~ bricar sombreros, en el ¢ue un bzstidor 20 va provisto

30 . de una base 21 sobre la cuil va monitzdo un molde exte-

3.4.1968 -5 -
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rior 30 pura copo y ala, gue tiene una cavidad 31 para lz

copa, una superiicie anuvlar intermedia y curvada 32 para

a2

el ala, y uns superiicie exterior anular y plena 33. Ex-

' tendiéndose sobre la base hay un par de montantes 22, cu~
- yos extremos superiores van unidos por un brazo itransver-
"s8l 23, Montado a corredcra sobre estos montantes va una

'plancha de retencidn del tejido 40, con unos firentes

de prolongscilén 41, teniendo dicha plancha de retencidn
una 2berturs anular 42 aproximadamente en su centro,

coro se ilustra mas concretamente en la FIGURA 3. La pla-

ca 40 de reteneidn ve montada por encima del molde exterior

30 de copa y ala, y va alineada de tal modo gue cuando se

!

12 baja sobre y contra el tejido 11, la superiicie inferior
‘plane y enular 43 de la placa de reteneidn 40 gquedard ali-
‘neada con la superficie exterior anuvlar y plana 33 del mol-

“de exterior 30 de cope y ala, segim se vé en la FIGURA 4. -

Un troguel interior de copa 50 va sujeto a la
barra soporte 52, la cuzl va montada a corredera en los
montontes 22 por encime d¢la plancha 40 de retencidn del
tejido y adaptada pora desplazarse hacia abzjo a través
del centro abierto 42 de la placa de retencidén 40, hacien—
do contucto con el wejido 11 y haciendo desplazarse hacia
abzjo una parite de dicho tejicdo 11, dentro y contra los
costados de 1= cavidad 31 del molde exterior 30 de copa
y ala, como se ve en la FIGURA 5.

En la realizacion ilustreda en las FIGURAS
2 a5, la barra soporte 52 ve provisia con wns superfi-
cie curvdda 53, intverior, inferior y =nular de troyuel de
ala, gue va alineada pura hacer contacto con el tejido y

obligorle o entrar en contacto con la superficie interme-

RICEN
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dia anular y curvade 32 del molde 30.

? Aunque pueden emplearse medios manuales 0 meca-
é'nicos para mover la plancha 40 de retencidn del tejido y
fel troquel interior 50 de la copa hacia dentro y hacia a-
Efuera de las posiciones presentadas en las FIGURAS 4 y 5,
;dichos medios, segun se ilustran en la FIGURA 3, tienen
fmedios accionados por aire comprimido (visibles en parte).
fDos c¢ilindros 60 van montados en los extremos de los mon-
étantes 22 por encima del brazo transversal 23, teniendo
gdichos cilindros vastagos de émbolo 61 conectados a la -
%plancha de retencidén 40 mediante los soportes en U 62 y
'los tirentes de prolongacién 41. Estos cilindros 60 y vas—
;tagos de émbolo 61 estdn accionados por aire comprimido
%gobernado por uma valvula 63 de manejo menual, estando re-
%gulado el vapor de la presidn por la vdlvula 64 de modula-

ici6n manval de presién; En la realizacién ilustrade en la

e e

!FIGURA 2, el movimiento descendente del troquel interior

T

;de copa 50 y de su soporte 52, que va montado a corredera

en los montantes 22, es gobernado por el cilindro 54 que
va montado encima del brazo transversal 23 y conechado al
isoporte 52 por medio del véstago de émbolo 56. Dicho ci-
lindro 54 y el véstazo del émbolo 56 van accionados por
aire comprimido (no dibujado), y el valor de la presién
ejercida por el troquel interior 50 de copa y el soporte
52 cuendo estdn en la posicién de descendidosg gue ilustra :
la FIGURA 5, se regula por la valvula de modulacién de
presién (no dibujada).Un cronizador 58 regula la duracidn del

plazo que el troquel intcrior 50 y el soporte 52 permanecen en




_ automdtvicezmente la presidn del sire, com lo que se le-

. vanban el soporte 52 ¥ el trouel interior de copa 50 al
final del plazo sefialado.

5 Conmo frecuentemeéﬁe es tan necesario el calor
como la presidn pars mantener con el grado de permanen—

- ¢ia deseado la forma de los cuerpos conformados, se han
orovisito medios Ce calefaceidn (no dibujados) para ca-
lentar el soporte 52, el troguel interior de copa 50 y el

10 molde exturior 30 de cops ffala. Aun cuando la plancha
de retencin 40 puede calentarse directamenie, la tem—

:peratura Ge Cichz plancha sk eleva casi siewpre lo su-
ficiente como resultato de su contacto con el soporte 52,

En el funcionamie@to normal del aparato ilustrado

15 en lag FIGURAS 2 @ 5, se coloca un frozo 11 &e tejido de

unos 50 cm en cuvadro enoimajdel molde exterior 30 de copa.

v ala. Bste mold. exterior y el troquel interior 50

de copa y el soporte 52, pucden calentorse (si se desea)

a una temperatura desde 50 ﬁaata unos 2008 €, determindn-
20 dose la temperatura exacta @espués de considerar la na-

turaleza y pronicd.des de los componentes del tejido 11.

Por ejemplo, le conformzcidn de tejidos termoplisticos

o de tejidos gue conbengan cantidades imporituntes de fi-

bres termoplésticas se facilita calentando estog tej;@os
25 durante la confisurscidén de la forma deseada, si bien

- ha de evitarse un calentamiento excesivo. La placa 40 de
retencidn del tejido se bajs @ la posicidn gue muestra la

PICURA 4 abriendo la vilvula 63, lo gue activa a Los
cilindros 60 y sus véstazos de émbolo 61. La presidn ha-

30 cia abajo ejereida por la plancha 40 de retencidn sobre

5.4.1968= -8 -
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el ®jido 11, que ahors ests situzdo entre dicha plancha

¥y el molde exterior 30 &e copa y ala oscila generalmente
dentro del meurgen de 0,07 kg/cm2 a 7 kg/on® y mas.

Las presiones mag aling se uvtilizan cuando se desea una

retencién total, eg declr, yue la presidn hacia abajo

es suficiente pars montener en su sitio al tejido, ¥

cuando el troguel interior 50 de copa desciende dentro
del molde exterior de couna 30, Se utilizen presiones ma
bajas cuando se desea former la copa del sombrero obli-~
£2ndo a entrar con aceidn wniforme al tejido dentro del
molde exterior 30 de copa sin un estiramiento substan—
cial del tejido, es decir, gue la presion ejercida so-
bre el tejido por la plancha de rotencion es sdlo su-
ficiente para lz retencidn parcial del tejido. Lgdresidn
ideal variara dependiendo de la constitueidn del tejido,
ya que el resultado de la presidn en cual,uier caso de-
penderé del objetivo propuesto y de la naturaleza de la
fabricacidén y tipo del Wejido. Por ejemplo, wn tejido
tupido resistird vna presidn de retencidn mayor sin
experimentar excesivo estiremicnto y deformacidén como
resultado de la presion de arriba a abajo ejercida por
el troyuel interior de la copa. El empleo de una plan-
cha anular de retencidon 40 con una suave superficie in-
ferior anular y plans 43, es preferido, ya que este mé-
todo se traduce en una vresidén de retencidn mas unifor-
me sobre el tejido.
Iuego que la placa de retencidn 40 estd en

posicidn como indica la FIGURA 4 y se aplica la presidn

deseada, el troyuel interior de copa 50 y el soporie
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52 se hacen bajer & la posicidén indicada en la FIGURA

5, ajustando el oronigzador 58, el cual reguls también
la durascidn del plazo gue el itroguel interior 50 de co-
pe permsnece dentro de la bavidad 31. La veloecidad de
lescenso del soporte 52 ge regula de modo gue el troguel

interior de copa se aplique sl tejido 11 y progresivae-

~mente le obligue a penetrar dentro de la cavidad 31

.y contra los costudos de ést:w, pora former una copa 17

édel cuerpo de somurero 15, como se ve en la FIGURA 5,
Cuando el soporte 52 llega a el final de su movimiento

descendente, la presidn ejercida por la superficie cur~

- vade interior, inferior y anular 53 del troguel de ala
- sobre el tejido y la superiicie intermedia, cuwrvada y anu-

- lar de ala 32, da por resultado la formacidén del ala 16

Gel sombrero ilustrado en 13 FIGURA 1. Generalmente, se
mentiene el aparcto en la posicidn ilustrada en la FIGURA

5 durante un periodo que va desde unos 15 segundos hasta

“unos 5 minutog, y preferiblemente, desde unos 30 segun~

d¢os a 3 minutos, para iterminar el moldeo del cuerpo de

~sowbrero 15. Ll periodo de tiempo yue se preferird de-

W

penderd de lz presidn ejereida, de la temperatura del
nolde y troyusl, y Ge la naturaleza del tejido. IDstas
condiciones purecen ser deverminadas répidamente por Un
perito en la i cnica, para un determinado tejido.

Iuego que el tejido hz estado sometido a la
pregion y temperatura deseadas durante el plazo elegido,
el troguel interior de copa 50 y el soporte 52 se levan-
tan, seguidos por la plancha de retencidn 40. Lﬁego se
retira el cuerpo de sosbrero 15 ya moldeado, y tiene el

aspecto que ilustra lu PIGURA 2. La parte del tejido que

- 10 -
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uarice 1)
.

se mentiene entre las superiicies planas 43 y 33 aparece
como la franja anular sefinlasds como elemento 19 en la
FIGURA 1, mientras ue el tejido mantenido entre los ele-
mentos curvados 53 y 32 durante la operacidn de moleo
aparece como el ala 16 del cuerpo de sombrero. ﬁespués
que el sombrerv se ha enfriado, lu copa 17 del sombrero
puede someterse & cuslyuicr oporacidén de conformado yue
se desee, ‘tal como la guc puede Obtenerse en los £rupos
de sombreros calentados normnles. Bl borde 18 del ala
puede luerso suarnecerse con alswna herramienta cortonte

adecuada, y el sombrero pucde terminarse por cualyuiera

: de los hrbituales procedimientos conoecidos en la téenica.

En una segun”a realizacion ilustradsz en la

% PIGURA 6, la superficie curvuda interior, inferior y anu-
' lar del troguel de ala T2 va incorporada en la masa de

é la plancha de retencion 70, que va montada a corredera

i en los montantes 22. Asi, cuwndo 1o plancha de retencidn
" 70 desciende y hace contacto con el tejido 11, la suner-
: ficie inferior anular ¥ plana 74 de la planch> Ge reten-

; eidn 70 oblige 2l tejido 11 & entrar en contuco con la

superficie exterior, superior, anulzr y plana 33 del

- molde exterior 30 de copa y ala. idemds, mientras la plan=
" cha 70 de retencibdn del tejido estd en esta posicidn ces-
- cendida, la superiicie curvada interior, inferior y anu-

“lar T2 del troguel de ala oprime 21 tejido contra la su-~

perficie intermedia curvada y anular del ala, 32, formam-

do el ala del cuerpo de sombrero. Como puede Observarse

~en la FIGURA 6, la planchsz de retencidn 70 conbienc una

abertura anwlar 73 que va alinezada con la cavidad 31 del

molde exterior 30 de copa y ala y directamente debajo del

- 11 =
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trocuel interior de copa 50. La zbertura 73 es suricren— °
temente grande, y preferiblemente no mas grande de lo
necesario, para acomodzr el trocuel interior de copa cuan-
do éste baja al interior del molde exterior Ge copa. El -
regato del funcionmmiento del aparato descrito en la Fl-

GURA 6 es soemejonte 2l funcionzmiento deserito anterior-

- mente para el Lparato ilustracdo en la TFIGURA 2.

Esta solicitud yue corresponde a la presenta-

da en los Egtados Unidos Ce América, con fecha 20 Ge Har—.

zo de 1487, bajo el n? 624,309, se acoge a los beneficios

el articvlo 51 el vigente estotuto sobre Propiedad In-~

dustrizal.

¥ 0O T &

TLos puntos de inveéneidn propia y nueva que se
presentan psra gue sean objeto de esgta solicitud de Pa-
tente Ge Invencidn, en BSFifA, por VBINTE afios, son los
siguientes:

1o Tn apurato para dar forme a articulos de
vestuario, yue comprende un soporte, un miembro de molde
montado sobre dicho soporte y adaptado para colocar sobre
él un tejido, un miembro de “roguel montado a cprredera
sobre dicho soporie, complementorio del miembro de molde

y adaptado pars poder entrar y salir en el miembro de mol-

- 12 -
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de obligando al tejido o snlicarse al miembru e mulcu
& d 1 ?

_ y miembros de ro¢tencidn worn splicor una presién de re-
' ! ¥

tencion substancinlments wniforne a toda la “eria del
tejido cuando el mizrzbro de tro.uel eapuja y oblips al

.

t~jido a penetrir en ¢l miembro de molde.

2.= 01 mparcto de 1o Helvindica cidn 1, en el

Jus el mismbro de molie oo wn molde de sombrero.

3o~ Bl ap.ato de 1o eivindicacidn 1, en el
que dicho medio de retencidn lleva una planchic montada
2 corredera en el soporie on 1o cleho miembro e molfe
y &icho miesbro Jc¢ troguel.

4.~ Un aparato para Sur forme a articulos de

Cyestuario gue eomprende un soporte, un miembro ¢e molde
. montado en dicho soporte y uwéaptzdo para colocar sobre

é1 un tejido, un miembro ¢e trocucl montado a correders

K -

" en “icho soporitc, complementirio del nmiembro de molde,

medios para hacer entrar y calir al miembro de troyucl en

ajuste con el miswhro de molce, medios Ge retencidn pura
. s - ¥ . ¢ . ) ()

aplicer une pr0615n ¢e retvencion subgtancialmente unifor—

me & toda la periferiz del ijejldo,estunco dichos wedios de

. reteneidn montzdos a correcera sobre <icho goporte en-—

tre el miembro de molde y ¢l miembro de troguel, y wedios
independientes de dichos medios ¢e movimiento del trogucl
prra desplazar e Gichos medios de reboneidn hazciendo o no
contacto con el tejido.

5.~ El aparato de la Reivindicacidn 4, cn el
que los medios de redencion llevan una plancha gue tiene
w abertura en li que puede ccomolarse el miesbro de trow-
guel cuando se desplaza pura entrar ¥ salir de contocto

con el tejido y con el miexbro ‘e molde.

- 13 -




6.~ El aparato de la Reivindicacidn 5, en el
gue la sbertura es wna zhertura anular.
7.~ El aparato ¢e le Reivindicacldn 6 en el que
la plancha de retencidn ejerce sobre la periferia del *4e-
5 jido una presidn dentro del margen de 0,07 a 7 kg/bm2
aproximadamente.
8.~Un aperato para dar forma s articulos de
veztuario.
Tal y cono se hza deserito en la iiemoria que
10 - antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
y con los fines que se han especificado,
Egta Memoria consta de catorce hojas escritas

o macuina por una sole cara.

Medria, 20 ABR. 158

544.1268
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