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PATENTE
DE

INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN CARTUCHOS RiuCAMBIABLES PARA FIL-
TROS DE AIRE", a favor de la firma alemana FILTERWERK MANN
& HUMMEL GmbH, doriciliada en "Hindenburgsirasse 37-43"
~Iudwigsborg/Wuertt, ~ ALEMANIA,

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se reficre a cartuchos recombiables para fil-
tros de airc, rscorrido radialmconte y destinado en especial a
filtros de aspirscidn de motores de combustidn intcrna y‘de
otras mdquinas aspirantes de aire, con una estrella de plie-
gues d¢ forma amular, enbutida por los lados frontales en
discos exiremos de cspuma blanda y eldstioa de material sin-
tético, y consistunte en un material filtrante en forma de

hoja, especialmente el papel de filtro,

En una forma de realizacidn conoeida de uno de estos car—

tuchos para filtros de aire, estdn formados los discos cxtre-
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nog por una c¢spunn de poliurstano, do ccldas cerrades. EL
tratanionto de este natiricl ospwindo es rclativanentic coze
toso, Ba fornaeidn de espuma tione lugar a mode de reaccidn
quinica wna vez sgrogedas lag partecs componentes, de nodo
que hay quc toner en cuento ticnpos cortos en recipientes
ebicrtos. Tambidn posce lo espune do poliuretano una fucrie
adhorcneia frente a los netrles, por lo que resulta dificil
separarla de los nmoldes nctdlicos usuclos para la confoceidn
de los discos extronos, A ello se viene g sunar el peligro
fisioldgico en la produceién de la espuna de poliurstano que

presintan los poliiso¢ianatos empleados pora tales masas.

Un inconven;cnte sustenciol de la espuma de poliu-
rotano de celdas corradas estribs ademds en que el matoriel
espunado se cdmprime ontc una carge continua de nmanera irve-
vergible. Ello se debe a que los gasos encerrados en las cul-
das, al scr cargados por presidn durante el tienpo prolongndo,
so difunden a travéds do las parcdes de las celdas, miontros
que al cesar despuds la prosidn, quede un vaeio en las col-
das que impide la recupcracidn eldstica. Iios cartuchos do
filtro del tipo en que se basa el invento, estdn sujctos por
lo general axialmente, siondo los propios discos extronos los
quc s¢ hacen cargo de la hernetizecidn on partcs rigidas de
la caja, consistentos easi sienpre cn chopo, ¥ los que deben
conpensor los tolerancias dc nedidas on dirceeidn axiesl, asi
cono escabrosidades dc las partes de la cajo apoyadas contro

cllos, 51 entonces el material copumedo emplcado para los dis-
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cos extrenos se ha convertido en ineldstieco, resulta que

la importante hermetizaeidn del'cartuoho de filtro con res—
peeto o la cnjas se vé en peligro, sobrc¢ todo si el cartu~
chos e&s sacado do 1o eaja, por ¢ jemplo, para comprobar el
grado de ensuciamicnto, nontdadose después nuevarente en
una posicidn que o sca exactamente lo misma que tenfo an-
teriormente. Las partes oprinidas de noners especialmente
fuerte por los cscabrogidcedes de la enja vienen o cacr en~
tonees eon otros lugorus de la cajo ys en determinadas eir-

cungtanciag, ya no llegan o hermetizor siquiera,

En el invento se ho propuesto eliminer los incon-
vonilentos eltados anteriormente, y sinplificar la fabrieca-
eldn del cartucho do filtro, D¢ acucrdo con el invento so
resueive cste probleme por ¢l heche de que los discos exe
trenos cotdn fornndos por espunmo de eloruro de polivinilo
de ccldus abiertam, on si conoeida hacidndose ton grucsog
en rclacidn con logs tumafios de los peros, que ofrezean al
menos lo mispo finura de filtrado que lo del naterial £il-~
trante,

Log celdans abiertnas de la espuma de cloruro de
polivinilo aseguran propicdades elésticas excclentes, La
espuia de cloruro d¢ polivinilo, de celdas abiertas, sc
reecupera cosi por completo de manera eldsticn, incluso des-
puds de une curen o prosibn prolongada, debido a que ol

alre vuclve o penctrar sin inpedinmento en las celdas, o
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travds dc las parcdes abiortas do las nisnas. Bl desnoldeado
de la espuna de cloruro de polivinilo obtenide en noldes me-
tdlicos, os £decil. Rosulto incluso posible prover pequedios

rcbajos en moldes de uan soly pieza. Con ¢llo puede el fue-
lle ser conducido irreprochoblenmente en un nolde de ung so-

la picza. La fabricacidn de 1o eopuma de cloruro de polivi

nilo se rcaliza aplicando unz resccidn fisica, con 1o que

no hay que tensr en cusnta tiempos de pernanencic en rcei-
piente abierto, Los plastificantcs usuales en gencral para
el cloruro de polivinilo, no ofrccen ningin peligro fisioléd-
glco,

El invento serd explicado a contimuacidén con nds
dctalle a base de dos ejemplos de realizaeidn represantados

en el dibujo, mostrando:

Lo figura 1, une sceeidn axizl o trovds ds un cor-

tughuzs do filtro conforme al invento;

Lo figurs 2, una seccldn axilal o través de otro
cartucho do filtro mostrando ua detalle y encontrdndose Ho-

davio en el molde el disco extremo reeion espuando.

En el ejemplo de r.alizacidn de la fig. 1, uno
estrella do fuelle 1 hecha de papol de filtro estd embutida
por el lado frontal en discos extromos 2,3 de forno anulor,
consistentes en espunc do cloruro de polivinilo d¢ celdas
abicrtas. Los discos extrenos presentan en su borde interior

4 6 5 sendos engrosamientos anulares 6 6 7 sobrosalientos
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axialmonic haeia atu.ra, deetinados a apoyarse de nonera
hernética contra partes rigidas de la eajo. El engrosa~-
nicnto anular cstd circundado por una acoanaladura anuler
8 6§ 9, quc se ho producido nediante un engrosaniento anu-
lor existentc cn los noldes de eolada, Debido ol engro~-
saniento anular dc¢ los noldes de colada, ¢s mantenida la
estrella de fuclls de papel 1 o ung cilertn distancia de
log superficies frontales oxteriorcs 12 ¢ 13 del disco ox-
tremo correspondicnte, Radiaglnmente hacic afusra y hacio
adentro, sobresalen un poco log discos extrenos, Para el
centraje dc la cestrelle de poapel en los moldcs de colada
precisos parc 1o fobricaeidn de los discos extrenos, se
han previstos dispositivos basculables hoeia un lado, que

1o han sido represcntoados.

En la periferia intorior y/o la periferic exte-
rior de¢ la cstrellc de fuelle, pucden estor dispucstas en-
volventcs protecetorns corricntes, por cojeriplo, de chapa
perforada o de tela metdlien, que asinismo se hallan on-
butidas por ¢l lado frontal en los discos extremos de na-
terial espuncdo. En tal caso puede la estrella de fuelle,
junto con lag cnvolventes protcetoras, ser centrada nmedian
te levas usucles dispucstas cn el molde de coladn, sicnpre
gque las cnvolventes protectores scan de forna suficiente-

nente estable,



10,

15,

20,

25,

En el ejonplo As realizacidn de la fig. 2, pene-
tra taobidn la estrella de fuelle do papel 21 con su lado
frontal 22 en el disco extrcno caular 23, consistente en
espuna de cloruro de polivinile “e¢ ccldas abieortos. Asinis-
1o sc ho previsto un ocngrosaniento amulor 25 en los proxini-
dades del borde interior 24 d¢ lo porte exturne dsl disco
extreno, destinado o hacer zpoyo contra partcs rigidas de
la caja del filtro., Este engrosamicnto estd cirecundado asi-
pismo por una acanoladura ammular 26, que se produce medicnte
el correspondiocnte eﬁgrosamiento anular 27 del nmolde de co-
lada, que nantiene el lade frontal inforior 22 de la estre—
1lla de fuclle de papel 21 a cierta distoneia de la superfi-~
cie frontel extorior 29 del disco extremo 23. En el bordc
interior 24 y en el borde exterior 30, se ensancha el nmoldo
de colada ‘hacia abajo, en forana ligeramente cénica. Con e-
1lo existe la posibilided de centrar lo estrella de fuelle
21 en el noldc de colada 28 y, a pesar dec ello, embutir sus
bordes exteriores e intoriores 31 y 32 totalnmente en el no-
teriol dol disco extromo, Debido a la excelente clastici-
dad de lo espuna de cloruro de polivinilo y a su poea od-
herencia sobre superficies netdlicas, resulta fdcil oxtraer

el disco extrepo de la covided f$alonada del nolde,

Parc la fabricacidn se vierte por lo prouto en ¢l
nolde de colada, dotado de une acanaledura anular, un plag-

tisol de ocloruro de polivinilo, apropiado para la confoccidn
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de una espuna dc cloruro dec polivinilo dc celdas abiertas.
Se cnmplean pars ello una suspensidn de polvo de eloruro de
polivinilo en un plastificante, tel como, por ¢jemplo fta~
lato dibutilico, ftalato nonildibutilico, ortofosfato po-
bre de triecresilo, ftoloto beneilbutilico o similares, El
plastisol estd mezelado con un fermento, con cuya ayuds
tiene lugar el cspunado, Como fernmentos son nds conocidos
y utilizables, por cjenplo, agua, azodicorboxilamida, di-
nitrilo del dcido azolsobutirico y similares,

Dospuds de introducida en la cavidad del molde la
pasta dc cloruro de polivinilo mezeclada con un fermento, sc
c¢oloca la estrclla de fuelle de papel 21 en el interior del
nolde, de modo que su lado frontal 22 se apoye contra el cn-~
grosaniento anular 27 del noldce de colada, Seguidamente se
calienta l2 pasta cargada en el nolde a aproxinadamente
1602, duronte un ticmpo dc unos 15 ninutos, Debido al ca-
lory se transforma el formento en vepor o gas, con lo que
la pasta se copunma Basta un miltiplo de su volunen inicial,
gelificondo mientras se¢ rovientan las paredes de las celdas.
Debido al aunento de volunen, resulta una superficie interior
degigual 33 dcl disco extremo 11, debido a que el nmaterial

corgado se halla distribuido desigualmente por encina de la

superficic dc¢l disco. Correspondientercnte se forma en la 20~
no de la acurmlacidn de nmaterial debide al ongrosaniento anu-

lar 25, un engrosaniento anular 34 dirigido hacic adentro.
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"de influir en ol grado de fimura dc filtracidn medisnte 1o

Este engrosaniento no repercute perjudicialnente. Por el
contrario, esta acunulacidn de matberial precisancente en el
sitio en que el disco extremno es comprinido de manefa espe-
cialmente fuerte por la sujecidn axial del cuerpo del fil-
tro entre partes rigidas de la coja, resulta incluso desco~
ble. Después de termineda la golatinizacidn, pueden los
cuerpos con forme ser extraidos de la cavidad del nolde,
con ayude de una traccién moderada en lo direccidn exial
del cartucho de filtro.

Log discos extromos, formados por la espuna dc clo-
ruro de peolivinilo de celdes ablertas, participan hasta cior-
to punto en la filtracidu. Ello en si, no ropresenta ningin
inconveniente, pero es prociso que los discos extrenos no
posean una ccpacidad do filtracidn peor que la del naterial
filtrante en si, es decir, que los discos extrenos no dehen
de ninguna manera dejar pasar particulas de suciedad nds
bastas que el naterial filtrante, Ahora bien, resulta impo-
gible determinar el tamafio de los poros de la espuna de clo-
ruro de polivinilo de ccldas ablertas de manera tan exacta
y uniforme, que baste ello para ajustar ¢l grado de finura
de filtracidn de los discos extrenos, Pero en combio se puc-
dinmensidn del grueso del disco extremo cn dependencia del
tanafio de los poros y, sin tener quc llegar a un grueso

nolesto del disco, conseguir que se produzcan canales de
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PasSo ey pUr Lo nenos en un lugar. sean lo suficientencen-
te estrechos para roteuer porticulas de polvo indeseable-
nente grondes. Ll gruesc dptino de los discos extrenos

puede deterninarsc fhoirmente nediante ensayos,



5.

10,

15.

i

10

H

N o T A

Deserito el objeto del presente invento, se decla~
ran nuo%as y de propia invencidn las siguientes roivindica-
¢lones con prioridad de la solicitud de patints alemana
T 51846 Io/46¢. 2, depositaln ol 17 dc Marzo de 1 967,

1 ~ Porfeocecionanientos en cartuchos rccambiables
para filtros de azire, de recorrido radial ¥y destinados en
espeecial a filtros de aspirecidn de notorss de combustidn
interna y de otras mdquinas nspirentes de nire, con una
estrella de pliegues 0 de fuelle d¢ formo anular, enbutido
por los xadod frontales on discos oxtromos de una cspums
blanda y eldstica de material sintdtico, y consistuntc on
un noterial filtrante ea formn do hojo, espccialmente en
papel de filtro, carncterizndos porque los discos extrenos
estdn formados por una espumn de cloruro de polivinilo de
celdas ablertas y, en dependencisg del tamafio de los poros,
reeiben un grucso tal, que ofrezcan al menos el misno gro-

do de finura de filtracidn que el del material filtrante,
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2.~ Perfeceionenientos de aocuerdo eon la reivin-
dicacibn 1, caracterizados porgue los discos extrenos estdn
por dentro y por fucra enscnchados en formn ligeranente cé-
nica a partir de los bordes del fuelle formado por el cucr—
po del filtro, en dirceeidn o las superficies frontales oxe-
teriores, para lo cual se emplea un nolde de colada de ung

sola pieza, talonado, que ceantra el cuerpo del filtro.

3¢~ Perfocelonamicntos en eartuchos recanmbiables

para filtros de aire,

Segin se duseribe y reivindiea en la presente me—
moria deseripitiva quo consta de 11 pdginas folindas y esceri-
tos a niquina por una sola de sus caras y aconpaficdo de uann

1dnine de dibujos,

Madrid, a
P

6 MAR. 1960
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