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* gintética entre hojas de electrodo se describe en la paten-

El presente invento se refiere a dispositivos ca
pacitores mejorados, comprendiendo ldminas o capas alterna-
tivas de un material dieldctrico de resina sintética y eleg
trodos del tipo de hoja, y mds particularmente a capacito-
res del tipo de rollo, impregnados con liguido dieldctrico,
de la descripeidn precedente, en que una hoja dialéctrica
de mecha del tipo de papel se utiliza edyacente g una lémi-
na de resina en contacto contiguo con la misme y extendién-
dose en una mayor distancis axil en el borde expuesto del
rollo que la ldmina de resine.

Tos capacitores del tipo de rollo pueden emplear
una o varias hojas de dieldctrico entre armaduras de hoja
0 electrodo, y estas hojas pueden estar en contacto entre
sf, asi como en contacto con 1os electrodos del tipo de ho

ja. Un ejemplo de una ldmins ¥nica dielédctrica de resina

te de LE, UU, N2 3,292,061 de Eustance, transferide a los
golicitantes del presente invento.

Algunos capacitores del tipo de rollo utilizan
una pluralidad de hojas dieldctricaes contiguas de resina
sintética entre electrodos de ldmina de hoja, donde las Bu~
perficies expuestas de las ldminas de resina entran en con-
tacto con las ldminas de electrodo de hoja. Un ejemplo de
un capacitor del tipo de rollo utilizando una pluralidad
de ldminas dieléctricas adyacentes que pueden ser de un ma~
terial de resina sintética, se encuentra en la patente de

Betados Unidos N2 2,983.856 de Martin y otros, también tran
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ferida & los solicitantes del presente invento,

Otros capacitores del tipo de rollo, que utilizan
una pluralidad de léminas dieldctricas de resina sintdtica
entre léminas adyacentes de electrodo de heja, incluyen una
1dmina de mecha, usualmente de papel Kraft entre léminas
adyacentes de resina., Un ejemplo de este tipo de capaciton
gse encuentra en la patente de Estados Unidos N2 2,864,982
de Ruscetta, transferida a los solicitantes del presente
invento y desoribiendo, como uno de los ejemplos, un dieléd
trico éomprendiendo un par de léminas de tereftalato de po~
lietileno con ung hoja de papel intermedia.

Un problema importante, asociado con un capacitox
impregnado con liquido dieldctrico y particularmente los

eépacitores del tipo de rollo como los arriba desoritos,

~se refiere a la dificultad de impregnar totalmente el rollg

de capacitor, enrollado bastante apretadamente, con un im-
pregnante de ligquido dieldctrico, Peliculas delgadas de
un nimero de resinas sintéticas, particulermente las polioJ
lefinas y especificamente el polipropileno, iienden a ser
autoadhesivas, y poniendo en contacto ldminas adyacentes o
porciones de ldminas adyacentes en el rollo para pegarse
entre sl o adherirse al electrodo de hoja, de modo que el
impregnante de lfguido dieléebrico, no pueda pasar fdcilmen
te entre ellas para impreguar plenamente el rollo. Ie ten-
dencia de pegarse o adherirse se menclona glgunas veces co-
mo "bloqueo". En la mencionada patente de Ruscetta y ofrog

las hojas de resinz udyscentes son separadas por una ldming
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de mecha, usualmente de papel Kraft para aliviar, como uua
ventaja del uso del papel, algunog de los .problemas de ime
pregnacidn., Sin embargo, ests prdetica no se ha encontrado
como plenamente eficaz por un nimero de razones, FPor ejem-
plo, & las elevadas tempersturas, ubtilizadas para el proce~
s0 de impregnacidén, las resines de poliolefina, y particu-
larmente polipropilenoc, se reblandecen algoe y pueden expan-
sionarse, mientras que el papel puede contraerse o arrugar—
se en tal grado que, a lo largo de los bordes expuestos del
rollo, las hojas de resina sobresalen de lag ldminas de me=-
cha de papel y generalmente se pegan entre gi para impedir
la plens impregnacidn del rollo, Ademds la alineacidén pre-
cisa de los correspondientes bordes de pelicula-papel, asi
como el gjuste de los tamaﬁbs de pelicula-papel estdn entre
los problemas, que conducei;al solapamiento y al bloqueo de
la pelicula. v

Brevemente descrito, este invento, en una de sus
formas preferidas, incluye un capacitor del.tipo de rollo,
comprendiendo un par de léminas o tiras de una hoja de me-
tal de electrodo exterior, por ejemplo, y una pluralidad de
ldminas o tiras intermedias de wna resina- sintética, par-
ticularmente polipropilenc, de la familia de resinas de po-
liolefinas. Colocada entre ldminas adyacentes de polipropi
leno estd una hoja intermedia de un material de mecha, tal
como papel Kraft, que se extiende g mayor distancia que las
ldminas de resina a lo largo del eje mayor del rollo y en
ambos bordes del mismo, Ia extensidn o solapamiento es sus

tancialmente continuo g lo largo de los bordes longltudina-
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les de las tiras, que forman el rollo.

Este invento se comprenderd mejor cuando se consi-
dere en conexldn con la siguiente descripcién y con las fi-
guras, en gues:

Ia figurs 1 ilustra una seccidén de un capacitor
enrollado, como una forma preferida de este invento.

Ia figura 2 ilustra un conjunto completo de capa-
citor, incluyendo una seccidn de rollo de capacitor, incor-
porando este invento,

La figura 3 es una vista en seccidén transversal
de una modificacidn del capacitor de rollo de la figura 1.

La figura 4 es una modificacién, de sandwich in~
vertido de hoja expuesta, segin el invento, y como se ilus-
tra en 1la figura 1.

T figure 5 es una modificacidn, de hoja inserta
de semi-sandwich, del invento, segin se ilustra en la fig, 1.

4 La figura 6 es uns modificacidn, de hoja expuesta
de semi-séndwich, del invento, segin se ilustra en la fig. 3.

Ia figura 7 es una modificacidn, de hoja inserta
de sandwich completo, del invento, segin se ilustra en la
figura 1.

Ia figura 8 es una modificacidén, de hoja expuesta
de sandwich completo, del invento, gegﬁn ge ilustra en la
figura 7.

La figura 9 ilustra un capacitor de rollo miltiple
0 paquete, que incorpora el invento en una pluralidad de
rollos,

Los conjuntos de capacitor, de acuerdo con el pret
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gente invento, pueden construirse y reunirse por un nidmero
de métodos y disposiciones bien conocidos, con excepeidn
del uso del material de mecha extendido empleado. Segin &s-
to, como sge muestrs en la figure -1 del dibujo, un conjunto
10 enroscado puede hacerse enrollendo ldminas o tiras 11 v
12 de una hoja metdlica, tal como, por ejemplo, aluminio,
cobre, tentalio, etc. con uno o varios espaciadores dieléc-
tricos 13 interpuestos, como lojas. Un espaciador dielec-
trico 13 comprende una pluralided de ldminas o tiras, sien-
do por lo menos una de ellas un materigl de meéha y siendo
el otro un material de resina sintética, tgl como un mate~
rial de poliolefina, por ejemplo, poliprOpileno.} En la eje-
cucidn, mostrada en la figura 1, el espaciador dieldéetrico
13 incluye un par de ldminas 14 exteriores de material de
polipropileno con una ldmina intermedia 15 de un material
dieléctrico espaciador o de mecha, por ejemplo, un papel de
tele o de papel Kraft de capacitor. Ie ldmina de mecha
usualmente tiene el grosor,}por ejemplo, de 0,2 mildsimas
de pulgada hasta alrededor de une mildsima de pulgada en
comparacidén con una ldmina de polipropileno de menos de 1,0
mildsimas de pulgeda. Una ejecucidn de este invento utilizd
_peliculs de polipropileno de 0,5 milésimas de pulgada de grg
gor y papel Kraft de 0,3 milésimas de pulgada de grosor.
El contacto eldctrico con las lédminas de hoja 11 ¥ 12 puede
hacerge por tiras ae cinta insertas 16 y 17 teniendo SUS8 6X+
tremos sobresaliendo de un extremo del conjunto de capacitoy
enrollado, Ias tiras de cinta pueden esiar soldadas a las

ldminas de hoja, si se desea, para obtener un mejor contac-
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16

t0, ¥y la parte inferior de las tlras puede estar ensanchada
como en 18 para procurar una mayor superficie de contacto
con su ldmina cooperante de hoja de electrodo.

Una forma preferida de este invento se dirige a
cépacitores del tipo de rollo, que incorporan un impregnan-
te de liquido dieldetrico. Antes de la impregnacidén del ro-
llo de capacitor por un impregnante lfquido, tal como un hid
drocarburo clorado, el conjunto 10 de espaciador compuesto
de electrodo de hojm se ' coloca usualmente en un recipiente
de metal tal como el depdsito 19, como se ilustra en la fi-
gurarz, ¥ la tapa 20 se cierra hermdticamente sobre el depéd
sito por una costura perifdrica. Antes de cerrar la tapa
20 sobre el depdsito 19, se fijan a los terminales 21 y 22,
que e extienden a través de un aislador en la tape 20, ti~

reg de cinta de contacto 16 y 17. Con el fin de permitir

la retirads de la humedad del conjunto envuelto y para intrg

ducir el material impregnador liquido, se prevé un pequefio
agujero 23 en la tapa 20,

Antes de la impregnacidn, los conjuntos de capacid
tor normalmente se secan al vacio para suprimir la humedad

residual. Ia temperatura de desecacidn variard dependiendo

_de la longitud del ciclo secador, pero usualmente varfia en-

tre 60 a 130eC apréximadamente. Con una temperatura que es
baja, el periodo de desecacidn es excesivamente largo, miend
tras qué'temperaturas elevadas y prolongadas pueden causar
descomposicidn del componente de papel del espaciador die—
léetrico y efectos perjudiciales sobre los materiales de re-

gina empleados, *

2
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papel y se peguen entre si para impedir la plena impregne-

E1 material impregnador, tal como liquido de tri-
clorodifenilo, se admite en el conjunto de capacitor a tra-
vés del agujero 23, mientras el conjunto seco todavia estd
bajo vacfo, Usualumente, bastante del material imprégnador
se introduce para llenar completamente el depdsito y despuds
se aumenta la presidn en el mismo & la presidn de la atmBs-
fera o por enbima de ella, y el conjunto se deja reposar pa~
re permitir la Intima penetracién del liquido impregnante
dentro de las porciones internas de la seccidn enrollada.
Después de impregnacidn, la unidad de capacitor puede ser
cerrada herméticamente aplicsndo una centidad -de-.adecuade
soldadura sobre el agujero 23. .

Una importante caracteristica de este invento es
el uso de una ldmina 15 de material dieléctrico de mecha te-
niendo una dimensidn que es mds ancha que una dimensién co-
rrespondiente de las adyacentes ldminas 14 de polipropileno,
por ejemplo, en los bordes de.rollo, expuestos, opuestos,
de la figura 1. Esta anchura extra o extensién mds alld de
los bordes de le ldmina 15 de pelicula de polipropileno,
evitard, durante el proceso de impregnacidn, que los, bordes

de la lémina de polipropileno se solapen sobre la ldmins de

cidn del rollo, Allmismo tiempo la ldmina de mechg extendi-
da procura una mayor srea o entrada para la absorcidn del
impregnante liguido dieléctrico en el papel y as{ mds complﬁ
tamente por todo el interipr del rollo.

La mechs extendida también procurs una ventaja muy]

importante en adicién a la de facilitar la impregnacidn del
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_extraceidn de humedad, permitiendo también mde altas tempe-

capacitor. In secciones enrolladas de capacitor de la cla=-
se descrita, el proceso de impregnacidn primeramente prece-
dido de un proceso de vaciado y desecacidn, como se ha indi
cado anteriormente, por el que se elimina humedad del rollo
del capacitor, ya que la misme es un impedimento para una
buena impregnacién., En el uso de peliculas de resina en
contacto adyacente 0 contiguo no existe ningin camino de pa
go real definido o un paso a través del cual podria hacerse
pesar fdcilmente la humedad, debido a la pegajosidad de las
peliculas de resina en contacto contiguo o directo. Segin
dsto, la mecha extendida de este invento impide que se pe-
guen entre sf los bordes de las peliculas adyacentes de po-
Jipropileno y procuré un camino de paso, ¢ medios a través
de los cuales puede avanzar la humedsd hasta una zona exter
na agrandada, que e8 la parte extendida de la mecha, y desde
allf la humedad es extraida ficilmente. Ia mecha es parti-
cularmente ventéjosa porque permite lo rdplda retirada de
humedad desde las poreiones centrales del rollo, relativa-
mente inaccesibles, blen sea de las superficles adyacentes
o desde la mecha de papel misms. EL ueo de mecha de papel

extendida reduce eficazmente el tiempo del procedimiento de

raturas que, durante periodos de tiempo mds breves permane-
cen inocuas para los materiales de los rollos,

La mecha 0 papel extendidos pueden utilizarse, en
su forma extendida en uno o ambos bordes expuestos del ro-
1lo y total o parcialmente sobre la longitud de las ldminus)

Como un expediente préctico se ha encontrado muy deseable




10

16

20

26

30

utilizar una ldmina de papel o mecha, que es coextensiva coxn
la tire de polipropileno pero nds ancha que la ldémine de pe-
l{culs de polipropileno en ambos bordes expuestos dél rollo
y extendidndose a través de la longitud total de las capas
de ldminas en el rollo, El grado de extensidn puede variar
se para adaptarse al tamafio de la seccidn del rollo del ca-
pacitor, Ordinarismente el grado de extensidn deberé estar
dentro del alecance o alrededor ﬁel grosor de la ldmina de
papel, que debe emplearse, extendidndose a una dimensidn,
que es prdetica para la envoltura considerada, que, en la
préctica de este invento, se han extendido hasts alrededor
de 1/2 pulgeda. Se han obtenidd buenos resultados en la
prdctioca de este invento cuando la hoja de papel se extendia
alrededor de 1/16 hasta alrededor de 1/8 de pulgada en cada
borde expuesto del rollo 10 desds el correspondiente borde
de las ldminas de pelicula, donde las temperaturas de impreé
nacidn han estado en el alcance desde alrededor de 852C a
130<C,

Mientras que una forme preferida de este invento
describe una ldmina de mecha extendida entre ldminas de re-
gina sintética miltiples adyacentes y de otro modo contiguaé,
el invento puede emplearse ventajosamente en rollos de ca-
pacitor, en que le ldmina de mecha extendida se uiiliza en-
tre una ldmine de hoja y una 1émina de resina sintética,
particularmente polipropileno, Por ejemplo, la mecha exten
dida o ldmina espaciadora se emplea en una seccidn de capa-
citor de tal manera que la porcidn extendida en el borde de

une seccidn de capacitor, tel como un borde de rollo, sobre
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sale desde el intermedio de porciones de otro modo en cone
tacto, de ldminas de resina. Dentro del rollo, sin embargo,
le 14dmine de mecha puede estar coextensivamente adyacente g
wna 1dmine de hoja o, en parte, adyacente a otra ldmina de
mecha, como se Observard en las figuras 7 y 8. Sin embargo)
es mds importante procurar la separacidn de ldmina de resins
en 1os bordes del rollo para impregnacidén mejorada y elimi-
nacién de humedad.

Haciendo ahora referencia a la figura 3, se ilus-
tra lo que se describe como una hoja inserta de sandwich in-
vertido, de capacitor del tipo de rollo., ILa figura 3 ilus-
tra una vista parcial y en seccidn transversal de un extre-
mo de ung seccidn 24 de rollo de capacitor, generslmente si-
milar a la seccidn 10 ilustrada de la figura 1. Em la figut
ra 3, el nimero 25 sefiala el borde expuesto del rollo, en
este caso el borde las ldminas de resina. ILa seccidn 24
comprende un par de electrodos en la forma de ldminas de ho4
Ja 26 y 27, ZEntre electrodos 26 y 27 estd dispuesto un dig
léotrico laminado comprendiendo un par de ldminas 28 y 29
de pelfouls de resina de polipropileno y una ldmina inter-
medie de mecha 0 capa 30 de un material de papel. ZEn esta
mejecucidn, la énchura de las ldminas de hoje 26 y 27 es sus
tancialmente menor que la anchura de la hoja de papel 30 con
las ldminas de pelfcula 28 y 29, de modo que los bordes de
las ldminas de hoja 26 y 27, ordinariamente los bordes ex-
puestos, estdn insertos en un sentido, entre pares de ldmi-
nas de pelicule de resina adyacentes. Sin embargo; la 1dmi+

na 30 de mecha o de papel extendido se proyecta mds alld del
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borde 25 de las ldminas de pelicula de resina 28 y 29 para
procurar la extensidn 31, ¥s mds ventajoso emplear una ld-
mina de papel en la posicidn indicada como ls posicidn mds
preferida en la disposicidn ilustrada, cuando deba emplear-
se una Unica ldmina de mecha., Se obswrva que eén la figuia
3 las extensiones de paﬁel 31 sobresalen entre las porcio-
nes de borde, de otro modo en conﬁacté, de las ldmines de
reging £8 y 29, mientras que al mismo tiempo estdn coexten-
givamente en contacto con estas ldminas de resina dentro de
la seccidn 24, Sin embargo, las extensiones de papel 31 no
se encuentran entre aquellas ldminas de resina ploximas ad-‘
yacentes a lés tiras de hoja.

Ia modificacidn, segin se ilustra en la figura 4,
ge designa como sandwich invertido de hoja expuesta. Esta
seceidn de capacitor 32 es similar a la seccidn del capaci-
tor 24 de la figura 3, Las diferencias esenciales en la
seccidn de capacitor 32 consisten en que una de las ldminas
de hoja de electrodo, por ejemplo, 1la hoja de electrodo 34,
se extiende luteralmente mds glld de la anchura de las 1l4-
minas de resina o del borde 25, y preferentemente mds alld
de la anchura de la extensidn 31 del papel extendido. Al
miswo tiempo, la otra hoja 33 de electrodo ée extiende en
el otro borde expuesto de la seccidn 32 de capacitor de una
manera similar a la descrite para el borde 25,

En la figura 5, la ejecucidn 35 de hoja inserta
de semi-sandwich incluye un par de hojas de electrodo 26 y
27, separadas por una ldming 29 de pelicula de resina de

polipropileno y una ldmina 30 de papel extendido, En esta
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modificacidn, la 1dmina 30 de papel extendido separa cada

par de léminas de pelfcula 28 y 29 en el borde 25. Sin em-
bargo, une ldmina de papel extendido 30 tambidn estd adya-
cente a una de las armaduras 26 en la porcidn central del
rollo, Ista disposicidén procura un camino excelente para
la extraceidn de la humedad desde una ldmina de hoja adya-
cente, y también un canal para impregnacidén del dieléctrico
1{quido, no sélo dentro del papel, sino también sobre la
superficie interna de las ldminas de hoja 26 &-27.

Ia figura 6 ilustra una modificacidn de la ejecu-
cibn de la figura 5. En la figura 6, la seccidn de capaci-
tor 36 incluye una 1ldmina 34 de hoja de electrodo, que se
proyecta més alld del borde 25 de las ldminas de resina,
como se observa por la extensién de hoja 37. Al mismo tiem
po wna hoja de papel 30, que estd en contacto sustancialmen
te coextensivo con la hoja 34, también se extiende mds alld
del borde 25, como se observa por la extensidn de papel 31,
En esta modificacidn, la extensidn 37 de la tire de hoja
34 se extiende mde alld de la extensidn de pavel 31 de la
1dmina de papel 30, no sélo en el borde 25, como se ilustral
sino también en el borde opuesto (no mostrado) para el pré-
ximo electrodo, es decir la hoja de.electrodo 26. Intre
cualesquiera dos ldminas sucesivas de hoja de electrodo,
como las tiras de hoja 26 y 34, y entre superficies opues-
ta8 de las mismas, exiete una ldmina de papel 30 en contac~
t0 con una hoja de electrodo (26) de superficie opuesta.
Una ldmina de resina 29 estd en contacto con la superficie

opuesta en el electrodo 34 y la restante superficie del pa-
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_yendo dos ldminas de papel extendidas 30 y wna ldmina 28 in

pel 30 y de la ldmina de resina 29 estdn en contacto mutuo,
En la modificacién de la figura 6, en el borde de la misma,
se ilustra una porcidn extendide de papel entre cada par
adyacente de ldminas de resina. -

Ia figura 7 ilustra una modificacidén 38 de hoja
inserta de sandwich completo, respecto al invento segén la
figura 1. En la figura 7, las hojas de electrodo 26 y 27
estdn espaciadas por un elemento dieldctrico compuesto, com
prendiendo un par de léminas de papel 30, una en contacto
con cada electrodo de hoja, y una limina 29 de resina inter
na en contacto con cada ldmina de papel 30. Tal disposicud
facilita la eliminscién de humedad desde las superficles de
las hojas, asi como de las ldminas de papel y procurs una
impregnacidn mds completa sobre las superficies de hoja en
cada lado de las mismas, En el borde 25 la estructura ilug
tra un par de ldminas 31 adyacentes de papel éntre bordes
de pelicula de resina de otro modo adyacentes,

Ia figura 8 se menciona como modificacidn 39 de
hoja expuesta de sandwich completo, respecto al invento de
la figura 7. Bn la figura 8, un par de hojas de electrodo

26 y 32 estdn separadas por un dieldctrico compuesto, inclu

termedis de pelicula de resins de polipropileno, bastante
semejante a la menera descrita pare la figura 7. En la fi-
gura 8, sin embargo, el electrodo de hoja 32 seiextiende no
8610 mds alld del borde expuesto de la pelicula en 25, sino
también mds alld de los bordes expuestos de las porciones

extendidas 31 del papel extendido 30
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Cualesquiera de las secciones de rollo de las fi-

guras 1 y 3 a 8 pueden emplearse como Unica seccidn de caps

- oltor en una envoltura 19, como se ilustra en la figuras 2.
Egte invento, sin embargo, es particularmente aplicable a
capacitores de seccidén miltiple o de paguete, por ejemplo
en la patente de Estados Unidos N2. 3,219,892 de Wurster
transferide al solicitante del presente invento. Como se
ilugtra en la figura 9, el capacitor de paquete 40 incluye
une envoltura 41, conteniendo en la misma una pluralidad de
gecclones 42 de capacitor. Las secclones 42 pueden incorpo-
rar cualesquiera de las modificaciones de las figuras 1y 3
2 8 en las mismes y una o varias secocliones.

Ia caracteristica de papel extendido de este inven
to impide la adherencia 0 el bloqueo de ldminas adyacentes
de resina sintética o bordes adyacentes de ldminas de resi-
ne en estructuras de capacitor, donde se causen por caracted
risticas inherentes de la pelfcula 0 por los requisitos del
procedimiento. KLsta pegajosidad de otro modo causa un doble
problems de eliminecidén de humedad y de impregnacién de 1i-
quido dieldetrico., El invento es mde particularmente apli~ |-
cable a aquelles resinas sintéticas, que tienen una inheren

Nte tendencia & adherirse o pegarse, BEsbte problema se ha en-
contrade como mds evidente con materiales de poliolefina y
marcadamente respecto a delgadas peliculas de polipropilenc
e lmpregnante ligquido de triclorodifenilo,

Ademds de las ventajas observadas del papel exten
dido, el uso de esta caracteristica facilita en enrollamien-

to y la alineacidn, procurando un mayor margen de error.
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Al mismo tiempo el papel extendido procurs mfs aislamiento
eléctrico en los bordes del rollo evitando el salto de arco
entre electrodos en sus hordes expuestos. Ademds, en algu~
nos capacitores la hoja expueste‘es metelizada pars unidn
de conduccidn eldctrica o los conduotores son adecuadamente
soldados & las hojas. EL papel extendido de este invento '
procura meyores carscteristicas de disipacidn de calor para
evitar la exposicidn de las partes internas del rollo & tem
peraturas perjudiciales durante los procedimientos de suje-
cidn de conductor,

La mecha o lémine de papel extendida de este ine
vento puede ser empleada ventajosamente en un nimero de di-
ferentes modificaciones de capacitor, por ejemplo, en el
capacitor de hojas interpuestas o apiladq, asi como en ca-
pacitores de rollo. S6lo es necesaerio hacer que algin bor-
de expuesto de una seccidn de capacitor incluys la ldmina
de mechsa extgndida, donde la extensidn es deseablemente el
canino mds corto hacia la porcidn central del capacitor o
hacia aquella porcidn, en que son dificiles la eliminacidén

de humedad y la impregnacidn.

— s s e e Cw e

La presente patente de invencidn, comprende las

siguientes reivindicaciones:
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- do en combinacidn: a) un par de lectrodos cooperantes,

1.~ Dispositivo capacitor eldctrico comprendien-

b) un espaciador dieléctrico interpuesto entre dichos elec-
trodos, c¢) incluyendo dicho espaciador dieléctrico un ld-
mina de un material de resina sintética y una ldmina de ma-
terial de mecha, d) estando dicha 1ldmina de mechba y dicha
1dmina de resina en contacto directo entre sf, e) caracte-
rizgndose dicha combinacidn por tener la ldmina de mecha

una dimensidén mds ancha que la ldmina de resina para exten-
derse lateralmente mds alld de un borde expuesto de dicha

1dmina de resina.

2,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque dicha ldmina de material de mecha se extiep
de mds alld de dicha lémina de resina continuzmente a lo

largo de por lo menos un borde expuesto de la misma,

3.~ Digpositivo segin las reivindicaciones 1 § 2,
caracterizado porque dicha ldmina fe mecha se extiende mde
alld de dicha limina de resinz continusmente s lo largo de

bordes opuestos expuestos de la misme.

4.--Dispositivo segin las reivindicaciones 1 - 3,
caracterizado porque dicha ldmine de mecha se extiende mds
alld de dicha ldmina de.resina continuamente a lo largo de
bordes opuestos de la misma por lo menos alrededor de 1/16

de pulgada.

5.- Dispositivo segin las reivindicaciones 1 - 4,
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caracterizado porque ldminas de electrodo y dicho espacia-
dor dieldetrico estdn enrollados en un rollo enroscado pa-~
ra procurar bordes opuestos expuestos, consisfiendo dicho
espaciador disléetrico interpuesto por lo menos en una lé-
nine de material de resina de poliolefina, adyacente a una
1ldmina de material de papel, teniendo dicha ldmine de papel
una anchura mayor que diche ldmina de poliolefina, para
tener una porcidn, que se extiende por lo menos sobre un
borde expuesto, opuesto, de dicho rollo, mds alld de dicha
ldmina de poliolefina, e incluyendo dicho rollo un impreg-
naente liquido.,

6.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 6, carac—
terizado porgue dicho espaciador dieldectrico incluye una
tira de papel intermediaris y en contacto continuo con ld-
minss de poliolefins 6puestas por lo menos en un borde ex=-

puesto de dicho rollo,

Te~ Dispositivo segin las reivindicaciones 5 6
6, caracterizado porque dicho espaciador dieldéctrico se
pone en contacto con dichos electrodos dentro de dicho ro-

1lo entre ldminas adyacentes de electrodo.

8.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 5 - 7,
caracterizado porque dichas ldminas de poliolefina son mds
anchas que por lo menos una de dichas liminas de electrodo

de hoja para cubrir un borde de las mismas en dicho rollo,

9.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 5 - 8,
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caracterizado porque una de dichas ldminas de electrodo de

hoja se extiende mds alld de dicha ldmina de papel.

10.~ Digpositivo segin las reivindicaciones 5 ~
caraoterizado porgque uno de dichos electrodos de hoja estd
en contacto con dicha ldmina de papel, y el otro electrodo

estd en contacto con dicha ldmina de resina.

11.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 5 -
10, caracterizado porque dicha ldmina de pspel y dicha 1ld-
mine de poliolefina se extienden mds alld de la anchura de
dichas ldmines de electrodo en un borde expuesto de dicho

r0l1lo.

42.- Dispositivo seglin las reivindicaciones 5 -
11, caracterizado porque dicho egpaciador dieldctrico com-
puesto incluye une ldmina de papel extendida, en contacto

con una de dichas ldminas de electrodo.

13.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 5 =
12, en que dicho dieléctrico compuesto incluye una tira
de papel extendida en cada lado de una de dichas ldminas

de electrodo y en contacto contiguo con la misms.

14.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 5 -
13, caracterizado porque diches ldminas de papel son més
anchas que dichas ldminas de electrodo, por 1o menos en

un borde expuesto de dicho rollo,

15.~- Dispositivo segin las reivindicaciones 1 -
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14, caracterizado por comprender une envolitura y una plura-
1lidad de seociones de rollo de capacitor discretas en dichs

envoltura.

16.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 -
15, caracterizado porgue dicha resina de poliolefine es po-

lipropileno y dicho impregnante es un hidrocarburo clorado.

17.~ Dispositivo capacitor eldetrico.

Segin se describe y reivindiocs en la presente me
moria deseriptiva & ilustra con los dibujos gue se adjuntan
a8 la misma, y cuyo texto congia ge diecinueve hojas folia-

des, escritas g miguina pof una sola de sus caras,

Madpid, = |16 MAR. 1968

CARLOS ROER
P.P
///Z

N
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