
35̂ /^

PATENTE DE IttVEEOIOM 
por 2Ó años

por "Un procedimiento para la fabricación de una suela de 
tipo compuesto para calzgdoa" - —  ---------------------

a favor de: ARTIGO, Societb per Azioni, de nacionalidad ita­
liana, domiciliado en ^entro Plrelli, Piazza Duca d*Aosta, 
na 3, MILANO (ItaÜa).'

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento pa­
ra la fabricación de una suela para calzados, en particular 
para oalzados de reposo, y más precisamente de una suela de 
tipo oompuesto.

5 Diversos son loa requisitos que debe presentar en general
una suela y que son reoonctucibles al material empleado.

Para citar las más importantes características se indi- 
oan: la resistencia a la abrasión, la espeoífioa ligereza de 
peso, la flexibilidad, la disposición de ser unida con faoi- 

10 lidad a la empella, la compactibilidad a los fines de imper­
meabilidad al agua y otros.

Naturalmente no todas las características que se requie­
ren para las suelas son concurrentes entre sí, pudiendo haber 
algunas que están en contraste oon otras: en este ditimo caso
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se 'Germine en definitiva una limitación reciproca en la ma­
nifestación de tales características.

En los materiales disponibles para la fabricación de sue­
las las daseauas características se encuentran reunidas en una 

5 medida que varia de ma aerial a material, ^so tiene como con­
secuencia que en vista de un determinado destino de una sue­
la, por ejemplo a aplicar a un zapato de reposo, fuese nece­
sario hasta ahora elegir un adecuado material que pudiere po­
ner en evidenoia algunas especificas oaracteristioas como la 

10 ligereza y la flexibilidad, las cuales no obstante limitaban 
otras características, no menos necesarias.

Es ya conocido producir suelas de tipo oompuesto, cons­
tituidas por varios materiales unidos entre si#

Hasta ahora no ha sido no obstante realizada una suela 
15 completa de tipo compuesto, en la cual los varios materiales 

empleados tengan una disposición estructural verdaderamente 
racional.

Ra presente invención se propone la realización de una 
suela constituida por diversos materiales combinados de modo 

20 racional para permitir que cada uno de óstos desarrolle sola­
mente la propia función especifica y no entre en contraste 
con las funciones de los otros materiales empleados para la 
suela misma.

El objeto de la presente invención es un procedimiento 
25 por el que wa fabrica una suela de tipo compuesto, formando 

pieza ónica con el tacón, en la cual los varios materiales 
están unidos entre si, para calzados, en particular para oal­
zados de reposo, suela que se caracteriza por el hecho de com­
prender:
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a) un soporte a pileta de material en hoja flexible e im- 
pexmeable, apto de retener partea funcionales y de ser unido 
a la empella en correspondencia de los respectivos bordes peri^ 
feríeos.

5 b) una suelecita externa y un sobretacón de material elás­
tico resistente a la abrasión provistos, cada uno, de una ale­
ta perimótdca, que es la prolongación de la oara opuesta a la 
de empleo y que es apta de retener estas partes funcionales 
salientes a travás de adecuadas aberturas que actúan de asían­

lo tos y situadas en el fondo de dicho soporte.
c) un relleno de material elástico esponjoso, que ocupa 

parte de la profundidad de la pileta, que actúa de soporte, 
y unido a la superficie interna de este último asá como a la 
cara interna de dicha suelecita y de dicho sobretacón.

15 -d) una suelecita interna (trabilla) de usual material uni­
da sobre dicho relleno de material elástico esponjoso a un 
nivel tal de dejar libre una parte de la altura del borde pe­
riférico de la pileta formada por dicho soporte.

El procedimiento viene descrito detalladamente con re- 
20 ferenoia al adjunto dibujo, en el cual:

- la figura 1 representa una vista por debajo de la sue­
la;

- la figura 2 representa una vista en sección longitudi­
nal 11-11 de la figura 1;

25 - la figura 3 representa una vista de la sección trans­
versal 111-111 de la figura 1.

- la figura 4 representa una vista lateral de un zapato 
provisto de la suela según el procedimiento de la invención; y

- la figura 5 representa una vista en sección transversal
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del molde que contiene la suela terminada obtebida por el 
procedimiento de la invención y vista en sección segón el 
plano 111-111 de la figura 1.

Consiste el procedimiento en las fases siguientes;
5 establecer una suela A formando pieza ónica con el tacón en 

forma equivalente a una suela configurada en soporte a pile­
ta 1, recortándola de una ho^a de cuero o de cualquier otro 
material equivalente flexible e .impermeable, por ejemplo un 
tejido plastificado o una hoja de materia plástica, con un 

10 margen que posteriormente ha de ser realzado para formar el 
borde 7 y con un fondo 8 en el que vienen practicadas en ade­
cuadas posiciones dos aberturas 9 y 10; asentar en dichas aba-r 
turas respectivamente una suelecita 2 externa y un sobratacón 
3 de material elástico resistente a la abrasión elegido entre 

15 la goma natural, las gomas sintéticas y las resinas sintéti­
cas, aptas al fin, ya solas o en combinación entre sí, obte­
nidos dicha suelecita extema y dicho sobretaoón por moldeo, 
separadamente, provistos respectivamente con una consistente 
aleta periférica 11 y 12, cual prolongación de la cara opues- 

20 ta a aquella de empleo, introduciéndolos en tales aberturas 
de modo que sobresalgan mientras sus aletas se apoyan sobre 
el borde de las mismas aberturas; oolocar el soporte así pro­
visto en un molde 14, que tiene la cámara correspondiente a 
la forma de la suela a pileta que se ha de obtener, debiendo 

25 la tapa 15 penetrar dentro del hueco a pileta por una frao- 
ción de la profundidad de esta ,ditima; verter en la cámara 
del molde cubierta sobre el fondo y sobre las paredes por el 
soporte 1 llevando la suelecita 2 y sobretaoón 3, una mezcla 
de sustancia de reacción que produzca un material elástico
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esponjoso de relleno, por ejemplo poliuretano elástico espon­
joso, llenándola parcialmente con la misma; colocar en la
o.ámara del molde sobre dicha mezcla productora del material 
elástica esponjoso de relleno, una suelecita interna 5 de ma­
terial usual siendo tales el espesor de la capa de dicha mez­
cla y de la suelecita interna que una vez producida la reac­
ción de la mezcla pueda sobresalir el borde periférico libre 6 
del soporte a pileta 1; desarrollar la reacción entre las sus­
tancias de la mezcla dando lugar a una estructura porosa de 
relleno y produciendo en definitiva un poliuretano elástico 
esponjoso retioulado que ocupa el volumen entero de la cáma­
ra cerrada del molde formándose así la oapa interna 4 y tam­
bién dando lugar al desarrollo de gas que permite conferir 
al soporte 1 la definitiva forma a pileta (figura 5) por efe o* 
to del empuje operado por el gas mismo sobre dicho soporte 
oontra las paredes del molde, asi como a la uni.ón química del 
mismo poliuretano elástico poroso a todos los otros materiales 
introducidos en el molde; extraer del molde la suela asi ob­
tenida compuesta y formada en la cual los distintos materiales 
empleados forman un conjunto ónico y que presenta un bord& 
periférico 6 al que viene luego unida la empella B mediante 
cosido 13, o bien mediante el empleo de adhesivos o si ambas 
partes están hechas de materia plástica, mediante soldadura 
t.ármioa o eléctrica, o de otro modo.

N O T A

por la patente de invención a que se refiere la presente 
memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explota— 
ción exclusiva de:

1.- Un procedimiento para la fabricación de una suela



de tipo compuesto pare calzados, caracterizado por el hecho 
que comprende las fases de Moldeo por separado de una suele- 
cita externa y de un sobre tacón de material elástico resis** 
tente a la abrasión teniendo, oada uno, una aleta periférica, 
cual prolongación de la cara opuesta a aquella de empleo, de 
recortar de un material en hoja flexible e impermeable la for­
ma de un soporte de forma a pileta a manera de suela, de for- 
mar sobre tal soporte por separación, los asientos para dicha 
suelecita externa y para dicho sobretacón, de colocar dicha 
suelecita y dicho sobretacón en los respectivos asientos, de 
colocar dicho soporte asé provisto en un molde para una suela 
a pileta, poniéndolo en contacto con sus parteB de fondo y la­
terales, de verter una mezola líquida de sustancia de reac­
ción apta de producir un poliuretano elástico poroso, de co­
locar sobre tal mezcla líquida una suelecita interna (trabi­
lla), de cerrar el molde, de hacer reaccionar dichas 'sustan­
cias para obtener el poliuretano elástico poroso que consti­
tuye el relleno de la suela, confiriéndole mediante su expan­
sión también la definitiva forma y uniéndose por unión quí­
mica a todos los materiales empleados puestos en contacto, y 
finalmente de extraer la suela terminada.

2. - Un procedimiento, tal como el especificado en 1 ca­
racterizado por el hecho que dicho soporte a paleta se cons­
tituye de cuero natural.

3. - Un procedimiento, tal oomo el especificado en 1 ca­
racterizado por el hecho que dicho soporte a pileta se consti­
tuye oon tejido plastificado.

4. - Un procedimiento, tal como el especificado en una 
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracteriza-



do por el hecho que el material para la suela externa y para 
el sobretaqóa es elegido entre la goma natural, las gomas sin­
téticas y las resinas sintéticas adecuadas al fin, ya solas o 
en combinación entre sé.

5 5.- Un procedimiento, tal como el especificado en una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado 
por el heoho que dicho relleno de material elástico esponjoso 
est.á constituido por poüuretano en expansión.

6.- "Un procedimiento para la fabricación de una suela 
de tipo compuesto para calzados".

Consta la presente memoria descriptiva de áiete hojas fo­
liadas, escritas por una sola cara.

Baroelona, 2 de Marzo de 196§.
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