PATENTE DE INVEBCION
T por 20 afios

por "Un procedimiento para la fabricacidn de una suela de
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a favor de: ARTIGO, Societd per Azioni, de nacionalidad itee
liana, domloiliado en Gentro PIrelli, Piazza Duca d‘*Aogta,
n® 3, MILANO (Italia). ’
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MEMORIA  DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere u un procedimiento pe-
ra la febricacifn de una suels para calzados, en particular
pare calzados de repﬁso, v mds precisamente de una suela de
tipo oompuesto;

Diversos son los requisitos que debe presenter en general
una aﬁela ¥ que gon reconducibles al material empleado,

Para citer las mfs importentes ocaractorfsticas se indie
oan: la rvsistencia a la abresifn, la especffios ligercza de
peso, la flexibilidud, la disposiocidn de ser uniduﬁoon faciw
lidad a la empella, la compactibilidad u log fines de imperw
meubilidud 8l sgua y otrosm.

gturalmente no todas las caracterfsticas que se requiec.
ren para las suslag son concurrentes entre sf, pudiendo haber

algunas que estén en contraste con otras: en este dltimo ocuso



10

15

20

25

-2&

ge Botermine on definitiva una limitucidn recfproca en la mae
nifestacidn de tules cuructvristicus.

En los masorigles disponibles paru la fabricacidn de suew
lag lag deseadas caructorigticas se encusntran reunidus en une
medida que varfa de macerial & méterialo Yigo tiene oomo cone
gecuencia que en vista de un determinado &estino de una sues
la, por ejemplo a aplicar a un zapato de reposo, fuege nece=
gario hagta ahora elegir un adecusdo material Que pudiere poe
ner en evidencia glgunas espeoificaa ceracterfsticas como la
ligereza y la floxibilidad, las cuales no obstante limitsban
otrag caractenistioas, no menos necesarias.

Bs ya conocido producir suelas de tipo compuesto, cons=
titufdas por verios meterisles unidos entre si.

Hagta shora no ha gido no obstante realizada una suels
completa de tipo compuesto, en la cual los varios materislea
empleados tengan una disPosiciﬁn egtructurel verdadersmente
racional, )

La presente invencidn se propone la realizacidn de una
suelaqeOnstituida por diversos meterisles combinedos de modo
racional para permitir que cada uno de Sptos deserrolle golaw
mente la propia funcidn especffica y no entre en contraste
con las funciones de los ofros materisles empleados para la
suela mismas

El objeto de la presente invencifn es un procedimiento
por el que We fabrica una suela de tipo compuesto, formando '
pieza fnica con el taclu, en la cusl los variocs materisles
estén unidos entre sf, pare celzados, en particular para cele

zados de reposo, suels que se caracteriza por el hecho de comw

prender:
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a) un soporte a piletas de material en hoja flexible e im-
permesble, apto de retener partes funcionales y de ser unido
g la empella en correspondencia de los regpeciivos bordes perip
£8ricom.

b) una suelecite externa y un sobretacén de materisl eldem
tico resistente a la sbrasifn provistos, ceda uno, de una ale=
ta periméitica, que es la prolongacidn de la cara opuesta a la
de empleo & que es apta de retener estas partes funcionales
selientes a través de adecuadas sberturas que actian de agien- .
tos ¥ eituadas en el fondo de dicho soporte.

c) un relleno de materisl eldstico esponjoso, que ocupa
parte de la profundidad de le pileta, que éctﬁa de soporte,

y unido a la auperficie interna de egte fltimo asf{ como a la
cara interna de dicha suelecita y de dicho sobretacdn.

d) una guelecita interna (trsbilla) de usual material unie
ds gobre dicho rellenc de material eldstico egponjoso & un
nivel tal de dejar Jibre una parte de la eltura del borde pe-
rifdrico de la pileta formeda por dicho soportes

CEl procedimiento viene descrito detallademente con re-
ferenclia sl adjunto dibujo, en el cual:

~ la figura 1 representa une vista por debajo de la gue~
lag; . |

~ la figura 2 representa una vista en secciln longitudie-
nel II-II de la figura 1;

= la figura 3 representa una vista de la geccidn tranee
vergal III~III de la figura le

~ la figura 4 represénta una vista lateral de un zapato
provisto de la suela segfn ol procedimiento de la invencidn; y

~ la figura 5 representa una vista en seccidn transversal
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del molde que contiene la suela termineda obtebida por el
procedimiento de la invencidn y vista en seceidn segin el
plano ITT-IIT de la figura 1.

Consigte el procedimiento en lag fazes siguientes;
establecer una suela A formando pieza Unica con el tacdn en
forma equivalente a una suela configureda en soporfe a pilew
ta 1, recortdndola de una hoja de cusro o de cualquier otro
meterial equivalente flexible é:impermeable, por ejemplo un
tejido plastificedo o una hoja de materis pléstica, con un
margen que posteriormente ha de ser realzado para formar el
borde 7 ¥y con un fond6 8 en el éue vienen practicadas en adew
cuadas posiciones dos aberturas 9 y 10; agentar en dichas abey
turag respectivemente una guelecita 2 externa y un sobretacdn
3 de materisl eldstico resigtente @ la sbragidn elegido entre
la goma natursl, las gomas sintdticas y las resinas sintdtis
cas, aptas al fin, ya golag o en combinacidn entre sf, obtew
nidos dicha suelecita externa y dicho sobretacdn por moldeo,
separadsmente, provigtos raspeotivamenté oon una consiwtente
eleta perifdrica 11 y 12, cual prolongacidn de la cara opuose
ta a aquella de empleo, introduciéndolos en tales sberturas
de ﬁodo que sobreselgan mientras sug aletas se apoyan sobre
el borde de lag mismas eberturas; ocolocer el goporte asf pro-
visto en un molde 14, que tiene la cfmara correspondiente a
la forma de la suela & pileta que se ha de obiener, debiendo
la ‘tapa 15 penetrar dentro del hueco a pileta por una frace
cidn de la profundided de esta dltima; verter en la cdmeras
del molde oubierta gobre el fondo y mobre lag paredes por el
soporte 1 llevando la suelecita 2 y sobretacdn 3, una mezcla

de suwtancie de reacoifn que produzcs un material eldstico
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esponjoso de relleno, por ejemplo poliuretano eléatico espon-

Joso, 1lendndolg parcialmente con la misma; colocar en la

ofmara del molde gobre dicha mezcla productora del materiel

eldstica esponjoso de relleno, una suelecita interna 5 de mae
terial ugual siendo teles el espesor de la capa de dicha meze
cla y de la suelecita interna que una vez producida la resc-
cién de la mezcla pueda sobresalir el borde perifdrico libre 6
del soporte a pileta 1; desaerroller la reaccidn entre lag sugw
tancias de la mezcla dando lugar a wna estructura porosa de
relleno y produciendo en definitiva un poliuretano eldgtico
esponjoso reticulado que oocups el volumen entero de la ofma-
ra cerrada del molde formdndose asf la capa interna 4 y tam-
bidn dando lugaer =l degerrollo de gas que permite conferir

al soporte 1 la definitiva forma a pileta (figura 5) por efec-
to del empuje 0peradd por el gas mlsmo sobre dicho 50porte
contra las paredes del molde, asf{ como a la unidn quimica del
migmo poliuretano eldstico poroso & todos log otros materiales
introducidog en el molde; extraer del molde la suela as{ ob-
tenida compuesta ¥ formada en la cusl los distintos materiules
empleedos formsn un conjunto M¥nico ¥ que presenta un bhord®
perifdrico 6 el que viene luego unida la empella B mediante
cogido 13, o bien medisnte el empleo de adhesivos o gi ambas
partes ostén hechas de materia pldstioas, mediente soldadura

térmica o eldctrica, o de otro modos
NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria descrip¥lva se REIVINDICA la propieded y la explotae
oifn exclugive de: ' '

1.~ Un procedimiento para la fabricacidn de una susla
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de tiﬁo compuesto para célzados, ceracterizado por el hecho
que comprende las fases de Boldeo por mwparudo de una suele
cita exturna y de un sobretucln de material eldstico resisw
sonte u la sbrusidn teniendo, oada uno, una aleta periffrica,
cugl prolongacifn de la cara opuests a aguella de empleo, de
recortar de un materisl en hoja flexible e impermeasble la forw
ma de un soporie de forma a pileta a manera de suela, de forw
mar gobre tal goporie por separaciﬁn, los asientos para dicha
suelecita externa y para dicho sobretacdn, de colocar dicha
guelecita y dicho gobretacdn en los respectivos asientos, de
colocar dicho soporte asf provisto en un molde para una suela
a pileta, ponidndolo en obntacto‘eon sug pariem de fondo y lew
terales, de verter una mezcla lfquida de sustancia de reao-
cidn apta de producir un poliureteno eldstico poroso, de co-
locar sobre tal mezcla lfguide una suelevita interna (trabi-
1la), de cerrar el molde, de hacer reaccionar dichas 'sustan-
ciag para obtener el poliuretano eldstico porogo que constie
tuye el relleno de la suela, confiridndole mediante su expanw
gidn tembidn la definitiva forma y uniéndose por unidn qui-
mica a todos los materisles empleados puestos en contecto, y
finalmente de extraer la suels terminadas

2+~ Un procedimiento, tal como el egpecificado en 1 ca-
racterizado por el hecho que dicho soporte a paleta se cons-
tituye de cuero natural.

3= Un procedimiento, tal oomo el especificado en 1 ca-
racterizado por el hecho que dicho 50porte a pileta se consti-
tuye oon tejido plastificado.

4o~ Un procedimiento, tal como el especificedo en una

cualquiera de lag reivindicaciones precedentes, caracteriza~
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do por el hecho que el material para la suela externa y para
el gobretacfn es elegido entre la goms natural, las gomas sine
fﬁticas v lag resines sintéticas sdecuadas al fin, ya solas o
en comhinacidn entre sfe

5e= Un pfocédimiento, tal como el especificado en una
cuelquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por ol hecho que dicho relleno de material elistico esponjoso
epté constitufdo por poliuretano en expansidn.

6= "Un procedimiento pera la fabricacidn de una suela
de tipo compuesto para ocalzados"s

Congta la presente memoriaﬂdeacriptiva de diete hojas fo-
lisdas, escritas por una sola cara.

Barcelona, 2 de Marzo de 1968,
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