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MaMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencién se refiere a la confecoidn de
cublertas neumétiocas ¥y en perticular de aquellas cuya arma-
zén viene formada antes de la aplicacidn en la misma de la
banda de rodamienio y de una eventual estructura reforzente
en anillo,

Como es conocido por log téenicos en la materia, es de
fundamental importancia gque la armezén el final de su confi-
guracidn presente una forms lo més posible correspondiente
a la toroidal ideal prefijada, que las cuerdas contenidas en
cada una de laog telos de la ermazén resulten en cada seo—
cidn transversal de dsta equidistantes entre sf y que la

tira bande de rodamiento y principalmente la eventual
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estructura de refuerzo en anille verngan porifectamente cen-
tradas respecto al plano medio de la gzrmazén,

Hasta ahora, no obstante, estos resultados se habian
podido obtener solamente con una cierta aproximacibn a causa
de log métodos y log mediog empleados para su reslizacidn.

Bn efecto, para formar la armezén confeccionada bsjo
forma de banda plana se acostumbraba sproximar reciprocamen-
te las zonag de la armezén interesedas por log aros y expan—
sionar el migmo tiempo la armazbn mediente un f£ldido a pre=
sidn, o contra un anillo r{zido rodeando la avmazén, en ol
cual estaba inserteda una tira banda Ge rodamionto eventual-
mente acoplada a una estructurs de refuerzo, smbag on forma
de anillo contfnuo, o bien llevar, durante la expansidn de
la armazdn, hacia el plano medio de égta, al migmo tiempo a
lag zonas de la armazbn interesadas por los aros, tambidn dos :
campanas contrapudsias de modo que al final de su movimiento
quedage entre sf un espacio libre, en correspondencia del
cual venia aplicada la tira banda de rodamisnto y la eventual
estructura de refuerzo en anillo, sostenidas lateralmente
por dichas campanss, sobre la zona ecuatorial de la armazén
formada,.

Botas campanas presentaban un perfil interno toroidal,
ouyas genoratrices tenfan una curvatura de radio notazblemen-
te mayor que aquel correspondiente & la forms idesl que la
armazén deberfa asumir, expansionfndose libremente, por una
digtencla dade recfproca de los aros a una determinsda dispo-
sicifn de las cuerdas en lag telas de armazdn.

Dichas campenas, asdemds, tonlan un difmetro minimo o

tablemente mayor que aquel de los aros de le armazdn ¥ wn
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diémetro méximo précticamente izual a aguel de la corona de la
armazén conformsda,

Bn el primer cago, en que la armazén venfa expansionada
contra el anillo de soporte de la banda de rodemiento no se lo-
greba précticemente nunca hacer coincidir el plano medio de lg
armazbn formeda con la parte media de la banda de rodamiento o
de la eventusl estructura de refucrzo en énillo, digpuestas te-~
lescbplicamente alrededor de la armazén en la posicifn preeste-
blecida, sino que la zona de contacto entre la _armazén y los
elementos en anillo vesulteba piempre ligsramente exodnirica
respecto a la parte medis de éstos, porque la ermazén, expen-
siondndose libremente, no llega a asumir nunca exactemente la
forma ideal, dedo que frecuentemente en cualauier zona &gta
sufre una expensidn ligeramente superior a squellg prevista,
deblda a umeventual disminucién de espesor local de lag telag
mayor que aquel previsto, mientras otras zonas de la misma,
como por ejemplo aguellas interesadas por las juntas do lag tow
lag, presentando una mayor rigldez, no gleanzen la expansidn
doseada,

in el gegundo caso, pues, en el cual venfan empleadas lag
campenas, la armazén venfa en contacto de lag mismag ya antes
de resultar completamente foireda y por consiguiente éstaa
guiaban un poco la dltime fese de su expensién en correspondens
cla de la zona radislmente més externa. yero si las superficieg
de dichas campanas no progentesban un iguel coeficiente de roce
podian ejurcer solre los lados opuestog de la axmazén una ac-
cidn diferente y ademds, dado que dichas campanag dejeban libre
gren parte de la superficie de la asrmazén no egtaban en grado

de agegurar que ésta resultaose perfectamente simgtrics respeocto
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a la parte media de la banda de rodemiento, que venfs apli-
cada gobre la armazén en correspondencia del espacio dejado
libre entre las campanas, o que la armazén no sufriese dofor-
maciones durente @sta operacifn. Tembidn en este caso, por
congiuiente, no ge lograba hacer coincidir exuchamentie la
parte media de la banda de rodemiento con aguells de la ar=
mazén formada,

Slempre en congsideracidn del exacto centraje de la

banda de rodemiento y de la eventual egtructura de refuer~

- 20 en anillo sobre la armezbn formada es muy importante adew

nés el hecho de mantener las zonas de la srmazdn interesadas
por los eros bien fijas en log adecuedos asientos tanto du-
rante la formacifn de la armsdura como durante lz aplicaciln
a la misma 86 la banda de rodamiento y de la egiructura de
refuerzo en anillo,

Bn el caso en que la formacidn de la armazbn genere,
por el perfil ideal prefijado para dsta, en corregpondencia
de las zonag de la armazén inﬁeresa&as por los aros unos
empujes, cuyas componéntes en direcciln axial sean dirigidas
en direccidn opuesta a asquella de la aproximacién reciproca
de dichas zonas, se adophan normelmente asientog para los
talones con difmetro en aumento en direccidn opuesia al pla-
no medio do la armezbn. Bstos asionlos, por consiguiente, son
fécilmente realizables, porque se puede fécilmente aplicar
¥y quitar toda o parite de a lo menog unc de dichos asientos
dado que son sccegibleg al exterior,

Bn el caso, a su vez, en el cual la formacibn de la
armazdn genere, para un peffil prefijado digtinbo a aguel

sntes mencionado, en correspondencia de lag zonas de la arw
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rmazbn interegadag por los aros unos empujes, cuyes compO-
nentes en direcoibn axisl egtén dirigidas en la misma direce
oifn que squells de la aproximacidén recfproca de dichas zo-
nas, se debfa contrawestar dichos empujes por el interior de
I@ armazén y, principelmente en el caso de armazdn con talom
nes relativemente figidos ¥ por Vonsiguilente no ovalizables,
ge debe proveer a lo menog uno de los asientos de dichos te-
lones de medios gue egtdn en zrado de asumir un didme+tro me-
nor o ignal a aguel del didémetro interno de losg talones para
permitir la geparacidn de la cublerta terminada y eventusle
mente inicialmente la colocacién de la armazfn, si ésta hew
wido confeccionada a parte, y un difmetro meyor gue aguel
interno de 163 talones para poder coptraster los empujes an~
tes mencionados. Batas exigencias, no obgtante aportan tem-
bidn la superacién de difioultades debidas al hecho que es
necogario maniobrar medios alojados en el interior de la er-
nmazdn a formar,

Forma ol objeto do la presente invencién un método pe=
ra la confeccidn Ge oubiertas neuméticas que comprende las
fageg de colocar las gonas interessdas por log aros de la
armazn, confeccionada en forma précticamente cilindrics,
cada una gobre una supsrficie anuler de sostdn, de formar
libremente la armazén aproximando recfprocsmente dichag
superficies anulares e introduciendo un fluldo a presibn
en el interior de lg misma, do someter la armazbn formada
a un ligero aplagtamiento axiel por la zona interesada por
log aros hasta la aproximidad de su plano medio mediante dog
superficies rigidas, iguales y contrapuegtas, con perfil

toroidal axialmente un poco més reducido que aquel relativo
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a la forma ideal de la armazén formada libremente y de mante=
ner. la armazén asi forzada entre dichas superficies, distan-
ciadas entre sf{ por un breve espacio, mientras se aplica en
corregpondencia de ésta la tira banda de rodamiento precedida
eventuslmente de una egtructura de refusrzo en anillo,

Para la ejecucidn de tal método de la invencidn se om-
plea una'méquina que comprende medios pera realizarlo, par—
ticularmente en el caso en que la formacidn de la ermazbn ge-
nera, en corregspondencia de lag zonas de la misme interegadas
por log aros, unos empujes cuyas coniponentes en direccidn
axial egtdn dirigides haciz el plano medio de la srmazbn.

Beta méquina comprende dog elementos ciroularey de go-
porte de lag zonas de la armazdn interesadaé ;or log arog,
siendo dichos elementos de goporte aproximables y alejableg
reciprocamente, dos campenas iguales, contrapuesgtas y tenien—
do un perfil inmterno toroidal axialmente un poco més reducido
que aquel idegl de la armazdn Fformada libremente y un ancho
tal de comprender la srmazén formada a pertir de una zona
préxima a aquella de log aros hagte su zona de corona, medios
para aproximer y alejer reciprocamente gichos elementos de
goporte, medios para introducir fldido a presidn y descargar-
lo del interior de la armazdn y medios para aproximer y alejar
reciprocamente dichas campanas.

La méquina estd ademds provista en correspondencia de
dichos elementos de soporte, en log aros de confeccidn de
cubiertas en lag cuales la formacidn de la srmazdn senera,
en correspondencia de las zonas de la misma interesadag por
log aros, unos empujes cuyag componentey en direcciln axigl

egtén dirigidas hacia el plaeno medio de la armazdn de medios
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eptos de contragtar dichos empujes por el interlor de la ar-
mazbn, egtando estos medios, & lo menos en corraspondencia
de uno de dichos elementos de soporte en grado de agumir gl
ternativamente un didmetro menor que squel interno de log
talones de la armezén y un didmetro mayor gque 4ste,

Lag caracterfgticas de la presente invencidn resultardn
més e%identes de la descripoifn que sigue con referencia a
una reglizacién de la miszma aportads a titulo de ejemplo en
lag adjuntas figurae, en lag cuales:

~ Ly figura 1 es una seceidn longitudingl de un tembor
expansible, apto de formar une armazdn cilindrics, en condi-
cibn de reposop

- La figura 2 eg una seccidn longitudinsl del tambor de
1g figuia 1, en condicidn de expansibn, y de las campenas auxi-
liares para imprimir un ligero aplastemiento en direccidén axial
a la armazdn formada y la aplicacidén sobre la misma de la tiw
ra banda de rodamiento y de una eventual egtructura de refuer-
zo en anillo,

- La figura 3 representa una vista segdn el plano III-III
de la figura 2.

Un érbol 1 egtd gogtenido a intermitencias y hecho roder
alrededor del propio eje por ejemplo por medio de losg dispo-
gitivog indicados en la patente nfmero 310,827 de la migma
Solicitante, 4 la extremidad libre del #&rbol 1 egtd ensarte-
do un cubo 2, que es mantenido en posicidn mediante una viro-
la fileteada 3, enroscada sobre la parte terminel del &rbol 1,
tambidn provisto de un correspondiente fileteado,

Bl cubo 2 esté provisto de una brida 4, que congitituye

uno de log flancos del tambor de confeccién y presenta un huee
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anular apto de glojar un borde engrosado 5 de 1lg membrana
expangible 6, que represenia el manto expansible del tambor,
Un enillo 7, de difmetro menor que aguel externo de lg briw
da 4; es hecho gsolidario con dsta de modo de ensumblar & her—
meticidad entre estos dos elementos el borde engrogado 5 ds
dicha membrana.

Bn ol 4rbol 1 estf montedo un mandril hweco 8, que pue-
de deslizarse longitudinalmente gobre el &rbol 1, pero ey he-
cho goliderio con date en la rotacibn mediante un pasador, no
representado en la figura. Tembidn el desglizamiento entwe el
érbol 1 y el mandril & puede ser realizedo por sjemplo con
log dispositivos previgtos en la patenie sntes citada. ¥n la
extremided de) mendril hueco 8 még préxima =l cubo 2, esgtd
ajustado, mediante un passdor 9, un cubo 10, que pregenta
una brida de forma especial 11, que constituye el otro flan~
co del tambor y esté provistz de un husco suular apto pera
alojar el otro borde engrosado 12 de la membrana (. & 1o Lrie
da 11 esté hecho solidario un anillo 13 de modo de ensemblar
a hermeticidad entre estog dog elementos el borde en:;rosado
12 de la membrana 5. La forma y el didmetro externo del ani-
1lo 13 gon igusleg a équel del gnillo 7,

4 la brida 1l estén fijadas a lo lerzo de una circunferenew.
¢ia, a intervalos igneles de 30°, mediente los Hornillos 14;
lag horquillas 15, en las onsles estén ajustados los pernos
16, en log cusles euldén montados giratoriocs otros tantos seo-
tores 17, provistos cada uno de un pie 18 que forma corca de
90° con log mismos. La extremidad de log pieg 18, opuesta @
aquella golidaria coﬁ dichos mectores, egtd ajustada en un

hueco anular 19, previsto en ua anillo 20, moniado deglizable
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en los dos gontidos sobre el cubo 10, Lag horguillag 15 pre-
gentan un ‘tope 15' para limiter la carvera del anillo 20 hacia
la brida 4.

Z1 drbol 1 pregenta un conducto axial 21 y uno redisl
22, unido con el primero, a travds los cusles el interior
de la membrana 6 puede ser pueghs en comunicacién con una
fuente de flfido a pregibn y con una bomba de vacio,

A log lados del tambor hinchable egtdn montadas lag osame
panas giratorias 23 y 24, que estén sostenidas de modo de po-
der ger aproximadas y alejedes simétricemente de la parte me-
dia del tambor; por ejemplo con medios anélogos & aquellog
previstos en la patente 310,827 antes mencionada. ELl perfil
iﬁterno de dichas campanas es toroidal y sxialmente un poco
més reducido (del orden de algunos milfmetros) del perfil ex-
terno ideal de la armazén formads 1ibremente; mientras exte~
riormente presentan las caras enulares 25 y 26,

Para formar_y completar una armuzén 27, obtenida gobre
un normal tambor de confeccidn rigido; ge pone a punto el tame
bor expansible en cuestidn llovando lag bridag 4 y 11 a lg
diglancia correspondiente a la colocacidn de lg cubiorta a Fore
mar y comunicendo el interior de la membrans 6 con la bomba de
vaclo, de modo que el anillo.20 venga hecho deslizar por ag-
piracién hacia la parte media del tambor hasta que tope contra
log apropiados topes 15' de lag horquillas 15; el deglizamienw
%o del anillo provoce la rotacifn en sentido horario de los
pies 18, y por consiguiente de log sectores 17 alrededor de
los pernos 16 de modo que log sectores se colocan horizontale
mente, es decir de modo de no sobrepaser el didmetro exberno

del anillo 13, La membrana 6 presenta un perfil externo cbnoam-
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Se ajusta entonces la armazbn cilindrics 27 glrededor
del tembor heciendo sobrepasar el talén 28 de la misma la
bride 4 y disponiendo ol mismo en la periferia del apillo 13,
mientras el taldn 29 viene colocado en lg periferis del ani-
1lo 7. Bn este momento se separa la comunicamcidy del interior
de la membrana 6 cop la bombs s vacfo ¥ se introduce a travds
log conductos 21 y 22 #1éido a presidn en el interior de la
membrana mientras el mismo tiempo vienen sproximadag re olpro~
camente las bridas 4 y 11; simftricamente respecto a la parte
media del tambor, La introduccidn del flfido a presidn hace
expansionar la membrena 6 y la armazén montada sobré la mig-
ma y hace awtométicamente deslizar el anillo 20 en direccidn
opuesta a la parte medias del tambor hasta que el mismo viene

en contacto con las caras anulares verticaleg axialmento ine-

-ternas de la brida 11, Bgte deslizamisnto del anillo 20, de-

termina la rotacidn en sentido antihorario de log pies 18 y
en congecuencia de los gectores 17 alrededor de log pernos 16;
de modo que dichos sectores egtdn en grado de oponerse a la
componente horizontal del empuje ejercido por el taldn 28 ha
cia ol interior del Yembor dada la particuler forma de la ouw
bierta.

La componente horizontal igual, pero de direceidn opue g

ta, del empuje ejercido hacia el interior del tambor del +taldn

29 viene a su vez conesiada por la brida 4. Cuapndo lag bridag 4

¥ 11 han alcanzado la posicidn recfproca prefijada y por con-
giguiente la armezén ha ultimado su expansidn, y Tormacién liw
bre, so aproximen las cempanas 23 y 24, gimdtricamente T Spo o

to a la perte media del tambor, hagta una disiencis reciproca
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prefijada de modo de dejar un espacio entre lag caras anuw
lares 25 y 26 de dichas campanas. Betas comprimen la arme-
zbn, ¥y en particular modo las zonas de data que pueden te-
ner inesperademente une eipansidn ligeramente superior a
squella prevista & consecuencia de un eveniual aclaramiento
de lag cuerdas de las telas meyor de aquel calculsdo, y haw
cen alcanzar por otra parte la exacta expensidn a aquellag
zonag que son més reaclas a expanglonarse, como por ejemplo
aquellas interesadas por las juntas de las telas que pre-
gentan una meyor rigidez;

Despuds de haber ajustado y presionedo la armazén, de
modo que ésta alcanza una forma perfectamente simdtrica ros-
pecto a la posicidn prefijeda para su plano medio; se la
mantiene asi forzada dentro lag superficies toroidaleg de
lag campanas 23 y 24 y se aplica sobre lag caras enulares
25 y 26 de égtas la fira banda de rodamiento, eventuslmente
precedida de una egtructura de refuerzo en anillo, hacidndo-
leg adherir antes en correspondencia de la zona ecuatorial
de la armezdn y luego complotemente a la misma despuds de
iigber alejado las campanas.

5i el tambor y log dispositivos del mismo degcritog
congtituyen la parte central de une méquina confeccilonadora
del tipo de aguella desorita en la paente 310.827 antes
mencloneda, ge pueden geguidamente aplicar sutomdticamente
log flancos a la armazén, ya provista de la banda de rode-
miento, siguiendo el procedimiento desecrito en dicha paten~
te, de otro modo log flaencos pueden tambidn ger aplicados

a mano, naturalmente con més fatiga y meyor pdrdida de tiem-

PO+
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Para desmontar la cubierita del tambor, habiendo ya sido
seperadas las campanas para permitir la aplicacifn de los
flancos, se apartan los conductos 21 y 22 de las fuentes de
£1fido @ presidn y unen de nuevo con la bomba & vaclo. El
anillo 20, por coansiguiente, viene aspirado hacia la parte
media del tembor y hace rodar en sentido horario log secho-
res 17, que go colocan horizontalmente. Iia membrana 6 viene
agpirada hacia el eje del fembor y por obnsiguiente la cu~
blerta terminade puede ger fécilmente desmontada del tambor
como hebfa sido montada sl principio la armazén sobre el
mismo,

Naturalmente, quedando firme el principio de la inven-

- cibn, los detalles del mtodo y de la miguina empleada en

au ejecuciln podrdn varisr emplizmente respecto a cuanio ge
ha descrite e ilugtrado a puro tftulo de ejemplo sin oardc-
ter alguno limitativo sin por esto apartarse de la ssencia-
lidad @& la presente invencidn.

Asf por ejemplo podfa adoptarse sobre ambos flancos
del tembor el dispositivo de sectores y estos podrén tener
forma distinta y estar sustituldos con medios andlogos o
bien estar accionados con medios diversos, por ejemplo com-
pletamente mecénicos. Liog movimientos de los elementios del
tambor y de ‘lag campanés, pues, podrén ngturalmente ser man-
dados de modo distinto a squel previsto en la paiente cita-
da solamente como ejemplo, idemds el Arbol de sostén del tame-
bor podrd ser hueco, como en el ocaso de la mencionada patenw
te, si el tambor constituye la parte central de una méquina
del tipo de squella descrita en dicha patente, para permitir

lg glimentacidn y la descerga de £ldido a presidn, a iravéds
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del mismo, también do la membrana lateral previste para el
doblamiento de los flancog en la cublerta formada.

Para ciertos tipos de armazbn impermesbles, como por
ejemplo aquellog para las cubiertas sin oémera de eire, po-
dré, ademds, resultar indtil el empleo de la membrana expan~
gible,

Como se puede deducir féoilmente de la descripeidn apor-
tade ol método gue forma el objeto de la presente invencidn
asf como la mégquina para su ejecucidn ofrecen las giguientes
ve-tajas principalmente del punto de vista de la seguridad
de la confeccidn,

Ante todo el hecho de imprimir un ligero aplastamiento
axial a lo ermazén formeda précticamente gobre toda su su-
perficie exlerna, con unas cempanag de perfil axialmente un
poco més reducido que aquel externo de la armazdn formada
litwouente, y de mantener dicha srmezén asl forzada durante
lg aplicacién a la misma de la $ira banda de rodamiento y de
la eventual estructura de refuerzo en anillo, mientras se
contragtan eficazuerie log empujes que g8 Zeneran en COrIe g
pondencia de las zonas de la armazdén interessdas por log aros
o consecuencia de la formacidn de lg misma,‘asegura que, al
momento de la aplicacidn de ls tirs banda de rodamiento toda.
irregularidad manifestada durante la formacidn libre de la
armazén heya sido nivelada y que esta regulte verdaderaments
simétrica respocto a la parte media de la tira banda de row-
damiento y de la eventusl estructura reforzante y no sufra
ninguna deformacidn durante la aplicacibn de éstas dado que
59 encuentra vinculada como en un molde,

Por cuanto ge refiere, pues, al dispogitivo adoptado
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en correspondencia de a lo menos un flanco de tambor ge hace
notar que dgte, aln estando alojado en el interior de 1z cu-
bierta viene sccionado fécilmente sin tener que recurrir a
ningﬁn mando apropiado, sino utilizando las operaciones de
introduceidn y degoarga del flufdo 3 presiﬁn del interior de
1z armazén, es deocir operaciones que corrientemente han de ger
efectuadas pare la formacidn de le srmazdn y pera su separa-

cidn de la miquina.
KOTA

Por la patente de invencidn @ que se refiere la presen—
te memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explo=
tacibn exclusiva de: ’

1.~ Un método para la confeccibn de cubiertas neumdticas,
caracterizado por el hecho de comprender lag fages de colocar
las zonas in%eresadas por los aros de la armazbn, confecciona
da en forma prdciicemente oilfndrica, cada uns sobre una su-
perficie anuler de sostén, de formar libremente le armezén
aproximando reciprocamente dichas superficies anulares e ine
troduciendo £lfido a pregidn en el interior de la misma, de
gometer la armezfn formedas e un ligero aplastamientoc axial de
la zona interesada por los aros hasta la proximided de su ple-
no medio medlante dos superficies rigidas, iguales y contra-
puesgtag, con perfil toroidel axislmente un poco més reducido
que aquel relativo @ la forma ideal de la armazdn ssf forza-
da entre dichas superficies, distanciadas enire sl de modo de
dejar libre la zona Ge corona, mientras se aplica sobre la
armazén, en corregpondencia de ésta; la tira banda de rodamien-
to precedida eventualmente de una estructura de refuerzo en
anillo,
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2.~ Un método, tal como el espocificado en 1, carace
terizedo por el hecho que para determinados perfiles de oum
biertas se contrastan eficazmente del interior de la armazén,
durante la formacidn de ésta y la eplicacidn de a lo meuos
la tire banda de rodamiento sobre la misma; log empujes diri-
gldos hacia el plano medio de la armazdn, que me generan, en
el cago do dichos perfiles, en correspondencia de las zonas
de la armazfn interesades por los aros s consecuencia de la
oxpansidn de esta ¢ltima,.

3o~ Un método, tal como el especificedo en 2, caracteri-
zado por al hecho que a lo menos en correspondencis de una
zona de la srmazdn interessda por un aro se contragta dicho
empuje mediente medios aptos de asumir s lo menos dos valo-
reg de didmetro distinto, siendo uno de estos s lo mximo
iguel al didmetro interno de los talonos de la armazdn,

4o- Un método, tal como el especificedo en 3, caracterie
zado por el hecho que dichos mediog pera contragtar dicho
empuje gon llevedos a su didmetro meyor por la introducoidn
dol £lfido a presidn en el interior de la srmazén para lsg
formacidn de dsta,

5e= Un método, tal como el especificado on 3, caracterim
zado por el hecho que dichos medios son devueltos a su did-
metro menor creando una depresidn en el interior de la armaw
z6n.

6e- Un método, tal como el especificado en a 1o menos
una de lag reivindicaciones precedantes; caracterizado por
ol hecho que tanto lag guperficies cireulares de sogtén como
las superficies rfgzidas de perfil toroidal son movidas gimée

tricamente respecto al plano medio de la srmazdn.,
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Te— Un método tal como el especificado en una cualquiew -
ra de lag reivindicaciones precedentes, caracteriz.ado por

el hecho que para su ejecucién se emplea una méquina que

comprende dos elementos circulares de goporte de lag zonas

de la armazdén interesedas por log aros, siendo dichos ele-
mentos de soporte eproximables y alejables recfprocamente,
dos campanas igueles, contrapusstas y teniendo un perfil
interno foroidal axialmente un poco més reducido que aguel
ideal de la armazbn formeds libremente y unz anchura tal
de comprender la srmazén formads a partir de una zona préxi-
ma a aquella de log aros hasta su zona scuatorial, mediog
para aproximar y alejar recfprocamente dichos elementos
de soporte, medios para introducir fldido s preziln en sl
interior de la armazdn y descargarlo y medios pars gproxi-
mer y alejar reciprocamente dichas campanas.

8+~ Un mdtodo, tol como el especificado en 7, carac-
terizado por el hecho que dichos elementos de soporte clrcum
lares constituyen los flancos de un tambor expansible, cuyo
manto esté constitufdo por una membrana tubular cuyas 6xbre-

midades estén fijadas a hermeticidad cada una on uno do di-

chog flancose

9¢~ Un método, tal como el especificado en 6 y Ty carae—.1

terizado pof el hecho que los asientos para acoger lag zo-
nag de la armezén interessdas por log aros estén en pogi-
cifn exialuente externa sobre dichos elementos de soporte
oirculares y estén previgtos medios aptos de contrasbsr log
componentes en direccidn axial de log empujes dirigidos hae
oia el interior de la armazén, que ge generan en ol cago de

determinados perfiles, de armazdn en corrospondencia de lag
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zonag de la armazén interessdas por los aros, @ consecuencis
de la expansidn de esta !ltima,

10.~ Un método, tal como el especificado en 9, carac~
terizado por el hecho que en correspondencia de & lo menos
uno de dichos elementogy de goporte circulares estd previsto
en posicidn exislmente interna un digpogitivo apto de pasar
de un difmetro précticamente igual a aquel de dichos asientos
a un difmetro mayor que éste y de resigtir a dichog empu.jes.

1l,- Un método, tal como el especificado en 10, carac-
terizado por el hecho que los medios para hacer pasar dicho
digpositivo de su didmetro menor g aquel mayor esidn cong-
titufdos por el flujo de £lfido a presidn que viene introdu~
cido en el interior de la armazén para su formacidn.

124~ Un méiodo, tal como el espocificado en 9 o 10, ca=
racterizado por el hecho que los medios pare hacer pagar di-
cho digpositivo de su didmetro mayor a aquel menor egtén
congtitufdos por un medio apto de crear una depregidn en el
interior de la ermazén formada,

13,- Un método; tal como el especificado en a lo menos
una de lag reivindicaciones 10-12, caracterizado por el hecho
que dicho aiSpositivo.esté congtitufdo por una serie de seco-
wores, cada uno oséilante. alrededor de un perno ajustado en
un soporde a horquilla solidario con el correspondiente elew
mento de soporte clreculer, estando cada uno de dichos gecto-
rea provisto de un galiente & egcuadrs gue tlene una extremi-
dad ajustada en un hueco anuler Ge un elemento anular coaxigl
con dicho elemento de moporte circular y deslizeble axislmen—
%o en los dos gentidos sobre una superficie anulsr del migmo,

14+~ Un método, tal como el especificado en 13, caracte-
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rizado por el hecho que dicho elemento anular es apto de
deslizarse hacia el plano modio de la armazdn cuoudo an ol
interior de dgta viene creada una depresidn y en sontido
opuesto cuando se introduce flfido a presidn en el intexior
de la armazén,

15,~ Un método, tal como el especificado en lag rei-
vindicaciones 13 y 1&, caractsrizedo por el hecho gue eghén
previstos medios de paro de dicho elemento anular en log
los dos gentidos,

16.~ Un método, tal como ol especificado en 15, carac—
torizado por el hecho que el paro del dezlizamiento del
elemento anular hacis el plano medio de la armazdn egté
congtitufdo por la serie de soportes en horquilla de los
pernos, sobre los cusles estdn ajustados dichos sectores.

17 o= Un método, tal como el egpecificade en las roi-
vindicaciones 15 o 16, caracterizado por el hecho que el
paro del deglizemiento del elemento anulax: exialmente hacia
ol exterior esid consbitufdo por superficies anulares verti-
caleg del relativo elemento de soporte circular,

18,."0Un método para la confeccidn de cubiertas neumd-
ticashs

éonsta le presente memoria descripiiva de disciocho
hojas foliadas, egcritas por una sola cara.

Barcelona, 2 de Marzo de 1968,

E. Lavy REYNALRD
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