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Este invento se refiere a un método de te je r  

punto y a la  te la  producida siguiendo ese método, y — 
más concretamente se refiere a un método de te je r  pun­
to en que se usa una máquina de te je r  punto que tiene 
2 grupos de agujas opuestos cooperantes, y al menos — 
una vuelta se te je  usando temporizacion retardada en - 

uno de dichos grupos y a l menos otra vuelta se te je  no 

usando temporizacion retardad en dicho grupo« Dichas 
otras vueltas pueden ser te jid as o bien ( 1 ) usando - 
temporizacion retardada en el otro grupo de agujas, o 

bien ( 2 ) usando temporizacion síncrona, o bien ( 3 ) 
unas vueltas pueden ser te jid as usando temporizacion - 
síncrona y otras vueltas pueden ser te jidas usando ten 

porizacion retardada en el otro grupo.
De acuerdo con la técnica anterior, cuando - 

se te je  con una máquina de hacer punto que tiene dos - 
grupos de agujas opuestos cooperantes, en particular - 

con una máquina circular de te je r  punto de cilindro y 
disco de alimentación múltiple, la s  levas de te je r  pun 

to pueden ser seleccionadas de modo que efectúen o - - 

bien lo que se designa en la  técnica como "temporiza:— 
ción síncrona" ( llamada también "temporizacion conse­

cutiva" ) o bien lo que se designa como "temporizacion 
retardada". Estos términos se describirán con detalle 
en lo que sigue. Brevemente expuesto, cuando se usa - 

temporizacion síncrona la s agujas de la  mallosa y del 

cilindro son descargadas o desprendidas en el mismo — 

punto, y cugndo se usa temporizacion retardada o bien 

están retardados los puntos de descarga de la s agujas 

del cilindro, o bien alternativamente, están retarda—30
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i
{

dos los puntos de descarga o desprendimiento de la s — 

agujas del disco« En la  técnica anterior, cuando se -  j 
' usa temporización retardada, solamente son retardadas ¡ 

la s  agujas de un grupo durante aL tejido de cualquier ! 

te la  particular, y la s agujas de dicho grupo son retar , 
dadas durante el tejido de todas la s vueltas* '

De acuerdo con el presente invento, durante 

el tejido de punto de una tela particular se usa tempo 

r iz a d  ón retardada en la s agujas de un grupo para una 
o mas vueltas, y otras vueltas son te jidas no usando - - 
temporización retardada en dicho grupo, pero en cambio 
son tejidas usando tanporización retardada en el otro 

grupo de agujas y /  o son tejidas usando temporización ¡ 
síncrona. En lo que sigue se describirán la s desventa ' 

ja s  de la técnica anterior y la s ventajas del presente 

invento*
De acuerdo con un aspecto preferido del pre­

sente invento, se ha provisto un método de te je r  punto 
usando una máquina de te je r  punto que tiene dos grupos 
de agujas opuestos cooperantes, que comprende te jer al i 

menos una vuelta de una tela utilizando temporización 
retardada en uno de dichos grupos de agujas, y tejien­

do a continuación al menos otra vuelta de dicha tela - 
utilizando temporización retardada en el otro de dichos 
grupos de agujas* Preferiblemente, la  máquina de te­

jer  punto es una máquina circular de te je r  punto de — 

disco y cilindro, y de acuerdo con el aspecto preferi­
do del invento, la s  vueltas son vueltas sucesivas y se : 
usa tanporización retardada alternativamente en el dis ¡ 

co y en el cilindro durante vueltas sucesivas.

i
!i¡

*- 3 **
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Otros aspectos del invento se refieren 
nuevas te las producidas mediante el invento- 

; Estos y otros aspectos y ventajas del presen

! te  invento se pondrán fácilmente de manifiesto en la  - 
í descripción que sigue, considerada en relación con los 

¡ dibujos que se acompañan, en los que:
' La figura 1, es una representación esquanáti

' ca desarrollada mostrando la  curva de te je r  punto de - 

la s  agujas utilizando tsnporización retardada en la s  - 
! agujas del cilindro durante el tejido de una tela de - 

punto acanalado de 1 x 1 en una máquina circular de te  

[ je r  punto de disco y cilindro;
i La figura 2, es una representación esqusnáti

ca desarrollada mostrando la curva de te je r  punto de - 

I la s  agujas utilizando temporizadón retardada en la s - 
; agujas del disco durante el tejido de una te la  de pun- 

; to acanalado de 1 x 1 en una máquina circular de te je r  

! punto de disco y cilindro;
! La figura 3, es una representación esquanáti

: ca desarrollada mostrando la  curva de te je r  punto de -

 ̂ la s  agujas durante el tejido de una tela  de punto aca- 
! nalado de 1 x 1, cuando el tejido de punto se hace con 
! tsnporización sincronizada en una máquina circular de 

te je r  punto de disco y cilindro;
 ̂ La figura 4, es una representación esquanáti
i ca desarrollada mostrando la  curva de te je r  punto de -
t
¡ la s  agujas utilizando tsnporización retardada en la s  - 
! agujas del cilindro durante el tejido de punto cardi— 

gan completo en una máquina circular de te je r  punto de 

I disco y cilindro;

5-3-68 -  4 -
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La figura 5) es una representación esquamáti 
ca desarrollada mostrando la  curva de te je r  punto de - 

la s  agujas utilizando temporización retardada en la s  - 

agujas del disco durante el tejido de punto cardigan - 

completo en una máquina circular de te jer punto de dis 

co y cilindro;
Se describirá el invento en relación con una 

máquina circular de te je r  punto de disco y cilindro de 
alimentación múltiple, aunque el invento es igualmente 

aplicable a otras máquinas de te je r  punto que tienen - 

dos grupos de agujas opuestos cooperantes. Como es — 

bien sabido en la  técnica, hay dos tipos generales de 

máquinas circulares de te jer punto, a saber, la s  del - 
tipo de agujas que giran y la s  del tipo de levas que - 

giran* En el tipo de agujas que giran, la s levas o el 
anillo de levas que accionan a la s  agujas, y lo s a li— 
mentadores de hilo, son estacionarios, y los grupos o 

planchas de agujas giran* En el tipo de levas que gi­
ran, las levas de te jer punto, juntamente con los a li­
ment ador es de hilo, giran, mientras los grupos o lechos 
de agujas permanecen estacionarios* En uno u otro ca¡- 

so, hay movimiento de los grupos de agujas con relación 

a la s  levas de te jer punto y a los alimentadores de — 

hilo. Para simplificar la  descripción del invento, en 

esta solicitud de patente la s  realizaciones que sirven 

de ejemplos estarán referidas a máquinas circulares de 

te je r  punto de disco y cilindro en que los grupos de - 

agujas permanecen estacionarios y la s  levas que accio­

nan a la s  agujas, juntamente con los alimentadores de 

hilo, giran, aunque el invento es igualmente aplicable

5-3-68 -  5 -
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a la s  máquinas del otro tipo, 
j Antes de describir el invento, se expondrá a

¡ continuación una breve descripción de la s  técnicas an 
! teriores de te je r  punto. La figura 3? ilu stra  esquena 
j ticamente una v ista  desarrollada de la s curvas de te—

¡ je r  punto de la s  agujas durante el tejido de una te la  
j de punto acanalado de 1 x 1. En esa figura se ha re—

¡ presentado la  periferia exterior 10 del disco y el bor 

de superior 12 del cilindro indicado 14 la  separación 
; entre el cilindro y el disco. Aunque en una máquina - 

; real, la  periferia  exterior del disco y el borde supe- 

: rio r 12 del cilindro son círculos concéntricos, para -  
sim plificar la  explicación, una y otro se han represen 

¡ tado en la s  figuras 1-5 ccmo lineales y paralelos en—
. tre  s í * .  En esas figuras no se han representado la s  - 
' levas dado que la s disposiciones ue levas necesarias -  
; para íonnar la s curvas de te je r  punto son bien conoci- 
j das en la  técnica. Las curvas de te je r  punto se han - 
j representado en una forma bien conocida para los exper 
! tos en la  técnica, y ta le s expertos en la  técnica pue- 

j den comprenderlas e interpretarlas sin explicación al- 

¡ guna adicional. No obstante, se expondrá una breve 

. plicación de estas curvas.

! En la  figura 3, la s  agujas del disco se han
i
! representado en 16 y la s agujas del cilindro en 18, re- 
¡ presentando únicamente el dibujo la  parte de la s agujas 

16 que se extienden más a llá  de la  periferia 10 del dis 

co y la  parte de la s  agujas 18 del cilindro que se ex— 

tienden por encima del borde superior 12 del cilindro. 

Para sim plificar los dibujos, no se han representado en

-  6 -



5

10

15

20

25

30

los dibujos de levas de te je r  punto, ni la s  guías de -
agujas en los grupos del cilindro y del disco a Como - j

)
es bien sabido en la  técnica, la s  curvas de te je r  pun- !í
to , como la s representadas en la figura 3, ilustran la  

posición del grupo de agujas que están en funcionamien 

to en cualquier momento dado con referencia a un a li­
mentad or de hilo particular, y la curva 20 representa 

la s extremidades delanteras de las agujas 16 del dis­
co, y la  curva 22 representa las extremidades superio­

res de la s agujas del cilindro. EL portahilos 24 se - 
ha representado alimentando hilo 26 a la s agujas, es­
tando el portahilos delante de la s  agujas del cilindro 

y por encima de las agujas del disco. EL portahilos - 

24, juntamente con sus levas asociadas, se mueven en - 

la  dirección representada por la flecha 28.

Aunque la s  curvas representadas en la figura 
3 muestran la  posición de un grupo de agujas en un mo­
mento determinado también puede considerarse que las - 
curvas representan el movimiento de una aguja indivi­
dual al realizar la  aguja su ciclo completo. La prime 
ra aguja del grupo está en el extremo de la  derecha de 
la  figura 3, y la última aguja del grupo está en el ex 
tremo de la izquierda y, por consiguiente, cuando una 
sola aguja realiza su ciclo completo, empieza en una - 

posición representada en el extremo de la derecha de - 

la  curva y pasa por las etapas sucesivas representadas 

en la  curva de derecha a izquierda. Por consiguiente, 
una aguja del cilindro empezará en su posición normal 

de not te je r, en que el borde delantero de la  aguja es 

tá  aproximadamente en rasado con el borde superior del

5-3-68 -  7 -
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¡ cilindro, será proyectada a la posición 30 de renenter 
I malla, pasara luego a la posición 32 de purgar malla - 

¡ donde el bucle antiguo pasa, más a llá  de la lengüeta, - 

¡ será luego recogida a trabes de la  posición reneter ma 
i l i a ,  tomará hilo en 34, será luego recogida más a llá  - 

: del borde superior del cilindro a la  posición 36 de —
desprender o descargar malla, donde el bucle antiguo -  

: es descargado de la aguja, y será luego proyectada a -

la  posición final o normal de no te je r  donde el extre- 
_ mo de la aguja está sustancialmente enrasado con la pe 

r ife ria  exterior del disco. La aguja del disco pasa - 
, por un ciclo similar a través de la posición 38 de re­

tener malla, la  posición 40 de purgar malla., la  de to- 

[ mar el hilo, y la  posición 42 de desprender o descar^- 

¡ gar.
Se observará que el punto de desprender o —

¡ descargar malla es el mismo tanto para el cilindro co- 

} mo para el disco. Dicho con otras palabras, ese punto 
I está en el cilindro en la  misma posición con relación 
i al alimentador de hilo y a la s levas del cilindro, que 

¡ el punto de desprender malla de la s agujas deL disco - 
; con relación al alimentador de hilo y a la s  levas del 

disco. Viéndolo bajo un punto de v ista  diferente, su 
' poniendo que el alimentador de hilo y la s hileras per­

manecen estacionarios y que los grupos de agujas se — 

! mueven, cada aguja del disco y del cilindro descargará 
j malla cuando esa aguja llegue al mismo punto en el es- 

< pació durante la  rotación de los grupos de agujas. — 

' Desde el punto de v ista  del tiempo, sin embargo, la s - 

agujas descargan malla sucesivamente, es decir, la  pri

:
i
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} .e l  disco descarga . a l i a ,  l i e , .  la  , finara
¡ aguja del cilindro descarga malla, luego la  segunda - 

aguja del disco descarga malla, luego la  segunda agui­

ja  del cilindro descarga malla, etc. En este método 

de te jer punto, las agujas del disco y del cilindro - 

realizan su ciclo completo en los que puede considerar 

se como una onda continúa, siguiendo cada aguja en el 
ciclo a la aguja que la  precede en el otro grupo momea 
táneanente por detrás, en el ciclo, de dicha aguja pre 
cedente. Este método de te je r  punto que acaba de des­
cribirse, en que la s  agujas del cilindro y del disco — 
descargan malla en el mismo punto, se llana de tempori­

zarán  síncrona o consecutiva. Con temporizarán sin— 
crona, tanto la s agujas del disco como la s  agujas del - 

cilindro fornan sus mallas de la  alimentación de hilo, 

y la s mallas formadas por el disco tienen en esencia la  

misma longitud que los formados por el cilindro.

A continuación se describirá, con referencia 
a la  figura 1, lo que se entiende por temporizarán re­
tardada. Es este un método de te je r  punto en que la s  - 
agujas de un grupo, por ejemplo la s  del cilindro, no — 

desprenden o descargan malla en el mismo punto que la s 

agujas del otro grupo, la s del disco, sino que son des­

cargadas más tarde. En la  figura 1 se han representado 
la  periferia exterior 110 del disco y el borde superior 
112 del cilindro, indicando 114 la  separación entre el- 
cilindro y el disco. Las agujas 116 del disco y la s  — 
agujas 118 del cilindro forman sus curvas de te je r  pun­

to respectivas 120 y 122, mientras el portahilos 124 — 
alimenta hilo 126, moviéndose el portahilos 124 y la s  -

-  9
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levas en la  dirección representada por la  flecha 128*- 
En esa figura, el portahilos alimenta el hilo a la s  —

¡ agujas del disco y, por consiguiente, el portahilos y 
{ l a  posición del hilo son diferentes de los representa-
j
t dos en la  figura 3, en que el hilo es alimentado a la sií
¡ agujas del cilindro*
! En la  figura 1, la  curva 120 de te je r  punto

de la s  agujas del disco, es la  misma que la  representa 

da en la  figura 3, excepto en que, en este caso, el hi 
i lo es tomado por la s  agujas del disco de modo que la s

- agujas pasan de la  posición normal de no te je r  enrasar- 

dos con el disco en el extremo de la  derecha de la  cur 
va, por la  posición 138 de retener, la  posición 140 de

j purgar, la  posición 141 de temar hilo, y la  posición - 
142 de descargar malla* Las agujas del cilindro pasan 

i a la  posición 130 de retener malla, a la  posición 132
de purgar malla, y a la  posición 136 de descargar ma—

i
l i a ,  pero en este caso el punto de descarga 136 de la s 

i agujas del cilindro no esta en el mismo punto que el -
- punto 142 de descarga de la s  agujas del disco, estando

; retardado el punto de descarga de la s agujas del cilin
¡ dro* Dicho con otras palabras, después que la s agujas 
! ?
; del cilindro han pasado por la  posición de purga y em-
i
¡ piezan a retroceder, se retarda su retroceso a la  posi 

i ción de descarga. EL tejido de punto como el ilustra- 

¡ do en la  figura 1, es bien conocido en la  técnica y se 

j denomina de tanporización retardada. Con temporizar - 

; ción retardada, la s  agujas que no están retardadas, es 

! decir la s  agujas del disco en la  figura 1, forman sus 

j mallas de la  alimentación del hilo y la s agujas retar-

-  10 -
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dadas, es decir la s  agujas del cilindro, forman sus — 
mallas de la s  mallas que ya han sido formadas en la s  -  j

agujas del disco. Esto hace que la s mallas sean más - i 

apretadas cuando se usa temporizacián retardada, en — : 
comparación con las mallas fornadas cuando se usa tan- 

porización síncrona*
Mientras que la  figura 1 muestra temporiza— 

cián retardada en la s  agujas del cilindro, la  figura 2 
es una figura comparable que ilu stra  la  temporizacián 

retardada en la s  agujas del disco, y en esta figura, - 

lo s números de referencia 210, 212, 214, 216, 218, 220, 

222, 224. 226, 228, 230, 232, 236, 238, 240 y 242 co­

rresponden a los números de referencia 110, 112, 114. 

116,118, 120, 122, 124, 126, 128, 130, 132, 136, 138,
140 y 142 de la  figura 1« En la  figura 2, sin embar­

go, la s agujas del cilindro toman el hilo en 234, y — 
puesto que el hilo es alimentado a la s  agujas del ci­

lindro, la  alimentación de hilo y el hilo corresponden 
a los de la  figura 3* No obstante, en la  figura 2 el 
punto 236 de descarga del cilindro es el mismo que el 
representado en 36 en la  figura 3 y no está retardado, 
mientras que el punto 242 de descarga del disco está 

retardado.
En la  técnica anterior, cuando se te je  una - 

te la  de punto se usa o bien temporizacián síncrona o - 

bien temporizacián retardada, pero jamás se usan ambas 

durante el tejido de una sola te la  de punto* Cuando -  

se usa temporizacián retardada, se usa para todas la s 

vueltas, y cuando se usa temporizacián síncrona se usa 
para todas la s  vueltas. Cuando se te je  una te la  de — ¡

5-3-68
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14 i;

punto acanalado sencillo de 1 x 1, usando temporiza—  
i , .
j cion síncrona, la s curvas de te je r  punto para todas —

 ̂ la s  alimentaciones de hilo y levas asociadas son como 
se ha representado en la  figura 3, en que las agujas - 

! tanto del disco como del cilindro descargan malla en - 

el mismo punto* En la  técnica anterior, no obstante, 

cuando se te je  una te la  de punto acanalado sencillo de 

1 x 1  usando temporizacion retardada, la s  curvas de te 

je r  punto de la  técnica anterior para todas la s  alimen 
taciones de hilo y levas asociadas son o bien como se 

ha representado en la  figura 1 o bien como se ha repre 
sentado en la  figura 2* Cuando se te je  una te la  de —

¡ punto acanalado sencillo de 1 x 1 usando temporizacion 
; retardada en el grupo del cilindro, se seleccionan to- 
 ̂ das la s  levas para producir la s curvas representadas - 

' en la  figura 1, y cuando se usa temporizacion retardar- 
¡ da en el disco, se seleccionan todas levas para produ- 

: c ir  la s  curvas de la  figura 2* Se hace resaltar que,

'i de acuerdo con la  técnica anterior, cuando se usa tsn- 
porización retardada el retardo tiene lugar solamente 

en un grupo, de modo que el retardo tiene lugar sola— 
; mente en el cilindro, o, alternativamente, solamente - 

; en el disco, y el retardo tiene lugar durante el t e j i-  

¡ do de punto de todas la s  vueltas*

; De acuerdo con una realización del presente
! invento, sin embargo, cuando se te je  punto acanalado - 

sencillo de 1 x 1, se seleccionan la s  levas de modo — 
; que para alimentaciones de hilo alternados o sus levas 
' asociadas se efectúe la  temporizacion retardada en el 

cilindro como se ha ilustrado en la  figura 1, y para -
;
i
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i la s  restantes alimentaciones de hilo se efectúe la  -
¡ temporización retardada en el disco como se ha ilu stra  í 

j do en la  figura 2« Por ejemplo, el primer alimentador i 

de hilo y sus levas asociadas producen temporización - 

retardada en el cilindro como se ha ilustrado en la  f i  
gura 1, el segundo alimentador de hilo y sus levas aso 
ciadas producen temporización retardada en el disco co 

mo se ha ilustrado en la  figura 2, el tercer alimenta­
dor de hilo y sus levas asociadas producen temporiza— 
ción retardada en el cilindro como se ha ilustrado en 
la  figura 1, el cuarto alimentador de hilo y sus levas 
asociadas producen temporización retardada en el disco 
como se ha ilustrado en la  figura 2, y alternando de - 
esta manera para todos los alimentadores de hilo ( y,- 

por consiguiente, para todas la s  vueltas ) .
El presente invento es particularmente apli­

cable cuando se te je  un dibujo cardigan completo, como 
se describirá en relación con la s  figuras 4 y 5 es de­
c ir  cuando se te je  un punto cardigan completo, como es 

bien sabido en la técnica, se seleccionan la s levas de 
modo que en un alimentador todas la s agujas de un gru­

po ( por ejemplo, la s del cilindro ) tejan un punto re 
tenido mientras que la s  agujas del otro grupo ( por — 
ejemplo, la s del disco ) realizan un ciclo completo, - 

incluyendo la  posición de purga de malla, y luego en -  
el alimentador siguiente, la s agujas del disco retie—

nen mientras que las agujas del cilindro realizan el - 

ciclo completo incluyendo la posición de purga de ma­

l l a ,  y loa alimentadores alternan de esta manera para 
producir un punto cardigan completo.

5-3-68 13 -



La figura 4 es idéntica a la  figura 1, exceg 
to en que la s agujas del cilindro no se proyectan mas 
a llá  de la  posición de retenida, y por consiguiente, - 

la  curva de te je r  punto 422 no muestra un abultan i  ent o 

para la  posición de purga de malla, similar al abulta- 

mi ento 132 cono el ilustrado en l a  figura 1. No obs— 

tante, la s  agujas del disco presentan un abultsmiento 
440 que corresponde a la  posición de purga de malla re 

presentada en 140 en la figura 1. En esta figura hay 

temporización retardada, cotilo en la figura 1, en el ci 
lindro, como se ha ilustrado medíante la  posición del 
punto 436 de descarga del cilindro a la  izquierda del 

punto 442 de descarga del disco. En esta figura, los 
números de referencia 410, 412, 414  ̂ 416, 418, 420, — 

422, 424 * 426, 428, 436, 438, 440, 441 y 442 correspon 
den a los números de referencia 110, 112, 114, 116, — 

118, 120, 122, 124, 126, 123, 136, 138, 140, 141 y 142 
de la figura 1. - .

La figura 5 es idéntica a la  figura 2, exceg) 

to en las agujas dél disco no se proyecten más a llá  de 

la  posición de retenida, y, por consiguiente, la  curva 
520 de te je r  punto no muestra un abultsmiento para la  

posición de purgar similar al'.abultsmiento 240 como el 

representado, en la  figura 2. No obstante, la s agujas 
del cilindro s i  muestran un abultsmiento 532 que co—- 

rresponde a la posición de purga representada en 232 - 

en la  figura 2. En esta figura hay una temporización 
retardada, como en la  figura 2, en el disco, como se 

ha ilustrado mediante la posición del punto 542 de des 

carga de malla del disco a la  izquierda del punto 535

-  14 -
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¡ de descarga de malla del cilindro. En esta figura, —
! los números de referencia 510, 512, 514, 516, 5 1 8 ,---

! 520, 522, 524, 526, 528, 532, 534, 536, 538 y 542 co­
rresponden a los números de referencia 210, 212, 214,- 

216, 218, 220, 222, 224, 226, 228, 232, 234, 236, 238 
y 242 de la figura 2.

Cuando se te je  un punto cardigan completo, - 

de acuerdo con esta realización del presente invento,- 

las alimentaciones de hilo altemos y sus levas asocia 

das se seleccionan de modo que efectúen la  temporiza— 

ción retardada en uno de los grupos, por ejemplo, el - 

del cilindro, cano se ha ilustrado en l a  figura 4, y - 

los restantes alimentad ores de hilo y sus levas asocia 

das se seleccionan de modo que efectúen la temporizar— 
ción retardada en el otro grupo, por ejemplo, el del - 
disco, como se ha ilustrado en. la  figura 5* Se obser­
va que la  temporizadón retardada se efectúa sobre el 

grupo que te je  los puntos retenidos para ese alimentar- 

dor de hilo particular.
Se apreciará que, en relación con la  figura 

4, cuando la s agujas retardadas descargan malla en 436, 
no es descargada de las agujas ninguna malla antigua,- 
ya que esas agujas de cilindro solamente están reteni­

das y no hay malla antigua fuera de la  lengüeta para - 

ser descargada. Por consiguiente no es necesario que 

la s agujas del cilindro se retiren a 436 por completo 

a la posición de descarga de malla, siendo únicamente 

necesario que sean recogidas lo suficient e para campie 

ta r  la formación de sus mallas, y esa sería normalmen­

te  la  posición en que los bordes delanteros de las agu

-  15 -  .
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ja s  están sustanciahnente enrasados con el borde supe­

rior del cilindro. Comentarios similares son de apli- 
¡ cación a la  posición 542 de descarga de malla dél dis- 

¡ co retardada.
I En la  técnica anterior, es sumamente d if íc il
[ y virtuahnehte imposible hacer un tejido de punto car-
! digan completo correcto usando temporización retardada.
¡ La dificultad surge debido a que en la técnica ante---
¡ rior solamente es retardado un grupo de agujas, ya sea
¡ el del disco o ya sea el del cilindro, y se retarda pa 
!

ra todos los alimentadores de hilo, es decir, para to- 
; das la s vueltas* Si el retardo tiene lugar en el ci—

¡ lindro durante la  vuelta cuando la s  agujas del c ilin —
¡ dro retienen, esa vuelta puede ser te jid a  satisfacto—
i
¡ riamente. No obstante, cuando se te je  la  siguiente —
t
¡ vuelta son la s  agujas del disco la s que retienen, aun- 
' que el retardo está en el cilindro, y la s  agujas del -i
! disco que retienen no pueden fornar un punto suficien- 
! tenante largo para proporcionar a la s agujas del c ilin  

¡ dro retardadas hilo suficiente desde la  malla de la —

I aguja del disco para formar la  malla en la s agujas del 
i cilindro. Esto crea en el hilo una acusada tendencia 
¡ a desgarrarse cuando tiene lugar él retardo en áL gru-
í i-¡ po de agujas.que no esta reteniendo. Por ejemplo,---

i cuando esta retardado el cilindro, durante la vuelta - 
= en que retienen la s agujas del cilindro, la s  agujas — 

í del disco pueden formar un punto de 3,17 mm. de largo 

¡¡ a partir del aiimentador de hilo, y la s  agujas déLci- 

! lindro toman su hilo de la s agujas del disco y pueden 

! formar una malla de aproximadamente 1,59 mm.. Esto es

t
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¡
t 
t i

{ satisfactorio . No obstante, en la  siguiente vuelta, s i 

¡ el cilindro está de nuevo retardado, las agujas del mis . 

s ino forman sns mallas del alimentador de hilo, pero, da-

: do que las agujas del disco están reteniendo en e s a ---

i vuelta, solamente pueden formar una malla de 1,59 mm. - 

debía o a que la  malla que queda en el gancho de la agu­
ja  del disco de la vuelta anterior tiene solamente 1,59 

mm. de largo después que la aguja del cilindro retarda­
da tomo su parte, y s i  se intenta formar una malla de - 
más longitud que 1,59 mm. a partir del alimentador de - 
hilo, la malla antigua que queda en él gancho se desga­
rrará. Como resultado, las agujas del cilindro que te­

jen en esa vuelta no pueden tomar, de la s agujas del — 
disco que retienen, hilo suficiente para formar las ma­

l l a s .  Esto haría, por tanto, que se desgarrase el hilo. 

Por el contrario, cuando se te je  punto cardigan comple­
to de acuerdo con el presente invento, y cuando se al­
terna la tanporizacion retardada del cilindro al disco 

teniendo lugar el retardo sobre aL grupo que retiene, - 

la s  agujas no retardadas forman la malla del alimenta— 

dor de hilo y pueden tomar hilo suficiente para permi— 
t i r  que la s agujas que retiene retardadas formen la  ma­

l l a  a partir del mismo.
Cuando se te je  una te la  de punto acanalado — 

sencillo de 1 x 1 usando tanporizacion síncrona, la s  ma 
l ia s  formadas en las agujas del disco y del cilindro — 

tienen, en teoría, aproximadamente la  misma longitud y, 

por consiguiente, la  te la  tiene el mismo aspecto por an 
bos lados. No obstante, surgen dificultades cuando se 

usa tanporizacion síncrona en la máquina circular pues-

-  17 -
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to que incluso aunque la máquina este fabricada con —

una gran precisión, los puntos no son perfectos, produ
!  ̂ "*¡ ciándose imperfecciones causadas por la  aspereza de —
¡
! la s  agujas o porque se pegue el hilo a la s  agujas* —
¡ Por ejemplo, ocasionalmente una aguja de un grupo pue-

= de descargar antes que la  aguja anterior del grupo---
opuesto. En el caso de tenporización síncrona es fre­

cuente que se produzcan fa lta s  de uniformidad en la  — 

longitud de las puntos* Los problemas de la  temporiza 
- ción síncrona se ponen de manifiesto en particular, —

, cuando se usan maquinas de te je r  punto fino con hilos 
¡ finos *
' Los puntos producidos con tenporización sin-
¡ crona son mas largos y mas sueltos, de modo que la  te-
'' l a  estira con gran facilidad . Por el contrario, la  —'
! tenporización retardada produce un punto más apretada 
¡ y que, aunque, es más d if íc i l  de estirar, recupera su 

; posición original muy rápidanente y, en este sentido - 

los puntos producidos por tenporización retardada son 

: mas elásticos o mas vivos es decir, vuelven a su posi- 

! ción después de estirados, con una acción más rápida - 
i que la  de los puntos producidos con tenporización sin 

! crona.

j Cuando se te je  con un disco y un cilindro —

j donde la s  agujas tienen, por ejemplo, un recorrido de

 ̂ 3,17 mm., la  tejedura síncrona de punto dá por resulta
!
¡ do que la s  mallas formadas por cada una de la s agujas 

' del cilindro y del disco tienen aproximadamente 3;17 - 
s mm de largo. No obstante, cuando se usa un recorrido 
' de 3,17 mm con tenporización retardada, la3 agujas no
i
I
¡
! -  18 -$
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retardadas forman inicialmente una malla de 3,17 mm. y , 

! luego la s  agujas retardadas forman sus mallas del hilo , 

de las mallas de la s agujas no retardadas, de modo que 

i la s  sumas de la longitud de una malla del disco más la 
; longitud de una malla del cilindro sea de aproximada?— 

mente 3,17 mm., produciéndose con ello un punto más — '
apretado o Con tenporización retardada, cuando se for­

ma un punto acanalado sencillo de 1 x 1, la  malla for­

mada por la aguja retardada es ligeramente más larga - 

que la  malla fornada por la  aguja no retardada. Por - 

ejenplo, la malla final en la aguja no retardada puede 

ser de 1,19 mm. de largo, y la malla fornada en la  agu 

ja  retardada puede ser de 1,98 mm. de largo, totalizan 

do las mallas 1,19 más 1,98 mm., o bien 3,17 mm..
Debido a la diferencia entre la s mallas for­

madas en las agujas retardadas y en las no retardadas, 

el punto acanalado sencillo de 1 x 1 de la  técnica an­
terior, tejido con tenporización retardada, presentará 
aspectos diferentes según se vea desde un lado o desde 

el otro. Esto es debido al hecho de que el retardo — 
tiene siempre lugar en un grupo de agujas, de modo que 
la s  mallas cortas miran hacia un lado mientras que las 

mallas largas miran hacia el otro lado. De acuerdo — 

con el presente invento dado que la  tenporización re­

tardada alterna de un grupo al otro grupo, la  te la  pre 
senta el mismo aspecto cuando se mira desde un lado o 

desde el otro, aunque para cualquier vuelta particular 

de las mallas son de longitudes diferentes, cuando se 
comparan las de un lado con las del otro. Así, alter­

nando la tenporización retardada de un grupo a otro, -

-  19 - i
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con este invento se producen puntos apretados, e lásti-

¡ eos ( de recuperación más rápida ) y al mismo tiempo - 
i
! se produce una te la  que tiene el mismo aspecto por am- 
= bos lados. Con respecto al punto cardigan completo, - 
¡ el presente invento tiene además la  ventaja de que pue 

! de ser tejido un punto cardigan completo usando tenpo- 
j rización retardada, lo que no puede hacerse con la ten 
; porización retardada de la  técnica anterior.

Como se ha expresado en lo que antecede,---

[ cuando se te je  un punto acanalado sencillo de 1 x 1 — 
usando temporización consecutiva, aunque en teoría la s 

, mallas que se fornan en la s agujas del disco y en la s  

! agujas del cilindro tienen la  misma longitud, en la  — 

i practica real esas mallas suelen variar en longitud, -
- debido a la s imperfecciones de la  máquina y debido a -

que la s  agujas del disco y la s  agujas deL cilindro for
i
j man sus propias mallas. Por el contrario, la  longitud

¡ del punto puede ser controlada de un modo más preciso
i
í con temporización retardada, ya que solamente un juego 

¡ de agujas forman sus mallas de la  alimentación ge hilo 
para crear la  malla, y el otro juego de agujas ( la s - 

i agujas retardadas ) forman sus mallas de la s de la s — 

i otras agujas.
! En-el caso de temporización retardada, la  —
- aguja retardada puede ser detenida en su ciclo en cual

; quier punto después de que el hilo este encajado, pero

! antes de que la  aguja sea retirada a la posición normal

! de no te je r  punto, en que la  aguja está aproximad amen-

! te  enrasada con el borde del grupo de agujas, o antes 

I de que la  aguja sea descargada de malla.
!
!

5-3-68 -  20 -
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El movimiento ge la  aguja retardada a su pun 

to de descarga o al punto al que la s agujas alcanzan - 

la  posición nonnal de no te je r  punto, debe ser retarda 

do basta que al menos la  aguja precedente deL grupo — 

opuesto haya descargado su punto y haya empezado a vol 
ver desde la  posición de descarga a la  posición normal 

de no te je r  punto. Puesto que la tanporización retar­

dada es conocida en la técnica, un obrero experto en - 
la  técnica sabe cano seleccionar la s levas para produ­

c ir  el retardo. Excepto por lo que aquí se ha dicho - 
no existe una distancia crítica  a la  cual sea desplaza 
do el punto de descarga de la s  agujas retardadas en — 

sentido circunferencial hacia atrás desde el punto de 

descarga de la s agujas del grupo opuesto. En general, 
el punto de descarga deberá ser desplazado hacia atrás 
al menos, aproximadamente, a la distancia igual a la - 

que recorren las agujas, y no existe límite superior - 
para el desplazamiento hacia atrás del punto de des­

carga-
Se apreciará que la tanporización retardada 

se refiere al punto de descarga de un grupo con rela­

ción al punto de descarga del otro grupo. Por consi­
guiente, debe efectuarse la  tanporización retardada ya 
sea moviendo el punto de descarga de las levas de un - 

grupo hacia atrás, o ya sea moviendo el punto de des­
carga de la s levas del otro grupo hacia delnate. El - 
grupo en el cual se efectúa la  tanporización retardada 
es siempre aquél que tiene el punto de descarga más — 

atrasado.
La construcción y la  selección de la s levas
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para producir la  temporizacián retardada, son de por - 

s í  bien conocidas en la  técnica y no constituyen par­
tes del presente invento. Por ejemplo, la  Patente ps?- 

t ,
I ra los EE.UU. numero 2*775"107 presenta levas que son 

ajustables para temporizacián síncrona y retardada, y 
en la  figura 5 se ha representado una leva en que el -t

¡ punto de descarga está desplazado hacia, atras con reía

j cián al punto de descarga de la leva representada en -

¡ la  figura 6 de dicha patente. En la  técnica anterior,

! la s  máquinas circulares de hacer punto, de disco y de

i cilindro, se construyen generalmente de modo que puedan
¡ usarse dichas máquinas ya sea para tenporizacián retar
: dada o ya sea para temporizacion síncrona. En tales -
j máquinas, todas la s levas de te je r  punto del disco son
¡ iguales entre s í ,  y todas las levas de te je r  punto del
- cilindro son iguales entre s í .  Las levas están dis—- !
¡ puestas de modo que la  máquina hará el tejido de punto

' usando tenporizacián síncrona. Cuando ta l  máquina se
¡ usa para tenporizacián retardada, se mueve la  tapa ccm 
}
I pleta del disco para avanzar o retardar la s levas del
!
¡ disco. Cuando se avanza la  tapa del disco se produce 

¡ el retardo en la s  agujas del cilindro. Cuando se re—

! tarda la tapa del disco se produce el retardo en la s - 
j agujas del disco. Usualmente, la s  levas del disco son 

i la s que se avanzan o la s que se retardan, aunque es po- 

! sib le  avanzar o retardar las levas del cilindro. Por - 
! otra parte, de acuerdo con el invento,una máquina está 
} provista de dos tipos de levas para el cilindro y de - 

I dos tipos de levas para el disco. Las levas de un t i-  

po pueden denominarse levas de avance, y las levas del
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otro tipo pueden, denominarse levas de retardo. Si se i 
usa una leva de avance, para, un alimentador de hilo - ¡
particular, tanto en el cilindro como en éL disco, se 
produce una tamporización síncrona. Si se usa una le  ' 

va de retardo en un cilindro con una leva de avance - 

en el disco, para un alimentador de hilo particular,- 
ello produce un retardo en el cilindro. Si se in— - 
vierten la s levas, el retardo se produce en el dis­

co.
Hasta aquí el invento se ha descrito por tan 

to, específicamente, en relación con punto acanalado 

sencillo de 1 x 1 y punto cardigan completo de 1 x 1, 

pero el invento es igualmente aplicable a otros dibu- 
jos de punto, cuando se desea sacar partido de lame- 

jora en el tejido de punto y de los puntos de recupe­

ración más rápida que se obtienen con tamporización - 
retardada. Por ejemplo, el invento puede ser aplica­

do a un punto acanalado sencillo o a un punto cardi— 

gan completo de 2 x 2, 2 x 3 ,  3 x 3 ,  etc, así como a 
otros dibujos de punto. Aunque el término "punto car 
digan completo" se usa frecuentemente para significar 
un punto cardigan completo de 1 x 1, técnicamente ha­

blando no existe ta l limitación. En un punto cardi— 

gan completo de 1 x 1 las agujas del disco alternan - 
con la s agujas del cilindro, de modo que las agujas - 
están en una disposición de 1 x 1, reteniendo todas - 

la s agujas deL cilindro en una vuelta al tiempo que - 

todas las agujas del disco tejen en esa vuelta, y en 

la  vuelta siguiente retienen todas las agujas del dis­

co y tejen todas la s agujas del cilindro. En un pun-

5-3-68 -  23 -



to cardigan completo de 2 x 2, pares de agujas del ci 
lindro alternan con pares de agujas del disco, de mo­

do que en una vuelta los pares de agujas del cilindro 
retienen mientras los pares alternos de agujas de dis 

co tejen, y a la  inversa en la  vuelta siguiente. Por 
consiguiente, aunque la s  agujas del cilindro y del — 
disco esten dispuestas en una disposición de 1 x 1, - 
ó en una disposición 2 x 2, ó en una disposición de —- 

3 x 3, etc ., siempre que ocurra que en una vuelta to— 
das la s agujas de un grupo retienen mientras que la s  — 

agujas del otro grupo tejen punto, y en la  vuelta s i—  

guíente la s agujas del grupo que retenía en la  vuelta - 

anterior ahora tejen punto, y la s  que tejían  punto en - 
la  vuelta anterior ahora retienen, el dibujo producido 
puede ser denominado correctamente como de punto cardi- 
gan completo.

De acuerdo con el presente invento, se obtie­

nen los resultados más deseables cuando se alterna el 
grupo que está retardado de una a otra vuelta, pero ta l  
foima de alternar no es necesaria en el aspecto más am­

plio  del invento. Hay ocasiones en que es deseable pro 
ducir efectos especiales, o en que no es necesario obte 

ner la  característica de recuperación rápida en todos - 

lo s puntos de todas la s  vueltas. Por ejemplo, es posi­
ble te je r  un punto cardigan completo en que, en la  pri­
mera vuelta está retardado el disco, en la  segunda vuel­

ta  está retardado el cilindro, en la s  vueltas tercera y 

cugrta se usa tamporización síncrona, en la  quinta vuel 

t a  está retardado el disco, en l a  sexta vuelta está re 

tardado el cilindro, en la s  vueltas siguientes se usa -
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temporización síncrona, y así sucesivamente. Con ello 
se proáuce una te la  que tiene el mismo aspecto por am- . 

bos lados pero que no será tan elástica o de recuperar- ; 

cion tan rápida como lo sería una te la  en que se usara 

la  temporización retardada en todas las vueltas. Esto 

puede hacerse también con punto acanalado sencillo o - 
con cualquier otro dibujo de punto. Dicho de un modo 

diferente, se tejen una o más vueltas con temporiza- - 

cion retardada en un grupo, en una o más vueltas con - 

temporización retardada en el otro grupo, y se tejen - 
una o más vueltas con temporización síncrona, siendo - 
te jidas la s  vueltas en cualquier orden deseable.

Además, incluso aunque se use temporización 
retardada en todas la s  vueltas, no es necesario que la  

te o r iz a c ió n  retardada alterne de un grupo a otro en 
vueltas sucesivas. Por ejemplo, en ocasiones puede — 

ser deseable te je r  dos vueltas sucesivas usando tempo- 

rización retardada en el cilindro, seguidas por una o 
más vueltas usando temporización retardada en el disco, 
etc. Es también posible te je r  punto, cuando se desea 
producir una te la  que no sea de recuperación tan rápi­

da, usando tanporización retardada en solamente algunas 

de la s vueltas de un grupo, usándose en la s vueltas — 
restantes temporización síncrona. Por ejemplo, puede 

te jerse  una vuelta usando temporización retardada en - 
un grupo, y te jerse tres vueltas usando temporización 
síncrona, luego puede tejerse otra vuelta usando tempo 
rización retardada en dicho primer grupo, y así suce­
sivamente.

La selección de la s  vueltas y el número de -

t
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; vueltas en la s  cuales se usa temporización retardada o 
temporización síncrona es fundamentalmente cuestión de 
elección, dependiendo de la  te la  que está siendo t e j i ­

da, así cono del grado de viveza o de elasticidad, que 
se desee. Puede decirse por tanto, que el presente in 
vento, en su aspecto más amplio, comprende un método - 

de te je r  una te la  en una máquina de te je r  punto que — 

tiene dos grupos de agujas opuestos cooperantes, en — 

que se tejen una o más vueltas usando temporización re 
tardada en una de dichos grupos, y se te je  una o más - 

nuevas vueltas no usando temporización retardada en di 

cho primer grupo. Dichas otras vueltas pueden ser te­
jid as ya sea ( 1 ) usando temporización retardada en - 
el otro grupo de agujas, 0 ( 2 ) usando temporización 
síncrona, o ( 3) pueden tejerse algunas vueltas usando 
temporización síncrona y otras vueltas usando tempori­
zación retardada en el otro grupo. Dehe tenerse pre­

sente que en la  técnica anterior solamente se te jía  — 

una te la  ya fuese usando temporización síncrona siempre 

o, ouando se usaba temporización retardada se usaba la  

temporización retardada para cada vuelta y siempre era 

el mismo grupo el retardado. Con la  técnica anterior 
no se puede obtener la  versatilidad de la s  te la s , tan- 

. to por lo que se refiere a su aspecto como por lo que 

se refiere al control de la  rapidez de recuperación d_e 

seada en la  te la .

Como se ha descrito, cuando se te je  un punto 

cardigan completo, se te je  una vuelta retenida en un - 

grupo usando temporización retardada en dicho grupo, - 
luego se te je  una vuelta retenida en el otro grupo---
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1

usando temporización retardada en el otro grupo, y así 

sucesivamente, alternando. No obstante, este invento 

comprende en método, así como una te la  resultante, en 

que se tejen una o más vueltas retenidas solamente en 

un grupo, a sí como un método y una te la  en que se te­
jen una pluralidad de vueltas retenidas sucesivas en - 

un grupo mientras que en el otro grupo puede ser t e j i ­
da una vuelta retenida o una pluralidad de vueltas re­
tenidas sucesivas. For ejemplo, una te la  puede ser te 

jid a  con dos o más vueltas retenidas sucesivas en el 
disco, alternando con una vuelta retenida en el cilin­

dro, o alternando con dos o más vueltas retenidas su­

cesivas en el cilindro. EL número de vueltas reteñí— 
das sucesivas que pueden ser te jidas está limitado uni 

camente por la  capacidad del número de mallas reteñí— 

das que puede mantener una aguja. Cuando se te je  una 

vuelta retenida, las agujas de un grupo retienen duran 
te  el tejido de esa vuelta y la  temporizadén retarda­
da, es efectuada por la leva que controla el tejido de 

punto de la s agujas de ese grupo para esa vuelta. Por 
consiguiente, en la Memoria Descriptiva y en las rei­
vindicaciones adjuntas, cuando se hace referencia a te  
je r  una vuelta retenida en un grupo de agujas mientras 
se u tiliza  temporización retardada en dicho grupo, o - 
cuando se use un lenguaje similar, ello sign ifica que 

la  tenporización retardada tiene lugar en dicho grupo 

durante el tejido de la vuelta a que se hace referen­
cia. Análogamente, cuando se hace referencia a te jer 

una vuelta utilizando tenporización retardada en uno - 

de los grupos de agujas, con esto se hace también refe
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rencia a que se usa temporización retardada cuando se 

te je  esa vuelta. Bu otras vueltas, es decir, en otros 

alimentadores de hilo y sus levas asociadas, puede usar 

se o puede no usarse temporización retardada, y, s i  se 
usa temporización retardada, él retardo puede ser en - 

uno u otro grupo solamente, según venga limitado por - 
lo  que se diga además en la s  reivindicaciones.

EL presente invento es de especial utilidad 

cuando se usa para te je r  la  te la  aislante descrita y - 
reivindicada en la  Solicitud de Patente en Espa-ía, Nu­

mero 346.993, presentada con fecha -]0 de noviembre de 
1.967- En dicha Solicitud de Patente, se describe una 
te la  aislante o aislante térmica que comprende una plu 

ralidad de células que alternan desde el anverso a l re 
verso de la  te la , comprendiendo la s  células una plura­
lidad de columnas ( hileras longitudinales de mallas ) .  
En la  producción de esa te la  aislante, ccmo se describe 

en dicha Solicitud de Patente, el dibujo de punto es - 

de al menos 2 x 2 ,  es decir, de 2 x 2, 2 x 3 *  3 x 3 , -  
etc., cuando se te je  dicha tela aislante utilizando — 

la s técnicas de temporización retardada, como se des— 
oribe en la  presente Solicitud de Patente, se produce 

una tela que es mucho más apretada y viva, y que tiene 
por tanto un mayor poder aislante. Pueden producirse 

te la s  aislantes especialmente deseables, de la  estruc­

tura que se indica en dicha Solicitud de Patente, uti­

lizando la  temporización retardada de la  presente Solí 

citud de Patente con un punto de cardigan completo. —
- Tales te las aislantes, o aislantes térmicas, son espe- 

: cialmente deseables para prendas interiores, ta le s co-
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mo bragas, camisetas y chalecos, y otras prendas que 

se desee que sean cálidas y que tengan poder de a is­

lante ténnico. La te la  puede ser te jid a  en piezas y 

confeccionarse luego prendas de la  manera usual*

5 De la  anterior descripción resulta fácilmaa
te  evidente que el invento de la presente Solicitud - 

de Patente no solamente radica en el método de te je r, 

sino también en la s  nuevas telas producidas según ese 

método, teniendo dichas te las la s ventajas que aquí - 

10 se han considerado.
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12.- Un método de te je r  una te la  usando una 

máquina de te je r  punto que tiene dos grupos de agujas 
opuestos cooperantes, caracterizado porque se tejen — 

una o más vueltas de dicha te la  utilizando temporiza— 
cion retardada en uno de dichos grupos de agujas, y se 

tejen una o más vueltas no usando t enporización retar­
dada en dicho grupo de agujas, siendo te jid as dichas - 
una o más vueltas ya sea usando t enporización retardar­
ás en el otro grupo de agujas, o bien usando temporiza 
cián síncrona, o biei se tejen algunas de dichas nue­
vas vueltas usando t emporización síncrona y se tejen - 

otras de dichas nuevas vueltas usando t enporización re 

tardada en dicho otro grupo de agujas.

2 2 Un método según la reivindicación 12, 

en que al menos algunas de dichas otras vueltas se te­

jen usando t enporización retardada en oí otro grupo.
32.-  Un método según cualquiera de las rei­

vindicaciones 12 ó 22 , en que el tejido de punto se - 

hace en una máquina circular de te je r  punto de disco y 

cilindro °
42.- Un método según cualquiera de la s rei­

vindicaciones precedentes, en que dichas vueltas son - 

vueltas suoesivas y se usa tenporización retardada al­
ternativamente en el disco y en aL cilindro durante — 

la s  vueltas sucesivas.
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t 53.- Un método según cualquiera de las reivin-
! dioaciones precedentes en que el dibujo que se teje es -
f
' de punto acanalado sencillo de 1 x 1.
¡ 6s.- Un método según cualquiera de las reivin-

5 i dioaciones 18 a 58 inclusive, en que el dibujo que se -!
¡ teje es de al menos 2 x 2 .
i
¡ 73.- Un método segdn cualquiera de las reivin-
} dioaciones precedentes, en que el dibujo que se teje es - 
! un punto cardigan completo, usándose la temporizacién - 

10 ! retardada en el grupo que teje los puntos retenidos.
! 8s.- Un método segdn cualquiera de las reivin-
! dioaciones precedentes, en que al menos una vuelta rete-
i
nida se teje en uno de dichos grupos de agujas mientras 

I se utiliza temporizadén retardada en dicho grupo, y en 
15 I que se teje al menos una vuelta retenida en dicho grupo

i de agujas mientras se utiliza temporizacién retardada - 
! en dicho otro grupo.
! 93.- Un método según cualquiera de las reivin-
¡ dioaciones 13, 2 8, 38, 58, 68 u 88, en que se tejen una 

20 ' pluralidad de vueltas retenidas suoeslvas en dioho pri-
I mer grupo de agujas mientras se utiliza temporizaci.én - 
I retardada en dicho grupo, y en que, en el otro de dichos
i grupos, mientras se utiliza temporizacién retardada en -
¡
I el mismo, se teje ya sea una vuelta retenida é ya sea -

25 ! una pluralidad de vueltas retenidas suoesivas.
! 108.- Un método de te je r  una tela

í Tal y como se ha descrito en la Memoria que -
t
i antecede y con los fines que se han especificado.

¡

30
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Esta Memoria consta de treinta y dos hojas es­
critas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid,

i

11-4-69/RTA.-
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