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Este invento se refiere a un método de tejer
punto y a la tela producida giguiendo ese método, y =
més concretanents se refiere a un método de tejer pun~
to en gque se usa una méquina de tejer punto que tiene
2 grupos de agujas opuestos cooperantes, y al menos —-
una vuelta se teje ussndo tanporizacio’n refardada en ~
uno de dichos grupos y al menos otra vuelta se teje no
usando tenporizaeién retardad en dicho grupo. Dichas
otras vueltas pueden ser tejidas o bien ( 1 ) usando -
tanporizacién retardada en el otro grupo de agujas, o
bien ( 2 ) usando temporizacidn sincrona, o bien ( 3 )
unas vueltas pueden ser tejidas usando temporizacién -
sf{nerona y otras vueltas pueden ser tejidas usando ten
porizacidn retardada en el otro grupoe

De acuerdo con la téenica anterior, cuando =~
se teje con una méquina. fdle hacer punto que tiene dos -
grupos de agujas opuestos cooperantes, en particular -
con una maquina circular de tejer punto de cilindro Yy
disco de alimentacion mﬁltiple, las levas de tejer pun
to0 pueden ser seleccionadas de modo gque efectven o - -
bien lo que se designa en la téenica como " enporiza-—
cién sincrona® ( llamada también “senporizacidn conse-
cubiva® ) o bien 1o que se designa como "temporizacidn
retardada®. .Estos téminos se describiran con detalle
en lo que.sigue- Brevenente expuesto, cuando se usa -
tanporizacién sinerona las agujas de la mallosa y del
cilindro son descargadas o desprendidas en el mismo -
punto, y cuendo se usa temporizacién retardada o bien
estdn retardados los puwtos de descarga de las agujas

del cilindro, o bien alternativamente, estén retarda--
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dos los puntos de descarga o desprendimiento de las —- A

agujas del disco. In le técnica anterior, cuendo se -
usa temporizacién retardada, solamente son retardadas
las agujas de un grupo durante el tejido de cualquier
tela particular, y las agujas de dicho grupo sou retar
dadas durante el tejido de todas las vueltase.

De acuerdo con el presente invento, durante
el tejido de punto de una tela particular se usa tenpg
rizacidn retardsda en las agujas de un grupo para una
o més vueltas, y otras vueltas son tejidas no usando -
tenporizacion retardada en dicho grupo, pero en cambio
son tejidas usando tenporizacidn retardada en el otro
grupo de agujes y / o son tejidas usando tenporizacién
sinoronas En 1o que sigue se degeribirén las desventa
jas de la técnica anterior y las ventajas del presente
invento.

De acuerdo con un aspecto preferido del pre-
sente invento, se ha provisto un método de tejer punto
usando una méquina de tejer punto que tiene dos grupos
de agujas opuestos cooperantes, que conprende tejer al
menos una vuelta de una tela wtilizando ’cenporizacién
retardada en uno de dichos grupos de sgujas, y tejien-

do a continuacion &l menos otra vuelta de dicha tela -

utiligando temporizacic?n retardada en €l otro de dichos

grupos de agujas. Preferiblenente, la méquina de te--
jer punto es una ma'.quina circular de tejer punto de =-
disco y cilindro, y de acuerdo con el aspecto preferi-
do del invento, las vueltas son vueltas sucesivas y se
usa tanporizacidn retardada alternativamente en el dis

co y en el cilindro durante vueltas sucesivase
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Otros aspectos del invento se refieren a las
nuevas telas producidas mediante el invento.

Egtos y otros aspectos y ventajas del presen
te invento se pondrdn ficilmente de manifiesto en la -
descripcién que sigue, considerada en relacion con los
dibujos gque se acompafian, en log ques

La figura 1, s una representacidn esquendti
ca desarrollads mostrando la curva de tejer punto de ~
las agnjas utilizando “banporizacié'n retardada en las -~
agujas del cilindro durante el tejido de uwna tela de -
punto acanalado de 1 x 1 en una maquine circular de t £
jer punto de dis coy cilindroy

La figu::ia 2, es una represen'baci6n esquena',t_i_
ca desarrollada mc;?.s*brando la curva de tejer punto de -
las agujas uwtilizando ’cenporizacién retardada en las -
agujas del disco Aurante el tejido de uvma tela de pun-
to acamalado de 1 x 1 en una maquina circular de tejer
punto de disco y cilindroj

La figura 3, es una representacic?n esquena'ti
ca desarrolladra mostrando la curva de tejer punto de -
las agujas durante el tejido de una tela de punto ace-
nalado de 1 x 1, cuando el tejido de punto se hace con
'tenporizacién sineronigada en une méquina cirecular de
tejer punto de disco y cilindroj

La figura 4, es una representacidn esquendti
ca desarrollada mostrando la curva de tejer pwmbto de -
las sgujas utilizando ’Gemporizacién retardada en las -
agujas del cilindro durente el tejido de punto cardi~-
gen completo en wna méquina circular de tejer punto de

disco y cilindroj



10

15

20

25

30

s e A o 4 4 8y et

rE
E l

ik
@
o

1
4

La figura 5, es una representaoio'n esquanétj_._
ca desarrollada mostrando la curva de tejer punto de -
las agujas utilizando temporizacidn retardada en las -
agujas del disco durante el tejido de punto cardigen -
completo en unaruéquina circular de tejer punto de dig
co y cilindroj

Se describird el inveﬁto en relacidn con una
méquina oircular de tejeor punto de disco y eilindro de
slimentacion multiple, aunque el invento es igualmente
aplicable a otras maguinas de tejer punto que tienen -
dos grupos de agujas opuestos cooperantess Como eg ==
bien ssbido en la técnica, hay dos tipos generales de
méquinas circulares de tejer punto, a saber, las del =
tipo de agujas que giran y las del tipo de levas que -
giran. En el tipo de agujas que giran, las levas o el
snillo de levas gque accionan a las agujas, y 108 ali-
mentadores de hilo, son estacionarios, y los grupos o
planchas de asgujas giran. En el tipo de levas que gi-
ran, las levas de tejer punto, juntanente con los ali-~
mentedores de hilo, giren, mientras los grupos o lechos
de agujas pemanecen estacionarios. En uno w otro ca-
50, hay movimiento de los grupos de agujas con relacidn
a las levag de tejer punto y a los alimentadores de =~
hilo. Para simplificar la descripcién del invento, en
esta solicitud de patente las realizaciones gue sirven
de ejenplos estardn referidas a maquinas circulares e
tejer punto de disco y cilindro en que los grupos de -
agujas pentanecen egbtacionarios y las levas que accio=
nexn g las agujas, juntemente con los alimentadores de

hilo, giran, awnque el invento es iguslmente aplicable
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a las mdquinas del ofro tipo.

Mtes de describir el invento, se expondrs':. a
continuacidn wna breve descripcidn de las técnicas an
teriores de tejer punto. La figura 3, i1lustra esquan_a:
ticamente una vigta desarrollada de las curvas de te—
jer punto de las agujas durante el tejido de wna tela
de punto acanalado de 1 x 1. In esa figura se ha re-—
pregsentado la periferia exterior 10 del disco y el bor
de superior 12 del cilindro indicado 14 la separacién
entre el cilindro y el disco. Aunque en una maquina -
real, la periferia exterior del disco y el borde supe-
rior 12 del cilindro son circulos concéntricos, para -
simplificar la explicacic'm, una y otro se han represen
tado en las figuras 1-5 cono lineales y paralelos en--—
tre sf.. BEn esas figuras no se han repregentado las -
levags dado que las disposiciones de levas nccegarias =
pare fomar las curvas de tejer punto son bien conocli-
das en la técnica. ILas curves de tejer punto se han -
representado en una forma bien conoeclda para los exper
tos en la téenica, y tales expertos en la técnica pue-
den conprenderlag e interpretarlas sin e:mlicacién al=-
guna adicional. No obshtente, se expondré. una breve ex
plicacién de estas curvase.

En la figura 3, las agujas del disco se han
representado en 16 y las agujas del cilindro en 18, re~
presentando unicanente el dibujo la parte de las agujes
16 que se extienden mds allé de la periferia 10 del dig
¢co ¥y la parte de las agujas 18 del cilindro que se ex——
tienden por encima del borde superior 12 del cilindroe

Para gimplificar los dibujos, no se han representado en
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los dibujos de levas de tejer punto, ni las gufas de -
sgujes en los grupos Gel cilindro y del discoe Como -
es bien sabido en lg ‘oécnica, las curvas de tejer pun-
to, cano las representadas en la figura 3, ilustran la
posicidn del grupo de agujas que estan en funcionamien
t0 en cualquier monento dado con referencia a un ali--
aentador de hilo particular, y ia curva 20 representa
las extrenidedes delanteras de las agujas 16 del digm=-
co, ¥y la curva 22 representa las extremidades superio-
res de las agujas del cilindroe L portahilos 24 se -
ha representado alimentando hilo 26 a las agujas, es——
tando el portahilos delante de las agujas del cilindro
y por encime de lzs agujas del disco. EL portahilos -
24, juntanente con sus levas asociadas, se mueven en -
la direccidn representada por la flecha 28

Aungue las curvas representadas en la figura
3 muestran la posicié’n de un grupo de agujas en un mMo-
mento deteminado también puede considerarse gue las =
curvas representan el movimiento de una aguje indivie-
dual el realizar la &aguja su ciclo conpleto. La prime
ra aguje del grupo estd en el extreno de la derecha de
la figura 3, y la Ultima agujs del grupo estd en el ex
treno de la izguierda y, por consiguiente, cuando una
s0le eaguja realiza su ciclo conpleto, enpieza en una -
posicién representada en el extreno de la derecha de ~
la curva y pasa por las ebapas sucesives representadas
en iz curva de derecha a izquierdae For consiguiente,
wne aguje del cilindro empezard en su posicidn normal
de not tejer, en que el borde delantero de la aguja eg

t4 aproximedanente en rasado con el borde superior del
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cilindro, serd proyectada a la posicién 30 de renenter
mallay pasaré luego a la posicién 32 de purgar malls -
donde ¢l bucle antiguo pasa més alla de la lengleta, —
sers luego recogida a través de la posicic;n rene;ter ng,
1la, tomard hilo en 34, sers luezo recogida mas 2lld -
del borde superior del cilindro a la posicidn 36 de =~
desprender o descargar malla, donde el bucle antiguo ~
es descargado de la aguja, ¥ sera, luego proyectada a -
1la posicién final o nomal de no tejer donde el extre-
mo de la aguja ests sustancialnente enrasado con la e
riferia exterior del discoe. La aguja del disco pasa =
por un ciclo similar a través de la posicidn 38 de re-
tener malla, la posicién 40 de purgar malls, la de to-
mar €L hilo, y la posicién 42 de desprender o descar-
garo

Se observars, que el punto de desprender 0 ——
descargar malla e¢s ¢l mismo tanto para €l eilindro co-
mo pare €l disco. Dicho con otras palabras, ese punto
estd en el cilindro en la misma posicién con relacion
gl alinentador de hilo y a las levas del cilindro, que
el punto de desprender malla de las agujas del disco ~
con relacidn el alimentador de hilo ¥y a las levas del
disco. Viéndolo bajo un punto de vista diferente, su

poniendo que el elimentador de hilo y las hileras per~

. -manecen estaclonarios y que los grupos de agujas se ——

O i

e s A 3, I s

mueven, cada aguja del disco y del cilindro descargaré
malla cuando esa agujae llegue al mismo punto en el es-
pacio durante la rotacion de los grupos de agujasSe ==
Desde el punto de vista del tiempo, sin enbargo, las -

agujas descargen malla sucesiveanente, es decir, la pri




10

15

20

25

30

5=3=68

mera aguje del disco descarga malla, luego le primera
aguja del cilindro descarga malla, luego la segunda -
aguja del disco descarga malla, luego la segunda agu-
ja del cilindro descarga malla, etce. En este método
de tejer punto, las agujas del disco y del cilindro =~
realizen su ciclo completo en los que puede considerar
ge cono wna onda contima, siguiendo cada aguja en el
ciclo a la aguja que la precede en el otro grupo monen
téneamente por detrds, en el ciclo, de dicha aguja pre
cedente. Este método de tejer punto que acaba de des-
eribirse, en que las agujas del cilindro y del disco ~~
descargan malla en €l mismo punto, se llama de fenpori-
zacidn sinecrona o consecutiva. Con tenporizacién sin~-
erona, tanto las agujas del disco como las agujas del -

cilindro forman sus mallas de la alimentacidn de hilo,

y les mallas formadas por el disco tienen en esencia la '

misma longitud que los formados por el cilindroe.

A continuacidn se describird, con referencia
a la figura 1, lo que se entiende por tenporizacic?n e
tardeda. Es este un método de tejer punto en que las -
agujas de un grupo, por ejeuplo las del cilindro, 10 ==
desprenden o descargan malla en el mismo punto que lasg
agujas del otro grupo, las del disco, sino que son des-
cargeadas mgs tarde. BEn la figura 1 se ham representado
la periferia exterior 110 del disco y el borde superior
112 del eilindro, indicando 114 la seperacidn entre el-
cilindro y el disco. Las agujas 116 del disco y lag —~-
agujas 118 del cilindro forman sus curvas de tejer pun-
to respectivas 120 y 122, mientras el portahilos 124 ==
alimenta hilo 126, moviéndose el portahilos 124 y las -

1
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levas en la direccicn representada por la flecha 128.-
En esa figura, el portashilos alimenta el hilo a las -~
agujas del disco y, por consiguiente, el portahilos y
la posicién del hilo son diferentes de los represento-
dos en la Ffigura 3, en que el hilo es alimentado a las
agujas del cilindro.

En la figura 1, la curva 120 de tegjer punto
de las agujas del disco, es la misma que la representa
da en la figura 3, excepto en que, en este caso, el hi
lo es tonado por las agujas del disco de modo que las
agujas pasan de la posicic;n nommal de no tejer enrasa-
dos con el disco en el extremo de la derecha de la cur
va, por la posicion 138 de retener, la posicion 140 de
purgar, la posicidn 141 de tomar hilo, y la posicion -
142 de descargar malla. Las agujas del cilindro pasan
a la posicidn 130 de retener malla, a la posicion 132
de purgar malla, y & la posicion 136 de descargar ma--
lla, pero en este caso el punto de descarga 136 de las
sgujas del cilindro no esta en el mismo punto que el -
punto 142 de descarga de las agujas del disco, esbando
retardado el punto de descarga de lag agujas del cilin
dros Dicho con otras palabras, después que las agujas
del cilindro han pasado por la posicién de purge y en=-
plezan a retroceder, sé retarda su retroceso a la posi
cion de descarga. EL tejido de punto como &l ilustram-
do en la figura 1, es bien conocido en la técnica y se
denaning de 'banporizacién retardadas Con teanporizam =
cion retardada, las agujas que no estdn retardadss, es
decir lag agujas del disco en la figura 1, foman sus

mallas de la alimentacion del hilo ¥y las agujas retar-

- 10 =




dadag, es decir les agujas del cilindro, fomman sus ==

mallas de las mallag que ya han sido formmadas en las -

agujes del disco. Esto hace que las mallas sean mag - g

: apretadag cuando se usa *hanporizacién retardada, en =— ‘

5 comparacion con las mallas formadas cuando se use feu- |
porizacidn sincrona.

Mientras que la figura 1 muestra tenporize—-
cion retardada en las agujas del cilindro, la figura 2
es wna figure comparable que ilustra la temporizacién,

10 retardads en lag agujas del disco, y en esta figura, -
los numeros de referencia 210, 212, 214, 216, 218, 220,
222, 224, 226, 228, 230, 232, 236, 238, 240 y 242 co-~
rresponden g los numeros de referencia 110, 112, 114,
116,118, 120, 122, 124, 126, 128, 130, 132, 136, 138,

15 140 y 142 de la figura 1. En la figura 2, sin enbar-
g0, las agujas del cilindro toman el hilo en 234, y ~-
puesto que el hilo es alimentado a las agujas del ci-—
lindro, la alimentacion de hilo y el hilo corresponden
a los de la figura 3. No obstaute, en la figura 2 el

20 punto 236 de descarga del cilindro es el mismo que el
representado en 36 en la figura 3 y no eata, retardado,
mientras que el punto 242 de descarga del disco estd
retardado.

En la téenica anterior, cuendo se teje una -

o5 tela de punto se usa o bien temporizaoién sfncrona o ~

bhien temporizaoién retardada, pero jana'.s se usan anbas

durante el tejido de una sola tela de punto. Cuando -
ge usa tenporizacion retardada, se usa para todas las
vueltas, y cuando se usa tenporizacién sfncrona se usa

30 para todas las vueltas. Cuando se teje una tela de ==

5-3-68 , - 11 -
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punto acanalado sencillo de 1 x 1, usando tenporize~ -
cion sz’.norona, lag curvas de tejer punbto para todas -
las alimentaciones de hilo y levas asociadag son cono

se ha representado en la figura 3, en que las agujas -
tanto del disco como del cilindro descargen malla en -
el mismo punto. PBn la técnica anterior, no obstante,

cuando se teje una tela de punto acanalado sencillo de
1 x 1 usando temporizacion retardada, las curvas de te
jer punto de la técnica anterior para todas las alimen
taciones de hilo y levas asociadas son o bien cono se

ha representado en la figura 1 d bien como se ha repre
sentado en la figura 2. Cuando se teje una tela de =
punto acenalado sencillo de 1 x 1 usando tenporizacio'n
retardada en el grupo del cilindro, se seleccionan Ho~
des las levas pars producir las curvas representadas -
en le figura 1, y cuendo se usa ’aemporizacio'n retarda-
da en el disco, se seleccionan todas levas para produ-
cir lag curvag de la figura 2. Se hace resalbar que,

de acuerdo con la técnica anterior, cuando se uss el
porizacién retardada el retardo tiene lugar solamente
en wn grupo, de modo que el rebardo tiene lugar solo—-
mente en el cilindro, o, alternativamente, solanente -
en el disco, y el retardo tiene lugar durante el teji~-
do de punto de todas las vueltas.

De acuerdo con uns realizacidn del presente
invento, sin embargo, cuando se teje punto acanalado -
sencillo de 1 x 1, se seleccionan las levas de modo —-
gue para alimentaciones de hilo alternados o sus levas
asociadas se efectie la 'benporizacién retardada en el

cilindro como se ha ilustrado en la figura 1, y para -

- 12 -
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las restantes slimentaciones de hilo se efectie la =—
tenporizacion retardada en el disco como se ha ilustrs
do en la figura 2. Por ejeuplo, el primer alimentador
de hilo y sus levas asociadas producen tanporizacién -
retardada en el cilindro como se ha ilustrado en la fi
gura 1, el segundo alimentador de hilo y sus levas aso
ciadas producen tenporizacién retardada en el disco oo
mo se ha ilugtrado en la figure 2, el tercer alimenta-
dor de hilo y sus levas asocladas producen tenrporiza~~
cidn retardade en el cilindro como se ha ilustrado en
la figura 1, el cuarto alimentador de hilo y sus levas
agsociadas producen tenporizacién retardada en el disco
como se ha ilustrado en la figura 2, y alternando de -
esta manera pare todos los alimentadores de hilo ( y,~
por consiguiente, para todas las vueltas ).

EL presente invento es particulament e apli-
cable cuando se teje un dibujo cardigan completo, como
se describiré en relacidn con las figuras 4 y 5 es de-
¢ir crando gse teje un punto cardigan completo, cano es
bien sebido en la técnica, se geleccionan lag levas de
modo que en un alimentador todas las agujas de un gru~
po ( por ejenplo, laus del cilindro ) tejan un punto re
tenido mientras que las agujes del otro grupo ( por =
ejenplo, las del disco ) realizan un ciclo completo, -
incluyendo la posicién de purga de malla, y luego en -~
el alimentador sigulente, las agujas del disco retie~-
nen mientras que las agujas del cilindro realizan el -
ciclo canpleto incluyendo la posicién de purga de me--
llay, y 1ov alimentadores alternan de esta manera para

producir un punto cardigan caupletoe

- 13 =
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La figura 4 es idéntica a lz figura 1, excep
t0 en que las agujas del cilindro no se proyecton mas
alla de la posicic;n de rebtenida, y por consiguiente, -
le curva de tejer punto 422 no muestra un abultamiento
para la posicién de purge de malla, similar al abulta-
miento 132 como el ilugtrado en la figura 1. No obs—-
tante, las agujas del disco presentan wn abultemiento
440 que correspomde a la posicién de purge de malla re
presentada en 140 en la figura 1. En esta figura hay
tanporizacién retardads, cado en la figura 1, en €l ci
lindro, como se ha ilustrzdo mediznte la posicién del
punto 436 de descarga del cilindro a la izgulerds del
punto 442 de descarga del discos En esta figura, 1los
nwteros de referencia 410, 412, 414, 416, 418, 420, ==
422, 424, 426, 428, 436, 438, 440, 441 y 442 correspon
den a los numercs de referencia 110, 112, 114, 116, -
118, 120, 122, 124, 126, 128, 136, 138, 140, 141 y 142
de la figura 1.

ba figura 5 es idéntica a la figura 2, excep
to en las agujas del disco no se proyechcn aads alls de
la posicio'n de retenida, y, por consiguiente, la curva
520 de tejer punto no muestra wn abultamiento para lg
posicidn de purgar similar al sbultaniento 240 como el
representado. en la figura 2. No obstante, las azujas
del cilindro si muestran un abultamiento 532 que GO~
rresponfe a la posicién de purga representazda en 232 o
en la figura 2. In esta figura bay wna teuporizacion
retardada, como en la figura 2, en €l disco, como se -
ha ilustrado mediante lo posicidn del pumbto 542 de deg

carga (e malla del disco a la izquierda del »unto 536

- 14 -
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de descarga de malla del cilindro. In esta figure, --
los ntieros de referencia 510, 512, 514, 5164 5184 - -
520, 522, 524, 526, 528, 532, 534, 536, 538 y 542 co—-
rrespond en a los nimeros de referencia 210, 212, 214,
216, 218, 220, 222, 224, 226, 228, 232, 234, 236, 238
y 242 de la figura 2. ‘

Cuando se teje un punto csrdigen conpleto, -
de mcuerdo con esta realizacidn del present e invent o,-
las alimentaciones de hilo altermos y sus levas asocig
das se seleccionan de modo que efectien la temporizea=-
cidn retardada en wno de los grupos, por ejenplo, €l =
dcl cilindro, cono se ha ilugtrado en la figura 4, y -
los restantes alinentadores de hilo y sus levas asocia
das se seleccidnan de modo que efectien la +enporiza~-
cion retardada en el otro grupo, por ej enplo, el del =
disco, como se ha ilvstrado en. la figure 5. Se obser-
va que la temporizacién retardada se efectia sobre el
grupo que teje los puntos retenidos para ese alimente-
dor de hilo particular.

Se apreciara que, en relacion con la figura
4, cuando las agujas retardadas descargan malla en 436,
no es descargada de las agujas ninguna malla antigua,-
ya gue esas agujas de cilindro solamente estén reteni-
das y no hay malla antigua fuers de la lengleta para -
ser descargada. Por consiguiente no es necésario que
las agujas del cilindro se retiren a 436 por completo
ala posici6n de descarga de malla, siendo unicanente
necesario que sean recogidas lo sufieciente para comple
tar la fomacion de sus mallas, y esa serfs normalmen-

te la posicién en que los bordes delanteros de las agu

- 15 -



jas estdn sustancislmente enrasados con el borde sup e~
rior del ecilindro. Comentarios similares son de apli-
cacion a la posicién 542 de descarga de malla del dis-
1 co rebardada.

5 ! En la téonica anterior, es sumamente diffcil

¥y virtualmehte imposible hacer un tejido de punto car-

i digan completo correcto usando tenporizacién retardada.
La dificultad surge debido a que en la técnica ante——-
rior solamente es rebardado un grupo de agujas, ye sea

10 el del disco o ya sea el del cilindro, y se retarda pa

. venawes

ra todos los alimentadores de hilo, es decir, para to-
das las vueltas. Si el retardo tiene lugar en ¢l ci~-

lindro durante la vuelta cuendo las agujas del cilin--

dro retienen, esa vuelta puede ser tejida satisfacto--
15 rismente. No obstante, cuando se teje la siguieﬁté"——

vuelta son las agujas del disco las gue retienen, aun-

que el retardo esta en el cilindro, y las agujas del -
disco que retienen no pueden fomar un punto suficien-
tenente largo para proporcicuar a las agujas del cilin
20 dro retardades hilo suficiente desde la malla de la —~
: aguja del disco para fomiar la malla en las agujas del
cilindro. Esto crea en el hilo una acusada tendencia

g desgarrarse cuando tiene lugar el retardo en €l gro~

po de agujas.que no esté reteniendo. Por ejemplo, - -
25 i cuando estd retardado el cilindro, durante la vuelta ~
en que retienen las agujas del cilindro, las agujas —-
del disco pueden formar un punto de 3,17 mn. de largo

a partir del alimentador de hilo, y las agujas delci-

ey wtmmmie 4 dmasim e

lindro toman su hilo de las agujas del disco y pueden
30

formar una malla de aproximadamente 1,59 mm.. EIsto es

5w 3-68 i - 16 -
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satisfactorioe No obstente, en la siguiente vuelta, si
¢l cilindro estd de nuevo retardado, las agujas del mig
mo forman sus mallus del elimentador de hilo, pero, da=

do que las agujas del disco estén reteniendo en esa = =

. vuelta, solamente pueden former una mells de 1,59 mm. -

debigo & gque la malla que queda en el gancho de la agu~
ja del disco de la vuelta anterior tiene solamente 1,59
ma. de largo después que la aguje del cilindro reftarda-
da tond su parte, y si se intenta formar una malla de -
nds longitud que 1,59 ma. a partir del alimentador de -
hilo, la malla antigua que queda en el gancho se desga-
rrera. Como resultado, las agujas del cilindro que te-
jen en esa vueltz no pueden tomar, de las agujas del ==
disco gue retienen, hilo suficiente para fomar las me=-
llase Egio har{a, por tanto, gue se desgarrase el hiloe.

Por el contrarioc, cuamd o se teje punto cardigan comple-~
to de acuerdo con el presente invento, y cuando gse ale—

terna la teuporizacion retardada del cilindro &l disco

" teniendo lugar el retardo sobre el grupo que retiene, =~

Las agujas no retardadas foman la malls del alimentom-
dor de hilo y pucden tomar hilo suficiente para permi--
tir que las agujas que retiene retardadas formen la ma-
1la a partir del mismoo.

Cuando se teje una tela de punto acanalado ==
sencillo de 1 x 1 usando temporizacion sinecrona, las na
1lag forumadas en las agujas del disco y del cilindro ==~
tienen, en teoria, aproximedsmente la misma longitud y,

por consiguiente, la tela tiene el mismo aspecto por an

" bos lados. No obstante, surgen dificultades cuando se

. « 7 rg 4 . N
usa ftenporizacion sincrona en la maguina circular pues-

- 17 -
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to que incluso aunque la méquina este fabricada con —-
ung gran precis ién, los puntos no son perfectos, produ
ciéndose imperfecciones causadas por la aspereza e —-
las agujas o porque se pegue el hilo a las agujase -—-
Por ejemplo, ocasionalmente una aguja fle un grupo pue~
de descargar antes que la sguja anterior del grupo —w-
opuesto. En ¢l caso de teupo:rd.zaci5n sfnorona es fre-
cuente que se produzcan faltas de uniformidad en la -
Llongitud de los puntose. DLos problemas de la tenporiza
cidn sfncrona se ponen de manifiesto en particular, —-
cuando se usan magquinas de tejer punto £ino con hilos
finos .

Los puntos producidos con tenporizacion sin-
orona son mMEs largos ¥y més sueltos, de modo gue la teo=
la estira con gren facilidad. Por el contrario, la —-
'banporizacicfn retardada produce un punto mas apretada
y que, aunque, es mas diffcil de estirar, recupera su
posicidn original muy répidamnente y, en esbte sentido -
los puntos producidos por temporizacién retardada son
mas eldsticos o mds vivos es decir, vuelven a su posi-
cion después de estirados, con una accion més répida -
que la de los puntos producidos con temporizacién s:fg
crona.

Cuando se teje con un disco y un cilindro —-
donde las agujas tienen, por ejemplo, un recorrido de
3,17 mn., le tejedura sincrona de punto da por resulta
do que las mallas fomedas por cada wa de las agujas
del cilindro y del disco tienen aproximadamente 3,17 -
nm de largo. No obstante, cuando se usa un recorrido

de 3,17 mm con tenporizacién retardada, las agujas no

- 18 -
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retardadas forman iniciglmente una malla de 3,1/ mn. y
luego las agujas retardedas forman sus mallas del hilo
de las mallas de las agujas no retardadas, de modo que
las sumas de la longitud de una malla del disco mas la
longitud de ung nalla del cilindro sea de aproximadgm-—
mente 3,17 mu., produciéndose con ello un punto més ~-
apretado. Con tenporizacion retardada, cuendo se for-
ma wn punto acanalado sencillo de 1 x 1, la malla fore
nada por la aguja rebardada es ligeranente mas largs =
yue la malla formada por la aguja no retardadas Por -
ejenplo, la malla final en la aguja no retardada puede
ser de 1,19 mn. de largo, y la malla fomada en la agu
ja retardade puede ser de 1,98 mm. de largo, totalizan
do las mallas 1,19 mas 1,98 mu., o bien 3,17 mme.
Debido & la diferencia entre las mallas for-
madas en las sgujas retardadas y en las no retardadas,
¢l punto acanalado sencillo de 1 x 1 de la técnica an~
terior, tejido con te’nporizacic;n retardada, presentaré
agpectos diferentes segin se vea desde wn lado o desde
el otro. Esto es debido al hecho de que el retardo —-
tiene siempre lugar en un grupo de agujes, de modo gque
las mallas cortas miran hacia un lado mientras que las
mallas largas miran hacie el otro lados De zcuerdo =-
con el presente invento dado que la temporizacién 1emm
tardada alterna de un grupo al otro grupo, la tela pre
sents el mismo aspecto cuando se mira desde un lado o
desde el otro, aunque para cualquier vuelta particular
de lags mallas son Ge longitudes difereates, cuando ge
comparen las de un lado con las del otroe. As:f, alter-

nando la tenporizacién retardada de un grupo & otro, -

- 19 -
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con este invento se producen puntos apretados, elasti-
cos ( de recuperscidn més rdpida ) y ol mismo tieupo -
se produce una tela que tiene el mismo aspeeto »Or gl
bos lados. Con respecto zl punto cardigen completo, =
el pregent e invento tiene adends la ventaja de que pue
de ser tejido un punto cardigan completo usando teipo-
rizacion retardada, lo que no puede hacerse con la ten
porizacién retardada de la técnica anberior.

Cono se ha expreszdo en lo que antecede, — -
cuando se teje un punbo acanalado sencillo de 1 x 1 ~-
usando temporizacién congecutiva, aunque en teoriz las
mallas que se forman en las agujas del disco y en las
ggujas del cilindro tienen la misna longitvd, en lg ~—
pra',ctica real esas mallas suelen variar en longitud, -
debido & las imperfecciones de la méquina ¥y debido a -
que las sgujas del disco y las sgujas ddl cilindro for
man sug propias mallas. Por el contrario, la longitud
del punto puede ser controlada de un modo nas rreciszo
con 't;enporizacién retardada, ya que solamert e un juego
de agujas foman sus mallas de la alimentacion de hilo
pars crear la malla, y el otro juego de apujas ( las -
agujas retardadas ) forman sus mallas de las de lag ~-
otras agujase

In.el caso de temporizacién retardada, la --
aguja retardada puede ser detenida en su ciclo en cual
guier punto después de que el hilo este encajado, pero
antes de que la agujs sea retirada a ls posici5n nomnal
de no tejer punto, en que la aguja estd sproximadsien-
te enrasada con el borde del grupo de agujas, o antes

de que la aguja sea descargada de malla.

- 20 =~
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El movialento de la aguje retardada a su pun
t0 de descargs o al punto al que las agujas alcangan -
la posicién nomal de no tejer punto, debe ser retardg
do hagta que al menos la aguja precedente del grupo =—-
opuesto haya descargado su punto y haya empezado é vol
ver desde la posici&n de descarga a la posicién normal
de no tejer punto. Puesto que la tanporizacién retar-
dada es conocida en 1a técnica, un obrero experto en -
la teécnica sabe cono seleccionar las levas para produ-
cir el retardo. BExcepto por lo que aqui se ha dicho ~
no existe una, distancia critica a la cual sea desplaza
do el punto de descarga de las sgujas retardadas en —-
sentido circunferencial hacia atras desde el punto de
descargs de las acujas del grupo opuesto. In general,
el punto de descarga deberd ser desplazado hacia atras
al menos, aproximadsnente, a la distanecia igual a la -
gue recorren las ggujas, y no existe 1fmite superior =
para el desplazailento hacia atrds del punto de deg—e
carga.

Se apreciard que la tanporizacién retardada
ge refiere al punto de descarga de un grupo con relae-
cidn al punto de descarga del otro grupo. Por congiw-
guiente, debe efectuarse la tenporizacidn retardeda ya
sea moviendo el punto de descarga de las levas de un -
grupo hacla a.trés, 0 ya sea moviendo el punto de degm~
curga de las levas del obtro grupo hacia delnate. ElL ~
zgrupo en €l cuzl se efectua la temporizacién retardada
es sieipre aquél gue tiene el punbo de descarga més ——
atrasado.

’
La construccidn y la seleccion de las levas
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para producir la taﬂporizacién reterdada, son de por -
s{ bien conoecidas en la técnica ¥ 10 cousbIiity Gt pale
tes del presente invento. Por ejemplo, la Fatente pa-
ra 1os EE.UU. numero 2.775.107 presenta levas que son
ajustables para tanporizacién sincrons v retardada, y
en le figura 5 se ha represosbalc wne leve en que el -
punto de descarga estd degplazado bacia atris con rela
cidn al punto de descarga de la leva representadn en -
la figura 6 de dicha patente. IEn la téenica anterior,
las ma’.quinas circulares de hacer punto, de @isco y de
cilindro, se construyen generaluente de 20do que pueden
usarse dichas méquinas ya sea para tenporizacitn retar
dada o ya sea para 'beinporizacién sfnerona. I tales -
maquinas, todas las levas de tejer punto del disco son
igvaleg entre s:’., y todas les levas de tejer puntec del
¢ilindro son iguales entre gf. ILas levas estin Qige—-
puestas de modo que la méquina hars el tejido de punto
uszndo tanporizaeién sincrona. Cuenjo tal méc_uina se
usa para tenporizacién retardada, se mueve la teopa con
pleta del disco para svengar o retardar las Tevas del
discoe Cuando se avanza la tapa del disco se produce
el rebtardo en las sgujas del cilindro. Cuando s& re--
tarda la tapa del disco se produce €l retardo en las -
agujas del disco. Usualmente, les levas del disco son
las que se avanzan o las que se retardan, sungue eg pPo-
sible avanzar o retardar las levasg dél cilindro. For -
otra parte, e acuerdo con el invento,uvna méq_uina esta
provista de dos tipos de levas para el cilindro y de -
dos tipos de levas para el disco. DLas levas de un ti-

po pueden dencninarse levas de avance, y las levas del
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otro tipo pueden denocuninarse levas de retardo. Bi se

usa wa leva de avance, para un alimentador de hilo -

particular, tanto en el cilindro como en el digco, se

s : 7 7 s
produce una tenporizacion sincrona. Si se usa una le

va de retardo en un cilindro con une leva de avance =

enn ¢l disco, para un alimentador de hilo particular,-

ello produce un retardo en el cilindro. Si ge In-- -

vierten las levas, el rebtardo se produce en el dis-—

COe

Hesta aqui el invento se ba descrito por tan

to, esPec:fficament €y €1 relacidn con punto acanzlado

gencillo de 1 x 1 y punto cardigan completo de 1 x 1,

pero €l invento es igualitent e aplicable a obtros dibu~

jos de punto, cuando se desea sacar partido de la me-

jora en €l tejido de punto y de los puntos de recupe-

’ o .
recion més répida que se obtienen con tenporizacidn -

retardada. Por ejemplo, €l invento puede ser aplica=

do & un punto acanalado sencillo o a un punto cardi--

gen coupleto de 2 x 2, 2 x 3, 3 x 3, ete, esf cano =
otros dibujos de punto. Aungue el término “punto car

digen conpleto" se usa frecuentenente para significar

. 4 0]
un punto cardigan cospleto de 1 x 1, teenicamente has-

blando no existe tal limitacidne In un punto cardi--

gan completo de 1 x 1 las agujas del disco alternan -

con lus agujas del cilindro, de modo que las agujas =~

’ . R 4 .
estan en wna disposicion de 1 x 1, reteniendo todas ~

las agujas del cilindro en una vuelta al tiempo que -

todas las agujas del disco tejen en esa vuelta, y en

la vuelta siguiente retienen todas las agujas del dig-

co y tejen todas las asgujas del cilindro.

- 23 -
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to cardigan completo de 2 x 2, pares de agujas del cl
lindro alternan con pares de agujas del disco, de mo=-
do que en una vuelfa los pares de agujas del cilindro
retienen mientras los vares alternos de agujas de dig
co tejen, y a la inversa en la vuelta siguieutee For
congiguiente, aungue 1a.é agujas dedl cilindro y del —-
disco esten dispuestas en una disposicién de 1 x 1y -

6 en una disposicidn 2 x 2, ¢ en una disposicion de =—=
3 x 3, etc., siempre que ocurra que en une vuelta Ho~=
dag las agujas de un grupo retienen mientras que las —-
agujas del otro grupo tejen punto, y en la vuelta si- ~
gulente las agvjas del grupo que ret enfa en la vuelta -
enterior ahora tejen punto, y las que tejfen punto en ~
la vuelta anterior ahora retienen, el dibujo producido
puede ser denominado correctamente como de punto cardi-
gen campleto.

De acuerdo con el presente invenio, se obtie~
nen los resultados mas deseables ocuando se alterna el
grupo que estd retardado de una a otra vuelta, pero tal
fomma de sltermar no es necesaria en el aspecto mas an-
plio del invento. Hay ocasiones en que es deseable pro
ducir efectos especiales, 0 en que no es necesario obte
ner la caracteristica de recuperacion répida en todos -
los puntos de todas las vueltas. Por ejenplo, es posi-

ble tejer un punto cardigen completo en que, en la pri-

| mera vuelta estd retardado el disco, en la segunda vuel

4 ) -
ta esta retardado el c¢ilindro, en las vueltas tercera y
N : 7 I'4 .
cusrta se usa teuporizacion sincrona, en la gquinta vuel
L4 o
ta esta retardado el disco, en la sexta vuelta esta re

tardado el cilindro, en las vuelias siguientes se usa «

- 24 -
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tenporizacidn sfnerona, y as{ sucesivanente. Con ello
se produce una tela que tiene €l mismo aspecto por an-—
bos lados pero gue 1o serd ten eldstica o de recup era=
cidn tan répida camo Lo serfs una tela en que se usara
la temporizacidn retardada en todas las vueltas. Esto
puede hscerse tanbién con punto acanalado eencillo o -
con cualquier otro dibujo ds pu;(l’boo Dicho de un modo
diferente, se tejen una o més vueltas con tenporiza~ -~
cidn retardeds en un grupo, en une o mds vueltas con -
temporizacion retardada en el otro grupo, y se tejen -
une o mds vueltas con temporizacién sfncrona, slendo =
tejidag las vueltas en cualquier orden deseable.
Adeués, inclusoe aunque se use temporizacién
retardads en todas las vueltas, no es necesario gque la
temporizacién retardadsa alterne de un grupo a otro en
vueltas sucesivas. Por ejenplo, en ocasiones puede —-
ser deseable tejer dos vueltas sucesivas usando tenpo-
rizacion retardada en el cilindro, seguidas por una o
nds vueltas usendo temporizacidn retardade en el disco,
etce Bs tembién posible tejer punto, cuando se desea
producir wna tela que no sea de recuperacién tan répi—
da, usando ﬁenporizacio'n retardada en solamente algunes
de las vueltas de un grupo, usandose en lag vueltas -
regtantes ’cemporizacién sfncrona. Por ejenplo, puede
tejerse una vuelta usando ~l;empon:-:lzacit:ﬁo, retardada en -
un grupo, y tejerse tres vueltas usando %enporizacién
gincrona, luego puede tejerse otra vuelta usando tenpo

3 - ’ »
rigzacion retardada e¢n dicho primer grupo, y as{ suce-

givanentee

La seleccidn de las vueltas y el ntmero de -
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vueltags en lag cusles se usa tanporiza.cién retardada o
temporiza.cién sincrona es fundementelmente cuestidn de
eleccién, dependiendo de la tela que esté siendo teji-
da, as{ como del grado de viveza o de elasticidad, que
se desee. Puede decirse por tanto, que el presente Iin
vento, en su aspecto mds amplio, comprende un weétodo -
de tejer una tela en una maquina de tejer punto que =-
tiene dog grupos de agujas opuestos cooperantes, en w-
que se tejen wna o mas vueltas usando tenporizacion re
tardada en una de dichos grupos, y se teje tna o Was -
nuevas vueltas no usendo teuporizacion retardada en 4i
cho primer grupo. Dichas otras vueltas pueden ser be-
jidas ya sea ( 1 ) usando tesporizacion retardada en -
el otro grupo de sgujas, o ( 2 ) usando tenporizacidn
sfnerona, o ( 3) pueden tejerse algunas vueltas usando
’ce:aporizaoién sinecrona ¥ otras vueltas usando teupori-~
zecion retardade en 91 otro grupoe. Debe tenerse pro——
sente que en la técnica anterior solamente se tejn’.a ——
una tela ya fuese usando tenporizacion sincrona sianpre
0, ouando se usaba ﬁemporizacién retardada se usaba lag
tenporizacién retardada para cada vuelts y sieanpre era
el mismo grupo el retardado. Con la técnica anterior
no se puede obtener la versatilidad de las telas, ban-
$0 por lo que se refiere a su aspecto comno por lo gue
se refiere al control de la rapidez de recuperacicn de
seada en la telae.

Como se ha descrito, cuando se teje ua punto
cardigan comnpleto, se teje una vuelta retenida en un -
grupo usando tenporizacic;n retardada en dicho grupo, =

luego se teje una vuelta retenida en el otro grupo ~ -

- 26 =
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usando temporizaeién retardaeda en el otro grupo, ¥y as{
sucesivanente, alternando. No obstante, este invento

coaprende en método, as{ como wna tela resultante, en

gue se tejen una o mas vueltas retenidas solamente en

Tl grupo, as{ como un método y una tels en que se te-

jen ung pluralidad de vueltas retenidasg suceeivas en -
un grupo mientras que en el otro grupo puede ser teji-
da uvna vuelba retenida o wna pluralidad de vueltas re-
tenidas sucesivas. FPor ejeuplo, una tela puede ser te
jida con dos o mas vueltas retenidas sucesivas en ¢l
disco, alternando con una vuelta retenida en el cilin-
dro, o alternando con dos o mas vueltas retenidas su~
cesivas en el cilindro. ElL nurero de vueltas reteni--
flas sucesivas que pueden ser tejidas esta limitado uni
canente por la capacidad del nimero de mallas reteni—-
das que puede mantener una aguja. Cuando se teje wna
vuelta retenida, las agujas de un grupo retienen duran
te el tejido de esa vuelta ¥y la tenporizacién retarda-
da es efectuada por la leva que controla el tejido de
punto de las agujas de ese grupo para esa vuelbta. Por
consiguiente, en la ilenoria Descriptiva y en las rei--
vindicaciones adjmitas, cuando se hace referencia a te
jer una vuelta retenida en un grupo de agujas mientras
se utiliza tenporizacidn retardada en dicho grupo, o -
cunando se use wn lenguaje similar, ello significa que
la tenporizacién retardada tiene lugar en dicho grupo

durante el tejido de la vuelta a que se hace referen——
ciae Anélogamen‘be, cuagndo se hace referencia a tejer

wne vuelta utilizendo tenporizacidn retardada en uno -

.’
de los grupos de agujas, con esto se hace tanbien refe
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rencia a gque se usa tanporizacién retardeda cuando se
teje esa vuelta. En otras vueltas, es declir, en otros
alimentadores de hilo y sus levas asociadas, puede usar
se 0 puede no usarse tenporizacién retardada, y, si se
usa temporizacidn retardada, ¢l retardo puede ser en -
wo v otro grupo solamente, segﬁn venga limitado por -
lo que se diga adengs en las reivindicacioness

Fl presente invento es de especisgl utilidad
cuando se usa para tejer la tela aislante descrita y -
reivindicada en la Solicitud de Patente en Espaia, M-
mero 346.993, presentada con fecha 10 de novienbre de
1.967+. En dicha Solicitud de Patente, se describe una
tela alslante o ai;slante témica gue comprende un'a‘plg
relidad de células que alternan desde el anverso al re
verso de la tela, comprendiendo las células una plura-
lidad de columnas ( hileras longitudinales de mallas ).
En la produccion de esa tela aislante, como se describe
en dicha Solicitud de Patente, el dibujo de punto ez -
e al menos 2 x 2, es decir, de 2 x 2, 2 x 3, 3 x3, -
etcey, cuando se teje dicha tela aislante wtilizando --
las técnicas de tenporizacién retardada, cano se dege-
cribe en la presente Solicitud de Patente, se produce
una tela que es mucho nas spretada y viva, y que tiene
por tanto un mayor poder gislantec. Pueden producirse
telas aislanftes especialmente deseables, de la estruc-
tura que se indiea en dicha Solicitwd de Patente, ubi-
lizando la temporizacion retardada de la presante Soli

citud de Patente con un punto de cardigan completOs —=

i . L3 4 »
© Tales telas aislantes, o aislantes temmicas, son espe-

]
j

cialment ¢ deseables para prendas interiores, tales co-
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mo bragas, casisetas y chalecos, y otras prendas que
ge degsee gue sean calidas ¥ que tengan poder de aig-
lente témicos ILa tela puede ser tejida en piezas y
confeccionarse luego prendas de la manera usual.

De la anterior descripcidn resulta fécllmen
te¢ evidente que el invento de l@ presente Solicltud -
de Patente no solanente radica en el método de tejer,
gino también en las nuevas telas producidas segﬁn ese
método, teniendo dichas telas las ventajas que aqui -

se han consideradoe.
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1¢.~ TUn métolo de tejer wia tela usando vna
méquina de tejer punto gue btiene dos grupcs de asujes
opuestos cooperantes, caracterizado porque se tejen —-
une o mas vueltas de dichs tels utilizendo temporizas—
cidn retardsda en wno de dichos grupos de agujas, ¥ se
tejen una o nas vueltas no usando ”I:mlporizacién rebar~
dada en dicho grupo de sgujus, siendo tejidas dichus -
una o was vueltas ya sea vsando tenporizacién retarda-
da en el otro grupo de agujas, o bien ussndo teuporizg
cion s:'.norona, 0 bien se tejen algunas de dichas nuew-
vas vueltas usando tenporizacién sinerona y se tejen -
otras de dichas nuevas vueltas usando femporizacion re
tardaeda en dicho otro grupo de agujas.

08 . Un método segﬁn la reivindicacion 18,
en que al Menos algunas de dichas otras vueltas se te-
jen usando ’cemporizacién retardada e1 ol MU0 Zrupo.

3¢.- Un método segun cualquiera de las rei-
vindicaoionés 18 § 28 s e que el tejido de punto se -
hace en una méquina circular de tejer punto de disco
cilindro. '

A% - Un mébodo segun cwelquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en que dichas vueltas son =~
vueltas sucesivas y se ussa temporizacién retardado al~
temativarente en el disco y en el cilindro durante —-

las vueltas suc esivas.
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dicaciones ﬁrecedenﬁes en que el dibujo que se teje €8 -

de punto acanaledo seneillo de 1 x 1.

62.~ Un método segin cualquiera de las relvin-
dicaciones 18 a 5¢ inclusive, en que el dibujo que se -
teje es de al menos 2 x 2,

79.- Un método segin cualquiera de las reivin-

dicacliones ﬁreee&entes, en que el dibujo que se teje es -~

' un punto cardigen completo, uséndose la temporizacibn -
10 retardada en el grupo que teje los puntos retenidos.

82,~ Un método megin cualquiera de las reivin-

dicaclones ﬁrecedentes, en que al menos una vuelta rete-
' nide se teje en uno de dichos grupos de agujes mientras
+ se utiliza temporizacién retardada en dicho grupo, y en
15 i que se teje al menos una vuelta retenida en dicho grupo
. de sgujas mientras se utiliza temporizacidén retardade -
en dicho otro grupo.
98,- Un método segin cualquiera de las reivine

dicaciones 18, 28, 38, 58, 6% u 88, en que se tejen une

20 pluralided de vueltas retenidas sucesivas en dicho pri-
mer grupo de sgujas mientras se utiliza temporizacitn -
retardada en dicho grupo, y en que, en el otro de dichos
grupos, mientras se utiliza temporizacién retardada en -

ol mismo, se teje ya sea una vuelta retenida & ya sea ~

25 ' una pluralidad de vueltas retenidas sucesivas.
5 108,~ Un método de tejer una tela
Tal y como se ha descrito en la Memoria que -

antecede y con los fines que se han especificado,

30
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Este Memoria consta de treinta y dos hojas es-

critas a miquina por una sola de sus caras.

Madrid’ ) .
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