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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere, conforme se
indica en su enunciado a unos perfeccionamientos en el pro-
ceso para la obtencidn de filementos sintéticos, especial-
mente en aquellos casos en que los filamentos son menores

de 1000 dineros y se obtienen por extrusidn del polimero

fundidoe = = = = = - - = - - e - e

En la técnics hebitual de la hilatura de filamen-
tos sintétlcos por fusidn para titulos inferiores a 1000 di-
neros, el procedimiento normal seguido para enfriar, solidi-
ficar, o "congelar", los filamentos, es el de hacer pasar
los filaméntos, en direccidn vertical y sentido descendente,
a través de unas cdmaras acondicionadas por donde circula
una corriente de gas, preferentmente aire, controlado en
velocidad, humedad relativa y temperatura, con lo que se con-
sigue la solidificacidn y ciertas caracteristicas en los hi-
los que afectan a su estructura posterior. Para poder conse-
guir estas corrientes de gas, perfectamente controladas en
su velocidad, temperatura y humedad relativa, se precisa de
instaleciones de gran envergadura, de nantenimiento costoso
y delicado que gravan considerablemente el coste de la pro-
duccidn de filamento sintético. Por otra parte este sistema
puede impedir la consecucidn de las caracteristicas deseadas,
a causa de la felta de wniformidad de la accidn refrigerante
del gas acondicionado en la superficie de los filamentos y

de las obstrucciones o "sombras", que unos filamentos producen



De

10.

15,

20.

25,

sobre los que le siguen en el sentido de circulacidén de la
corriente de gas acondicionado, lo que se traduce en diferen-
cias de estructure eh partes de los filamentos que, & la pos-
tre, producen bucles o rizos a todas luces indeseables en

un filamento que debe 56r homogélleos = = = = = = = = = = =~ = =

Con el fin de obviar estos inconvenlentes que se
han ideado los perfeccionasmientos objeto de la invencidn, los
cuales esencialmente se caracterizan porque los filamentos
alimentarios extrufdos por wna hilera son coagulados, a medi-
da que son extrufdos, al pasar por une zoha situada a una
distancig de la hilera correspondiente comprendida entre los
40 y los 5.000 milimetros, cuya zona estd definida por la
interfase entre un primer medio, gaseoso, en que el filamento
es extrufdo, y un segundo medio, lfquido y/o 1fquido emulsio=-

nado con un ges, en el que el filamento e8 iNMENS0, = = = w = =

La digtencia de la zona de coagulacidn viene determi-
nada en funcidn de las caracterfstices a obtener en el file-

nento refultontoe = = = o o o " - - .. -~ .- oo -

Preferentemente, las condilciones del medio gaseoso
gon las ambienteles propias de la instealacidn de extrusidn del

£110MENtO, = = = = = - m mm o, mm e - .-

La 'extensidn de la zona de cosgulacidn, en el sen-
tido de avence del filamento, es funcidh de la diferencia de

temperaturas entre el filamento y ol segundo medio. = w= = — =

La extensidn de la zona de coagulacidn, en el senti-
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do de avence del filamento, es funecidn de la velocidad de

gvance de dicho filamento, — = = = = = w « v v - - - - -

La extensidn de la zona de coagulacidén en el senti-
do de avance del filemento, es funcidn del calor especifico

del segundo medioe = = = = = = = = = = - -

Pare filamentos menores de 1,000 dineros y superio-
res de 500 dineros el segundo medio estd constitufdo por un

1iquido emulsionado con un gas, determinaendo una espuma, — - —

Segin otra reslizacidn el segando medio estd consti-
tufdo por dos fases, une superior formada por un lfquide emul-
sionado con un gas, determinando une espuma, y otra inferior
formade por un liquido, siendo atravesadas ambas fases por el

filamento a s0lidificar, = —= = = w = = = = = = = = = - - - -

Pars filamentos menores de 500 dineros, el segundo
nedio estd constituido por una sola fase, formada por un 1i-
aguido emulgionado con un gas. Segin otra veriante el gegundo
medio estd constituldo por una sola fase, formada por un 1li-
quido. Finalmente segin otra reslizacidn dicho segundo medio
estd constituldo por dos fases, formadas una por wn 1fquido

emulsionado con un ges y otra por un 1fquidbe = = = = = = = =

Para facilitar la comprensidn de las precedentes idee:
se describen seguidamente unos ejemplos de reslizacidn del obe
jeto de la invencidn, haciéndose constar que dado el cardoter
llustrativo de los mismos deberin ser considerados como despro=-

vistos de todo gleance limitativo con respecto a le proteccidn
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que se solicita. En 1log AibujoS, = = = = = = = = = = ~ ---

Figura 1, represents esqueméticemente una instale-
cidn para la realizacidn de los perfeccicnamientos objeto
de la invencidn, en la que el segundo medio estd Lormedo por

Pigura 2, represente le misma instelacidén de la fi-
gura 1, en la que el segundo medio estd formado por una fase

liquidao""'W“--n———-—--—-—l-—--—o— ————— -

En le instalacidn de referencis es de notar la hi-
lera 1, de la que se extruye el filamento alimentarioc 2 que
conducido por las poleas 3 y 4 es arrollado en un dispositivo

reeogedor5.—--——- ﬂﬂﬂﬂﬂ . M ek W e W we ww e o W s am W

El filemento elimentario 2 a la salide de la hilers
1 discurre, en los ejemplos representados segin un eje de ex~
trusidn A,por el primer medio geseoso B para pasar al segundo
medio, formado, en el ejemplo de la figura 1, por la fase
de espuma C y la de liquido Dy, en el ejemplo de la figura 2,
por la fase de 1fquido De = = = = = = = = = = = - - - - -

En el primer caso, el filemento alimentario 2 hace
un recorrido E hasta alcanzar la interfase 6, que constituye
le zona de solidifcacidén ¥, que por estar formede por dos
fases C y D es normelmente de mayor extensidn a causa de menor
coeficiente calorifico de la fase C, que la interfase 6 del

CHS0 SEEUNNO, w = w0 = m = o o "™ o o e e o . e
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Asi resulte, en el primer caso, que el filamento 2
en su tramo 2a de recorrido por el primer medio B, comienza
a enfriarse y coagularse por el aire, o gas, ambiente, comen-
zando la solidifcecidn en mayor grado en el tramo 2b, una vez
inmerso en le primere fase C del segundo medio, tras penetrar
en le interfase 6, pare finalizar en el tramo 2¢ correspon-
diente a la segunda fase D, en cuyo tramo el filamento se do-
lidifca totalmente y en estas condiciones recorre los tramos

24, 2e y 2f hasta llegar al recogedor 5 = = = = = - = - -

Andlogemente sucede que el segundo caso, representa-
do en la figura 2, donde el filamento reglizado el recorrido
8 pasa del tramo 2g &l tramo 2h, una vez ha penetrado en la
interfase 6, donde se enfria casi instentaneamente al entrer
en contacto con el segundo medio D; seguidamente, ol filamento
2 recorre los tramos 2i, 2j y 2k hasts llegar al dispositivoe

recogedor5.__-.—-..--......_.. ___________ -

Como ejemplos précticos comparativos de reslizacidn
del proceso normel y del proceso segin la invencidn, se des-

criben dos ejemplos de obtencidn de filamento sintético. = = =
BJEVPLO I

Se extruye polipropileno a 2402C, en filamentos con
didmetro de agujero de hilers de 1 mm,, recogiendo los fila~
mentos & 400 m/min., con enfrismiento por aire en dirsccidn
perpendicular gl haz de filamentos y a una velooidad de 1 n/min
Con ello se obtiene un hilo compuesto de varios filamentos

que pueden Ser estirados en una relacidn 1:5 & 126, = = - = =
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Estos hilos despuds de ser estirades tienen una de-
formacidn permsnente entre un filemento y su vecino de 0,5 a 3%
de su longitud, lo que produce defectos muy notables conocidos
como bucles en el momento de darle torsidn, debiéndose evitar

con el empleo de dispositivos egpeciales, = = « « = = = = ~ -~
EJEMPLO IT

Se extruye polipropileno a 240£C, en filamentos con
didmetros de agujero de hilera de 1 mm., y recogiendo los fila-
mentos a 400 m/min., con enfriamiento en medio lfquido. Con ellc

se obtiene un hilo que es estirado en la relacidn 1:5 § 1l:6.- -

Pues bien, estos hilos, carecen de deformacidn per-
menente, slendo absolutanente igusles un filamento al vecino,
pudiendo prescindir de los dispositivos especiales, indicados er

el ejemplo anteriors = = = = = = = = - I

Le distencia B § e entre la interfase 6 y la hilers
1 variard en funcidn del tipo de resina sintética, del tftulo
del filamento, del nimero de filamentos, de la produccidn y
fundementelmente en cade caso de las caracteristicas que se de-
seen obtener en el filamento despuds de su solidificado. Asi
pues, es importante que dicha distancia pueda ser variada a
voluntad, habiéndose previsto como distancias limires las de
40 y 5.000 milfmetros, respectivamente como mfnima y como mAxi-
ma, siendo, no obstante, las distancias més usuales las de 100

8 2,000 MmilinetroSe = = = = = = = w = - --- - .- m - -~ - |

El objeto de la invencidn es aplicable a todas las
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materias sintéticas que puedan ser hilades por fusidn, y so-
lamente a titulo de ejemplo se mencionan los polismidas, polids

teres, polietileno, polipropileno, polimetilpentenocs, polivie

Descritas suficientemente las caracterf{sticas de la
invencidn debe hacerse constar que en le misma podrd introducin
Se cuantas variantes de detalle la experiencis y la préctica
puedan aconsejar, siempre que con ello no se desviriie su esen~
cialidad, que es la que se concreta en le primera de las rei-
vindicaciones que siguen, ya see considerada aislademente, ya
sea considerada junto con una o varias de las reivindicaciones

regtantegs, = = = = = = - - - - - - - e - - - - e = -

K 0 T A

Se declaran de novedad y propiedad pars Espafia, sus

territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = = = = = =

REIVINDICACIONES

1l.- Perfeccionamientos en el proceso pare la obten-
¢idn de filamentos sintéticos, especificemente en aquellos casoi
en que los filementos son menores de 1000 dineros y se obtienen
por extrusidén del polimero fundido, caracterizados porgue los
filamentos elimentarios extrufdos por una hilera son solidifi-
cados, & medida que son extrufdos, al pasar por una zona

gituade a una distencia de la hilera correspondiente comprendidt
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entre los 40 y 5.000 milimetros, cuya zona estd definida por
la interfase entre un primer medio, gaseoso, en que el fila=-
mento es extrufdo, y un segunde medio, liquido, y/o lfquido

emulsionado con un gas, en el que el filamento es inmersos = =

2.~ Perfeccionamientos en el proceso para la obten-—
cidn de filementos sintéticos, segin la reivindicacidn ante~
rior, caracterizados porque la distencia de la zZona de coagu-
lacidn viene determinada en funcidn de las caracterfsticas a

obtener en el filamento resulbtante, = = = = = = m = @ = = - - =

3.= Perfeccionamientos en el proceso para la obten-
cidn de filamentos sintéticos, segin la anterior reivindicacidn,
caracterizados porqua, preferenemente, las condiciones del me~
dio gaseoso son las ambientales propias de la instalacidn de

extrusidn del filamentoe = = = = = = = = = = = = = = -~ - -

4,~ Perfeccionamientos en el proceso para la obten~
cidn de filamentos sintéticos, segin la reivindicacién primera,
caracterizados porque la extensidn de la zona de coagulacidn,
en el sentido de avance del filamento, es funcidn de la diferen~

cia de temperaturas entre el filamento y el segundo medio, - -

5.=- Perfeccionamientos en el proceso para la obten~
cidn de filamentos sintéticos, segin la reivindicacidn primera,
caracterizadoé porque la extensidn de la zona de coagulacidn,
en el gentido de avance del filamento, es funcidn de la veloci-

dad de avance de dicho £ilamento, = = = @ = w = = =~ - - = w -

6.~ Perfeccionamientos en el proceso para la obtencidn
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de filementos sintéticos, segin la reivindicacidn primera,
caracterizados porque la extensidn de la zona de coagulacidn
en el sentido de avence del filemento, es funecidn del calor

especifico del 9egundo MEAi0, = = = = = @ = = = = = o = = = =

T+~ Perfeccionamientos en el proceso para la obten-
cidn de filamentos sintéticos, segin las reivindicaciones an-
teriores, omrascterizedo porque para filementos menores de
1,000 dineros y superiores a 500 dineros el segundo medio es-
t4 congtituldo por un Liquido emulsionado con un ges, deter-

ninendo WG CSPUNIA, = = = = = = = m = = = - - - - = .-

8.~ Perfeccionamientos en el proceso para la obten—
cidn de filamentos sintéticos, segdn las reivindicaciones 1

a 6, caracterizados porque para filamentos comprendidos entre

500 y 1000 dineros, el segundo medlo esté constituldo por dos -

feses, una superior formada por wn liquido emulsionado con un
gas, determinando una espuma, y otra inferior formeda por un
1fquido, siendo atravesadas ambas Tases por el filamento e

Solidiﬂcar. “““““ -’----‘--'-"‘-""--‘-'-———-.-

9+~ Perfeccionamientos en el proceso para la obten-
cidn de filameﬁtos sintéticos, segin las reivindicaciones 1
a 6, caracterizados porque pera filamentos menores de 500 di-
neros, el segundo medio esté constitufdo por una sola fase,

Tormada por un liquido emilsionado Col N ZASe = = = = = = =

10.~ Perfeccionamientos en el proceso para la obten~

cidn de filamentos sintéticos, segin las reivindicaciones 1 a
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6y caracterizados porque para filamentos menores de 500 dine-
ro8, ¢l segundo medio estd constitufdo por una sola fase, for-

made por un 1fquidoe = = = = = - - e - e m e e .-

1l,~ Perfeccionamientos en el proceso paras la ob-
tencidn de filamentos sintéticos, segin las reivindicaciones
1l a 6, caracterizados porque para filamentos menores de 500
dineros, el segundo medio estd constitufdo por dos fases, for-
nadas una por un 1fquido emulsionado con un gas y otra por

12,~ "PERSECCTONAMIENTOS BN EL PROCESO PARA TA OB
TENCION DE FIDAHENTOS SINTHTICOS"e = = m = = = = = = = w =

Todo ello conforme se deseribe y reivindica en 1g
presente memoris que conste de once hojas, foliadas ¥ mecenge
grafiadas por unae sola de sug caras, y de dos léminas de di.

bujos que la ilustran.

MADRID, 1 & {40 e
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