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PATIZHTE
DE
INTRODUCCION

a favor de QUALTRIX EsriforA, S. A., entidad espafiola,
domiciliada en Barcelona, Plaza Adtiano, 1 bis, por "PRO

CEDIMIEFTO PARA TA FABRICACION DE RRAGAS IEDIAY.

FTIICRIA DESCRIPTIVA

Ta presente invencidon se refiere a un “rocedi-
miento para la fabricacidn de bragas media, que tiene lu
gar de meners continua sin diferenciacion entre las dos
porciones principales de la prenda, nor cuanto que son
realizadas por una misme méquina, particularizandose am-
bas partes por su distinto grado de compacidad, & causse
de la adicidon, en la fase de la fabricacidn correspondien
te & la braza, de un hilo suplementario. ¢

Bl procedimiento es eminentemente practico, ¥y

'y ) Ll . “ .
consigue unz notable economia en el tiempo Ge fabricacidn
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de las preandss individualizadas, asi como elevados rendi
mientos dado que la realizacion de las prendas, se efec~-
tha en una sola pieza, o bien en dos cuerpos que poste~
riormente se unen; con cuya‘accién ye quedan las prendas
en condiciones de uso.

Sucintamente, el procedimiento de Pabricacidn
determine que la maguina realice inicialmente la poreion
superior e las prendas citadas, de tal manera que para
lograr un tejido mas compacto, se hace que la maguina
alimente un hilo adicional, el 6ual en la porcion adecua
de, y mediante el oportuno dlspositivo de seleceiodn de
agnjas, se ve menguado, en sus trayectorias transversa-
les con lo cual se determinen los puntos en que comien-
za la estructura de la media propiamente dicha.

' Tl mencionado dispositivo de menguado, se pue-
de utilizar oara proveer a las prendas, en las regiones
idoneas de los pertinentes sectores con refuerzo, siendo
las zonas de ubicacion los talones y punteras de las me-
dias.

Ixisten tres posibilidades distintas de reali-
zacion practica de las bragsas media; la primera de ellas
consiste en la citilizacion de unsa méquina Raschel con la
cual se obtendra la totelidad de la prenda, con las per—
tinentes zones de refuerzo y en condiciones de inmediata
utilizacidn, no siendo por tanto preciso efeetuar ningu~
na operacion posterior. Utilizando esimismo una méquina
tricotosa circular, y segﬁn el convencional procedimien-

to de realizacidén de medias, se fabricaren las prendas
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en cuestion con la simple prevision de temer en cuenta
la puesta en trabajo del hilo adicionzl, con lo cual se
obtendrsn dos cuerpos longitudinales acoplables que pos
teriormente se uniran para dar lugar a l= braga media.

Finalmente la tercera variante de realizacicn
vernite el uso de una tricotosa rectilinea con la cual se
obtienen sendas porciones de confisuracion aproximadamen—
te rectdngular, provistas también de sectores con 1los co-
rrespondientes refuerzos. 3n estas circunstancias basta
realizar una union en las porciones convenientes de los
cperpos asi obtendios, para que guede configurads la yren-
da. »

A continuacion se procede a una descripcién mas
detallada del presente procedimiento, haciendo particular
mencidn de sus variantes de fabriczcidn, y resalitando los
digtintos aspectos ventajosos de cada una de ellas.

Una ecarecteristica totalmente general y signi-
ficativa del siguiente procedimiento, consiste en la in-
clusion de un hilo adicional, que sirve para estructurar
las zonas reforzades gque han de constituir la porcidn su
perior de las bragas media, asi como los refuerzos a ubi
car en lag pertinentes zonas de las medias. Bste hilo
adicional, proporciona una mayor compacidad 2l fejido,

y la acotacion de las regiones de refuerzo, se efectua
mediante la incorporseion de un dispositivo selector de
azujas tal como un mecanigmc de Jacquard, o cualguier

otro de tipo cenvenclonal., De esta maners se va reali-

zando un menguado, con el que se disminuyen uniforuemen-
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te las zouas de aceion del hilo adicional.

Como se¢ ho dicho, la fahricacion comiénza DLC=
feriblemente por la mona superior de ls prenda sexistien-
do un tramo veriable segin las telles, en el cual el te-
jido se realiza totalmente con la inclusién del hilo adi
cional. El menguado se comienza ouando debe iniciarse la
configuracidén de la media, y tiene luger por la accidn
de un mecanismo ya especificado anteriormente. Ll citado
menzuado tisne lugsr de manera eshaustiva hasta cero, es
decir hasta lineas en que desaparezca la gccion del hilo
de refuerzo en cuyo caso el tejido se realizara segin el
dibnjo y consistencia propia de las nesdias. En los talo-
neg y puneteras de las medias, se procede a nueva accion
de un hilo adicional, 21 cual mendiante un mecanismo de
seleccion analoga al necesario para la realizacidn de la
zona superior de la prenda, y mediente un programa ade-
cuado consigue le constitution de los citados esfuerzos
particularizados,

La méquina tricotosa necesaria para la oportuna
confeccion de las prendas, puede ser una tricotosa cir-
cular Raschel con la cual la totalidad de la prenda, ven-
dra confeccionada por la citada macuine por cudnto que
una caracteristica de la misma,cinsiste en incorporar los
medios de diferenciacidn de sectores-tubulares. Dado que
la perticularided de una braga media se ajusta fielumenw
me & las citades ceracteristicas, es totalmente factible
su completa realizacion en este tino de maquinas; vinlen

do determinado su fabricacidn 8l confeccionar inicialmen
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te la zona superior, y con la oportuna adicidn del hilo
complenentario deterpinativo de la zona superior de re-
fuerzo. En el punto oportuno, se activa el dispositivo de
menguado que deternina la particularizacién del cuerpo tu
bular principel, y su division en los seciores de ambas
piernas,

Segun otra variante de realizacién, pueden ser
usadas maguinas tricotosas circulares normales, con 1o
cual las prendas veadrsn divididss en los dog cuernos nrin
ciaples que incluyen las mediac y sus reswectivas porcio-
nes superiores. Estas porciones, ya poseen el refuerzo
necesario, asi como tombién se hallan ubicedos los cotres
pondientes refuerzos de las medias, siendo necesario uni
camente para completar la prenda compuestia, el proceder
a la adaptacién de ambos cuerpos, la cual puede realizar
se de manera sencilla.

FPinelmente, segin una nueva veriente de reali-
zacion, también pueden usarse tricotosas rectilineas o
macuinas del tino Cotton para la confeccidn de este ti-
po de prendas. In este c¢230 se procederz a confeccioner
dos cuerpos diferenciados y acoplebles, siendo éstos los
destinados a confrontarse por union de sus aristas lon-
gitudinzles, para completar la prenda citada. A pesar de
que segim la primera varisnte de realizacidn, la prenda
ya se obtiene con un total acabado a la salide de la ma-
guina, las dos variantes expuestas a coutinuacidn son
asimismo totalmente eficaces, dado que las operaciones

pertinentes de acabado en uno y otro caso, estin dotadas




De

10.

15.

20,

de relative simplicidad, y no pueden conceptuarse como
inconvenienies de consideracion.

Seran indepcndientes del alcance de la presen-
te Patente de introduccidn, los detalles constructivos
y demés caracteristicas que no alteren su esencialidad,
wtilizados en su puesta en practica, por quedar todo
ello comvrendido dentro del espiritu de las siguientes

relvindicaclones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten
te de introduccion:

1. Procedimiento para la fabricacién de bre—
gas medir, caracterizado por el hecho de operar con una
serie de agujas de tricotar, con sus elementos de tejer
complementarios y medios alimentadores de al menos dos
hilos inéependientes, siendo las aéujas ¥ los medios com
plementarios accio::ados en sineronismo de forma que tejen,
bajo alimentacidén de al menos uno de los hilos y durante
lag hielres o pasadas de mallas correspondientes a2l ci-
clo de trabajo pare la formacicu de las piernas de la
prenda, un tejido base de caracteristicas correspondien-
tes a unas medias, y acclonando los mecanismos de control
automdticos de la méquina de manera que a2l pasar la ci-

clo de trabajo correspondiente a la zona brage de la pren
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da se pone en posicidn de alimentacion al menos uno de los
hilos adicionales de Fforma quc estos Ultimos qucdan lipgados
en el tejido base y forman un génerc de punto de tupidez '
y compacidad nccesaria para este {tipo de prendas.

2. Procedimiento para la fabricacion de bragas
media, segun le reivindicacidn 1, caracterizado por el
hecno de que se opera con una serie circular de agujas
de acuerdo con el ciclo de formacion de una media, se-
guida de la formacion de la parte reforzada de la braga,
formando unz pieza tubular gue es ablerta en dicha zons
reforzada para unirls con una pieza simdtrica y obtener
12 brags wedia definitiva. '

3. Procedimiento para la fabricacidn de bragas
media, segun le reivindicacidn 1, caracterizado por el
hecho de que el tricotado ge lleva a cabo con una serie
rectilinea de agujas, formando piezas planas que corres-
ponden al desarrollo de piernas individuales, prolongs-
das con mitades respeciivas de la paric braga y asimis-
mo formadas con ligamento de hilo adicional que propor-
cionen la tupidez correspondiente a esta parte de la pren
da, cuyas piezas son cerradas posteriormente mediante
costuras longitudinales y combinadas por confeccion para
formar la prenda brage media terminada.

4. Procedimiento para la fsbricacion de bragas
media, segin las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado
por el hecho de que los mecanismos de seleccion, son go-
bernados por los dispositives de control automatico de

la maquina de forma que el hilo adicional es alimentado




5.

y ligado bajo régimen de menguados o aumentados que se €X-
tiendan entre las hileras o pasadas de mallas que son tan-

gentes a los puntos mas altos y mds bajos de los corres—
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pondientes & las abherturss para las piernas de una braga.
5. Procedimiento para la fabricacidn de bragas
media.
La presente memoris consta de ocho hojas folia-
das escritas a maguina por una sola cara.
Barcelona, 29 de febrero de l96§
QUALTRIX ESPAKOLA, S. A.
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