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Esta invencidén se refiere 2 un miewbro de ﬁl&sv&
co estratificado, poroso, apropiado para su uso, »or ejem-
plo, como un diafragma, en vrocedimientos electroguimicos,
¥ & un procedimiento para la produccidn de tel miembro. Un
hso importante para tales miembros e¢s como separadores en
acumuladores eléctricos y, posiblemente, desnués de un tre.
taniento adicional aproniado, como clecctrodos en pilas de
combustidn o en pilas primarias sslvanicas.

La invencidn se describiri o continuacidn, con- -
siderando que el miembro de pléistico poroso ha de utilizar
se como un separador en baterias eléctricas, mds particu~
larmente en acumulares de plomo. Las diferentes clases de
baterias y los difercnbes procedimienios electroquimicos
requleren, dependiendo de lo construccidn de la bzteria
¥ del fin del procedimiento, unos separadores ¢ue tengan
porosidades diferentes, y, ocasionalmenie, se necesilban se
paradores construidos a partir ae un nlmero de capas, cada
una de ellas de porosidzd diferente. 7

Los sepéradores de baterizs entre cloctrodos de;
polaridad opuesta, eviten que las parbticulas de maberial .
activo pasen desde un clectrodo al otro, e impiden la fox:
macidn de puentes conductores entre elecsrodos, pero con
una inhibicidn ninima de ls migracidn de iones. Los separa
dores deben tener tambidn una resistencia cléetrica reduci
de y permitir un f£lujo continuo de electrolitro durante
los periodos de carga y de descarga, pero deben impedir n;
tal Llujo durante periodos de reposo. :

In algunos casos especiales, por ejemplo, cuan-’
do se usan como separadores entre los electrodos de acumu:

ladores de plomo, se requiere bembién que los seperadores
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- paradores producidos por el sinterizado de polvo de plas-

;sas de gas, detris de las cuales son inactivas las super-
ficies de electrodo. la prictica normal es que los separa
" dores estén ranurados al menos en un lodo, o menudo el la
- do que estd prdéximo a un electrodo positivo, para fécil

' elininacidn de gas.

dores se producen sinterizando polvo de plédstico tal como

. pasar a través de los poros del separador v esto conduce

cayuden z

sitivos, al menos en el caso de placas de rejilla. Los se-=
norodores deben permitir bembién una fAcil salida de ga-

ses producidos en los clectrodog sin la formacidén de bol-

Ve ecuerdo con un método conocido, los separa-

noli(eloruro Je vinilo) o politeno, y ha sido sugerido -
también cue tales separadores se hagan en forma estrati-
ficada, teniendo el nolvo ubilizado para cada capa un di
ferente Lamaiio de mranos.

La porosidad méxima obtenible en el caso de se-

tico e desde 45 hasta 00 y tales separadores son relati

e

vamente macroporosos. il material activo estd oblipado a

o corbocircuitos directos entre electrodos de polaridad
onuesta. sdends, como el electrolite fluye libremente a
través de los noros grandes, el electrolilo en el espacio

LA
p4

anbddico ge mezcla fécilmente con el electrolito en el es-

(14

pacio catddico, con el resultado de que, en una bateria d
plomo, se¢ transfiere asnbimonio desde los electrodos posi-
tivos husbe los electrodos negativos, limitando también

1u porosidad relativamente baja la cantidad de electrolitp
cabtre los electrodos. Sin embargo, una veataja de los se-

2 . L4 ) 4 »
naradores sinterizedos es que son mecanicamenbte rigidos y]

PSRN R R, L
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los poros relativamente grandes facilitan la exbraccidn
del gas vproducido en la clectrolisis. :m ¢l caso dc una
pila de combustidn, los poros srandes ayulen a la exbrac-
cidn del agua producida en la zona de reaccidn. Cusnio sc
coloca un separador macroporoso en contacto con un eleciro
:do productor de gas, el gas nuede ser espirado nor los po-
ros, mientras aue cuando un geparador microporoso cstd en
contacto con un clectrodo »roductor de gas, sc forman & me
nudo bolsas de gas.

Los separadores de nlastico microporosos se ha-
cen disolviendo un material nlistico en un disolvente que
se extrae a continuacidn, emnlcéndose asgenbtes formadores
de poros de varias clases. Un separador microporoso tienc -
ventajas considerables sobre un separador macroporoso,poré
que el didmetro de los poros es considerablemente menor
que 10 micras y pueden hacerse separadores que tensan po-:
rosidades tan sltas como el 85 al 90%. Debido a la sran
cantidad de poros, una gren cantidad de electrolito nue-~
de ser retenlda nor el separador, no sc produce el mezcla
do del clectrolito entre el espacio anddico ¥ el espacio k
catbdico en periodos de reposo, ni se produce corbtocircui:
to entre clectrodos de poleridad diferente. Un separador
microporoso de esta clase tienc la desventaja de ser mecéi
nicamente flexible y débil, debido a su alta porosidad.kio
puede absorber y eliminar el gas tan fécilmente como un se
parador macroporoso, ¥y de este modo la superficie Droxi-
ns a los electrodos debe de tener ranuraes si ha de evitar
se el riesgo dc formacidn de bolsas de gas. ‘

El miembro de pléstico estraitilicado »oroso de

acuerdo con esta invencidn combina las ventajas de ambas
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‘¥ se caracteriza porque se une un separador sinberizado

‘wroducido por el calentamiento de un plistico pulverulentd

i
con una capa de separador microporoso pnroducida por la di-

solucidn de pléstico en un disolvente, colocindose conjun

tamente las dos capas antes de la extraccidn del disolven1

~te de modo que la capa sinterizada cerca del separador qug

modo que se produce una conexidn fuertc y duradera enbtre

"los capas.

“ro un separador sinterizado por el calentamiento de un ma

- sinterizados pueden estar ranurados o ser lisos. El sepa-
.rador ec relativamente rigido y se introduce, preferible-
-mente en forma de tiras sin fin, en el procedimiento para

! la produccidén de lz capa de separador microporoso. La prég

-cue el maberial plistico se mezcle con una carga o agente
i formador de nporos, que evita la contraceidn de los materig
%1es plésticos, ya que la contraccidén reduciria la porosi-
;dad por evaporacidn del disolvente. Da carga permanece si

cec uaa carga porosa, bal como gel de silice, o se extrae

contiene el disolvente se disuelve en cierta extensidn, de

De acuerdo con esbta invencidn, se produce prime

terial pléstico en forma finamente dividida. Como ejemplod
i

: pueden mencionarse el poli(cloruro de vinilo), el poliesti
]

' 4

reno, el politenc, y asli sucesivamente. Istos separadores

tica usual en la produccidn de separadores 1icroporosos ed

,

lavando o lixiviando si no es en si porosa. Las dos capas
do separador pueden colocarse conjuntamente de modo que ng
se produzeca ninguna capa limite realmente definida entre
las dos mitades del separador. Ll disolvente de la capa

microporosa disuelve la superficie de la tira de separadoxn

E]
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superficie se hinchen y la superficie de contacto tome el

mismo caraclter gque la capa de¢ scparador micronoroso. Ade-
mis, la sustancia para la cepa microporosa pucde hacerse
tan pléstica por la aplicacidn del disolvente en una can
tidad controlada, gque tal sustancia se introduzca entre
los granos de la superficie de la capa sinberizesda y que-
da anclada por lo tanto satisfactoriamente en ella.

Puede a veces ser venbtajoso que la capa do sepa
rador sinterizado esté ranurada y se cologue unz capa de
separador microporoso muy fina sobre el lado liso de 1z
capa sinterizada. Sin emborgo, la capa microporosa puede
formarse también con gargsntas o rebordes, dependiondo de’
los requisitos parbticulares. ;

Una ventaja muy grende es que no necesita mez-;
clarsce ninguna carga en la czpa microporosa o, en cualquigr
¢caso, la cantidad de carga puede ser menor gue lo fue se é

requeriria de obro modo, ya que, como la copa estd asegu—

¥
i

rada firmemente en el soporbe sinbverizado, la contraccién:
de la copa microporoga por exbtraccidn del disolvenbe estéi
reducida nuy considersblemente. i

Bl espesor del separador sinterizado y del sepgi
rador microporoso puede reducirse mucho, ya gque cxigte mu%
poco riesgo de que haya picaduras superpuestas cuando lasi
capas porosas-se junten. j

Después de que las capas heyan sido unidas entré
sl y haya sido extraido el disolvente, la tira producida ?
preferiblemente sin f£fin se corta en niezas de la dimensié%

requerida.

La capa macroporosa y la capa microvorosa pue-
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den hacerse de diferentes materiales y, como en algunos
casos, por ejemplo, cuando el material ha de usarse en pi
las de combustidn, puede ser ventajoso tener materiales
que tengan diferentes propiedades humectantes, se hacen
las capas diferentes de un material que sea hidrbfobo o

hidréfilo o bien se afiade un agente humectante al materiﬁl

de alguna manere conocida.

RELVINDICACIONGES

Los puntos de invencidn propia y nueva que

o

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de P
tente de Invencidén en Espaiia, por VEINTE afios, son los
siguienteé:

l.- Un procedimiento para la preparacibén de
un miembro de pléstico estratificado poroso, en el cual

al menos una capa sinterizada se prepara calentando un

material pléstico finemente dividido y se une con, al meg
nos, una capa microporosa que ha sido preparada por diso
lucién de material pléstico en un disolvente, uniéndose

las dos capas entre si antes de la extraccidén del disol=~

vente.




2.~ Un procedimiento segln la reivindicacién
1, en el cual el material pléstico para la capa micropo-~

rosa contiene un agente de carga.

¥ .
B T VSIS SFSNpRPRRERU 1t S —

3.~ Un procedimiento para la preparacidn de un

RV

5 | miembro de pléstico estratificado poroso.

B

Pal y como se ha describto en la Memoria que
tecede y para los fines que se han especificado.
ksta Memoria consta de ocho hojas escritas a

maquina por una sola cara.

madria, 10 ABR

T
f
1
t
i
1
H
{
i
i
i
t
f
+
{

- St s

BTy

22-3-69

PBG. -8 =




	Bibliographic data
	Description
	Claims



