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PATENTE
DE
INVENCION

por wUIT PROCUDILITIITO CON SU DISPOSITIVO PARA SEPARAR O
SECCIONAR TALINAS DE CINPAS DE MATERIAL PILASTIFICADO POR
1iZDI0 DE UNA HERRALITENTA DE CORTE®, a favor de DON MOSE
PUN4I, de nacionalidsd italiana, residente en MILAN (Ita
1ia) Vie Tireno, 44. ‘

LEBLORTA DESCRIPIIVA

Le presente invenoién se refiere a un procedi -
uiento y al eparato correspondliente para separar de cin -
tas plastificadas, lémines o simileres dispuestas en suce
sién mbtua y retvenidss por wna pelfcule de material plas-
tico, trausparente pare proteser las caras de las cintas

citadas.
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Ta aplicaciln de una pelicula transparente de
naterial plistico @ Lminss impresas es conocida, tal
como por ejeuplo, la aplicacidn de material similar a
pepel para proteger figurss o similares reproducidas en
ma o més de las ceras de las léminas.,

EL revestimiemto o plestificacibén de les 14 -
ninas similares a papel se efectlia en la forus usual al
aplicar & un soporte apropiado, une solucidn del material
pléstico disuelto en un disolvénte aproplado, para obie -
ner tras eveporacidn del citedo disolvente, una pelicula
adhesiva, transparente del grosor deseado., Il soporte al
ousl se adbiere la pelicule adhesiva, se aplica y se adhie
re a las superficies de las léminas siwilares a pepel me =
dlante presibn y calor.

En la préctice, el material similar a papel a
ser plastificad consta de léminas que reproducen el dibu-
Jo o el texto impreso a ser protegido, variaudo los cita -
‘dos; dibujos o textos deubro de una amplla gouwe de medidas.
Como wae consecuencia, con objeto de permitir la realiza =
olén de un proceso de trebajo coutinuo, las 1dninus a ser
plastificadas deben disponerse necesariauente en sucesibn
mitua, de forme que la pelicula de pldstico conecte las
citadas léninas como para foruwar una cinta,

El objeto de la presente invenocidn es separur
las ldinas plastificadas de le citada cinta de forua yue
se conduzca las cltadas ldmines hucla las fuses de proce-

dimlento ulteriores. Las separaciones de las léminas plas-



tificadas de las cintes se reallza de tel forma camo péra

mentener las carscter{sticas originales de las citedes

léminas inslteradss, y as{ permite realizar répida y oculda

dosauente las operaciones caupleuwemntariag, sin perjudicar
5. gl trabajo previmmente reallzmado.

Aotualnente, la separacién de las 1éminas'p1as—
tificadas de la olnta se realiza cm la ayuda de aparatos
complejos que de hecho no permiten una produccibn masiva
continve ni ageguren una seperacién perfecta de las varias

10, léuinss plastificadas entre si.

Por gjemplo, en algwmos de los dispositivos co -
nocidos, la seperacibén d¢ las luines de la olnte se rea -
liza por perforacidén de la pelfcula plastificaeda, pero ea-
to muchas veces no hace posible situar las perforaciones

15. en la posicibn exacta; es decit en la zona de separacidn
entre lés dos limines adyacentes.

En otrog dispositivos conocldos especlelmente
proy ectado, se emplean medios palpadores psra detectar
las discamtinuidades formadas entre dos léminas adyacen~

20. tes y que accionan un dispositivo cartador apropilado.

Algunos de los dlgpositivos conocldos permiten
separar ventajosamente las léminas de la cinta previsto
gque el corte de la pelicula se ejecuta oo una velocidad
convenientesente limitada, pero esto no puede aceptarse

25, por razones cbviag referidas a alcauzar elevadas velocl-

dades de produceibn.
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Beta invencibn permite separar las léninas plas-
tificadas de las cintas por uwedio de operaciones genoi -
llas y répides sin pérdide o merma y uwenteniendo las ce-
racter{sticas originales de las léminas oltades, necesa-
riag para coupletar las operaciones de procedimiento su~-
cesives,

El proqedimiemio para separar léuinss plasti -
Ticadag retenidas por une cinta de material plistico, en
la que wa herramienta de corie incide la pelicula de re
cuprimiento de las lémines para establecer yna lines de
geparacibn, se caracteriza por impartir a la citada he ~
rramienta de corte un movinienio substancislumente direc-
t0 a 1o largo del movimiento hecia adelanie de 1z cltada
cinta realizendo una cooperacidn entre la herrawienta del
corte y la superficie merginal de la cltada cinta en tal
forma que la cuchilla de corte de le citada herramienta
incide la pelicula de materisl pléstico, ousndo la citada
cuchilla de corte se encuentra en el drea de separacidn
entre dos léminas edyacentes; en impartir al extremo fron
tal de.la cinta tras la ejecucidn de la ineisidn, ua movi-
niento incrementado hacia adelante para rasgar La pelicu-
la pldstica abierta, separando asi la luina de la cinta.

El eperato proyectado para realizar el procedi-
niento ante'z:iormen‘ce deserito, en la gue una cinta, for -
made por wna sucesién de léminss plestificadas, se hace
fesplazaxr a lo largo de una mesa provis*ba 60n wlembros

cortantes, dispuestos a lo largo por lo mencs de un borde




e

10.

15.

20.

25.

longitudinel de la mesa, un moviniento substencislmente
dirigido en forma a lo lergo del movimiento hucia ‘adelag
te de la cinta para ejecubar incisiones en el borde de

la citada cinta; y por medios friccionales, situados tras
los mieubros de corte para impartir al extremo frontel de
le cinta incisa, wna velocidad inorementada con respecto
a la velocidad de alimentacidén de le citada cinta para
arrencar la pelicula ablerta y separar la limina de la
einta.

Para garentizar el eupefio correcto de la cuchi-~
1la cortante con la zons de separacibn entre dos léuines
adyacentes, i miembro flector o de inflexidn coopera con
le oara opuesta de la ointae, situdndose el oitado miem -
bro a wne distancia ventajosa de la cuchilla de corte y
uentenida apropiademente por la cltada cuchilla pera ser
accionado simulthneamente con esta Gltima. La cuchilla con
el miembro de inflexidn pueden sninerse de un movimierto
de veivén o de wn movimlento giratorio o rectilineo. Ios
wediosg friccionales proyectados para separar las léuinas
de le cinta consten ventajosa.ente de por 1o menos doas
ruedas de arradtre gue cooperan con uno de los boxdes lon
gitudineles de la cinta, condctandose wa de lus citadas
ruedas con medios de impulsidn que accionan las oltadas
ruedas con una velocidad tel como para impartir al extre-
wo frontal de lz cinta vh woviuieuto de alimentacibén mayor
gque el moviuiato de alimentacidn de la citade cinta,

Ta invencidn se explicard shora en la descrip -
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eibn yue glgue, en la que ge hace referencia a Loz dibujoy
anexos que ilugtran, por vis de ejemplo una farma venta -
josa de reelizacibén de un gpareto gue efectiva €l procedi-
wieato de acuerdo con la invencidn.

La figura 1 es uns vista egquemdtica de una plan

ta plestificadora de léuinas, proyectada para rcalizer el

procedimient o de acuerdo con la invencidn.

Las figwas 2a - 2b, que se coupletan catre si,
son vistas esquemfticas de las secciones trausverseles
longitud inales a través del aparato proyectado pera sepa—
rar las léuines plestificadas de la cinta.

Las figuras 3a - 3b, gue asimiswno se¢ completan
ontre si, son una vista en planta.

Tas figuras 4 y 5, muestran esqueandticsuente en
elevacidn lateral y en una visbta en planta, una primera
alternative de realizacibn de los dispositivos de corte e
inflexiéﬁ.

Las figuras 6 y 7 nuestran, ssimismo esquemdbi-

‘cauente, una seceibn exiel y una vista en plamta de una

alternativa de reelizacidn del dispositivo de corte e in-
Tlexidn,

Bl prooediniert o de acwerdo con la iumvencibn sme
deseribird ahora ocon referencia a la planta que se wues -
tra en la fi,g;;ura 1, en L que las léuings de material si-
wiler a papel, tras heber sido ilupreses en la foms con -
vencionel, se proveen con una peliouls transparente que

consta de un meterial pldstico apropisdo,
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Cong iderendo la plante como se muestra en la fi~
gura 1, uwa cinta de soporie A, se desenrolla de una bobi~
na A, pssaido la citada cinte entre los rodillos de mma
wmldad de revestimieato B; teles rodillos reciben uwna =0 -
lucida de una pegueiia oubeta B, , constando la citada solu-
cibn de un meterial ventejosauenie plasyificeble, disuelto
eu un disolvente y ssba solucidn se aplica continueuente a
wa de las caras de la cinta de soporte Ay . Ires heberse
preparado como se im descrito anteriormente, la cinta se
haee pascr por un gecador C, para evaporar el dlsolvente
gque Se recwera y cbtener, scbre 18 citads cinta una pel_{.'-
cula trensparente de material plestificebhe, del grosor
deseadd,

Le cinte coupuesgta Al se hace pasar lusgo a tra;
vés de un por de rodillos prensores v ¥ D, ooub inados con
wna mesa de deslizamiento Dy Un apilamiento de lémines P
ge sitlia en un extreno de la cilteds mesa y éstes, como se
wenclond previesueute, estén impresas. EL spilauiento ¥
estd retenido por un soporte Py coubinado con miembros de
elevaocidn (no mostrados), y que uentienen constantenente
¢l plano superior del.citado apllemierdo al nivel de la
wesa Dy, Las léuings T e ser plestificadas, son tomadas
del epilamiento ¥, conducidas deslizeblanente a lo largo

de la mesa D, y luege inbroducidas, en orden sucesivo,

3
entre el par de rodillos Dl—Dz, Junto con la cinta cam -
puesta A'l.

i consideracin de lo precedente, las léminas



1?1, se introducen en orden swesivo, es decir una deg -
pués de otra, para wantener ua breve espacio eubre ellas,
identificado por K; en la Tigura 3; o bien las citades 14
mines se d.isponen; una tras otra, en uns foxue Tal gue el

5e extreno de una lémina se swerpone al extreuo de la suce-
' slva ocomo ge muestra en K2 en lag figuras 2 y 3, pcra ob-
tener en el Gltimo caso, una disposicidn similer a un escalou
nado.

Puesto que el rodillo Dy estd calentado a una

10. teup eratura conveniente, el rodillo D esté proveto cor un
revestiniento eldstico, y el peso de la cinta Al y de las
1léuinag T entre los citados rodillos, ocasiona el yue la
pelicula de material pldstico, con la cual esté provista
la cinta de soporte 4, se adhiera a las citadas Léuinas,

15, asi como ta.bién se resliza la cowpenetracidn de la cita-
da pelioula con las oitadas iduines.

A la salida de los rodillas de acoplaulembo D
¥ Dy la cinta de scporte Ay, privada de supelicula de
pléstico s rebobinada sobre la bobina G, para utilizarse

20. luego de nuevo. Por otra parte, la pelicula yue me ha se-

parado de la ointa 4, se deposifa oontinuemente sobre Lé-

minas Py dispuestas i‘n orden sucesivo, para formar una
cinta ocompuesta H, donde le oiteda pelioula coneota las
léuines entre si.

25, La cinta H asl obtenida, es condusida directa -
mente a wn gpareto de separaoién de acuerdo con la inven-

olbn, (como se muestra en le figura 1); o bien, se bobina
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gobre una bobina y luego se conduce al citado aparato de
separacibn. Aln considerando la figura 1, la cinta can -
puesta H es conduclda, por meldio de los rodillos de re -
torno Hl, entre wn par de rodillos HZ-FI3 donde el rodi -
1lo I, es ventajosa.ente acclonedo para impartir a la
cinta H, un movialento de traslado en la direccidn de le
Tlecha X. A la salida del psr de rodillos Ha-H3, la cine
ta H eg agarrade por una uwnidad de transporte I que con~
prende dos pares de rodilles de presidn L)L, ¥ I:3-I.4 res
pectivauente, situados en los extrenos transversales de
una uesa de deglizewlento. Un dispositivo cortador If es -
té situado entre Los pares de rodillos I-IQ--H'3 ¥y Iy-b, Tres-
pectivanente., Ll cltado dlspositivo cortador esté proyec-
tado para proporcionar a la peliculae del pléstlco incisio
nes ¥, en lag éreas de separacidn K, Ky y esi entre dos
léduinss adyaceutes ™, P2, Fyy asi sobre la cinta H.

De acuerdo con la presente invenoibn, y con re-
fereucia a las Piguras 2 y 3, el digpogitivo cortador M
es provisto de un motor I'& para impulsar, a través de en-
laces sproplados, una nenivela M2 que congta de un disco_
nrovisto de wna ranura M3 para wi cursor M4, vinciulado a
una bielae B-I5. La Gltine pivota por uno de sus exbremos y
wediante el pivote I.-E6 al bastldor N, pertinente al epara
0 yue ge considera.

El otro extremc de la biela M5 se conecta con
un cursor IaL/, vinculado & un cursor Mg, desplazeble a lo

largo de gules rectilineas My del bastidor N, Bl cursor
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' efiag bridas II ¥ I
LI8 es integral con dos pequeiia 10 3 1\,11

tivamente, Lue retienen una herraaiente de corte P y una

respec ~

barra confrumada Q respectiveamente, farmando le &lbima wa
uienbro de inflexibn. La cuchilla P se orlente de forma
que suborde corbtante ge Airige perpendicularmente al mo-
vimiento X de avende o de slimeutacidén de 1o cinta cow -
puesta I, El borde de corte de le cuchilla P coopera con
la cara swperior de uno de los bordes de la cinta I, co-
mo ge musstra en las Pfigurss 2 y 3. La barrs de infle -
xibn Q, que consta de una barra cilindrica, estd plegada
en une forma tal e su eje descausa gubstancialmente pa-
ralelo gl borde de corte de la cuchillae P, Loc dos mien -
bros citados, adeuls de estar espaciados Lorizonbtalmente
entre sl, estén asimismo espacledos veritlcslueute entre
si, en uns forma tel que ls barra { resulete ventajosa -
mente sobreelevada en consideracidn a las caracteristicas
dadas de la oinbta compuesta I y, sobre todo, sl grosor de
esta Ultima. Como se wuestra eu la figura 3, la barra de
inflexibh Q y la cuchilla P estén dispuestas de forma que
ventajosauente es posille adhierir a un lado de ls hoja
cdrbante de la clitada cuchilla a la cars gwerior de la
cinta compuesta H, cumdo la (Wltima se wueve en la direc-
cibn de la Tlecha X, ocomo se explicard a comtinuacibn.
Los cilindros inferiores I,~Dp ¥ 133-134 Tegp eevivauente de
la unidad de trensporte L, consta de rodillos sencillos
situados entre poleas I'G’ y desliza.do aguellas con es -

tas Gltimes, sobre drboles pertinentes Iy ¥ L. Tos uien
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bros flexibles de las bendas I'8 ge arrolleu sobre poless
Lg, extendiéndose las partes superiores de los cltados
wicubros flexibles longitudinaluente a la trayectoria ho
rizontal de la wesa de deslizeukbuto para la clnta H. Ias
poleas 16 del cilindro Ij se montan locas sdbre el érbol
I:5 y los correspondientes rodillos simples se enchave -
tan sobre el citado &rbol, conectado operativauente al
wotor yue iwpulsa el rdillo I, para lupartir asi a la
cinta campuesta H un uovimiento de elimentacidn en la
direceidn de la fleoha X, Similermente, log rodillos y

soleas L. del eilindro I.3 gon locos y enchavetadas res -~

6 .
pectivenente al Arbol I_ owmectado a un motor de impul -

gibn que luparte a les Zandas LS uwne veloeidad meyor que
la de la cinta coupuesta H. Los rodillos sweriores I-2

y I‘4 de los pares I.l-L2 y I'B"I'q. constan de una plureli --
dad de ruedas, de las cuales las periferias de las priue
ras son impulsadas, por pregidn eldstica, coatra los ro-
dl1los simples del cilindro Ly las segundas son impul-
sadas contra la parbte superior de las poleas I,'B'

En la sallda del par de rodillos I::L--I:2 exis -
te una unidad de desgarre y arranque R que couprende un
par de ruedas de friceiédn RJ._RQ provistas en su perife-
ria, con wa guarnicidn eldstica y la cinta cowpuesta H
es conduclida entre las citedas ruedas,

Los ejes de las ruedas de friceidn R,-R, estén
alineados verticeluente paralelos y orientados de forua

yue constituyan wi éngulo eutre 30 y 508 econ respecto al
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uoviuiento bacia adelante o de elimentacibén X de la ointe
compuesta H, para el pr_?pési'bo de iwpuartir el extreno
frontal de la citada oihta, ua uwovimlento en la direc -
cibn mostrada por la flecha X, de la figura 3.

Una polea R3 ge enchaveta a la rueda Ry, iupul
séndose la citada polea, s través de una transmisidn,
por un motor (uo wostrado) gue iuperte a la citada rueda
una velocided periférica meyor que la velocidad de las
bendes Lig. Por otra parte, la rueda Ry, es retenlda loca
por wn oursor R, desplazeble a lo largo de las vias ver-
ticales R5 y adherido contra la rueda Ry por medio de la
presién prevista por medios de reserte y la actuacidn de
los cltados medios se ajusta mediante un tornillo inte -
gral. con un pequefio volante RG'

Ta inclinacibn de loz ejes del par de ruedas
R,-R, puede variasrse y, para este propdsito, las gulas
Rg se podrén vincular a wne wuénsule de soporte Rg que
asegura la unidad R al bastidor N por medio de articula-
clones o bilsagras. ln la sslida del par de rodillos I:3-L4
existe un dlafragua trensportador H yue tiene, paredes
laterales 91 ventajosamenbe ourvades para impartir a la
lmina T seperada de la ointa H, wi pliegue en la di -
recelén 'bratjxsversal pare facilitar la descarge de la ci-
tada lémina y etlesar a esta Gltime longitudinsluente pa-
ra protegerla de arrugas indeseadss que podrian perjudl -
car la insercibn correcta y compilacidén ordenada de las

cltadas léninas.
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De acuerdo con le descripeidn enterior que se
refiere al aparato, el procedimiento efectuado por el mig
no es el giguiente :

Como ya se ha indicado, la cinta H consta de
uns sucesibn continua de lémninas P, interoonectadas por
la peliculs plestificada., Para recuperar léminas Ay, 1o
citada pelicula deba cortarse;_ a 1o largo d8 las zonas de
unidn, K o KZ’ es decir cortarlo exactamente a lo largo»
de la 4rea de unidn K entre las variss léuinas plaestifi- '

cadas, sin elterar la estructura de lus oitadas léminas

para una conduccién suave de la cinte a las fases de pro

cedimiento sucesivag.

La cinta compuesta H alinentada por el rodillo
H, es pesada a través del par- de rodillos Hy- 3 ¥, suoce-
alvewente, entre los rolillos del par de rodillos I’l'I'z’
en una forma tal gue el borde de la citada cinte entra dentro
de le hendedura formada por el borde cortante de la cuchi
lla P y por la barra de inflexién Q, couo se muestra en
lss flgures 2 y 3.

ILa cinta es luego condueida entre las ruedas
del par de rodillos Rl--R2 y entre los rodillos del par
de rodillos I[3-Iu4. Tos medios de impulsién del motor del
gparato en ouestibn, accionen asl los rodillos Hy ¥ Hy,
los rodillos del cilindro Iy, la cuchilla P y barra Q,

la rueds Ry y poleas LG del cilindro L, y por consigulen

3
te les poleas 1'8'

En particular, el motor Ifj imparte a la cuchi~
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1la P y & 1la barra Q un movimiento alternado de vaivéa en
le direccidn mostrade por la flecha X; gracies a las ca~
racter{sticas cinemdtices del mechuismo I~.23, 1:24 y I'.-’s'S, la
unidad formeda por la cuchilla P-barra Q es accionada du=-
rente su wovimieato hacia adelante, por wa velocidaed ma=-
yor que el movimieto hecia adelente o de alimentacibn de
la cinta compuesta I, mientras que el movimiento de retor
no de la citada unidad puede ser meunor que o igual & la
velocidad de la eointa IH.

Durante ol movimiento de valvén impartido a la
wunidad formeda por la cuchilla P-barra 4, la pared late-
ral adyacente a la hoja cortamte de la citeda ocuchilla
explora y palpa la suwerficie de la cinta H gue se mueve
con una veloocided constente; y cuendo la oltada hoja cor
tente enouentra wa de las frees de wnién Xy yue descansa
entre dos léminas ¥y y Py 0 el falddn sobremontado por la
midn K,, el borde cortante de la hoja de la cuchilla en~
tra en la citada hendedura para ocortar transversaluente
la poreidn inicial de la pelicula plastificsnie yue une
las léminas By y Fy.

EL corte K, de les,peliculas es pozible, debido
a 1la velocidad de la cuchilla P que es mayor, en €l sea -
tido absoluto a la velocidad de la cinta H. La deteccidn
de la hendedura de unién E; o del faldbn superpuesto K,»
por la hoja de corte de la cuchilla P, se facilita y g -
rentiza por la disposicidn de la barra de inflexién Q y

de la citada cuchilla P, pera inflectar venta josaunente el
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borde lougitudinel de la cinta H y al dlsponer la dltada
cinta en un dngulo ventajoso, peruitiendo as{ al borde
cortante de la hoja el penetrar en la cltada hendedura.
La incisibn o corte K3, hecho en el borde de la pelicula
de cinta H, se extiende sobre la longltud total de la

-unién trangversel hasta que akecanza el otro extrem de

la cinta, con le intervencidn de los medios friccionales
R. Bgpecificamente, cuando el extreme frontal de la cin-
ta K (provisto con la incisién K3) es cogido entre las
ruedas de friceibn Ry~Rp, &l citado extremo es adelante-
do en la direccidn de la flecha x, de la flgura 3, la pe
1{cula de pléstico se arrsnca y la incisidn K3 se extien
de el otro borde de la cinte H. Ta 1éuina Fys tTes su se
paracidn de la cinta H y tras heber asbeandonado las rue -
das de fricoidn R, -R,, se separa entera y adecuademente
de la cinta H y la citada liuiua es euderezada y devuelta
a su pogicibn de aliwentacibén mostrada por la flecha X,
por medio de bandas DIg y omducide entre el par de rodi-
1llos I:3-I|4 para ser finelmente descargade, con una cler-
ta veloclidad, dentro de la abertura de dlafragma S.

Se iwperte wna inflexién transversal a la 14 -
wdna 1?5 introducldo entre las paredes curvas Sl del dla-
frague B, confiriendo la citada inflexibu a ls citeda 14
uina une cierta rigldez longitudinel en la direccidn mog
trada por la flecha X, incluso si la citada lémins tiene

w1 grosor reducido; y luego las oltaedss lémines son des-

cargadas ordinsrismente & la salida del diafregma S para
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ger oodlectadas en una pila, o de otra forma, oconducidas
hacia adelante por medio de un transportedor a les ela-
pag de procedimiento sucesivas.

De lo anterior se cauprenderd clsrauente, gue
la velocidad del proceso es mucho mayor con respecio a
la obtenible con los gpaeratos conocidos; en particular,
la velocidad de separacidn de las lémines Ty -de 1la ointa
H es nmuy elevada, ya que la incisidn de la pelicula de
plédstico se resliza a velocided tolerada en una posicidn
ventajosa, mantenifndose le citada posicibn en cambio
agimisno durente la operacidu de desgarre de la pelicula.

Abora, considerando la reelizacidn alternstiva
del dispositivo cortador P y del dlspositivo de infle -
xidn Q como se muestra en las Piguras 4 - 7, las nismas
pertes de aguellss figuras 1 - 3 se identifican con las
nismes referencias nunérioas.

En la realizacidn eltermativa de las figuras
4 y5, el dspodtivo cortente P se equipa con una pe -
quefia brida 10 fijada a un 4rbol flexible 12 cerrado en
la forma de uwn anillo que se arrolls sobre las poleas 14
y 15. Tas poleas 14 y 15 estén soporbadas y dispuestas
ventajosemente en una forma tal ue sus ejes son perpen~
diculeres al plano en el cusl descense la cinte H y una
de las longitudes rectas dsl cltado miembro 12 se extien
de edyacente paralelamente a uno de los bordes de la cin
ta I, como wme muestra en la figura 5. Una cualquiera de

las poleas 14 y 15 se conecta con un motor prinecipal, no
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uwogtrado, para ilupartir sl miembro flexible 12, un movi -
uiento continuo, de tal forua gue la herramienta de corte
P coopera cam la cara swerior de la citada cinta H en
les condiciones que se explicarén a continuecidn,

Asimisuo, en el caso presente, el miembro de in
Tflexidu consta de una berra § conformada ventajosamente
gue coopera con la superflicie swerior de la ointa H, fi-
jandose le cltada barra por medio de une brida 20. Ia bri
da 2V es retenida, simllaruente a la brida 10 de la herra
mienta P, por un wiembro flexible 22 que se arrolla sobre
las poleas 24 y 25, estando soportadas log cltadas poleas
de forme que sus ejes se dlsponen en un plano paralelc; al
plano L en el yue descansa la cinta H; en otrag palebras,
los ejes de las citedas poleas son perperdlculares a los‘
ejes de las poleas 14 y 15 previamente consideradas. Asi-
wismo en este caso, las poleas 24 y 25 estén dispuestas
de forwa gue la longitud superior del miembro flexible 22
ge extiende paralelo y adyacente al borde entes menciong-
do de lc cinta H, en una forua tal para establecer una
trayectoria pura la barra de inflexién (, trayectoria en
le cusl la citada cinta coopera con la superficie swpe ~
rior de la cinta II,

Es de observar que la extensidén de la lomgitud
recta del wiembro 22, es decir log entreejes de las po =~
leas 24, 25, estd limiteda con respecto a la del miembro
12, ean consideracibn de les caracteristices cinemétiocas

del digpogitiwo gue se muestra en el dibujo.
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Una de las poleas 24, 25 se conecta, por medio
de transmisiones apropisdas, el motor de impulsién, ey
una forua tal cowo para iumpartir, a la barya  , una ve -
locidad trenslatorie lgual a la de la herraumienta corben
te P, cuendo la Ultime y la barrs cooperaa con la ointa
H. Puede compreuderse fhcllumente gue en este oaso, les
poleas 14, 15 y 25 pueden conectarse cinemdticemeute en-
tre sl en una forua tal gue la barra § —en consideracidn
al movimiento hacia adelante 0 de aliuenbacidn de la cin
ta H~ anticips, en alghn womento, en una distaucla preeg
tablecida, la herreamienta de corte P, sl o0 no procede el
moviwiento hzcla delante del miembro 12 y 23 en la wlazus
direceidn yue el movimiento hecia asdelante X. Lu exten -
cidn wenor de la longitud reota formsda por el umiembro
flexible 22 se determine por las coudiciones bajo las
cuales le barra de inflexidn Q euwpelia lo superficie su -
perior de ls ointa 1, en concideracidan de la actuacidu
del dispositivo.

La ointa slimentada por el aparato mostrado en
la figura 1 o de una bobina, es conducido a lo largo de
la mesa de deslizamiento L, qus se describe en la citada
patente. Como se menciond previemeite, el dispositivo I
se situs en.el extrewmo de entrada o de alimentacidn de
le mesa L. Suponiendo que el dlspositivo X estd en fun-
cionemiento, €L wlembro coritante se adelanie sucesivamen
te en wa forma tal para contaclar la cara superior de

le ointa H. Al propio tiewpo, la barra de inflexidn ¢
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contacte asimismo la cara posferior de le citade cinta,
¥, tras esteblecer el cliado eupeflo, €l borde de la ci-
toade ocinte ez plegado hsela grriba, como se wuestra en
le figura 4.

Puesto yue le velocidad ebsolubta de 1la herra-
uienta cortante P y la barra de inflexidn @ (siendo ca-
paces los cltados dos ulewbros de moverse awbog en la
mismwa direceidn que el movialento hacia adelante de la
elinentacidn X de la cinta N o en una direceidn opuesta
al cltedo woviuiento de la cinta H, es, ei ocualguier mo-
welfo, wayor que el citado wovimlento hacia adelante X,
la hojle de corte de la herrawlenta cortante 9 empefio los
Taldones suerpuestos K2 de la lémina Py que forma la
cinye H. Bu este wowento se resliza la incisidn de la pe
1{cula, yue cubre y conecha las lémines ¥, entre si. Ia
cinta incisa H se gepara o se secclona luego como ge des
cribe,

T‘ras aleanzar el final de su trayectoria recta,
la herrawienta de corte P se deseupeiia de la cinta He. El
uiembro de inflexidn  ewpeiio la superficie swerior de
la cinta H después de ua olerto lapso de tieupo tras el
ewpeilo de la herrawlente I' con la citada clnts, en una
for.a tel yue le hoJa cortante de la cltada herramilenta
se inserta correctasente enire dos léminas adyacentes Fl’
incluso si las citadas lémines se disponen "cara a cara"
ya gque el borde de la cinta estd plegedo en ‘una direc -

cibén hueia arriba, entes de la hoja de corte P. Conse -
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cuentenente, la berra de inflexidn Q se desempéﬁ;még 1a
guperficie superior de la cinta H, antes fe que la he -
rravienta P deje la citada cinta H, puesto que iu cliiaw
da herrsuiente ya ha cortado la cinta.

Debido a la rotacidu conbtinua de los dos amleum—
bros flexibles 12 y 22, la herramienta P y el wiembro
de inflexibn  son eupefiados sucesivauente con la ointa
en movimiento H. Il ritwo del proceso puede wentenerse
elevado, sin le necesldad de imerementar la velooidad de
traslacién de los miembros flexibles 12-22 ya gue, cuando
la velocidad de la clnta H ea elevada, ez oonveuiente in-
vertir la direceidu del movimlento de los citados wiew -
brog flexibles, como se merociond previsuente. Ahora, con-
siderando le reslizacidn alternativa de la invencidn que
se muestra en las figuras 6 y 7, en este caso, las herra-
mientes cortentes P sge aseguran a ua cabezal 30, enchave-
tado @ un drbol 32 refenido veuts jossumente por soportes
34 y 35 de un bastidor N del sparato. Una polea 36 se en-
chaveta esimismo al 4rbol 32, siendo accionzda la citada
polea por un motor, no moétrado, que, asiuisuo en esie ca
g0, gira 0 en la misma direceidn gue el moviwiento de
avance I de la cinta H, o en la direccidn opuesta.

Ba La citeda realizacidn elternctiva, los miem-
bros de inflexidn { son llevados por el cabezal 30, en
wna poslcibn tal para ser substemeclelmente equidistentes
de lag herramientas de corte relativas P como se muesira

en la figurs 7. Cade una de les barras de inflexibn Q y
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39, cuyo extremo inferior se fijs con un cursor 40 (41)
que retiene w. rodillo 42 (43).

Resortes 44, 45 se enclan a cada une de las ba
rras de guls 38, 39, ejerciendo los cltados resortes une
presidn sobre los rodillos anteriormente deseritos 42, A3
para iupeler Los citados rodillos contra un plano lacli-
nado 46 integral con el bagtidor N.

Los extremos libres de las barras de inflexién
WYY ee fijan con pequefias alas conformedas Q' y Q,
que se proyecten desde el lado frontal de las barres co-
rrespondientes y curvades hecla abajo, paras garantlzar
el eupeflo de cada barre con la superficie swerlor de la
cinta H cuando el cabezal 30 realize un movimiento de
giro,

La actuacién del dispositivo de acuerdo con
esta realizacibn slternativa es le misma que la previa-
riente deserita. Tealendo en ocuenta lss posiciones, en
perticular, la posicidn angular del dispositivo ouya
proteceién aqul se reivindica, con respecto a la cinta
H, son tales que, cuando la barra de inflexibn Q, estd
e la posicidn mogtrada eb le figura 4, es decir, casi
en eupeiio con la superficle swerior de la cinta H, la
cltada barra se desciende o uueve hscia abajo desde la
hoja cortante de la herrawiente correspondiente Pa. El
traslado sucesivo del cabezal 30 con respecto & la PO =

sicibn angular mostrada en la figura 7 ocasiona el yue
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la pequefia ala Q'2 empefie con la parte posterior de la
olnta H, wientras que la herraulenta P, eupeila la cara
de 1o citada cinta. KL eosbezel 30, que ocoubinua ea su
movimiento de glro empefia ulteriorueate la barrs de in-
flexibn Q, con el borde de la cinfe y la hofa de corte
de la citada herramienta Pz’ cuando encuentra el 4rea de
widn K, que desoansa entre dos léuwines adyacentes P
realiza la incisidn de la citada cinta, Asi, la inei -
sibn de la pelicula que cubre la cinte H 'se ejecuta ri-
pidauente y con preoisidu. La rotacibn plterior del ca-
bezel 30 desempefia la herraulenta P, ¥y barra de inflexidu
de la cinbta H, nmientras que la citads barra es devuelta
a su posicibn descendida, preparada para inioiur las opg
raciones suceslvas., Al propio tiempo, la herrawienta Pl
eupefla la cinta H, junto con la barra de iuflexidn corres
pondiente, para repetir las operaciones arriba descritas.

Bs posible modificar y caublar el aparato an -~
teriormente deserito, para sstisfacer los requerimientos
de los usuarios, dentro de los limites de 1z proteceibn
de la presente patente; por ejeuplo, el dispositivo de
impulsién de la wldsd gque consta de la cuchllla P~barra
Q, puede modificarse de forma que eu €l csso mostrado en
las figuras 2 y 3, el movimlento hacia adelante de la ou
chllla P en la direccidn mostrada por la flecha X, se
acelere. Por otra parte, en el caso de lag diguras 4 - 7,
es posible impulsar el citado dispositibo periddicamente

y en intérvelos preajustados, gobernndose los oitados
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intérvalos por el wovimiesto haclae sdelante o de slimen -
tacidn de la ointa H.

La cuchilla P puede constar de una hoja girato-
ria y el borde cortente de la cltade cuchilla puede sl -
tuarse entre dog miewbros de inflexibn § que pueden equi;
parse con rodillos flotantes, pera liuwilar €l movimiento
de fricdidn y de frotaulento de le ecinta H contra los oi-
tados wiembros, Wl dispositivo d8 corte y separacidn de
la invencién puede asimisuo splicarse a méquinks distin -
tas de lag arriba meneclonades, para plastificar léminas en
generel,

Tas wodlflcaclones snteriores y otras peruiten
pernanecer dentro de los 1{uites de esta invencibn y, por
cousigulente dentro dsl douinio de la patente para inven-

clones industriales.

A
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Degorito el objeto del presente invento, se de-
claren nuevas y de propla invenciln las siguientes reivin
dicaciones con prioridad de la solicitud de patente ita -

1liana nfmero 21..699 del 17 de noviembre de 1967.

le= Un procedimlento con su dispositivo para
geparar O secoionar léminas de cintes de material plasti-
ficado por medio de waa herremiente de corte, cortendo la
cltade herramiente la pelicula de revestiuiento de 1lég
lémines, carscterizedo en que la herrauienta de corie se
uueve subsbanolelmente a 1o largo de la direcceidn del mo-
vimiento hacla adelante o de slimentacidn de la ciuta, en
donde la velocidad del movimiento de slimentocidn de la
citada herrenienta cortente es mayor gue la velocidad del
movimiento hacia adelsnte o de alinmentacidn de la citada
cinta; en que la herramienta cortante coopera con la su -~
perficie marginal de la citada cintz, en una foruma tal
que la hoja cortante de la herramienta corta le pelicula
de pléstico cuendo la citada boja cortenie encuentra la

zona de separacién entre dos ldminss adyacentes, en yue
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el extremo frombal de la cinta, tras la incisidn, se mue-
ve hacia adelante con velocidad incrementada, para desga~
rrer la pelicula de pléstico, separendo asi la léuina de

la cints,.

5. 2¢= Un procediwlento, de acuerdo con la rei ~
vindicacién 1, caracterizado en que se iuperte mn movimien
to heela adelante inorementado el extremo frontal de la
cinta cortada, siendo el citado movinl ento ventajosamente
iuclinado con respecto a la direcoidn del moviumiento ha -

10, ela adelante de la olnta, para facilltar el desgerre de

la pelficula de plistico.

3e= Un procedimlento, de acuerdo con las rei-
viadicaciones 1 y 2, caracterizado en que un movimiento al

ternado de vaivéu se iuparte a la herramienta cortante.

15. 4.~ Un procedimiento, de acuerdo con les rei-
visdicaciones 1 y 2, ceracterizado en que un movimlento
continuo rotativo o en lines recta se imparte a la herre-

wienta cortente,

5.~ Un procedimiento de scuerdo con una o mis de
20, lus reiviudicaclones 1 a 4, en vl quwe el dispositivo para
su reslizeoidn es un aparato en el que una cinta, formada
coa wma sucesidn de lduinss plastificedas, desliza a lo
largo de una mesa prevista con miembros cortantes, carace
terizado por medios de impulsidn (i), para impertir a la

25, herremienta cortente (P), situada opuesta por lo menos &



e

10.

15,

20.

25,

- 26 -

uo de los bordes longitudinales de la mesa (L) un nOVi -
miento de direccidn rectilinea substancialmente en la di-
reccién del movimlento hecia adelsabe o de alimentacidn
(x) de 1a cinte (I), pzra proporcionar al horde de la ci-
tada cinta de incisiones; y por medios friceionales (R),
gituados tras la citada herrauienta ecortante, proyectados
para impartir al extrewo frontal de ls ecimta (H) una ve -
locidad incre.entade con respecto al moviumieuto lx.ocla ade
lante o de alimentacibu de la citeda cinta, pura desgerrar
la pelicula dGe pléstico, separs:do asi la ldaina de la

c¢inta,

6e- Ta procediuiento, de acuerdo con la rei -
vindicacién 5, varacterizado en .ue el borde de corte de
la herraulenta cortante (P) se cowbina con por Lo wmezos
wn miewbro de inflexibn (Q) que eapeiia el vorde de la cin
ta (H) en un lado opues‘bo a aguel con respecto al gue coQ
pera la cltade hoja de corte, para ilullectar el citado
borde y para garsutizar el empeiio de la lLoja cortante en
el 4rea de wuidn (Ky, Kp) entre dos lduines edyscentes Ge

la cinta,

Te— U procedimiento, de scuerdo con la rel -
vindicacidn 5 y 6, caracterizado eu gue la herraaienta cox
tante (P) se situa entre dos pares de rodillos (1{2-1{3 ¥
I’l“I'g) que imparte a la ciuta (H) La velocided de aliuweuts
cibn deseada y ol propio tiempo .mutiene la cinta ﬂa;jo ten

5ibn, en ma fTorma tal que la cara swerior de la citada
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ointa coopera cm el borde cortante de la hoje de la cita

da herramienta.

8o~ Un procediuiento, de acuwerdo con las rei-
viandicaciones 5 a 7, earacterizado por a 10 menos un par
de ruedas de friccidu (R'.L'RZ) ¥y .por medios de contrdl (Rj)
con objeto de lwpartir a lus oltadas ruedss una velocldad
incremeutada con respecto a la velocidad de alimentacién
de la citada (H), disponiéudose lss citadas ruedas de
{riceibn en orden sucesivo detréds de la herreamienta dse
corte (P), para iupartir el extreno frontal de la cinta,
tres la ineisidn, un moviwlento acelersdo hacia adelante,
pera desgerrar la pelicule de pléstico, separaudo asi la

liuina de ls cinta,

9.~ Un procediulento, de acuerdo con la rei -
viidicaoldn 8, caracterizado por medios de resorte que
actuan sobre una de lss ruedas de friceidn (Ra) para 1mp_e_
ler la {iltiue, por presibu, contra la otra rueda (Ry) es-
tando provieta la ltime rueda wencionada con miembrog de
trauswisiba que conecten operativauente con los medios de

control yue giren las citadas rvedas.

10.,~ Un procedimiento, de acuerdo con lasg rel
viudicuciones 8 y 9, caracterizado en gue los goportes de
les ruedas de fricelidn (Rl-Rz) se orientan, con respecto
a le direceidn (x) del woviwiento hacia adelante de la

cinta (H), en una forua tal que 10s ejes de las citadas

ruedas ae inclinan convenienteuente, con objeto de ecoutro



5.

10.

15.

20.

25.

11 ,‘%/ Y

lar el desgarre de la pelicula de plistico. - “uf

1l.- Ua procedimiento, de acuerdo con las reil
vindicaciones § a 10, caracterizado ea yle <e HIevein pa =
res de cilindros (I.:L-ID2 y 1'3"I'4-) opuestos & log extrewos
transversales de la mesa de deslizamiento (L) para le cin
ta (1), lupulsdndose tales pures de cilindros mediante
medios de conlrol seneillos, algunos de los cusles, es
decir log del par (L3~L4) situado en el extrewo de suail-
nistro de la citeda mesa, jmparten a los respectivos ci-
lindros una velocidad wayor gue la Ge los cilindros del

primer par de oilindrog.

12.- Un procedinieunto, de acuerdo con lag rei
vindicaciones 10 y 1l, caracterizado es gues la mesa de
deslizeniento (L) incluye miembros conductores yue ce ex-—
tienden longltudiuslumeute en por Lo weuos parte de la su-
perficie de la cltada mesa, constante de partes flexlbles
(I:s) cerrades en la fomea de enillo, y reteunldas, por lo
menos en parte, por cilindros (I.l, L3) del par de cilin -

dros dispuestos en el extremo de la citada wesa,

13.- Ua procedimiento, de acuerdo con les rel
vindicacliones 1l y 12, caracterizado ewu gue los cilindros
inferiores (L., L3) de los pares de oilindrow de la meosa
de deslizauiento (L), estén provistos de &rboles respec -
tlvos (I:5, L7), conectados operativauente con medios de
impulsibn senoillos, que retienen rodillos sencillos en -

tre los cuales ge gituan poleas (L 6) para Los wmiembros
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flexibles de tr’aﬁsporﬁe (I'B)’ estendo los citados rodi ~
1llos celados en parte al primero de los cltados 4rboles
(LS) vy los poless correspondientes estén retenides loces
sobre Los eitados 4rboleg, mientras que los rodillos y

poleas restantes estén retenidos locos y calados re.e;pec;-
tivanente al segwdo de loam citados drboles (17) con Ob-
jeto de impartir s los miembros flexibles de transporte,

we velocidad mayor yue la de la einta (H).

14.~ Un procediuiento, de acuerdo con lsas
reivindicaciones 5 & 13, caracterizado en yue la herra-
pieuta de corge (P) y el mlembro de inflexibén (Q) son re-
tenidos por medio de miewbros ajustebles, a un cursor (I;'IB)
dispuesto deslizablemente a lo lergo de gufas (LIg) ¥y cou~
troledo por u. wmecanisuo de bielas (Iﬂz, ;) pera impartir
a la clteda herreulenta y wiembros de inflexidn un wmovi -

miento elternativo de vaivén.

15.~ Un procedimlento de acuerdo con las rei-
vindlcaoiones 1 a 4 y reivindicaciones 5 a 13, carecteri-
zado en que la herramienta de corte (P) y el wiembro de
uflexidn (Q) para el borde de la cinta, estéa vineculados
a wiembros flexibles correspondientes (12, 22) ocerrados
e 1a forua de anillos, cada uno de loe ouales estd rete-
nido por a 10 mencs dos poleas (14-15 y 24-25) respecti -
veauente, wientras yque los ejes de las poleas de la herra-
wlenta de corte sou perpendiculares a log de las ruedas

(24-25) del niembro de inflexién (Q) y mientras que las
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citadas poleas descansen en un nivel substencialmente per
pendicular con el plano de deslizawlento (L) para la cin-
ta, mientras que Los sopores de las citades poleas estdn
orientados de fomma gue dispongan uue de las lougitudes
rectas de los miembros flexibles (12,22) paralela a uno

de log bordes de la cinta,

16.= Un procedimiento, de acuerdo con la reil
vindioacidn 15, caracterizado por medios pioyectados pa-
fa sincronlzar las dislocaciones Ge lows mlembros flexi -
bles (12,22) de la herramieata de corte de los ulembros
de inflexibn, para garsntizer una distavcia nltus cons -
tente entre las citades herrauwlentes y el citado wriewbro
durante su movimiento de deslizamiento a Lo largo de los

bordeg de La cinta,

17~ Un procedimlento, de acuerdo ocon lus rei
vindicaciones 15 y 16, ocaracterizado en yue la trayecto -
ria recta que pertenece a los mlembros flexibles (12) pa-
ra la herramienta de corte (P) es.: meyor que la de log
niembros flexibles (22) &l miembro de iuflexibu (Q) para
gerantizar el empefio reofproco diferido ded wiembro de
inflexién oon el horde de la cinta desilizante esi cowo
tembién el desempefio antieipado de elle, con respecto a

la herremlenta de ocorte.

18.- Un procedimiento, segln las reiviandi -
caciones 4, 5 a 13, caracterizado en yue la herramienta

de corte (P) y el miembro de inflexidn (g) estén reteni
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dos por un cebezal giratorio (30) provisto de soportes
(34, 35) pera menbener el eje del citado cabezal substen-
cialuente perpendiculsr el nivel (I) a lo largo de la
cugl la cinta a ser cortade reasliza un wovimiento de des-
1izautento y por medios de iupulsidn (36) que imparten sl

cltado cabezal un moviilento giratorio,

19.- Uan procedimiento, de acuerdo con la rei-
vindicacidn 18, caractezizado en que las barras de infle;-
x16n (4 =2) provistas con uiembros de gula (38-40, 39-~41)
se Tijan el cabezal glratorio (30) asi cowo teubién a
wigubros de ilupulsida (46) insertos entre el cabezel y los
corregpondierntes soportes, psra lupartir a las barras de
inflexidn una dislocacibn periddica lougitudinelmente al
eje del cabezal zlratorlio, para variar con respecto a la
poslcibn anguler tauada en cada womento por el citado ca-
bezal dursanbte su wovikiento giratorio, la distaucia entre

las herranientas de corte y las cltadas barras de infle-

xidn,

20,- Ua procedimlento, de acuerdo con la rel
vindicacibn 19, caracterizado en gue cada una.de las ba-
rrag de inflexidbu (Ql—Qa) estd influencleds por medios
de resorte (44, 45) cuya accibén sirve para mentener el
extremo de la citada barra en empefio con el perfil_ de wna
leva circular (46) coaxial con ¢l csbezal giretorio (30
y £ijados relativemente al clfado cebezal en una farna

tal yue durente su giro, este (ltimo proporciona acerce-

T
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niento periédico de los micubros de inflexidn y el wmovi-
miento de ellos lejog de lug herrawlentas de corte co -

rrespoudientes,

2L.- Un procedimiento, de acuerdo con la rel
vindicacibn 20, carscterizado eu que los extrewmos de lag
barras de inflexidn libres (Qy - Q) estén provistos de
ws pequelia ala de retorno (Q¢ 'y Qr ) para gerantlzar el
eupefio correcto de la citeda barra con la parte posterior
de la cinta, cuendo el cabezal (30) realiza un wovimiento

de giro.

22-.- Un procedimieuto, de scuerdo com una ©
nés de las reivindicaciones 5 a 21, oceracterizado en que
la tebla de deslizamiento (L), estéd equipada, en su ex -
tremos de desocarga con un diafragma traunsportador (8S),
ouyos bordes longltudinales (Sl) convergen hacia el su -
ministro ¥ estén conformados de wodo que iuparten a las
Léuines (E‘3) cortadas de la ocinta una flexibn o curvatu-
ra transversal, pera reforzar laes cliadagz 1éninas longie
tudinalmente, facilitando esi el fransporte de las wismas

haclia etapes de trabajo sucesivas.

23.~ Un procedimiento con su dispositivo para
geparar o gecoloner limines de cintag de meterisl plegti-

Ticado por medlo de una herramlenta de corte,
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Sezfin se describe y relvindica en la presente
weuoria descriptiva que conste de 33 hojas foliadas y
escritas a mdqulne por wna sola cara, acompafiadas de los

dibujos reglauentarios.

Madrid, a 11 MR s

pP.84

HENIE ITRCG
an

)

fismuacs Luid REY FADILA



	Bibliographic data
	Description
	Claims



