MEMORIA DESCRIPTIVA

para una PATENTE DE INVENCION, por veinte afios, por
YUN SISTEMA DE PRODUCCION DB FILAMENTOS PARA ALINEN-
TACION CONTINUA DE TELARES", a favor de SOCIEDAD
ANONIMA ITALO-ESPAIOLA, SAITES, entidad espafiola,
residente en SABADILL (Barcelona), celle Gerona n?
175-179.
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Esté solicitud tiene por objeto amparar un

sigtema de produccién de filamentos o hilos de materia

sintética para la alimentacidn continua de telares.



Consiste en esencia en partir de una bobina
Sem o rollo de ldmina de materia sintética, de cualidades
adecuadas al fin perseguido y gque previamente ha sido
gometida a un tratamiento en fabrica mediante el cual
se confieren a esta ldmina propiedades de dureza y re-
sistencia de acuerdo con su caracteristicas particula-
100 = res, coma‘por ejemplo su espesor, anchura del fila-
mento a obtener y, en todo caso, con la clase y el
destino del tejido a confeccionar en el belar.
Ventajosamente se ha previsto que esta lé-
ming, que puede tener un ancho variable, por ejemplo
15w de uno o dos metros, presente en una de sus caras 0 en
smbas a la vez unos £inos nervios paralelos longitudi-
nales, con el fin que luego se dira.
Dispuesta esta bobina sobre un soporte ade-—
cuado, se hace pasar el extremo de la lémina enrolla-
20, da por una superficie de tensado y centrado al final

de la cual ge hallg dispuests una serie de cuchillas,

ya sea en paralelo o escalonadas, dado el escaso espa-

cio que en ocasiones ha de quedar entre ellas, Ia So=



paracidn entre todas y cada una de estas cuchillas
25, es variable a volunted, con objeto de que también lo

sea el ancho de las tiras o filamentos en que se di-

vide la l4mina a su paso a través de las mismas, La

graduscién de esta separacién entre cuchillas se rea-

1liza por un medio micrométrico de gran exactitud, que
30.~ puede ser accionado manual o aubométicamente.

Las fibras asi obtenidas pasan al telar pa-
ra su tejido, ya sea directamente ya con interposicion
de cualguier otro accesorio de tensado, doblado, re-
toreido, trefilado, ete., y preferiblemente de mane-

35.~ ra que soa el propio telar el que al ir abisorbiendo
lasg hebras tire de las mismas y, por consiguiente,
de la lémina del rollo, con lo que se establece la
produccidn continua de fibra y el elimento continua-
do del telar.

40.~ Evidentemente, la l4mina de origen pusde
estar coloreads de manera uniforme o a intervalos,

para formar dibujos caprichosos en el tejido. También

queda claro que para slimentar un mismo telar pueden
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utilizarse varias de estas bobinas, y viceversa.

Las hebras cortadas pueden tener cualquier
medida, como por sjemplo la de un hilo fino, depen=-
diendo naturalmente de las caracteristicas del ma-
terial utilizado. El hecho de que en la confeccidn
de 1a ldmina se¢ hayan previsto nervios paralelos lon-
gitudinales, puede permitir obltener estos filamentos
con una seccidn diferente a la rectangular, con el
consiguiente shorro de material en la formacidn de
los nmismos.

Para completar esta descripeidn se dard a
continuacién una referencia detallada en relacifn con
los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figure 18 nmuestra esquemdticamente el
sistema de produccidn de filamentos.

La figura 28 es un detalle de una de las
cuchilla dé corte.

La figura 32 es el tambor portador de las
cuchillas, y

Las figuras 42 y 58 muestra la tapeta y el
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propio tembor cerrado, viéndose el mando del mecanis-
mo graduador micrometrico de las cuchillas.

En la figura 1% se ha gefialado con -1~ la
bobina o rollo de 1émiﬁa e cortar, siendo -2~ la pro-
pia 1ldmina y -3-4=- el curron o dispositivo tensor -
guiador de la ldmina -2-.

Con ~5- ge ha indicado el tambor porta-
cuchillas del que sobresalen éstas -6-, estando pro-
tegidas por medioc de un puente -7~ cuyos bordes obli-
gen a la lémina -2- & pasar pegada al tambor -5- con
el fin de que las cuchillag -6~ actuen eficazmente.

Finalmente se ha sefialado con -8- los cu~-
rrones tensores-prensadores, siguiendo las fibras o
hebras obtenidas -2'-~ hacia el telar.

En las restantes figuras se han indicado
las mismas referencias numéricas, con excepcidn de
la tapa -9- del tambor de cuchillas y el mando ~10-
del sistema micrométrico mediante el cual se regula
la separacién entre cuchillas, segin la seccidn de

los filamentos a obtener.
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IEn el objeto descrito ceben todavia modi-
ficacioneg de forma y detalle sin afectar a su esen-
cialidad, por lo que se hace constar que tales modi~-
ficaciones se entenderan incluidas en la presente
solicitud, sean cualesguiera las circunstancias que
CONCUrTEan.

NOTA

Degerito suficientemente el objeto de eéta

golicitud se declaran de naovedad y propiedad las

giguientes:

REIVINDICACIONES

18,~ Un sistema de produccidn de filamentos
para alimentacidn continua de telates, que se carac-
teriza por el hecho de partir de una lémina de mate-
ria'sintética, de composicidén adecuada a las propie-
dades que se precisen en los filamentos, cuya lédmi-
na ha sido previamente sometida a un tratamiento
fi{sico-~quimico para conferirle mayor dureza, regis-
tencia y/o elasticidad, estando esta limina enrolla-

da sobre un eje que permite montarla giratoris en un
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soporte con mediog de tensado; el extremo de esta
1éming se hace pasar sobre una superficie de esti-
rado y centrado, al témino de la cual y- sobre un
tambor que las contieﬁe estd montado un juego de cu-
chillas a través de las que pasa dicha lémina y es
dividida en tiras o filamentos de la dimensién pre-
vista; a continuacidén los filamentos asi originados
por los cortes pasan por unos elementos conformado-
res que los preperan para su entrada en el telar,
giendo la traccién de este mismo la fuerza gue arras-
tra a las hebras y consiguientemente a la lémina, pe~
ra que la alimentacibén sea continua.

28,~ Un sistema de produccibén de filamen-
tos para alimentacidn continua de telares, segin la
reivindicacidn enterior, que se caracteriza porque
la geparacidn entre si de todas y cada una de lag
cuchilles, para graduar la anchura de los filamentos
en que eg dividida la l4mina, se establece por medio
de un regulador micrométrico mendedo menual o auto-

maticamente.
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38,- Un sistema de produccidn de filemen-
tos para alimentacidén continua de telares, segin las
reivindicaciones anteriores, que se ¢aracteriza por-
gue los filementos obtenidos por los cortes, son pe-
sados a continuacidn por un elemento conformador que
los prepara para su introduceidén en el teiar ¥ pog-
terior tejido, tal como por ejemplo, doblado, retor-
cido o trefilado.

48,.- Un distema de produccidén de filamentos
para slimentacidén continua de telares, segin la rei-
vindicacidn primeras, que se caracteriza por ¢l hecho
de que la ldmina de origen presenta en una o en am-
bas caras nervios longitudinales en resalte.

58,- UN SISTEMA DB PRODUCCION DE FILAMENTOS
PARA ALIMENTACION CONTINUA D TELARES.

Conforme se describe y reivindica en la
presente lMemoria Descripitiva que congta de nueve
hojas y se ilustra con los dibujos que a la mismg
se acompaiian.

Madrid, a nueve de HMar-
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z0 de mil novecientos sesenta y ocho.

Sociedad Anénima Italo-Espafiola
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