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PATENTE DE INVENCION

MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
W SISTEMA DE FABRICACION DE VASOS DE ACUMULADORES "
Solicitante: SUVAL S.A.S. di Ing. Manlio e Rag. Aldo CHIARA-
MONTI, entidad iteliana, domiciliada en Via Lo-
renteggio n® 255, MITAN, Ttalia.
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Este invencidn se refiere s unos perfeccionamientos
en la fabricaecidn de vasos para acumuladores, sobre fodo con
el fin de reducir el coste total de los acumuladores gque, se-
gln la téonica convencional, precisan un empleo considerable
de mgno de obra y no permiten le automatizacidén completa del
ciclo de fabricacién del acumulador completo.

4 la vista principalmente de la extraordinaria can-
tidad que alecanza la produccidn de estos acumuiadores paxrti-
cularmente en la industria sutomovilistica, se comprende bien
que la posibilidad de automatizar el ciclo de produccidn es
ung condicidn muy importante desde el punto de vista comer-
cial asi como industrial. Un obstdculo para la construccidén
automatizade reside en el hecho de que, segin la técnica con-
vencional no es posible eliminer las discontinuidades entre
el vaso ¥y la ftapa del mismo, puesto que las barritas preci-
gan unas discontinuidades en la superficie de contacto, que
no permiten un montaje directo estanco entre la fapa y el va-
0. '

Partiendo de esta técnica, la invencidn prevé la
eliminacibén de los inconvenientes antes mencionados con la
incorporacidn de las barritas de conmexidn eldetrica en el
curso del moldeo del cuerpo del vaso. Segln la invencién,
el sistema estd caracterizado por el hecho de que las barri-
tas 50 de conexidn eléctrica de los elementos del acumula-
dor estén alojadas debajo de los bordes opuestos longltudi-
nales del vaso, dejando asi todos los bordes perimetrales
15 del vaso y los ﬁordes 45 de los tabiques 40 delimitando
un plano dnico "K' de soldadura o encolado con la tapa 30,
presentando esta ﬁ;tima sus bordes perimetrales 35 e inter-

nos 33 delimitando un plano tnico "Z" perfilado como el pla-
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no "K", realizando asi un montaje estanco pars las celdas
electroliticas 60,

Por consiguiente el vaso obtenido con este giste-
ma estd caracterizado por el hecho de que presenta, a lo
largo de sus lados longitudinales, segin una disposicidn
en zig-zag, las barritas de conexidén 50 alojadas en el cuer-
po del vaso debajo del plano "K' de montaje, halldndose el
lado inferior de cada barrita frente a un rebajo interior
17 del vaso,

Pars fijar bien el objeto de la invencidn pero no
obstente sin limitarlo, en los dibujos adjuntos:

La Figure 1 es una vista dn planta de un vaso réa—
lizado con el sisteme segin esta invencidn.

Ia Pigura 2 es uns seccidn segln la linea II-II de
la figure 1.

Ia Figura 3 es una seccidn segin la 1linea ITI-III
de la Figura 1. '

La Pigura 4 es ung vista del lado interior de la
tapa del vaso.

La Figura 5 es una seccidn longitudinal del vaso
y de la tapa en posicidn de montaje,

Le Figura 6 es una seccidn a escala mayor segin
la 1inea VI-VI de la Figura 3 mostrando mejor la constitu-
cién de la barrita.

En las figufas, 10 indica en general el vaso del
acumulador y 30 le tapa, ambos realizados en pateria plés-
tica. De una manerg conocida los tablques 40 forman seis
celdas electroliticas 60 cada una de las cuales constituyen
un elemento del acumulsdor. Ias barritas 50 de conexidén

eléctrica pueden verse mejor en la Figura 6 y presentan
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unos moleteados 52 cuya funcién se explicard mds adelante.

Segin la invencidén las barritas 50 de plomo se
incorporan en el curso del moldeo de la materia pldstica
en el cuerpo del vaso creando dos rehajos interidres lon-
gitudinales 17; con tal objeto el molde macho (no represen-
tado) presenta para cada barritae wn par de ranuras fresadas
en los que se introduce & presibén la barrite antes del mol-
deo. En la proximidad inmediata de la interseccidén de los
tabiques 40 cdn las paredes del vaso se prevé wn ensancha-
miento 43 en el que se aloja la seceidn central de la ba~
rrita. Los nervios 52 y este ensanchamiento 43 sirven para
crear un obstdoulo de laberinto para el paso del electrdli-
0 con vistas a impedir la infiltracidn de este dltimo de
ung celda & otra. Segln la invencidn, los bordes perimétri-
cos 15 del vaso y los bordes 45 de los tabiques 40 delimi-
ten un plano dnico "K" (de soldadura o encolado) encima de
las barritas. La tapa 30 presente unos pasos roscados inte-
riormente 31 que reciben unos tapones (no representados) y
unos tabiques perfilados de una manera idéntica a los tabi-
ques del veso..Los bordes 35 de la tapa y los bordes 33 de
los tabiques delimitan un plano Gnico "Z" de soldadura o
encolado.

Bs evidente que para el montaje estanco del vaso
y de la tapa basta con calentar los bordes de los vasos de-
finiendo la superficie "K" y los bordes de la tapa definien-
do la superficie "Z" y wnir a presibén la tapa con el vaso
pars obtener un montaje estando (Figura 5).

Le concepcidn de la invencidn debe ser considera-

da (Figura 3) por el hecho de que la barrita 50 resulta de=-
bejo del borde perimétrico del vaso y por el hecho de que,




5

10,

15.

20,

30.

se forma un rebajo interno 17 para la extraceidén del molde
macho. Con el fin de eliminar todo gasto in(til de material
se prevé un rebajo exterior 11 (la parte punteada represen-
ta el shorro de material pldstico).

N 0 T A

La Patente de Invencidn, que se solicita por vein-

te efios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
deberd recaer sobre: "SISTEMA DE FABRICACION DE VASOS DE
ACUMULADORES", con Prioridad de la demanda de Patente en
Italia ne 13.559 A/E%, de fecha 10 de Marzo de 1967, con-
cedida con el nim. 791.321, segin las caracter{sticas esen—
clales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,~ Sistema de fabricacidén de vasos de acumula-
dores, de materis plédstica que estd caracterizado por el
hecho de que las barritas de conexién eléctrica de los ele-
mentos del acumulador estédn alojadas debajo de los bordes
opuestos longitudinales del vaso, dejendo as{ todos los bor-
des perimetregles del vaso ¥y los bordes de los tabiques deli-
mitando un plano dnico de soldadura o encolado con la tapa,
presentando ésta Ultima sus bordes perimetrales e internos
delimitando un plano Gnico perfilado como el otro plano,
realizando asi{ un montaje estanco para laz celdas electro-
1iticas.

28 ,~ Sistema de fabricacidn de vasos de acumula-
dores, segin la reivindicacién 12, caracterizado porque los
vagos asi fabricados presentan a lo largo de &us lados lon-
gitudinales, segin una disposicién en zig-zag, unas barri-
tas de conexidn alojadas en el cuerpo del vasoc debajo del

plano de montaje, hallédndose el lado inferior de cada berri-
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38, Sistema de fabricacion de vasos de acumulado-
res, segun la reivindicacién 28, caracterizado porgue presen-
tan adyacentemente al rebajo interno, wn rebajo exterior, per—
mitiendo este dlitimo un importante ahorro de materia pldstica.

48 .- Sistema de fabricacibn de vasos de acumulado-
res, segin la reivindicacidn 2 y/o 3, caracterizado porque en
la proximidad de la interseccidn de los tabiques del vaso con
las paredes longitudinales exteriores del vaso se prevé un en-
sanchemiento y las barritas presentan una seceidn central con
unog moleteados, ensanchamiento y moleteado que crean un obsta-
culo pare la infiltracidn del electrdlito de una celda a otra.

58,~ SISTEMA DE FABRICACION DE VASOS DE ACUMULADO-
RES.

Segin queda sustancislmente descrito en la presente
memoria, que consta de seis hojas, escritas a mdquinz por una
sola cara y dibujos.

Madrid, 9 de Marzo de 1968
SUVAL S.A.S, di Ing. Manlio e Rag.

Aldo CHIARAMONTI
P, P.
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