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La presente invencidn es+td relacionada con unas
disposicién de carril o barra de suministro de corriente
eléctrica ideada particularmente para fines de ilumina-

« 2 ? . .
cion y para pequefios motores slectricos y que comprende
un carril metdlico que sirve como cable de tierra y es-
tructura de soporte y conductores eléctricos fijados en
una 0 varias tiras de sujecidn y sislamiento de material

pléstico dispuestas en el interior del carril metalico.

exhibicidn, laboratorios, etc, para conducir corriente

estén, por ejemplo, sujetos a la pared o al techo. La cé;'

.

‘rriente es conducida desde el carril de suministro por me-

dio de clavijas de conexion especiales, que pueden sujetar
se al carril de suministro en cualquier punto deseado del
mismo.

Ya son conocidas diferentes construcciones de

Tal disposicidn de carril de suministro de co=--:f

eléetrica, por ejemplo, a disposiciones y aparatos eléc?‘;

tricos de necesidades de corriente pequefias, y los cualzs |

rriente es adecuada, por ejemplo, para vitrinas, salas de .

oarriles de suministro. Con objeto de obtener una sujecidn
cémode del carril de suministro de corriente a un soporte,
se he visto que es ventajoso disponer los conductores en
un carril metdlico que sirve como umna estructura de so-
porte. Un carril tal es de una forma muy exacta, permi-
tiendo que la sujecidn de las clavijas de conexidn se ha=
ga con gran exactitud. Con objeto de que las clavijas de
conexidn hagan en cada punto un buen contacto con los con=

ductores, éstos deben extenderse a una distancia consian-

te uno de otro. En las construcciones conocidas, la forma

‘de las tiras de pldstico de aislamiento y sujecidn monta-
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das en el carril de metal ha determinado la distancia de
uno & otro de los conductores, Debido a que la fabrice-—
cidn de tiras de pléstico de dimensiones exactas supone

grandes dificultades, ha sido complicado conseguir.que

mente exacta uno de otro.
La invencidn estd dirigida a obitener una dispo-

sicidn de carril de suministro utilizando una construc-

;tades de fabricacién, permita que los conductores se ex- |,

|
3

;tiendan con suficiente exactitud a una distancia constan- |

;te uno de otro.

‘ El proposito de la invencidn es conseguido por

1
H

a
{
4
!
i
)
i
|

‘ciones del borde de la tira de pldstico gque estdn descan- |

{
‘tira entre las citades porciones de borde es curvada y

'fuerza elasticemente a dichas porciones de borde e descan-

'sar contra el carril de metal.

La ventaja de la invencidn es que la examctitud

'

|
I

lcidn de soporte de metal, la cual, evitando las dificul-.’

do porque los conductores estin montados en aquellas 1oor--»g

i
1

i

los conductores se extiendan a une distancis suficiente-

medio de un carril de suministro de corriente oarac'beriza-;

%sando contrg el cgrril de metal y porque la seceidn de la}

1

|
E
|

ﬁde las posiciones mutuas de los conductores estd determi-

i

!

.nada, excepto por la exactitud del carril de metal, sola- f

‘mente por la exactitud del grueso de la tira de pldstico.

i
{Por la fabricacidn de la tira de pldstico, es mds fdcil

}
!salvar las variaciones en el grueso que les variaciones

¢

‘citadas porciones de borde, gque estdn descansendo contra
i

i

-3 -

en la forma y anchura. Disponiendo los conductores en las ;

!

el carril de metal, cuando la tira de pldstico es montada

: i
.en el interior del carril, es posible eliminar la influen-:
' §
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olg de las variaciones de forma y anchure de la tira de
pléstico sobre la mutua posicidn de los conductores en
el interior del carril., Bl grueso de la tira de pldstico
puede hacerse comparativamente delgado. Los valores rea-
vles de las variaciones en el grueso de una tira de plds~
tico delgada, son insignificantes. Cuando una tira de

plistico formada de acuerdo con la invencién es montada -

con une exasctitud satisfactoria g una distancia constan-

te uno de oitro.

se acompafian, en los que

Ia figura 1 muestra en corte una disposicidn de

‘carril de suministro monofasico de acuerdo con la inven-
 cidn.

Ia figura 2 muestra en corte una disposicidn de
carril de suministro trifdsico.

La figura 3 y la figura 4 muestran respectiva-

mente una vista por un exitremo y una vista lateral de una

‘disposicidn de carril de suministro trifdsico con una cla-
i)

Poas .
vija de conexidnm.
i

! La figura 5 muestra una clavija de conexidn pa~

§ra una disposicidn de carril de suministro trifdsico, en
%un corte tomado a lo largo de la linea A -4 en la figura 4

% En la figura 1, el nimero 1 designa un carril o

en un carril de metal fgbricado ocon suficiente exactitud, {.

ciones de la invencidn, con referencia a los dibujos que |

se consigue el objeto de que los conductores se extiendan|

P -

A continuacidn se describirdn algunas realize~ |

barra de metal, que puede ser, por ejemplo, un carril de

sluminio extruido, que sirve como un elemento de soporte

¢

iy como un conductor de tierra de proteccidn. EL nimero 2

-

2T e e e 2 o ber
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indice una tira de aislamiento y sujecidn, que puede ser,

por ejemplo, de pldsticosde PVC poli(cloruro de vinilo)

: Los ndmeros 4 y 5 indican conductores, que pueden ser

1
1

; alambres de cobre que tengan una seccidén cirecular o pla-~

na. La parte curvada 10 de la tira de pldstico 2 es de

sicidn en el carril 1, estd ligeramente forzada. La posi-

zcién del conductor 4 fijado por la tira de pldstico 2, enl.

grelaeién con el carril de metal 1, estd determinada por
%El grueso de las partes 6 y 7 de la tira de pldstico. Si-
Emilarmente, la posicidén del conductor 5 en relacidén con
o1 carril de metal 1, estd determinada por el grueso de -
Elas partes 8 y 9 de le tira de pldstico.

f Ia figura 2 muestre une disposicidn de carril

1

‘la excepcidn de la tira de pldstico 2, otra tira de plés- '

gtico gimilar 2!, con los conductores 11 y 12. En este ca~ |

13

!80, los conductores 4, 11 y 12 estan acoplados de una ma-

‘nera adecuada g 1los cables del circuito trifdsico.
| En lgs figuras 3 y 4 se muestra uma clavija de
‘conexidn 13 sujeta a un carril de suministro. La clavija

;de conexion 13 esta provista de los dedos de contacto 14,

una longitud tal, que la tira, después de monteda en po- |

3

!
;

t

!
i

.de suministro para un sistema trifésico. Esta incluye, con

!

i

i15, 16 ¥ 17 para el contacto con los conductores 4, 5, 11,

Ey 12. La clavija de conexién esta provistae ademds de los
%dedos de contacto 18 y 19 para el contacto con el carril
ide metal 1, con objeto de efectuar una toma de tierra de
proteccibn,

La figura 5 muestra el interior de la clavija

de conexidn 13, vista en corte a lo largo de la linea A-A °
{

Zen lg figura 4. Bl dedo de contacto 15, que esgtd hecho de

-5
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moterial elastico comparativamente duro, por ejemplo bron-
ce, estd sujeto al cuerpo de la clavija de conexién por
un tornillo 21. Por la accién de una excdntrica 20 que
tiene sus cojinetes en el cuerpo de la clavija, el dedo
de contacto 15 es movible en relacidn con el cuerpo de 1@_
clavija entre uma posicidn retraida y una posicidn proyégé:

tada. El dedo de contacto 15 estéd unido por medio de un "

un gparato consumidor de corriente. Los otros dedos de

tornillo 21 a wn cable de un conductor 22, gque conduce aj':

contacto 14, 16, 17 18 y 19, también de materisl elésti- |

co, estan unidos de manera correspondiente al cuerpo de _ |

la clavija de conexidn y conectados similarmente a los e
corregpondientes cables del conductor 22. Cuando la claviﬁ

ja de conexidn 13 debe ser sujeta al carril de suminis+tro |

:de corriente, la excéntrica 20, y simulténeamente las
fotraa excéntricas (no representadas) que actuan sobre los
iotros dedos de contacto, son giradas por medio de un bo-
tén 23 (figuras 3 y 4) a una posicidn tal que los dedos
de contacto son retrafdos, permitiemdo que la clavija de
conexidn sea unida facilmente al cerril de swuinistro,
Les excéntricas 20 son de una forma tel que cuando la cla=
ivija de conexidn es sujeta al carril de suministro ¥ es
|girado el botén 23 para mover los dedos de contacto 14 -
19 a sus posiciones de contacto, los dedos de contacto con
tierrg 18 y 19, son llevedos primero gl contacto con el
carril de metal 1, antes de que los otros dedos de contace

to 14 - i? gean llevados al contacto con sus conductores

irespectivos 4, 5, 11 y 12, con objeto de efectuar la to-

‘ma de tierre del aparato consumidor antes de que el cita-

{do aparato sea conectado &l eircuito,.

1
| -6 -
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Los dibujos y las descripceiones de estos solo
pretenden dar wn ejemplo de la idea de la invencidn. En
lo que se refierea los detalles, la clavija de conexidn

! y la disposicidn del carril de suministro de corriente

5 pueden, dentro del alcance de las reivindicaciones, epar-
b
tarse en cieta medida de las realizaciones presentaedas.

!

Bsta solicitud que corresponde a la presentada |

en Finlandia el 11 de Marzo de 1.967, con el nimero 738/6?,

! 86 acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente

10 ! Bstatuto sobre Propiedad Industrial.
i
; N O T A i
i B
| |
f &
15 . Los puntos de invencidn propia y nueva que se .

t
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-

© te de Invencidn, en Espafia por VEINTE afios, son los si-
: guientess

1.~ Un dispositivo de baerra de suministro de co=
rriente eléctrica destinado principalmente a fines de ilu;

minacion y a pequefios motores eléctricos y que comprende

20

. una barra metdlica que sirve como estructura de soporte
y como cable de tierrs de proteccidn, y conductores de
| corriente, que estan sujetos en una o varias tiras de su-.
25 . jecidn y sislamiento de material pldstico insetadas en |
ila barre metélica, caracterizado porque los conductores g
:estén montados enaguellas porciones del borde de las tiraé
" de pldstico que estdn descansando contra la barra metdli-
Eca ¥y porque la seccidén de la tira de plésiico entre las .
30 - citadas porciones de borde es curvada, forzando eléstica-g

i
i

4.4,68 : -7 -
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mente g la citadas porciones g descansar contra la barra
metdlica.

2.~ Un dispositivo de clavija de conexidn para
el dispositivo de barrs de suministro de oorrienté eléo~
trica de acuerdo con la reivindicacidn 1, que comprende -
un cuerpo hueco y dedos de contacto salientes previstos .
para ponerse en contacto con los conductores soportados '

1

por las tiras de pldstico y la barra metdlica puesta a

cidn retraida y wna posicidn saliente respecto al cuerpo,

“por lo que las excéntrice estén dispuestas y formadas una
i
' con respecto a otra de tel mahera, que al girar las excén-

!tricas, el dedo de contacto o dedos de contacto para el

]
icarril de ‘tomz de tierra son llevados primero a una posi-

tierra, caracterizado porque los dedos de contacto, estén.
cada uno, unidos separads y flexiblemente al cuerpo y por-

que el interior del cuerpo estd provisto de una excéntri-|.

desplaza al dedo de contacto respectivo entre una posif‘}‘

ca para cada uno de los dedos de conbacto, que sl girar 1

‘oidn saliente, antes que los otros dedos de comtacto.
l
i

:rriente eldetrica.
z

3o~ Un dispositivo de barra de suministro de co-
E Tal y como se ha descrito en la Memorie que ante
%oede, representa en los dibujos que se avompafia y para los

1 .
ifines que se han especificado.
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Esfa Memoria consta de nueve hojas escritas s

méquina por una sola cara.
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