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Nunerosos dispositivos son actualmente utili
zados para efectuer el calibrado de los frutos.
De une forma general en estos dispositivos los frutos
o calibrar son llamados a presentarse gucesivanente en

frente de orificios cuya geccidn sumente progresivamecn
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te, en el gentido de la progresién de los frutos a Lo lafgd
del dispositivo, correspondiendo cada grupo de orificios de la
misma seccién a un calibre determinedo de frutos.

En particular, se conocen dispositivos gue compren—
den elementos expansibles pars efectuar el calibrado tal ¥ co
mo se describe en la patente francesa ne 1,079.162. ‘

TLos frutos a calibrar, son llevados pOr un distri—

puidor enfrente de cada una de lasg lineas longitudinales, a

1o largo de las cuasles se reparten los orificios calibradores
que pertenecen a un soporte en forma de banda sinfin gue des-
fila por debajo del distribuidor, egtando previstos unos me-
dios para asumentar progresivamente las secclones de paso de
los frutos, desde el distribuicor hasta la porcidn extrema
del soporte.

Cuendo los frutos son de forme general esférica,
como es el caso de ciertas variededes de manzenas U 0%ros fru
tos, 6 incluso de ciertos tubérculos, éstos presentan & la el
tura de su mayor seccidn una forma circular gue conviene per-
fectamente para atravesar el orificio de calibrado.

No ocurre lo mismo, cuendo los frutos son de forma
alargada como es el caso de lag peras 4 de ciertas variedades
de frutos.

fn efecto, el distribuidor puede llevar tales fru~
t0s en una posicidn inclinada con respecto al plano de la sec
cién de paso, y, el fruto, aungue de grosor conveniente para
pasar por el orificio de calibrado, puede oponer cierta resisg
tencia a este paso.

Con objeto de remediar teles inconvenientes, es ne-
cesario falsear las normas de calibrado 6 al menos reducir la

produccidn del aparato calibrador, que, gegin el perfecciona-
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miento objeto de la presente invencién, esté previsto para
someter los soportes de los orificlos calibradores & movi-
mientos & sacudidas amortiguadas de gsentido perpendicular

al plano de los citados orificios.

Como consecuencia de la reaceidn del fruto & es-
tog movimientos, parece ser gque uh fruto de forma alargada,
gue descensa en pogicién inclinada, por su base sobre =l
orificio calibrador, se endsreza prozresivemente hasta que
su eje longitudinal gyueds perpendicular al plano del orifi
clo.

Como consecucncia, el fruto se presenta normal-
mente en el orificio y si date es conveniente a su dimen—
sién, puede franyuearle como 10O heria un fruto de forma ge
neral esférica.

Tos nediog empleados para provocar los movimien-—
tos de sentido vertical, el soporte de los orificios cali-
brados, consisten, se;tn una primera forme de realizacidn,
en rempas laterales dispuestas longitudinalmente a cade la
do del soporte de los orificios, y ello a todo lo largo de
gu recorrido, prescntendo estes ranpas Ul perfil ondulado
en contacto con vnag poleag golidarias del soporte de log
orificios, soporte gue se apllca cldsticamente por media-
cidn de svs poleas contrs las clbadas raapas.

Segtn otrs Torma de pesligacién, los movimientos
alternativos verticales de los goportes de los orificios
calibrados, son producidos por eccién de levas rotativas
excéntricas repartidas sesun dos 1ineas dispuestas por en-
cima de los elementos calibradores en las inmediaciones de
las porciones extremas de éstos, situdndose estas levas de

modo & actuar de puesto en puesto sobre los sgoportes que
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desfilen en contacto eléctrico con ellas.

Lo descripeidn gue sigue con relacidén & los
dibujos adjuntos, hard comprender mejor la forme en que
1s invencién puede ser realizade.

Te fig. 1, es una vista esquemética que ilvetra
el objeto de la invencién. 7

Ia fig. 2, muestra, Segun una vigta en planta,
un elemento con dos orificios de calibrado, constituyendo
wne serie de talea elementos la bande ginfin del aperaio
calibrador.,

Ia fig. 3, e9 una viste en alzado de la figura
2y

ILa fig. 4, es una viste en gseccibén o mayor es—
cals tomada por la linea IV-IV de la figura 3.

Iz fig. 5, muestra una porcidn de las rampas de
perfil onduleado,

Ia fig. 6, es una vista en alzado de una méqui—~
na de calibrar frutos, gue comprende un digpositivo de lg
vas para provocar los movimlentos de sentido vertical.

Te figura T, es una viste en planta de le maqul
e -

Ie fig. 8, es une vista de detalle en plenta, &
maeyor escala, parcialmente secclonads, segin la linea
VIII-VIII de la figura 7.

Ie fig. 9, es una vigta en alzado de la figurs
8, con parfes vistas en seccidn.

La fig. 10, es una vista en seccidn transversal
tomada por la linee X-X de la figura 8.

Is fig. 11, es una vista en alzado que muegtra

la disposicidn las chepas interpuestas entre las levas ¥y
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los elementos celibradores.

Con referencia a la figura 1 se observa, repre-
sentado esquem&ticamente, wn orificio de calibrado consti
tufdo tal y como se ha descrito en la patente citade.

EL fruto 1 de forma alarzada (tal como una pera)
ha sido depositado por el digtribuidor en una posicidén tal
que puede descansar sobre el borde circular 2 del oriticio
de calibrado, tal y como se representa en el dibujo, estan
do inclinado el eje longitudinal x-x del fruto con respec-
to al plano de la abertura del orificlo,

Una sucesién de movimientos verticales, de sen-
tidos alternados fy, fp, provoca rédpicamente el endereza-
miento del fruto, el cual viene a ocupar la posicidn indi
cada en trazos mixtos en 1y, estando dirigido su eje lon-
gitudinal segin la linea x,-x4. Bsto permite al fruto fran
queer normslmente el orificio calibrado cuando la seccién
de éste resulte al menosg igual & la seccibn mayor circular
del fruto.

1l objeto de la invencidn cs particulermcnte
aplicable a un sparato calibrador constituldo por una su~-
cesibn de barras 3 (ficurs 2) cue cowprenden cade una,
por cjemplo, dos oriiicios de calibrado., Ii seccidn de
cada uno de ewstos orificios se define por la dimensidn va
riable de un toro expansible constitufdo por wn resorte 4.

El didmetro interior de estos toros, puede modi
ficarse por medio de cables 5 unidos en 6 y 7 a deslizade
ras 8 y 9, guiadas cada una por dos véstagos 10, 11, y
12, 13, respectivamente, vistagos gue se disponen en tu-
bog deslizadores 14-15, eolidarios de un bastidor 16 (fi

gura 4).



5

10,

15,

20,

25,

30.

-6 =

Sobre este bastidor 16 se fijan en 17, 18, les
cadenas sinfin 19-20, que aseguran la translacidn de las
barras 3 a lo largo del recorrido del aparato.

En el bastidor 16, se fijan iguslmente las po-
leas 21-22 que en cooperacién con las rampas 23-24 y,
por mediacién de los cables 5, modifican el didmetro de
los toros constituidos por los resortes 4, entendiéndose
gue en las immediaciones del distribuidor gue lleva losg
frutos a calibrar el didmetro interior de los toros estd
a2 su dimensidén mds reducida, la cual aunenta a medida
que la barra considerada se aleja del distribuidor. Unas
léminas flexibles 25 se reparten radialmente y recubren
el orificio de calibrado, incluso cuando éste es llevado
o su seccidbn mayor.

Por encime del bastidor 16 se dispone un peque
flo disco 26 recublerto por una envoltura flexidle 27, a
la que se fijan, & la cltura de los resortes 4, lag ldmi
nas 25 (figura 1),

%1 disco 26 comprende en cada una de sus por-
ciones extremas, dos pernos 28 y 29 guiados por almohadi
llag 30 y 31, respectivamente, fijadas a traviesas 32-33,
solidariag del chasis 16. TUnos resortes 34-35, se montan
sobre los pernos 28 y 29 y actdan para impulsar hacila la
parte superior el disco 26, estando limitada la carrers
de éste por topes 36.

El disco 26 estd provisto en cada una de sus
porciones extremas de dos poleas 37, 38, montadas locas
sobre sus ejes.

El bastidor fijo del aparato, soporta dos vigas

39-40 (figura 3), cuye cara inferior constituye una rampa
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de perfil ondulado tal y como se muestr&“en a& Tlguras:

4 y 5. La viga 39 se dispone de tal modo gue su rampa se
ponga en contacto eldstico con el par de poleas 37 (aceidn
de log resortes 34). Asimismo, la viza 40 ge dispone Je
tal modo gue su ramps esté en contacto con el par de po-
leas 38 (accién de loz resorites 35).

¥l paso p de las ondas de cada rempa (figuras 4
¥ 5) es reducido con regpecto a la distancia 4 éntre ecjes

p igual & un gquinto

—

de las poleas 37 6 38 (prdcticamente
de 4) pudiendo variar la altura h de las ondas entre 3y
5 milimetros.

Cuando la banda sinfin constitulda por estas ba
rras 16, coronadas por su disco 26, desfila enfrente de
las vigas fijas 39 y 40, las poleas 37 y 38 de los discos,
ruedan en contacto con el borde inferior ondulado de las
vigas fijas 38 y 40 y, como congecuencia, cada uno de los
discos 26 estd soaebtido a movimientos de sentidos alterny
dos 3, fo, lo que provoca la colocacién de los frutos 1,
como se indicéd mwberioraente.

mztos movimlentos verticales, cue son de reduel
da amplitud y, los frutos cne descansen sobre la cnvoltu~
ra flexible 27 de losg discos, evitan los riesgos de dete-
rioro de los frutos.

Tas rampas 39 y 40, se disponen de uwna forma
idéntica, dicho de otro modo, que a cada uno de los sa-
lientes 40s de una rampa, corresponde un saliente de la
otra rampa, de modo gue los discos 26 efectlan las trang
luciones de sentido verticsal,

Izualmente, pueden egtar decalados los salien~

tes de una de las rampas, con respecto a los galientes de
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la otra, deéalaje que puede ir hasta el valor de un semi-
paso p. Como congecuencia, los discos estdn somebidos a
ogscilaciones en el sentido vertical.

Para eviter el ruide e igvalmente favorecer en
cierts medida el rodamiento de las poleas 37 y 38 solre
las rampas ondulasdas, éstea pueden constituirse por une.
guarnicidn 40b de meteria pldstica moldeada y afiadida so-
bre las vigas 39 y 40. Asimismo, las poleas se reslizan
ventajosamente de materia sintética de un modo de por sl
conocido,

Las figuras 6 y 7 muestran une méguina de cali-
brar frutos de forms slargada y en la que los movimientos
verticales de los elementos calibradores son provocados
por accién de levas. ZIn egtas figuras se observa un trans
portador, sinfin, de calibrado, constituldo por una suce-
sién de elementos 41 que comprenden cada uno dos orificlos
expansible 42 realizados tal y como se describe en la pe-
tente francesa n? 1,079.162., El transportador sinfin es
accionado por medio de cadenas 43 (figura 9) en el senti-
do F, Por este motivo, los orificios 42 de los elemen-
tos situados a la izguierda de la Tigurae 7, son de un dig
metro mds pequefio gue los orificics de los elementos dls—
puestos a la derecha de esta misma figura; las dimensiones
de los orificios 42 son progresivamente crecientes, segin
el sentido de avance F, estando determinadas estaes dimen-
siones por las rampas de gula 43 que actlian sobre las deg
lizaderags 44 a las que se unen los cables 45 de acciona-
miento de las aberturas 42.

El transportador de calibrado se monta en un

bagtidor 46 el cual sustenta dos lineas de drboles 47 (ver
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jgualmente figuras 8 ¥ 9) accionados & la misma velocicad
por un motor 48 con reenvios 48a.

In cada uno de los drboles 47, se enclavijen
levas 49 repartidas por pares, siendo la distancla axial
entre las levas de un par ligeramente inferior a la lon-
gitud de cada uno de los compartimientos de recepcién de
log frutos calibrados. Istos compartimientos se dlsgpo-
nen por debajo del ramal superior del $ransportador sin-
fin, en toda la lonzituvd de éste, estando destinado cada
compartimiento & recibir los frutos de aproximadamente
del mismo tamafio gue hayan atravesado log orificios 42
de calibrado, coupartimento que comienza en la parte iz-
quierda de la méquina recibiendo los frutos de menor aid
metro, al que sigue el compartimento de log frutos de dig
metro un poco mayor, y asl sucesivamente hasta la porcidn
derecha en dondc el Gitiamo compariluento recibe los fru-
tos néds gruesos.

Las levas 49 estdn descentradas un valor e
(figure 9); excéatricidud gue es la micma para las levas
de un mismo par, pero gue varla de un par a otro, y re-
sulta cada vez mayor Sextin el sentido I,

Paralelamente a los drboles 47 y en la verti-
cal de éstos, se disponen de canto chapas 50 acopladas
extremo con extremo por las partes de semlespesor 50a,
tal y como se muestra en la figure 11, que dejan entre
s, en el sentido de la longitud, un peguelio huelgo 50b.

La lonzitud de cada chapa 50 es ligeramente
superior & la distancia axial de las levas 49.

Tas levas 49 estdn en contacto con las chapas

50 por mediacidn de pastillas de desgaste 51, fijadas en
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la porcién ‘superior de dichas chapas (figure 9).

Por su geccidn inferior, cada una de las chhpas
estd en contacto con la cara superior de los elementos 41,
con prefercncia por mediacidn de unae placae 6 pastille 52.

Tos clementos 41 se unen elasticamente mediante
regortes 53 a las cadenas Qe arrastre 43, las cuales es-
+$4n soportadas por las barras 46s solidarias del bastidor
46 (figuras 9 y 10).

Laes chapas 50 se disponen en deslizaderas verti
cales 54 solidarias de travieses 55 del bastidor (figurs
9), deslizaderas que se completan ventajosamente por pe-
quefias poleas 56 (fizurs 8) aplicadas en las caras verti
cales de las chapas. Cada una de las chapas comprende
una polea 57 que se apoya en la deslizadera y gue se 0po-
ne a los riesgos de arrastre longitudinal de las chapas
en ¢l sentido F, como consecuencia del frotamiento de las
chapas sobre los clementos 41 gue desfilan en este sentl
do F.

Lo, rotacién de las levas 49 impone a las chepas
50 y, por ende, 2 ceda uno de log elementos 41 vna suce-
gién de movimientos verticales alternados gue actian pa—
ra provocar las colocacién correcta de los frutos en la
abertura de los orificios calibrados 42, y ello de acuer
do con lo cue se ha indicado anteriormente,

N O % 4A

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera Ge realizarlo en la prédctica,
debe hacerse conster que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

en cusnto no alteren su principio fundamental; tamblén se
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hace constar que el invento ge refiere a una sollcitud de
petente presentada en Francia, con fecha 6 de marzo de
1967, ne 97.566, y con fecha 1 de marzo de 1968, nt 142.024,
acogiéndose por lo tento, a los beneficios que conceden los
Convenios Internscionsles en vigor, siendo lo que consti~
tuye la esencia del referido invento y por lo que se gcli
cita Petente de Invencidén por 20 afios en Dspafia, sobre:
UPERFECCIONAITSIITOs & LA COWSTRUCCION DE DISPCSITIVOS
CALIBRADORES Dl FRUTCSY; caracterizéndose por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en la construccidn de
dispogitivos calibradores de frutos, caracterizados porgue
se dotan bales dispositivos de unos soportes de losg ori-
ficios calibrudores, gue 8¢ soacten dursnte su paso a lo
largo de la mdivina a la aceién de medlos mcednicos dls-
puestos con viste a eplicurles movisientos § sacudidas
anortizuadas de ventido perpendicular al plano de los ord
ficios.

2,- Perfeccionanientos, seztm la reivindicacidn
1, ceracterizados porcue log citados orificios calibrado
res se constituyen por toros expansibles dispuestos sgobre
unas barras, cada una de las cuales se completa por un
disco provisto de sberturas correspondicntes a los cita-
dos torog disponiéndose entre dicho disco y lu citada ba-
rra unos pernos de zula y unos soportes.

3,- Perfeccionanientos, seztn la reivindicacidn
2, caracterizados porgue se montan dos poleas loceas por
par sobre el citado disco, en cada una de sus porciones
externas.

4.~ Perfeccionamientos, segun las reivindicacio

nes anteriores, caracterizedos porgue dichos dispositivos
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calibradore.s comprenden unas viges fijas gue se dis:.po.nen
sobre el bastidor del que estdn provistos igualmente tu-
les dispositivos, dermodo a permanecer en la vertical de
las trayectorias sezuidas por las citadas poleas, consti
tuyendo la cara inferior de estas vigas una rampa de per
il ondulado contra la gue se aplicen eldsticamente di-
chasg poleas,

5.~ Perfecclonamientos, sextin la reivindicaeidn
4, caracterigados porgue cada uno de los salientes del
perfil ondulado de una de las vigas, se corresponde con
otro galiente del perfil ondulado de laz otra viga.

6.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
4, caracterizados porgue los citados perfiles ondulados
de las vigas estdn desalineados uno con respecto al otro.

7.- Perfeccionamientos, seytn las reivindicacig
nes 3 a 6, caracterizados porque el paso de las cltadas
ondulaciones es un gsubmiltiplo de ls Aistancia entre ejes
de las poleas, tal como un guinte de esta distencia.

8.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaelp
nes 4 a 6, caracterizados porque la altura de lag citadas
ondulaciones varia entre 3 y 5 mm.

9.~ Perfeccionsmientos, segin la reivindicacidén
1, caracterizados porgue los citados movimientos alterna-
tivos verticales de los soportes de los orificios calibra
dores, son producidos por accidn de levas rotativas excén
tricas repartidag segin dos lineas dispuestas por encime
de log eclementos calibradores en las inmediacilones de las
porciones extremss de éstos, situdndose estas levas de mo
do a actuar de puesto en puesto sobre los soportes gue

desfilan en contacto elédstico con ellas.
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10,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
9, caracterizados porgue en cadae una de las citadas lIneas
de levag, detas se reparten por par, siendo la distancia
exial entre las levas de un par ligeramente inferior a la
longitud de un compartimento de recepcidén de los frutos de
un mismo celibre.

11.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicacio
nes 9 y 10, caracterizados porgue en un par, las leves es-
tén descentradas un mismo valor, excénticidad que varla de
un par & otro y que resulte cada vez mayor, segun el senti
do de paso de transportador.

12.~- Perfeccionanientog, segin la reivindicacidn
9, caracterizados porgue en la vertical de lag lineas de
levas se disponen, de canto, levas cuyo sector superior es
t4 en contacto con las levas y el sector inferior con los
elementos calibradores.

13.- Perfeccionamientos, segin las reivindicacip
nes 9 a 12, caracterizados porque la longitud de cada leva,
es ligeramente superior a la distencia axiel de las levas
de un mismo par.

14.- Perfeccionamientos, segin las reivindicacip
nes 9 a 13, caracterizados porgue las citades levas desli-
zan verticalmente sobre las deslizederas fijes, guiando
las poleas a las levas en sus desplazamientos alternativos
verticales.

15.- Perfeccionamientos, segtn las reivindicacip
nes anteriores, caracterizados porque los citados elemen-
tos calibradores se unen eldsticamente & las cadenas, gue
les sustentan y arrastran.

16,~ Perfeccionamientos en la construccidén de
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digpositivos calibradores de frutos; tal y como queda éqg
tancialmente descrito en la presente memoria e ilustrado

en los adjuntos dibujos. o

Egte memorie consta de catorce hojas escritas a

méquina por una sola cara.
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